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Foreliggende oppfinnelse vedrgrer lettvektsbelagt magasinpa-

pir av den art som er angitt i krav l's ingress.

Dyptrykk er en trykkmetode hvori utnyttes plater eller syl-
indere i hvis overflate det trykkbildet som skal trykkes er
etset eller gravert. Et overskudd av en flytende trykk-
sverte pafgres hele trykkoverflaten som deretter avskrapes,
eksempelvis ved hjelp av en sjaber for & fjerne all trykk-
farge fra de deler av overflaten som ikke er forsynt med for-
dypninger, slik at kun fordypningene eller cellene innehold-
er trykkfarge. Papir i form av en kontinuerlig bane eller
separate ark presses deretter i kontakt med den med trykk-
farge innsatte overflate for & overfgre det ¢gnskede trykk-

bildet.

Det mest vanlig anvendte dyptrykk er det -som er kjent som
rotasjonsdyptrykk, hvor trykkbildet, som kxan vzre i form av
tekst eller bilde etses inn pd trykkoverflaten i form av en
matrise av celler med varierende dybde og/eller i overflate-
areale, slik at celler som tilsvarer de mgrkere deler av
trykkbildet vil ha en stgrre trykkfargekapasitet enn celler
som tilsvarer de lysere deler av trykkbildet. Et bilde av
det som ¢gnskes trykket erholdes ved hjelp av en fotografisk
prosess pa et ark karbon-tissue som er impregnert med gela-
tin inneholdende en lysfglsom bestanddel. Fg@grst dannes det
pd karbon-tissue-arket et rettlinjet raster med 59 - 160
linjer/cm. Rasteret dannes ved & plassere en rasterplate
bestdende av smd ugjennomsiktige kvadrater adskilt av fine
transparente linjer i kontakt med det impregnerte karbon-
tissuet og eksponere rasterplaten med lys slik at gelatinen

i tissue-arket umiddelbart under linjene gj¢res uvopplgselige.

Bildet av det som skal trykkes blir deretter lagt pd bildet
av rasteret ved & bringe karbon-tissuet i kontakt med en
positiv fototransparent av gjenstanden for den farge som
skal trykkes og lyseksponere transparenten. Igjen vil gela-
tinen i de omrdder av karbon-tissuet som ligger umiddelbart

under klare omrédder i transparenten gjg¢res uopplgselig og i
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andre omr&der vil opplgseligheten av gelatinen ve&re omvendt
proporsjonal med lyset som passerer transparenten; Karbon-
tissuet blir deretter plassert pa overflaten av en spesielt
preparert kobbervalse og de deler av gelatinen som fremdeles
er opplgselige vaskes bort hvoretter valsens overflate ets-
es med et egnet middel sd som jern(III)klorid.

Resultatet av denne behandling er at sylinderens overflate
etses 1 et mgnster bestdende av et meget stort antall celler
definert av et rettlinjet gitter og hvor dybden av cellene

i et spesielt omrade er avhengig av opplgseligheten av gela-
tinen i karbon-tissuet som ligger over dette omrddet og si-
ledes i avhengighet av lysmengden som har sluppet igjennom
transparenten i dette omrédet.

valg av egnet papir for dyptrykk er for en stor del empirisk.
Gode resultater kan erholdes pd et antall forskjellige papir-
typer fra avispapir til det fineste matte kunstpapir. Imid-
lertid skal papiret generelt vere tilstrekkelig absorber-
ende til & oppta trykkfargen uten anvendelse av for stort
trykk og et belagt papir er generelt ngdvendig for de beste

resultater.

Rotasjonstrykkprosessen er spesielt egnet for trykking av
store opplag fordi de fordypede celler i dyptrykksylinderen
er mindre utsatt for slitasje som fglge av abrasjon enn
reliefftypene i boktrykkprosessen. Rotasjonstrykk anvendes
derfor for trykking av magasiner, postordrekataloger og an-
dre periodiske tidsskrifter med stort omlgp. Det er en til-
tagende tendens til & trykke slike publikasjoner pd lettvekt-
belagt papir for & minimalisere portoomkostningene. Uheldig-
vis er en vanlig feil som oppstdr ndr rotasjonstrykk anvend-
es pad lettvektbelagt papir en flekket effekt som er mest
synlig i middeltonene. Denne effekt fordrsakes av dirlig
kontakt mellom papiroverflaten og sylinderens overflate slik
at trykkfargen ikke trekkes ut fra noen av cellene med det
resultat at nocen av de smd punkter som utgjgr trykkbildet

er fravaerende.
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I henhold til foreliggende oppfinnelse er det tilveiebragt et

magasinpapir som er sarpreget ved det som er angitt i krav 1l's

karakteriserende del. Ytterligere trekk fremgdr av kravene 2 - 5.

I US-patent nr. 2.524.816 er vist en fremgangsmate for behand-
ling av kaolinleire blant annet egnet som papirbelegningspig-
ment. i henhold til patentet fjernes i det vesentlige full-
stendig partikler med en kulediameter mindre enn 0,25 mu ekvi-
valent diameter, hvorved oppnds et papirbelegningspigment som
utviser forbedret reologiske egenskaper i papirbestryknings--
blandingen, med forbedret farge, uten uheldig innvirkning pa
glans og dekkevne for belegget. Det fremgar av patentet at leirene er
egnet for belegning av papir for boktrykk. Det fimnes imidlertid ingen in-
dikasjon pa at produktet i henhold til det newnte US-patent gir gode re-
sultater nar det anvendes som papirbelegningspigment for lettvektsbe-
lagte magasinpapirer for trykking etter dyptrykksmetoden.

Partikkelstgrrelse—amrddefaktoren (PSRF) gir en indikasjon pd partikkel-
stgrrelsesomradet for pigmentet som en funksjon av medianpartikkelstgr-
relsen. Denne er definert pa fplgende mate:

PSRF = e.s.d.go% - e.s.d.l

e.s.d.5

0%

0%
hvor e.s.d.9o%: e‘s.d.lo% og e.s.d.so% er de ekvivalente sfariske diame-
tere under hvilke faller hhv. 90 vekt-%,10 vekt-% og 50 vekt-% av partiklene.

Som nevnt inneholder bestrykningsbelegget hovedsakelig et
laggitret silikat. Fortrinnsvis utgjgr det laggitrede silikat
minst 70% av pigmentet og kan i det vesentlige utgigre alt av pigmentet.

Foreliggende oppfinnelse er basert pa at "trykkbarhet" for
et belagt papir ved dyptrykkmetoder kan forbedres betydelig
ved & nedsette omr&det for pigmentets partikkelstgrrelse og

ved & nedsette andelen av finere partikler.

Sdledes nar "vekt-% finere enn" som ordinat mot logaritmen
til den ekvivalente kulediameter som abscisse vil den sen- .
trale del av den erholdte S-formede kurve vere steilere for et
pigment i henhold til foreliggende oppfinnelse sammenlignet
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med et konvensjonelt pigment og lengden av kurvens "haler"
forkortes, spesielt den for en finere partikkelstgrrelse,

' sammenlignet med det som er tilfellet for konvensjonelle

pigmenter.

Med lengden av kurvens haler menes avstanden over hvilke de
utflatede topp- og bunndeler av S-kurven n@&rmer seg hen-
holdsvis "100 vekt-% finere enn" og "0 vekt-% finere enn"
ordinatene. Pigmenter med en snevrere partikkelst@drrelses-

fordeling kan eksempelvis fremstilles ved at et laggitret

'silikat med et videre partikkelstgrrelsesomrdde underkastes

en eller flere partikkelstgrrelsesseparasjoner, eller ved &
male en grov restgrad av et laggitret silikat med et spesi-
elt malemedium i en vandig suspensjon, eller ved en kombina-

sjon av disse fremgangsméter.

De ytterligere partikkelstgrrelsesseparasjoner vil generelt
vere slik at de fineste partikler fjernes fra partikkel-
storrelsesfordelingen. F.eks. vil man i mange tilfeller
oppna gode resultater hvis i det vesentlige alle partikler
med en ekvivalent-kulediameter mindre enn 0,25 pm fjernes.
Partikkelstgrrelseseparasjonen kan utfgres ved fallsedimenta-
sjonen av en deflokkulert, vandig suspensjon av det laggit-
rede silikat, men da det kreves meget lang tid for & utfgre
en slik separasjon av finpartikler med denne fremgangsmiten
sd er det velegnet & anvende en sentrifuge sd som en spiral-
utlgpssentrifuge eller munnstykkeutlgpsskive-sentrifuge.
Partikkelst¢rrelseéeparasjonen kan ogséd tjene til & fjerne

i det vesentlige alle partikler som er st@grre enn eksempel-.

vil 5 um eller 2 pm.

Méiing av den grove restgrad av laggitret silikat utfgres
passende med et partikkelformet malemedium omfattende par-
tikler med en stgrrelse i omrddet 0,2 - 2,0 mm. Mere fore- '
trukket bestdr det pulverformiqe'malemedium av partikler med

en stgrrelse i omradet 0,5 - 1 mm. Den grove restgraden av

_minefalmaterialet inneholder generelt mindre enn 20 vekt-%

partikler med en ekvivalent sferediameter mindre enn 2 um.
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Det laggitrede silikat er fortrinnsvis en kaolinittleire men
alternativt kan talkum eller en blanding av talkum og kaoli-
nittleire anvendes. Det laggitrede silikat har fortrinnsvis
en partikkelstgrrelsesfordeling slik at i det vesentlige

alle partikler er mindre enn 50 pm.

Oppfinnelsen skal illustreres med de fglgende eksempler
livori det henvises til de vedlagte figurer, og som viser frem-

stillingen av pigmenter for innarbeidelse i bestrykningsmassen.

I disse figurer:
viser fig. 1 partikkelstgrrelsesfordelings-kurver for tre

kaolinittleirer "A", "B" og "C" og

fig. 2 viser partikkelsstgrrelsesfordelings-kurver for

ytterligere tre kaolinittleirer "D", "E" og "F".

Leire "A" ble fremstilt ved & underkaste en deflokkulert
vandig suspensjon av raleire fra Cornwall for en partikkel-
stprrelseseparasjon for i det vesentlige § fjerne alle par-
tikler stgrre enn 50 pm.

Partikkelstgrrelsesfordelingen for leire "A"™ kan indikeres
ved de fglgende parametre:
Vekt-% stgrre enn 10 um

ekvivalent sfarediameter (e.s.d.) 6%
vekt-% mindre enn 2 pm e.s.d. 46%
vekt-% mindre enn 1 am e.s.d. 31¢
e.s.d'go% 8,3 um
e.s.d. 2,25
50% e
e's'd'lO% 0,38 um
PSRF 3,52

Leire "B" ble fremstilt ved & underkaste leire "A" en andre
partikkelstgrrelseseparasjon. i en deflokkulert vandig sus-
pensjon i en munnstvkkeutf@rselsplate-sentrifuge for & fjer-
ne i det vesentlige alle partikler mindre enn 0,25 pm.

Partikkelstgrrelsesfordelingen for leire "B" kan indikeres
ved de fglgende parametre:
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'Vekt-% stgrre enn 10 am e.s.d. 5%
Vekt-% mindre enn 2 pm e.s.d. 44%
vVekt-% mindre enn 1 um e.s.d. 22%
e.s.d.90% 7,0 pm
e.s.d.so% 2,35 um
e.s.d.lo% 0,63 pm
PSRF 2,72

Leire "C" ble fremstilt ved & underkaste en grov kaolinrest
abrasjonsmaling i en vandig suspensjon med kvartssand med
en kornstgrrelse i omr&det 0,5 -~ 1,0 mm. Suspensjonen av
malt kaolin ble deflokkulert og underkastet partikkelstgrre-
lseseparasjon i en munnstykkeutlgpsplate-sentrifuge for & fjerne i
det vesentlige alle partikler med en ekvivalent sfarediameter
mindre enn 0,25 ym. Denne kaolinsuspensjon befridd for ul-
trafine partikler ble deretter flokkulert og avvannet ved
filtrering og filterkaken ble malt i en leiremglle og en
energi tilsvarende 40 hk x timer pr. tonn tgrr kaolin (160
kJ.kg—l) ble avgitt til kaolinen.

Partikkelstgrrelsesfordelingen for leire "C" kan indikeres

ved de fglgende parametre:

Vekt-% stgrre enn 10 um e.s.d. 5%
Vekt-% mindre enn 2 pm e.s.d. 39%
Vekt-% mindre enn 1 um e.s.d. 20%
g.s.d.go% 7,1 pm
e.s.d.so% 2,65 pm
e.s.d.lo% 0,56 um
PSRF 2,47

Leire "D" ble fremstilt ved & underkaste den samme leiretype
som .leire "A" for en partikkelstgrrelsesfordeling i en de-
flokkulert vandig suspensjon i en snekkegangsutlgps-sentrifu-
ge for & fjerne i det vesentlige alle partikler med en ekvi-

valent kulediameter stgrre enn 5 um.

Partikkelstgrrelsesfordelingen for leire "D" kan indikeres

av de fglgende parametre:
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Vekt-% stgrre enn 5 um e.s.d. 1%
Vekt-% mindre enn 2 pm e.s.d. 83%
Vekt-% mindre enn 1 um e.s.d. 64%
e‘s'd'90% 2,6 pm
e.s.d.So% 0,74 um
e.s.d.lo% 0,2 nm
PSRF 3,24

o

Leire "E" ble fremstilt ved & underkaste leire "C" for en

ferste partikkelstgrrelseseparasjon i en deflokkulert vandig
suspensjon i en snekkegangsutlgps-sentrifuge for & fjerne i

det vesentlige alle partikler med en ekvivalent kulediameter
stgrre enn 2 um og deretter for en andre partikkelstgrrelse-
separasjon i en munnstykkeutlgpsplate-sentrifuge for & fjer-
ne i det vesentlige alle partikler med en ekvivalent kuledia-

meter mindre enn 0,25 pm.

Partikkelstgrrelsesfordelingen for leire "E" kan indikeres

av de fglgende parametre:

Vekt-% mindre enn 2 um e.s.d. 95%
Vekt-% mindre enn 1 ym e.s.d. 92%
vVekt~% mindre enn 0,25 pm e.s.d. 3%
e’s'd'go% 0,96 pm
e.s.d.so% 0,55 pm
e‘s'd'IO% 0,32 ypm
PSRF 1,16

o

Leire "F" ble fremstilt ved & underkaste leire "D" i en de-
flokkulert vandig suspensjon for en partikkelstgrrelsesepara-
sjon i en snekkegangsutlgps-sentrifuge for & fjerne i det
vesentlige alle partikler med en ekvivalent kulediameter

mindre enn 1 um.

Partikkelstgrrelsesfordelingen for leire "F" kan indikeres

av de fg¢lgende parametre:
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Vekt-% stgrre enn 5 um e.s.d. 5%
Vekt-% mindre enn 2 pm e.s.d. 35%
Vekt-% mindre enn 1 pm e.s.d. 1%
e.s.d.go% 3,7 am
e's'd'SO% 2,3 pm
e,s.d.lo% 1,5 pm
PSRF" 0,96

En ytterligere leire "G" ble fremstilt pa fglgende mate:

En suspensjon av en grov restkaolin ble underkastet abrasjons-
maling med et pulverformig malemedium bestdende av silikat-
sand med en kornstgrrelse i omraddet 0,5 - 1 mm til & gi et
oppdelt produkt med en partikkelstgrrelsesfordeling slik at
11 vekt-% bestod av partikler med en ekvivalent kulediameter
stgrre enn 10 pm og 28 vekt-% bestod av partikler med en
ekvivalent kulediameter mindre enn 2 um. Suspensjonen av
det oppdelte produkt ble silt gjennom en nr. 300 mesh B.S.-
sikt (nominell &pning 53 pm) , fortynnet til et faststoffinn-
hold pd 14,6 vekt-% og behandlet med tilstrekkeliqg natrium-
hydroksyd til & heve pH til 8,0 og med 0,3 vekt-%, regnet pd
kaolinets tgrrvekt, natriumpolyakrylat-dispergeringsmiddel

- for & deflokkulere kaolinen og deretter fgrt gjennom en

snekkegangsutlgps-sentrifuge ved en strgmningshastighet slik
at i det vesentlige alle partikler med en ekvivalent kulediameter
mindre enn 0,25 pm ble separert fra suspensjonen. Det grove

produkt fra sentrifugen ble fortynnet med vann, flokkulert

‘med svovelsyre, avvannet ved filtrering og varmetgrket til

et fuktighetsinnhold pé ca. 25 vekt-% og underkastet maling

i en leirem@glle under betingelser slik at 79,5 kJ energi pr.
kg tgrr kaolin ble avgitt tid den fuktige kaolin. Den malte kao-

linen ble betegnet "leire G"

Partikkelstgrrelsesfordelingen for leire "G" kan indikeres

ved de fglgende parametre:

~Vekt-% stgrre enn 10 um e.s.d. 63
Vekt-% mindre enn 2 um e.s.d. 32%
Vekt-% mindre enn 1 um e.s.d. 14%
e.s.d. 8,0 um

90%
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e.s.d.SO% 3,2 nm
e.s.d.qqq 0,84 npm
PSRF 2,24

Som et ytterligere eksempel ble talkum foredlet ved knusing,
maling, skumflotasjon for & fjerne magnesitt og ytterligere
malt i vat tilstand 1 kulemgller, klassifisert i hydrosyklon-
er, filtrert, tgrket og med en avsluttende finfordeling i

en vaskeenergimglle til & gi et produkt med de fglgende
partikkelstgrrelseparametre.

Vekt-% stgrre enn 10 pm e.s.d. 9¢
Vekt~% mindre enn 2 ym e.s.d. 32%
Vekt-% mindre enn 1 um e.s.d. 13%
e.s.d.90% 9,3 pm
e.s.d.SO% 3,25 pm
e.s.d.lo% 0,82 pm
PSRF 2;61

Hver leire ble innarbeidet i en papirbelegningsmasse frem-
stilt i henhold til den fglgende resept:

Bestanddel Vektdeler
Leire 100
Natriumpolyakrylat-dispergeringsmiddel 0,3

Selvfortykkende akrylkopolymer-lateks-—

bindemiddel 4,8
Natriumhydroksyd til pH 9

vann til en viskositet pad 1500 centipoise

mdlt med et Brookfield viskosimeter ved

100 omdr./min.

Det foredlede talkum ble blandet med vann inneholdende som
dispergeringsmiddel for talkum 0,5 vekt-%, regnet ps talkum-
vekten, natriumheksametafosfat og 2;0 vekt-%, regnet pd tal-
kumvekten av et ikke-ionisk, lavtskummende overflateaktivt
middel, kjent som "PLURONIC L62" (Wyandotte Chemicals Cor-
poration). "PLURONIC L62" har en hydrofil del bestdende av
polyetylenoksyd-grupper og en hydrofob del bestidende av poly-
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oksypropylen med en tilnarmet molekylvekt pd& 1750. Andelen
av polyetylenoksydgruppene utgjgr ca. 20 vekt-% regnet pé
vekten av polyoksvpropylendelen.

For & fremstille en papirbelegningsmasse ble den deflokku-
lerte talkumsuspensjon blandet med 4,8 vektdeler av et selv-
fortykkende akrylkopolymerlateksbindemiddel pr. 100 vektdel-
er talkum og en tilstrekkelig mengde natriumhydroksyd for &
heve pH til 9. Papirbelegniﬁgsmassen inneholdt 54,9 vekt-%
faststoffer og hadde en viskositet pa 680 centipoise ved
22°C malt med et Brookfield viskosimeter ved 100 omdr./min.

Hver belegningsblanding ble belagt i forskjellige vekt-
mengder pd et lett papir under anvendelse av en laboratorie-
belegningsmaskin av den type som er beskrevet i britisk
patent nr. 1.032.536 ved en belegningshastighet pad 750 m/min.
for massene inneholdende leirene A - F og ved 400 m/min. for
massene inneholdende leire "G" og foredlet talkum. Satser
av det belagte papir ble kalandrert ved 10 gjennomganger ved
et linjetrykk pd 67 kp/cm ved 65°C.

Sma prgver av hver sats belagt papir ble undersgkt med hen-
syn til dyptrykkskvalitet med en "Winstone" dyptrykksprgve-
presse slik som beskrevet i artikkelen "Realistic paper

tests for various printing processes" av A. Swan ("Printing
Technology" Vol 13, nr. 1, april 1969, sidene 9-22).
"Winstone" prgvenressen omfatter en roterende trykksylinder
péd hvilken er etset et omrdde som vil trykke helt sort og to
omrader som vil trykke en lysegrd tone, idet de to siste .
omrader adskiller seg med hensyn til den anvendte etse-
metode. Prgvepressen er ogsd forsynt med en panne for trykk-
farge, en sjaber og en mottrykksylinder, midler for & presse
mottrykksylinderen mot trykksylinderen, midler for 3 t¢rke
avtrykket, samt mate- og opptagningsvalser for en bane av

substratpapir.

Pannen for .trykkfargen kan heves ved hjelp av en vektstang-
mekanisme for & bringe trykkfargen i pannen i kontakt med

den nedre del av trykksylinderen. Sjaberen som har en tykk-
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else pd 0,13 mm stikker 5 mm utenfor en stgttekniv og er mon-
tert i en slik stilling at ndr trykksylinderen roterer vil
den skrape av all trykkfargen fra de deler av sylinderover-
flaten som ikke er forsynt med fordypninger, slik at trykk-
fargen kun forblir i cellene. Den anvendte trykkfarge er
basert pd xylen og bgr ha en viskositet slik at et standard
Ford nr. B4 utstrgmningsviskosimeter tgmmes i lgpet av 50 s.
Mottrykksylinderen er dekket med gummi med en hdrdhet pa
65o Shore og presses mot trykksvlinderen ved hjelp av et
lite trykkluftdrevet stempel som arbeider med et trykk péa
414 kPa.

Smd prgver av det belagte papir festes ved hjelp av en tape
til banen av underlagspapiret som fgres fra matevalsen igjen-
nom nippet mellom trykksylinderen og mottrykksylinderen

under en stralevarmetgrker og over en varmluftsstrile for &

t@rke trykkbildet f@gr dette ndr opptagningsvalsen.

Under drift avvikles tilstrekkelig underlagspapir som skal
mates gjennom hele apparatet til opptagningsvalsen. Denne
lengde er normalt 3 m og en linje avsettes pd underlagspapir-
et i denne stilling. Ved a starte fra denne linje s& mark-
eres monteringspossisjonene for papirprgvene ved hielp av en
mal, som sikrer at prgvene er adskilt i en avstand tilsvar-~
ende omkretsen for trykksylinderen slik at hver prgve mottar
et identisk avtrykk. Papirprgvene monteres pd underlags-—
papiret som vikles tilbake p& matevalsen. Den fri ende av
underlagspapiret tres 1gjennom apparatet til opptagnings-
spolen og den opptegnede linje pa underlagspapiret bringes

i register med en referanselinije p& trykksylinderen.

Trykk- og mottrykksylinderene settes i rotasjon inntil alle
papirprgvene er trykket. De trykkede prgver sammenlignes
med referanseprgver som er gradert fra 1 til 7 i henhold til
flekkgrad eller antall manglende punkter pr. cm?. Grad 1 er
det beste resultat og grad 7 det darligste.

Fra papirprgvene belagt med forskjellig belegningsmengder

for hver av de 8 pigmenter ble resultatene tilsvarende be-
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legningsmengder p& henholdsvis 8 g/m_2 og 10 g/m_2 funnet

ved interpolasjon.

Resultatene er vist i den etterfglgende tabell.

TABELL
Leiremateriale Trykkgrad ved en Trykkgrad ved en
' péf¢r§2mengde pa péf¢rt_§engde pa
8 g/m 10 g/m
Leire A 4 1/2 3
Leire B 11/2 1
Leire C 2 11/2
Leire D 3 1/2 2
Leire E 1 1/2 1
Leire F 2 1
Leire G 1 1/2 11/2
Foredlet talkum 11/2 11/2

Det vil ses at 1 hvert tilfelle gir papiret belagt med leir-
ene i henhold til oppfinnelsen, nemlig "B", "C", "E", "F",
"G" og den foredlede talkum dyptrykk med farre mang-

lende punkter pr. kvadratcentimeter enn papir belagt med
leirene "A" og "D". Forbedringen er spesielt merkbar for

den mindre belegningsvekt.

For tiden er det ikke klart hvorfor leirene "B", "C", "E",
"F" og "G" og foredlet talkum gir bedre resultater enn
leirene "A" og "D". Den forelgpig foretrukne teori er
imidlertid at leirene "B", "C", "E", "F" og "G", samt for-
edlet talkum gir et mere komprimerbart belegg enn leirene
"A" og "D" og dette fgrer til en bedre opptagning av trykk-
fargen fra cellene i den etsede sylinder. Kompressibilitet~
en er et resultat av de relativt ddrlige pakkingsegenskaper
for leirene "B", "C", "E", "F" og "G", samt foredlet talkum
som fplge av den jevnere partikkelstgrrelsesfordeling for

disse materialer.
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Patentkrawvw

1. Lettvektsbelagt magasinpapir, sarlig for rotasjons-
trykk, belagt med et pigment hovedsakelig bestaende av et
laggitret silikat i en mengde‘ikke overstigende 10 g/mz,
karakterisert ved at det laggitrete sili-
kat har en partikkelstgrrelse-omradefaktor (PSRF), definert
med den fglgende formel:

.e.8.d.gq0 ~ €-5.4.540
PSRE = 90% 108 o 4
e.s.d.SO%
hvor e.s.d.go%, e.s.d.so% og e.s.d.log er_ekvivalente kule-

diametre under hvilke faller henholdsvis 90vekt%, 50 vekt$
og 10 vekt% av partiklene, og hvor ikke mere enn 5 vekt% av

partiklene har en ekvivalent kulediameter som er mindre enn

0,25 um.

2. Belagt papir ifglge krav 1, karakteri-
sert ved at minst 5 vekt% av partiklene har en ekvi-
valent kulediameter som ikke er mindre enn 10 pm.

3. Belagt papir ifglge krav 1 eller 2, karakte-
risert ved at minst 40 vekt% av partiklene har
en ekvivalent kulediameter ikke mindre enn 3/um.

4. Belagt papir ifglge krav 1, karakter i-
s ert v ed at partikkelstgrrelse-omrddefaktoren er
mindre enn 2.

5. Belagt papir ifglge krav 4, karakterzxri-
s ert ved at partikkelstgrrelese-omriddefaktoren er
mindre enn 1,5.
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