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(54) Biegevorrichtung

{57) Die Erfindung soll die maschinelle Herstellung von vier
Biegetellern an einem zu einem vorzugsweise rechtwinkligen Rahmen
unterschiedlicher Abmessungen in zwei Arbeitsgéngen bei hoher
MaBhaltigkeit ermdglichen, Auf einem Fithrungsrahmen ist ein Biegestock
mit angetriebenem Biegeteller fest und ein weiterer Biegestock mit
Biegeteller in Léngsrichtung verfahrbar angeordnet., Der verfahrbare
Biegestock wird gegeniiber dem feststehenden Biegestock entsprechpnd
der vorgesehenen Linge des zu fertigenden Rahmens verfahren und mit
dem Fithrungsrahmen arretiert., Danach werden in zweil Arbeitsgdngen die
fiir den Rahmen erforderlichen vier Biegungen erzeugt. Die Vorrichtung
kann zur Herstellung von insbesondere lOuhthﬂkllgeﬂ Rahmen
verschiedener, stufenlos einstellbarer Lidngen in relativ weiten Grenzen
genutzt werden, Sie ist natlirlich auch fir die Ausfihrung anderer
Biegearbeiten, insbesondere an Rundstdben und Rohren geeignet,
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Titel

Biegevorrichtung

Anviendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Biegevorrichtung insbesondere
zum Biegen von Rundstahl zu vorzugsweise rechiwinkligen Rahmen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es gind bereits Biegevorrichtungen zum Biegen von Rundstahl,
Rohren und dgl, bekannt, bei denen der Biegevorgang mittels

eines angetriebenen Biegetellers erfolgt, (z. B, DE 2 613 -621)
Diese Vorrichtungen sind allerdings fiir das Biegen des Rundstahls
bzw. Rohres zu Rahmen nur bedingt geeignet, weil an einem Rund-
stab jeweils in einem Arbeitsgang nur eine, insgesamt nur zwei
Biegungen angebracht werden kdnner und der Rahmen folglich aus
zwel doppelt gebogenen Rundstiben zusammengeschweiBlt werden muB.
Dies erfordert einen erheblichen Arbeitsaufwand und erschwert eine
qualitétsgerechte, genaue Fertigung der Rahmen,
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Ziel der Erfindung

Durch die Erfindung soll der Aufwand an Arbeitszeit bei der
Herstellung der Rahmen verringert und gleichzeitig eine Ver-
begserung der MaBgenauigkeit und des Aussehens (Qualitat)

_erreicht werden. B

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Biegevorrichtung
zu schaffen, welche das viermalige, vorzugsweise rechiwinklige
Abbiegen eines Rundstabes, Rohres oder dgl. in zwei Arbeitsgin-
gen ermdglicht.

Der Abstand der Biegestellen soll variabel, also einstellbar sein,
um Rahmen unterschiedlicher Abmessungen mit einer Vorrichtung
fertigen zu kdnnen. |

Dies wird durch folgende Mafinahme erreicht:

Auf einem TFihrungsrahmen ist ein Biegestock mit maschinell an-
getriebenem Biegeteller fest und ein zweiter in Langsrichtung

des Fihrungsrahmens verfahrbar angeordnet,

Der Antrieb der Biegeteller erfolgt liber ein jeweils in dem festen
sowie verstellbaren Biegestock angeordnetes Kegelradpaar.

Die Kegelradprmare sind durch eime vorzugsweise maschinell ange-
triebene Vielkeilwelle so miteinander verbunden, daf der Antriebd
der Biegeteller synchron, jedoch in entgegengesetzter Drehrichtung
erfolgt, '

Zum Verfahren des verfahrbaren Biegestocks ist eine in dem
Fihrungsrahmen angeordnete Gewindespindel so mit dem Anirieb
verbunden, daB der gleichzeitige Antrieb der Biegeteller und
der Gewindespindel ausgeschlossen ist.
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Der verfahrbare BHiegestock ist in dem HMihrungsrahmen durch auf
Pihrungsleisten laufende wilzlager gefithrt,

Die Fihrungsleisten sind zwecks vicherung einer spielfreien riih-
rung des verfehrbaren Biegestocks cinstellbar.

4ur Arretierung des zu biegendeu nundsvwves sind schwenkbare
 Halterungen an den Biegestdcken angeordnet,

Der Antrieb der Kegelradpaare in den Biegestdcken erfolgt durch
einen Motor und ein mittels Lamellenkupplungen links- oder
rechtsumlaufend schaltbares Getriebe.

Zur Herstellung eines rechtwinkligen Rahmens aus Rundstahl wird
der verfahrbare Biegestock auf dem Fuhrungsrahmen gegeniiber dem
feststehenden Biegestock so verfgahren, daB der gegenseitige Ab-
stand der vorgesehenen Lédnge des herzustellenden Rahmens ente-
spricht;und mittels der Klemmplatten auf dem Mhrungsrahmen arre-
tiert,

Der Rundstab wird lings zum Fihrungsrahmen auf die Biegestdcke
aufgelegt und mittels der Halterungen arretiert,

Durch Einschalten des Antriebs werden iiber die in den Biegestdcken
angeordneten Keg gelradpaare beide Biegeteller in drehende Bewegung
versetzt und somit der Rundstab gleichzeitig an zwei im Abstand
der vorgesehenen Lénge des Rahmens entfernten Stellen rechtwinklig
gebogeno

Die Halterungen werden danach geldst und der halbfertige Rahmen

- gsenkrecht zum Fihrungsrehmen bis zum entsprechend der erforder-
lichen Hohe des Rahmens eingestellten Anschlag vorgezogen.

Die Halterungen werden um 90 Grad geschwenkt und der Rundstab er-
neut auf den BiegestScken festgeklemmt,

Danach erfolgt im zweiten Arbeitsgang das Biegen des Rundstabes
gleichzeitig an zwei weiteren Stellen zum fertigen Rahmen.
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Die Erfindung filhrt zu Arbeitszeiteinsparungen bei der Herstellung
der Rahmen sowie zu einer besseren MaBhaltigkeit und einem besseren
- Aussehen (Wegfall einer SchweiBfnaht).

Ein weiterer Vorteil besteht in der univergsellen Anwendbarkeit

fiir die Herstellung von Rahmen unterschiedlicher Abmessungen.

Augfilhrungsbeigpiel

Die Erfindung wird an einem Ausfilhrungsbeispiel n#her erldutert.
Fig. 1 ist die Seitenansicht einer Biegevorrichtung
Fig. 2 ist die Draufsicht‘der Biegevorrichtung

Fig. 3 ist ein Schnitt durch die Biegevorrichtung mit dem verfahr-

baren Biegestock

Auf dem Fihrungsrahmen 1 ist der aus einem Motor und einem mittels
Lamellenkupplungen rechts~ oder linksdrehend schaltbarem Getriebe
'bestehende Intrieb 2 angeordnet.

Ebenfalls auf dem Fihrungsrahmen 1 sind der feststehende Biege=—
stock 3 und der auf dem Fihrungsrahmen 1 verfahrbare Biegestock 4
angeordnet,

In den Geh#usen sowohl des festen Biegestocks 3 als auch des verw
fahrbaren Biegestocks 4 ist jeweils ein Kegelrodpaar 5 angeordnet.
Das im festen Biegestock 3 angeordnete Kegelradpaar 5 ist iiber
eine Kupplung mit dem Antrieb 2 und iiber eine Vielkeilwelle 6

mit dem im verfahrbaren Biegestock 4 angeordneten Kegelradpaar 5
so verbunden, daB stets ein synchroner, jedoch entgegengesetzt
zueinander drehender Lauf der an den beiden Biegestocken liber

die jeweiligen Kegelradpaare 5 angeordneten Biegeteller 7 gewéhr-
leistet ist. _ '

Zum Festklemmen des Rundstabes 8 ist auf den Biegestdcken jeweils
eine um 90 Grad verschwenkbare Halterung 9vangeordnet.



S Y F W oF W 5

Der verfahrbare Biegestock 4 ist mit der Klemmplatte 10 zur
Arretierung mit dem Fihrungsrahmen 1 versehen.

In dem Flhrungsrahmen 1 sind die Filhrungsleisten 11 einstellbar
angeordnet,

-Der verfahrbare Biegestock 4 lauft mlttels Walzlagern 12 auf den
Fihrungsleisten 11.

Zum Verfahren des verfahrbaren Biegestockes 4 ist die Gewinde-
spindel 13 in dem Fihrungsrahmen 1 angeordnet,

Die Gewindespindel 13 ist mit dem Antrieb 2 so verbunden, daB

sie nicht gleichzeitig mit den Biegetellern 7 eingeschaltet werden
kann.

Falls ein hdufiges Verfahren des verfahrbaren Biegestockes 4 nicht
erforderlich ist, kann die Gewindespindel 13 auch mittels Hand-
kurbel angetrieben werden.



Erfindungsanspruch

1. Biegevorrichtung mit in Biegestocken angeordneten, angetrie-

"" benen Biegetellern, gekennzelchnet dadurch, daB auf einem
Fihrungsrahmen (1) je ein feststehender Biegestock (3) und
ein verfahrbarer Biegestock (4) angeordnet sind und die in
beiden Biegestocken angeordneten, jeweils einen Biegeteller (7)
antreibenden Kegelradpaare (5) zur Sicherung eines synchronen,
jedoch zueinander entgegengesetzt drehenden Laufs der Biege-
teller (7) durch eine Vielkeilwelle (6) verbunden sind.

2. Biegevorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
- zum Verfshren des auf dem Fihrungsrehmen (1) verfshrbaren
Biegestockes (4) eine Gewindespindel (13) in dem Fithrungs-—
rahmen (1) angeordnet und mit dem Antrieb (2) verbunden ist.

3. Biegevorrichtung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,
daB der verfahrbare Biegestock (4) durch Wdlzlager (12), welche
auf im Fihrungsrahmen (1) angeordneten Filhrungsleisten (11)
laufen, gefiihrt ist.

4, Biegevorrichtung nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch,
daB zur Arretierung eine Klemmplatte (10) auf dem Gehduse-
deckel des verfehrbaren Biegestocks (4) angeordnet ist.

5. Biegevorrichtung nach Punkt 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, dal
zur Arretierung des Rundstabes (8) schwenkbare Halterungen (9)
an beiden Biegestocken angeordnet sinde.

6. Biegevorrichtung nach Punkt 1 und 3, gekennzeichnet dadurch,
daf die Fihrungsleisten (11) einstellbar in dem Fihrungsraehmen (1)
angeordnet sind.

To Biegevorrichtung nach Punk?t 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,
daf zum Antrieb dey Gewindespindel (13) eine Handkurbel angeord~
net iste .
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8. Biegevorrichtung nach Punkt 1 bis 7, gekennzeichhet dadurch,
dafll der Antrieb (2) aus einem Motor und einem mittels Tamel-

lenkupplungen links—- oder rechtsumlaufend schaltbarem Ge-
triebe besteht.,

Hierzu_3_ Seiten Zeichnungen
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Fig 3
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