. .
Semnene) POPIS VYNALEZU
SOCIALISTICKA . 228052
REPUBLIKA " . - . an @
19 )
(19) K AUTORSKEMU OSVEDCENI
(51) Int. 13
(22) Prihléeno 24 06 80 D 01 H 7/882
(21) (PV 4453-80) )
(W) Zvefejndno 15 09 83
URAD PRO VYNALEZY | (s Vyddno 15 02 86
A OBIEVY
(75) MAIXNER VACLAV, DOLN! DOBROUE, PELINKA EMIL ing. émm FRANTISEX ing.
Autor vynalezu USTI ned Orlic:’(, SEFL JIRE iné., PRAHA ns &
(54) Zpasob rotorového dopfadani viaken se specifickymi vlastnostmi
a zafizeni k provadéni tohoto zplsobu
Vynélez re¥i rotorové dopfédéni'vlégen Il
s vlastnostmi, které neumoZnuji provoznd ! T T
p¥ijatelné rotorové dopféddni ne stévajici F""“¢:""““T“ ————— P2
technice o které vyslednici svého vlivu ! >

nadndrné zvy¥uji osovou silu v p¥izi odvé-
d%né z rotoru, &im¥ tato vldkne vyznemnd I
odli éuj{ predeviim od bevliny. |
Podstatou zpisobu je, Ze W¥inek trecich b
sil pisobicich na p¥{zi ne vstupnim pra-
covnim povrchu odtshové nédlevky se zmen3i I
zkrécenim drédhy dotyku odvédiné piize, &imi X
se doséhne optimélni osové sily v odvédéné I
ptizi ze vy¥stupem z nélevky. Optimum osové '
311% je ve zplaobu definovano. [
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r{zen{ k provedeni zpisobu, obsshujict
spréddaci jednotku s rotorem & odtahovou né-
levkou s pracowmim povrchem, se vyznaduje
tim, Ze pracowni povrch nélevky je tvoren
vstupni hresnou & usekem vymezenym vstupni
hrenou a poslednim bodem dotyku pfize na
tomto precovnim povrchu, a urduje zkrédceni
dréhy dotyku prize p¥i deném poloméru za-
kfiveni precovniho povrchu vyZkou hlavy
ndlevky.
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Vynélez Pesi rotorové dopiddéni vldken s vlastnostmi, které neumoZnujl provozné pii-
jetelné rotorové dopiédéni do kvalitnich ptizi na stdvejict technice tim, Ze vyslednice
vlivu tdchto vlastnostf nadm¥rn® zvy¥uje osovou silu v p¥izi odvdd¥né ze sprddectiho roto-
ru, &im¥ se tato vlédkna vyznemnd odliduji piedeviim od bavlny. "Specifickymli" vlestnostmi
se rozum{ koeficienty piedevdim dynemického trenf povrchu vldékne, edheze vldkne k Jinym
povrchim, deformovetelnost prifezu vldina vietnd ni%&8{ tvrdosti jeho povrchu, odolnost
vldkna v ohybu a velikost jeho specifického povrchu.

Zvlé3té vlidkna pro bevlndiské zpracovéni jsou Jji% pri své vyrob& opet¥ena povrchovym
filmem preperace (evivéZe), kterd jim mé zejistit zpracovatelnost bez del¥ich dprav povr-
chovych vlastnosti u zprecovetele. V bavindiské technologii neni zvykem povrch vlékna pfed
zpracovénim jesté douprevovet ¥i preupravovet, jeko je tomu v technologii vinae¥ské.

~ Je proto samoziejmé, Ze znin&né specifické vlastnosti se vztahujfi ne cely komplex:
vldkno/povrchovy film prepesrace. Z toho teké vyplyvé, Ze vldkne vyrobend sice ze stejného
makromolekulérniho materiédlu (dokonce i morfolbgicky stejného) se mohou ve jmenovanych
specifickych vlestnostech 1i#it velmi podstetnd prévé zésluhou rozdilné povrchové Upravy.

Rotorové doprddéni vlidken se specifickymi vlestnostmi Ye3f vyndlez sniZenim nedmérné
osové sily odvédiné prize ne stenovené optimum Uprevou mista prvéhe dotyku prize v odta-
hové cestd ze sbdrnym povrchem rotoru, ne vstupu pifize do tzv. "odtehové nélevky", tzn.
dpravou vstupniho pracovniho povrchu odtehové nédlevky. :

Dosud znémé zpisoby rotorového dopifdédéni se v primyslové prexi nejuispdin¥ji provéddji
u vldken pfirodnich (bavlne, zedind vlne), chemickych (viskozovéd st?{%) i syntetickych
(polyesterové st¥f{%), pripednd jejich sm&si. Vyslednice vlivu specifickych vlastnosti zmi-
n3ngch chemickych i syntetickych vléken na tieni s v jeho disledku osové nepdti z nich
vyprédené e po kovovych povr8ich z rotoru odvéd¥né prize Je viak vyznamn& od bavliny neod-
1iZuje.

Pro tato vldkne je dnes rotorové dopPédéni optimelizovéno e této optimelizeci se sne-
%1 vldknatsky vyvo] pFizplisobit predeviéim povrchové vlastnostl svych novych vléken. Sou-
tasny vyvoj odtehovich nélevek pro dosud rotorovd dopiédend vldime ("nep’ili¥ odliné od
"bavlny") Je veden snshou vytvofit ne nélevce tekové treci pomdry, které by umo¥novaly lepsi
kontrolu a jekousi "lokelizaci" zékrutu v dseku od ndlevky zp¥t do sb¥rnéhe povrchu rotoru.
Tatd sneha vyZeduje v&t3i t¥eni na vstupnim pracovnim povrchu nélevky e protoZe jeho ome-
zujfcim faktorem Jje osovd sile odvdd¥né piize, vyuZiveji petentovéd Feleni riznych kombine-
¢i hladkych e drsnych vstupnich precovnich povrchd nélevky (nspf. stiidénf hledkych e drs-
nych segmentd ne nélevce bdhem 1 otédky rotoru), redidlnich i’ soustFednjych drdZek ne vstup-
nim pracovnim povrchu ndlevky aped. Tato FeBen{ jsou nevyuZitelné pro rotorové doprédéni
vldken se specifickymi vlestnostml, protofe jelich tienfi ne obvyklém hledkém vstupnim pre-
covnim povrchu ndlevky je ji% tek velké, Ze neni moZné jej Jest& zvy¥ovet, nepl. drsn&jsim
segmentem.

Teni je vysledkem vzéjemného plsobenf 2 povrchd - tfeného e treciho. Soudesnd tech-
nické prexe mé pomdrnd velmi omezenou moZnost kompenzasce vlivu pfili® velkych koeficientd
treni n¥kterych vldken sniZovénim koeficientd tieni pracovnich povrchd odtehovych cest.
Mo¥nosti snelogického postupu u vléken, tj. sni¥eni koeficientd t¥eni vldken poufitim pre-
parace nsné¥ené ne povrch vidkne p¥i jeho vyrob¥ jsou omezeny rovnii.

U dosavednich zeif{zeni pro rotorové doprddéni, obsshujicich predni Jjednotku s rotorem
a odtshovou nélevkou, se nepredpoklddd, Ze by se provedeni odtahové nélevky zésedn® pii-
zpisobovelo vyslednici vlivu zmindnych specifickych vliestnosti urditych vléken. Dréhe e zpi-
sob dotyku pri dsném dhlu opdséni odvdddné prize ne stdvajicich nélevkdch, urdené polomd-
rem zekiiveni "r" (viz pPipojeny vikres) pri{zi{ dotykeného vstupniho povrchu nélevky, jsou
pr11i & nevhodné pro dopfédégi vldken se specifickymi vlastnostmi. Je sice znémo, Ze zmen¥e-
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ni polom¥ru zekiiveni vstupnfho pracovnfho povrchu nédlevky mi%e vést ke sni¥eni osové si-
ly v odvéd&né prizi, asvisk v nepfili¥ velkém rozsahu, tekfe jej nemife byt e teké neni
systematicky vyu#fivéno ke kompenzeci neZdédouci vyslednice vlivu specifickych vlastnosti
ne jejich tifeni ne vstupnim precovnim povrchu ndlevky a tim ns nedmdrné zvySeni osové
sily v odvéadéné piizi.

Nadm&rné zvyZeni osové sily méd za nésledek:

- sni¥enf vyrobnosti (osovd si{la, Umérnd ¥tverci podtu otdlek rotoru, si vynucuje snf-
- Zeni poltu otélek rotoru a tim sniZenf odvdddci rychlosti p¥ize),

- nedm&rny ot¥r preperace (avivéZe) z povrchu vldkne, snebo dokonce od¥r hmoty vlékna,
tim zvySenou tvorbu prachu, naséveného zpdt do rotoru, vyvoldvajici néroky ne destdjsi
&1 5téni rotory, hlavnd viek zhorujfci{ se kvelitu piize,

J L vyss{ pretrhovost prize, souvisejfci s vy35L pravd&podobnosti pfetrhu vlivem nepdti
prekradujiciho pevnost piize.

Vy8e uvedené nedostetky jsou odstrendny podle tohoto vynélezu zpisobem rotorového
doprédéni vléken s vlestnostmi, které vyslednici svého vliivu vyvolévejf nadmérné zvySent
osové sily v odvddéné prizi, JehoZ podstatou je, Ze U¥inek tFfecich sil pisobicich na prizi
ne vstupnim pracovnim povrchu odtahové ndlevky se zmendi zkrdcenim dréhy dotyku odvédEné
pfizé; &imZ se doséhne optimdlni osové sily odvadini prize v Useku za vystiupem z ndlevky,
mé&Feném ze vstupnim, resp. 1 vystupnim pracovnim povrchem ndlevky (pokud ndlevke vystup-
ni pracovni povrch mé), kterd nepresshuje 2,5nédsobek osové sily Fo, kterd vznikéd nes ro-
toru & je déne vztshem

Fo = 5,45 . 1072 | g% | 2,
kde
Fo = osovéd sila v odvéddné piizi v dseku mezi sbérnym povrchem sprédaciho rotoru a vstupem
do odtehové nédlevky, m&fend v ml/tex,
R = polomé&r spfédaciho rotoru v mm,
n = polet otdlek spiddaciho rotoru za minutu.

Zxréceni dréhy dotyku pPize ne vstupnim pracovnim povrchu nélevky se doséhne sni%enim
vy 8ky hlavy nélevky o deném poloméru zskiiveni, ne které nenf moZné p¥ijeteln& rotorovs
doprédat vléknae se specifickymi vlestnostmi. SniZenim vysky hlavy ndlevky Je, kromd zkré-
ceni dréhy dotyku piize ne vstupnim pracovnim povrchu pivodni nevhodné odtehové nédlevky,
navic vytvoren kvalitativné novy precovni povrch, tvoreny vstupni hranou e'zbytkgm plvod~
niho vstupnfiho pracowniho povrchu.

Uvedenym zpdsobe a snedno vyuZitelnym zerizenim k jeho provedeni lze kompenzovet vy-
slednici vlivu specifickych vlastnosti, rozdilnou u rdznych vléken, na jejich t¥eni v roz~
hodujfcl &4sti odtshové cesty 2 z ndho plynouci nedmérnou osovou silu v odvdd&né piizi,
pifi kone¥ném efektu ziskéni kvalitnich p¥izi, dop¥edetelnych za vynikejicich ukezateld
vyrobnosti. ’

Na piripojeném vykresu je zndzorn¥n vystupni pracovni povrch odtehové nédlevky a prin-
cip vynélezu, spolivajici ve zm&n¥& dotyku pif{ze odvédddné ze spiddacfho rotoru na vstupnim
pracovnim povrchu nédlevky.

Odtehovd nélevke 1 se sv&tlosti svého rotoru "D" je zobrazene v Fezu rovinou vedenou
rotelni osou 2 nélevky, kterd Je zéroven osou rotace spiédaciho rotoru. Pr{ze 3 Je odvé-

déna ze sbé&rného povrchu spiddeciho rotoru pies kruhovou hrenu 4, ddle pPes vstupni pre-
covni povrch 3 nélevky, vymezeny hrsnou 4 s poslednim mistem dotyku § na vstupnim pra-
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covnim povrchu, ktery mé polomdr zekFiveni "r". Hrena 4 je kruhovou prisednici plochy,
‘'vzniklé roteci &tvriiny kruhového oblouku o polomdru "r" kolem osy 2 ve vzddlenostl 5 (ro-

tadni plocha, kterd vytvé¥{ vstupni pracovni povrch 5) a roviny vymezujic{ vysku "h" hla-
vy nélevky, piifemZ teto rovine je kolmé ns osu 2.

Irdha dotyku pfize je podle principu vyndlezu pri daném "r" zkrécene zmenZenim vy Sky
hlavy nélevky o hodnotu (H-h) oproti dréze dotyku ns nélevce s vy#kou hlevy H, pri jejimZ
pouZiti odvéd&né prize vykazuje nadmérnou osovou silu. Ze vstupnim pracovnim povrchem 5
nélevky, resp. ze mistem 8, je prize odvédéne obvyklym odtshovym (nevijecim) zeiifzenim,
bud primo, enebo napied pres vystupni precovni povrch nélevky, reslizoveny nepi. keramic-
kym (syntrkorundovym) kroufkem, pod rdznym Ghlem lomenou trubidku spod., & pek odtshovim
zetizenin. Vystupni precovni povrch eni nevijeci zerizeni ne vykresu zobrazeny nejsou.

Na vykresu jsou &4sti nédlevky, kterd je nevhodnéd pro rotorové doprdddnf vlidken urdi-
tyeh (speeifickych) vlestnosti, tj. ndlevky s vy3kou hlevy H, z ni% je nejsnadn&j&i vhod-
nou nélevku o vy¥ce hlavy h vytvorit, zobrazeny prerudovanou Earou.

Prikledy konkrétniho provedeni vyndlezu jsou uspotdddny do nédsledujicfho tabeldrniho
p¥ehledu. Rozhodujfcimi lritérii osové sfly v odvdd¥né piizi (odeXtené jeko strednf hodno-
ty z grafickych zéznamd ve stejnych &amsovych intervelech vypiedm), spolu s cherekteristi-
kemi kvality vypredené prize, pFisludejici k pouZité ndlevce pivodni (stenderdni - oznele-
né S ¥ nové - oznedené N, vzniklé dpravou z § podle tohoto vynélezu). Uveden je jeden
dostatednd reprezentativni soubor vysledkd dopréddén? tého¥ vzorku vldkna za stejnych ¥li-
matickych podminek. Vzédjemné relece hodnot osové sily s kvelity pFize zdstédvajf zachovény
1 pro zcela Jiny druh vldkna, Jek plyne z ovi¥eni velkého po¥tu soubord enslogickyeh uve-
denému. Udaj o.druhu pouZitého vlékne Je proto u piikledu zcele nadbytedny. Vysledek p¥i
pouZiti nédlevek oznelenych S8 pleti pouze pro zsldtek vypredu, pek se zhoruje. Se sprévnd
optimalizovenou nélevkou N (prikledy &. 2 a 4) se vysledek s ¥msem vypredu nem¥ni.

_Rotorovy doprédeci stroj BD-200 S
Polom&r rotord (mm) 7
Predklédeny premen 2x posukoveny, 3,3 ktex
Otédky vyles. véleZkd (min~') 6 000
Vypfédend prize - jemnost (tex) 35,5
- zékrut (o) 620
Ot&&ky rotord (min”') ' 46 250 51 200
0dvéd. rychl. prize (uw/min”') 74,6 82,6
Pou%. nédlevke/prikled &fslo s/1 N/2 s/3 N/4 N/5
-polom&r zsk¥iveni r vstup. pracov. po-
vrchu (mm) 4 4 4 4 4
- svétlost otvoru D (mm) 2 2 2 2 2
- vy&ke hlevy H, resp. h (mm) H 3,9h 2,4 H 3,9 h 3,1 h2,4
- vstupni prscovni povrch leskly tvrdochromovy
~ v¥ystupni praecovni povrch . syntrkorundovy kroulek
Osové sfla (mN/tex) v odv. pirizi
- zg v¥stup. prac. povrchem F 40 18 50 31 23
~ pred vstup. prec. povrchem Fo 8,5 8,5 10,4 10,4 10,4
- pom¥r F/F, 4,7 2,1 4,9 3,0 2,2
Kvelite vypredené piize
- nestejnom. USTER (CV %) 19,5 16,2 19,6 17,3 15,0
~polet mist slabych 538 40 468 202 0
-podet mist silnych 460 83 620 310 56

-~ podet nopkd 380 54 428 150 36
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PREDMET VYINALEZU

1. Zplisob rotorového dopidddni vlidken s vliastnostmi, kteréd vyslednici svého vliiwu
vyvoldéveji nadm&rné zvyZeni osové sily v odvéddéné p¥izi, vyznelujici se tim, ¥%e d¥inek
ttrecich sil pdsobicich ne pfizi ne prvém misté dotyku v odtehové cest® za sbirnym povrchem
spréddaciho rotoru, tj. ne vstupnim pracovnim povrchu odtahové ndlevky, se zmendi zkrécenihm
dréhy dotyku odvéddné prize, &im% se doséhne optimélni osové sily odvdd¥né p¥ize v uUseku
za vystupem z ndlevky, které nepifesshuje 2,5nésobek osové sily

Fo = 5,45 . 10712 [ g% | n?,
kde

<l
]

0 osovéd sile v odvaddné piizl v useku mezi sbdrnym povrchem sprédaciho rotoru é vstupen
do odtehové ndlevky (mN/tex),

polomdr sp¥édacfho rotoru (mm), :

polet otddek spiédaciho rotoru (nuin"1

o
it

).

=]
H

2. Ze¥fzeni k provedeni zpisobu podle bodu 1, obsshujici sp¥éddeci jednotku s rotorem
a odtahovou nédlevkou s pracovnim povrchem, vyznadujici se tim, Ze pracovni povrch ndlev-
ky (1) je tvoreny vstupni hrenou (4) e \Usekem vymezenym vstupni hranou (4) e poslednim
bodem (6) dotyku pifize ne tomto precovnim povrchu, e urduje zkréceni dréhy dotylku prize
p?i deném poloméru zakiiveni r vysZkou hlavy ndlevky h.

1 vykres
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