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Zarizeni k prostfihu latky u Siciho stroje pro vytvoreni knoflikové dirky
Oblast techniky
Vynalez se tyka zafizeni k prostfihu latky u Siciho stroje pro vytvoieni knoflikové dirky na $itém

predmétu a k obsiti knoflikové dirky.

Dosavadni stav techniky

Sici stroj k vytvafeni knoflikovych direk je obecné znam Jako 3ici stroj k vytvoreni knoflikové
dirky v latce (obrobku) a k jejimu obsiti. Sici stroj k vytvafeni a obsivani knoflikovych direk je
vybaven noZem a pfijimacem noze, které jsou vertikalné umisténé naproti sobé v blizkosti jehly
Siciho stroje.

Knoflikové dirky mohou mit podobu knoflikové dirky s otkem, vytvoiené spojenim kulatého
ocka (Cast ocka) a pfimého otvoru (pfima ¢ast), a ptimé knoflikové dirky v podobé pfimého otvo-
ru (pfima ¢4st).

Niiz k vytvofeni knoflikové dirky s ockem ma napfiklad takovy tvar, Ze &epel v podobé kapky
k vytvofeni Casti ocka a pifima Cepel k vytvofeni pfimé ¢asti jsou vzajemné spojeny, niz k vy-
tvofeni pfimé knoflikové dirky ma podobu pfimé &epele.

Knoflikova dirka je vytvorena tak, ze niiz je pfiloZen a pfitisknut proti latce, uloZzené na pfijimaci
noze, a proti prijimaci noze.

Sici stroj na obsivani knoflikovych direk obsahuje celé mnozstvi uloZenych dat v databazi pred-
loh, vztahujicim se k velikosti a tvaru knoflikové dirky a nejriznéjsich stehii na jejich ob3ivani.
Obsluha Siciho stroje zada ptislu§na data na fidicim panelu a $ici stroj nasledné vytvofi a obsije
knoflikové dirky ptislusnym zpisobem.

Na obr. 35 je znazornén datovy soubor databaze predloh k vytvafeni knoflikovych direk. Je zde
uvedeno devét predloh, z nichz do kazdé muzZe byt uloZzeno 1 az 7 udaji.

Datova polozka 1 slouzi k zadani tvaru noZe k vykrojeni &asti oka knoflikové dirky s oékem.

Z obr. 36(a) je ziejmé, ze velikost ¢asti ocka E je déna $ifkou ew a délkou el, pfic¢emZ kombinace
obou rozméri je uloZena v podobe tabulky podle obr. 36(b) v databazi piedloh.

Ma-li byt vytvorena knoflikova dirka s otkem, bude datova polozka 1 obsahovat jednu z &islic
1 az 5, ma-li byt vytvorena piima knoflikova dirka, bude datoya polozka 1 obsahovat &islici 0.

Datové polozky 2 az 6 uvadgji pocet stehtt a délku vSech &asti knoflikové dirky s otkem podle
obr. 36(c).

Datova polozka 2 (viz obr. 36(d)) uvadi pfesnéji délku me knoflikové dirky. Datova polozka 3
uvadi poCet In stehli v pfimé ¢asti. Datova poloZzka 4 uvadi poCet en stehti v &asti ocka. Datova
polozka 5 uvadi délku s noze v pfimé ¢asti. Datova polozka 6 uvadi délku es noze v &asti o¢ka.

Datova polozka 7 uvadi volbu piedchoziho noZe k prostfizeni latky pfed vytvorenim knoflikové
dirky a volbu dalSiho noZe k prostfizeni latky po vytvofeni knoflikové dirky.

Typy a provedenim odévii je déna cela fada tvart knoflikovych direk. Proto je pii vytvaieni knof-
likové dirky o jiném tvaru nezbytné v zasadé vyménit niiz a ptijimaé noze.
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Dokonce i pouze v pfipadé zmény délky pFimé Casti je nutné pouzit niiz a pijimaé¢ noZe o odpo-
vidajici délce.

Vyména noZzi a ptijimac nozi si tedy v celém vyrobnim procesu vyzada znaénou dobu a znaéné
tsili.

V nékterych piipadech je navic Sici stroj k vytvafeni a obsivani knoflikovych direk pouZivan i k
vytvafeni dal3ich otvord, napfiklad otvoru v limci pro vsunuti kvétiny. V ptipadé otvoru pro
kvétinu je vytvofen otvor v podobé ¢asti o¢ka bez pfimé &asti anebo v podobé pfimé knoflikové
dirky.

V kazdém ptipad€ je nutné vyménit niiz i pfijima¢ noze vySe popsanym zpisobem jako pti zmé-
né typu a délky knoflikové dirky.

Vzhledem k vySe uvedenym problémim je cilem tohoto vynalezu vyvinout zatizeni Siciho stroje,
fidici nastaveni prostfihu latky, a zafizeni, uréené pro prostfih této latky, kterym je mozné vytva-

fet knoflikové dirky rizného typu a délky bez vymény noze k prostfihu latky a bez vymény pfiji-
mace noze.

Podstata vynalezu

Podle tohoto vynélezu bylo vyvinuto zafizeni k prostfihu latky u 3iciho stroje pro vytvoreni knof-
likové dirky na $itém pfedmétu a k obsiti knoflikové dirky, obsahujici:

prostfedky k prosttihu latky, a
hnaci prostfedky k prostiihu latky,
pfi¢emz
prostfedky k prostfihu latky obsahuji:
niz k prostfihu latky, majici:

ockovou noZzovou ¢ast pro vytvofeni ofkové Easti knoflikové dirky, majici otko-
vou ¢ast a pfimou ¢ést, a

pfimou noZovou &ast pro vytvofeni ptimé &asti, a

pfijima¢ noZe, uspofadany svisle proti noZi k prostfihu latky, pfi¢emz piijimac¢ noZe ma:
piijimaci ¢ast oCkové nozové &asti, odpovidajici ockové nozové &asti, a
piijimaci ¢ast pfimé nozZové ¢asti, odpovidajici pfimé nozové &asti,

hnaci prostfedky k prostfihu latky pro pohanéni jednoho z nozii k prosttihu latky a pfijimace noze
ve svislém sméru pro jejich vzajemné piiblizovani a oddalovani,

pfi¢emz prostfedky k prostiihu latky jsou uspofadany k prostfihu $itého predmétu, kdyz niz
k prostfihu latky a pfijima¢ noZe jsou v kontaktu a vzajemné si odpovidaji pro vytvareni knofli-
kové dirky,
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pficemz alespoii ockova nozova Cast nebo pfima noZova Cast u noze k prostfihu latky je po-
hybliva pro zaujeti prvni polohy, ve které noZova ¢ast odpovida pfijimaci noze a miZe prostii-
hovat $ity predmét, a druhé polohy, ve které nozova ¢ast neodpovida ptijimaci noze,

piiéemz o¢kova nozova &ast nebo ptima nozova Cast, ktera zaujima prvni polohu a druhou polo-
hu, obsahuje pohybové prostedky pro zajisténi pohybu mezi prvni polohou a druhou polohou.

Rovny pfijima¢ noze nebo stuptiovy piijima¢ noZe jsou s vyhodou vyuZivany jako pfijimac noze,
pfi¢em2 rovny ptijima¢ noZe je opatfen asti pro pifjem ockového noZe a €ésti pro piijem pfime-
ho noze v téméf stejné vodorovné roving, pfi¢emz stupiiovy pfijima¢ noZe je opatfen osazenim
tak, Ze &ast pro pfijem ockového noZe a &ast pro prijem pfimého noZe jsou vytvoreny v odliSnych
vodorovnych rovinach.

Zatizeni podle tohoto vynalezu s vyhodou dale obsahuje:

pamé&tové prostfedky k uloZeni mnozstvi fidicich dat k vytvofeni knoflikové dirky a k jejimu
obgiti, k Fidicim datiim patii (idaj volby k vybéru z nasledujicich moznosti: vytvofeni knoflikové
dirky s otkem za pouziti rovného pfijimace noze a noze k prostihu latky, vytvoteni pfimého
otvoru za pouziti rovného pfijima¢e noZe anebo stupiiového piijimace noZe a pouze noze k pro-
stfihu ptimé &4sti noze k prosttihu latky, vytvofeni knoflikové dirky s otkem za pouZiti stupiiové-
ho ptijimace noZe a noze k prostfihu latky a vytvofeni ¢asti o¢ka za pouziti stupfiového pfijimace
noZe a pouze noze k prostfihu ¢asti ocka, a

fidici prosttedky k fizeni vodicich prostfedki prostiihu latky a pohybovych prostfedki v pfedem
dané &asové posloupnosti k vytvoreni dirky na zakladé udaje volby typu dirky.

Og&kova nozova &ast je s vyhodou pfipevnéna k otkové noZzové zakladné, pfiemz ofkova nozova
zékladna je oto&na a pohybliva mezi prvni polohou a druhou polohou.

Otkova nozova &ast miize byt s vyhodou ptipevnéna k otkové noZové zakladné, pti€emz ockova
nozova zakladna je pfimo posuvna a pohybliva mezi prvni polohou a druhou polohou.

Oc&kova nozova &ast a piiméa nozova ¢ast jsou s vyhodou pfipevnény k nozové zékladné, pfi¢emz
nozova zakladna je otoéna tak, Ze o€kova noZova &ast a pfima nozova &ast jsou stfidavé pohyb-
livé mezi prvni polohou a druhou polohou.

O&kova nozova &ast je s vyhodou pfipevnéna k o&kové noZové zakladné a je pohybliva mezi
prvni polohou a druhou polohou s pohybem ockové nozové &asti,

pfi¢emz draha odpadu latky k odbéru odpadu latky v podob& ocek, vzniklych vsazovanim noze
k prostfihu &asti o&ka do pfijimaci &asti ockového noZe k vytvofeni ¢asti ocka v Sitém pfedmétu
ve vnitini &asti otkového noze, je vedena v takovém sméru, Ze nebrani pohybu noZe k prostiihu

&asti o¢ka, odpad latky je drahou odpadu latky odvadén do trubice, ktera je spojena s odsavacem
a neni spojena s drahou odpadu latky.

Podle tohoto vynalezu bylo rovnéZ vyvinuto zafizeni k prostiihu latky u Siciho stroje pro vytvore-
ni knoflikové dirky v $itém predmétu a k obsiti knoflikové dirky, pfi¢emz zafizeni pro prostfih
latky obsahuje:

prostfedky k prosttihu latky, a

hnaci prostiedky k prostiihu latky,

priemz
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prostfedky k prosttihu latky, obsahuji:
ndz k prostiihu latky, majici

ockovou nozovou ¢ast pro vytvareni otkové &asti ocka knoflikové dirky, majici
ockovou ¢ast a pfimou ¢ast, a

pfimou noZovou ¢ast pro vytvafeni pfimé Gasti,
pfijimac noze, usporadany svisle proti nozi k prostfihu latky, pfi¢emz ptijima¢ noze ma
ockovou noZovou prijimaci ¢ast, odpovidajici ockové nozové &asti, a
pifimou noZovou pfijimaci ¢ast, odpovidajici pfimé nozové &asti,
hnaci prostfedky k prostfihu latky jsou usporadany pro pohanéni noZe k prosttihu latky nebo pi-
Jjimace noZe ve svislém sméru tak, Ze se k sobé& vzajemné pfiblizuji nebo se vzdaluji,

prostiedky k prostfihu latky jsou uspofadany k prostiihu §itého predmétu, kdyz ntiz k prostiihu
latky a ptijima¢ noZe jsou v kontaktu a vzajemné si odpovidaji pro vytvareni knoflikové dirky,

pfiemZ alespoii jeden prvek z dvojice pfijimaci Gast otkového noze a prijimaci &ast primého
noZe v pfijimaci noZe je pohyblivy pro zaujeti prvni polohy, ve které pfijimaci ¢4st noze odpovi-
da noZi k prostfihu latky a mize prosttihovat sity pfedmét, a do druhé polohy, ve které ptijimaci
¢ast noZe neodpovida nozi k prostiihu latky,

pfi¢emZ ockova nozova pfijimaci ¢ast nebo pfima noZova pfijimaci &ast, které zaujimaji prvni
polohu a druhou polohu, obsahuje pohybové prostiedky pro zajistovani pohybu mezi prvni polo-
hou a druhou polohou.

Ockovéa nozova pfijimaci Cast je s vyhodou pfipevnéna k ockové nozové prijimaci zikladné,
pfi€emZ ockova noZové pfijimaci zékladna je otona a pohybliva mezi prvni polohou a druhou
polohou.

Zatizeni podle tohoto vynalezu dale s vyhodou obsahuje:

vzajemné pohybové prostfedky pro zajistovani pohybu prostiedki k prostfihu tkaniny vzajemns
vzhledem k $itému pfedmétu v rovnobéZném sméru s pfimou &asti odkové knoflikové dirky pro
jeji vytvofeni na $itém pfedmétu.

Prvni aspekt tohoto vynalezu je tedy zaméfen na zafizeni Siciho stroje pro fizeni nastaveni pro-
stfihu latky k vytvofeni knoflikové dirky v obrobku a k obsiti knoflikové dirky v obrobku v podo-
bé prostedki k prostiihu tkaniny v¢etné noze k prostfihu tkaniny s nozem k prosttihu &asti otka
knoflikové dirky s otkem s ¢asti ocka a pfimou ¢asti a pfijimaGem noZe, umisténym proti nozi
k prostfihu tkaniny, k fizeni pribéhu vytvafeni knoflikové dirky s otkem v obrobku s pouzitim
noze k prostiihu ¢asti ocka a noZe k prostiihu pfimé &asti prostiihnutim latky pohybem noze
k prostfihu latky, vedenym vertikaln¢ vzhledem k pfijimagi noZe, k fizeni pribéhu prostiihu pfi-
mého otvoru v obrobku prostfednictvim pouze noZe k prostfihu pfimé &asti, jehoz soudasti je
pamétovy prostiedek (RAM, EEPROM) k uloZeni mnozstvi Fidicich dat k vytvoreni knoflikové
dirky a steh k obsiti knoflikové dirky, pfi¢emz k fidicim datiim patii datova polozka o délce knof-
likové dirky, datova polozka o délce stehu k obsiti knoflikové dirky, &innost prostredkd k prostfi-
hu tkaniny je dale fizena na zakladé fidicich dat.

Provoz zatizeni $iciho stroje, fidiciho nastaveni prostfihu latky podle prvniho aspektu tohoto vy-
nélezu, probihé tak, ze knoflikova dirka s okem miZe byt v obrobku vytvofena pouzitim noze
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k prostfihu o¢ka i noze k prostfihu pfimé Sasti na zakladg fidicich dat véetn€ adajii o délce knofli-
kové dirky a (idaji o délce stehu k obsiti knoflikové dirky.

P¥i pohybu noze k prosttihu pfimé ¢asti smérem k zadnimu konci pfimé €asti k naslednému pro-
stfihu obrobku je tedy mozna zména délky pfimé asti knoflikové dirky s otkem bez vymeny
noze a pfijimace noze.

Rizeni celého procesu miize navic probihat tak, ze pfimou ¢ast lze na obrobku prostiihnout
s pouzitim pouze noZe k prostiihu primé &asti na zakladg fidicich dat vEetné idaji o délce knofli-
kové dirky a Gdaju o délce stehu k obsiti knoflikové dirky.

Pti pohybu noze k prostiihu pfimé Casti smérem k zadnimu konci pfimé ¢asti k naslednému pro-
stiihu obrobku je tedy moZna zména délky piimé &asti knoflikové dirky s otkem bez vymény
noze a piijimace noze.

Dale je mozné pouzit niiz k prosttihu latky vietné noze k prostiihu &asti ocka s asti ocka a pfi-
mou &asti k prostiihu &asti ocka knoflikové dirky s otkem a noZe k prostfihu pfimé Casti a zadat
udaje o délce knoflikové dirky a udaje o délce stehu k obgiti knoflikové dirky jako samostatné
hodnoty.

V nékterych pripadech je obgiti dirky zakonéeno zaposivacim stehem, kterym je zpevnén a spo-
jen pocatek a konec obsiti a je tak zabranéno jeho tfepeni.

V nékterych piipadech, kdy je naptiklad prima &ast knoflikové dirky s otkem umisténa mezi obg-
ma témito body, vyZzaduje poloha pfimé &asti umisténi jehly v €asti bez obrobku (prostiiZzena
a oteviena &ast), ¢imZ je zhor$ena moznost zapositi.

Zadanim udaji o délce knoflikové dirky je viak moZné zabranit umisténi pfimé €asti do polohy
mezi po&atednim a koncovym bodem obsiti. Tak lze pfedejit i nedostate¢nému obsiti.

Druhy aspekt tohoto vynalezu se vztahuje k zafizeni $iciho stroje, fidicimu nastaveni prostiihu
latky podle prvniho aspektu tohoto vynalezu, pfitemz k fidicim datiim patfi idaje o zméné délky
piimé &asti knoflikové dirky s ockem pfi vytvafeni knoflikové dirky s ockem pomoci noZe k pro-
stiihu &asti otka a noze k prostiihu pfimé &asti.

Pomoci zafizeni Fidiciho nastaveni prostiihu latky podle druhého aspektu tohoto vynalezu Ize do-
sahnout stejnych vysledki jako v pfipadé prvniho aspektu.

Navic pfi prostfihu knoflikové dirky s otkem noZzem k prostfihu ¢4sti oka a noZem k prostiihu
piimé &asti, kdy je posléze niiz k prostfihu pfimé &asti posunut k zadnimu konci pfimé Casti
k naslednému provedeni prostiihu obrobku na zakladé udaje o zméné délky ptimé &asti knofli-
kové dirky s otkem, miize byt pfima ¢ast knoflikové dirky s otkem prodlouZena na zakladé udaje
o zméné délky primé Casti.

Takto je nasledn& mozné vytvaiet knoflikové dirky riznych typi a tvari bez vymény noZe a pfiji-
mace noze.

Tieti aspekt tohoto vyndlezu se vztahuje k zafizeni Siciho stroje, fidicimu nastaveni prostfihu
latky podle prvniho anebo druhého aspektu tohoto vynalezu, pfi¢emz pfi prostfihu ptimého otvo-
ru v obrobku pouze pomoci noZe k prostfihu piimé &asti a udaje o zméné délky pfimého otvoru
patii k fidicim datiim udaj o zméné polohy, pfi niz méa byt prostfizen pfimy otvor ve sméru délky
stehu k obsiti knoflikové dirky.

Pomoci zafizeni Fidiciho nastaveni prosttihu latky podle tfetiho aspektu tohoto vynalezu lze do-
sahnout stejnych vysledki jako v pfipadé prvniho a druhého aspektu.
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Navic je mozné zadat adaje o zméné€ polohy, v niz ma byt vytvofen piimy otvor ve sméru délky
stehu k obsiti knoflikové dirky.

Je tedy mozné vytvofit pfimy otvor ve volitelné poloze vzhledem ke stehu k obsiti knoflikové
dirky a navic zadat idaje o zméné délky pfimého otvoru.

Je tedy mozné volitelné ménit délku pfimého otvoru a vytvafet knoflikové dirky riznych typi
a tvar bez vymény noZze a pfijimace noze.

Ctvrty aspekt tohoto vynalezu se vztahuje k zafizeni Siciho stroje, fidicimu nastaveni prostfihu
latky podle prvniho aspektu tohoto vynalezu, pfi¢emz k fidicim datim patii adaj o délce noze
k prostiihu ¢asti ocka, udaj o déice noze k prostfihu pfimé Casti a daj o vzdalenosti mezi nozem
k prosttihu ¢asti ocka a nozem k prostiihu pfimé ¢asti.

Pomoci zafizeni fidiciho nastaveni prostiihu latky podle &tvrtého aspektu tohoto vynalezu lze
dosahnout stejnych vysledki, jako v pfipadé prvniho aspektu, a navic lze snadno specifikovat
tvar noze k prostfihu tkaniny.

Pti vytvareni knoflikové dirky s o¢kem pomoci noZe k prostfihu latky mizZe navic fidici zafizeni
snadno vypocitat délku obrobku ve zbylé &asti, ktera neni prostfizena noZem k prostfihu &asti
ocka ani noZem k prostfihu pfimé ¢asti, a délku nasledného prostiihu s pouzitim pouze noze
k prosttihu pfimé Casti.

Takto je nasledné mozné zvysit efektivnost prace pii vytvafeni knoflikové dirky.

Pty aspekt tohoto vyndlezu se vztahuje k zafizeni Siciho stroje, Fidicimu nastaveni prosttihu
latky podle prvniho aspektu tohoto vynalezu, pii¢emz k fidicim datiim patii udaj volby pro volbu
zpusobu vytvorfeni knoflikové dirky s otkem v obrobku pfi pouziti noze k prostfihu &asti ocka
anoze k prostfihu pfimé ¢asti anebo zplisobu vytvoreni pfimého otvoru v obrobku pouze pii po-
uZiti noZze k prostfihu pfimé ¢asti.

Pomoci zafizeni fidiciho nastaveni prostiihu latky podle patého aspektu tohoto vynalezu lze dosa-
hnout stejnych vysledki jako v pfipadé prvniho aspektu.

Navic je mozné zadat udaj volby pro volbu zpusobu vytvofeni knoflikové dirky s o¢kem v obrob-
ku pfi pouziti noze k prostiihu ¢asti otka a noZe k prostiihu pfimé &asti anebo pifimého otvoru
v obrobku pouze pfi pouzZiti noZe k prostfihu ptimé ¢asti.

Takto je tedy mozné snadno vytvofit knoflikovou dirku s o¢kem anebo piimy otvor.

Napiiklad v pfipadé prostfihu pfimého otvoru neni nutna vyména noze k prostfihu latky podle
tvaru pfimého otvoru.

Sesty aspekt tohoto vynalezu se vztahuje k zafizeni Siciho stroje, fidicimu nastaveni prostiihu
latky podle prvniho aspektu tohoto vyndlezu, pfi¢emz k fidicim datim patii udaj o zdvihaci vy3ce
(vyska noze pii chodu na prazdno) noze k prostfihu tkaniny anebo ptijimae noZe, ktery se pfi
vytvareni knoflikové dirky v obrobku vertikalné pohybuje.

Pomoci zatizeni fidiciho nastaveni prostiihu latky podle Sestého aspektu tohoto vynilezu lze
dosahnout stejnych vysledk, jako v pfipadé prvniho aspektu.

Navic je mozné zadat (idaj o zdvihaci vy$ce noZe k prostfihu tkaniny anebo pfijimade noZe, ktery
se pii vytvafeni knoflikové dirky v obrobku vertikalné pohybuje.
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Pti zadani udaje, ktery téméf odpovida tloust’ce obrobku, Ize tedy miru zdvihu noZe k prostfihu
tkaniny anebo pfijimace noze minimalizovat a tak zkratit dobu cyklu vytvafeni knoflikové dirky.

Sedmy aspekt tohoto vynalezu se vztahuje k zafizeni Siciho stroje, fidicimu nastaveni prostfihu
latky podle prvniho aspektu tohoto vynalezu, jehoz dal3i soucasti jsou prostfedky (operaéni pa-
nel) ke zméné obsahi fidicich dat.

Pomoci zatizeni fidiciho nastaveni prostfihu latky podle sedmého aspektu tohoto vynilezu lze
dosahnout stejnych vysledkd, jako v ptipadé prvniho aspektu a navic jsou zde k dispozici pro-
stfedky ke zméné obsah fidicich dat.

Zménou obsahii fidicich dat je takto mozné vytvaret knoflikové dirky, odpovidajici riznym spe-
cifikacim.

Vzhledem k vy$e uvedenym problémiim je osmy aspekt tohoto vynalezu zaméfen na zafizeni
Siciho stroje pro Fizeni nastaveni prostiihu latky k vytvofeni knoflikové dirky v obrobku a k obsiti
knoflikové dirky v obrobku, jehoZ sou¢astmi jsou:

prostiedky k prostfihu latky véetné& noze k prostiihu latky s nozem k prostfihu ¢asti o¢ka (okovy
niiz) k vytvoreni &asti odka knoflikové dirky s ockem s &asti ocka a pfimou Casti, noZzem k pro-
stfihu piimé &asti (primy niZ) k vytvofeni pfimé &asti a pfijimadem noZe (rovny pfijima¢ noZe
anebo stuptiovy pfijima¢ noZe), umisténym vertikalné proti nozi k prostfihu tkaniny, s ¢asti pro
ptijem o&kového noZe, do které mé byt vsunut niiz k prostfihu ¢asti ocka, a s Casti pro piijem pfi-
mého noze, do které ma byt vsunut niz k prostfihu piimé ¢asti;

vodici prostfedky prostfihu latky (vodici prostfedky piijimace noze) pohonu noze k prostfihu
latky anebo ptijimace noZe ve vertikdlnim sméru, takZ?e niZ a pfijima¢ noZe se vzajemné pribli-
7uji a vzdaluji;

prostiedky prosttihu latky, které slouzi pii pfiblizeni noze k prostiihu latky a pfijimace nozZe a po
vsunuti noze do pfijimade noZe k prostfizeni obrobku, &imZ je vytvofena knoflikova dirka;

pfi¢emz pfinejmensim jednu &ast z dvojice noze k prostfihu ¢asti otka a noZe k prostfihu pfimé
&asti 1ze posunout do prvni polohy, v niZ je niz vsunut do pfijimace noze a miiZe tak prostfihnout
obrobek, a do druhé polohy, v niZ niiz neni do ptijimace noZe vsunut; a

soudasti noZe k prostiihu &asti o¢ka anebo noZe k prostfihu pfimé ¢asti jsou prostredky posunuti
(pneumaticky valec, pruZina) k posouvani noze mezi prvni a druhou polohou.

Podle osmého aspektu tohoto vyndlezu Ize pomoci prostfedkii posunuti pfinejmenSim jednu ¢ast
z dvojice noze k prostiihu &4sti otka a noZe k prostfihu pfimé ¢asti posouvat mezi prvni polohou,
v niZ je niz vsunut do pfijimage noze a mizZe prostfihnout obrobek, a mezi druhou polohou, v niz
niiz neni do pfijimage noZe vsunut, ¢imz lze vytvofit knoflikové dirky rizného typu.

Pfijima& noZe je napiiklad zkonstruovan tak, &ast pro pfijem ofkového noze a ¢ast pro prijem pfi-
mého noze maji plochy povrch.

V ptipadg, Ze prostfedky posunuti ma byt posunuta pouze &ast pro pfijem ockového noze, mize
byt knoflikova dirka s otkem vytvofena pfi umisténi noze k prostfihu ¢asti ocka v prvni poloze
a pfima knoflikova dirka miiZze byt vytvofena p¥i umisténi noze k prostfihu Casti ocka ve druhé
poloze.

V piipadé, Ze méa byt posunut pouze niz k prostiihu pfimé &asti, mize byt knoflikova dirka
s otkem vytvofena pii umisténi noze k prostiihu pfimé ¢asti v prvni poloze a k vytvoreni otvoru
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pro kvétinu miize byt pouZzit pouze niz k prostfihu ¢asti ocka pti umisténi noze k prostfihu pfimé
¢asti ve druhé poloze.

Je-li mozné posunout oba noze, je mozné vytvorit tfi typy otvorl: knoflikovou dirku s ockem,
ptimou knoflikovou dirku a otvor v podobé ocka.

Z uvedeného vyplyva, ze lze vytvofit rizné typy knoflikovych direk bez vymény noze k prostiihu
latky.

Tak jako v sedmnéctém aspektu tohoto vynalezu — a jsou-li dale k dispozici prostfedky posunuti
(naptiklad posuvné rameno), schopné posunout prostfedky prostiihu latky paralelné vzhledem
k obrobku, v némz ma byt vytvorena pfima cast knoflikové dirky s otkem — lze kromé funkci
a ucink osmého aspektu tohoto vynalezu provést navic prostfizeni obrobku pfi posouvani pro-
stfedkii prostfihu latky relativné vzhledem k obrobku bez vymény noze k prostiihu latky.

Takto je mozné vytvorit knoflikové dirky o riznych déikach.

Devaty aspekt tohoto vynalezu se vztahuje k zafizeni Siciho stroje, uréenému k nastaveni prostii-
hu latky podle osmého aspektu tohoto vynalezu, pfi€emz rovny pfijimaé noZe, s ¢asti pro pfijem
ockoveého noZze a ¢asti pro prijem pfimého noze, umisténymi v téméf stejné horizontalni roviné,
a stuptiovy pfijima¢ noZe s €asti pro pfijem ofkového noze a Casti pro pfijem pfimého noze,
umisténymi v odli$nych horizontalnich rovinach, mohou byt upraveny jako pfijimace noze, pfi-
¢emz jeden z téchto piijimaci je pfipraven pro pouZziti.

Podle devatého aspektu tohoto vynalezu mohou byt rovny ptijimac¢ noze i stupfiovy pfijima¢ noze
sefizeny jako pfijimace noze. V disledku toho je zvySena moznost voleb.

Naptiklad také v ptipadé, kdy lze posouvat pouze nuz k prostiihu &asti o¢ka, pouze ¢ast ocka lze
vytvofit pouzitim stuptiového pfijimace noze s takovym schiidkem, Ze ¢ast pro pfijem ockového
noze je blize k samotnému nozi.

Takto je mozné vytvorit tfi typy knoflikovych direk: knoflikovou dirku s o¢kem, pfimou knofli-
kovou dirku a pouhé ocko.

A naopak v ptipadé, kdy lze posouvat pouze ntiz k prostfihu pfimé ¢asti, lze pouzitim stuptiového
pfijimace noZe s takovym schiidkem, Ze pfijima¢ pf{imého noZe je blize samotnému noZe, vytvofit
také tii typy knoflikové dirky: knoflikovou dirku s ockem, pfimou knoflikovou dirku a pouhé
ocko.

Pokud neni pozadovano pouze vytvofeni asti ofka, je pfednostni pouziti rovného pfijimade
noze, schopného dostate¢né vytvofit knoflikovou dirku s ockem zpiisobem stupriového pfijimace
noze.

Desaty aspekt tohoto vynalezu se vztahuje k zafizeni Siciho stroje k nastaveni prostfihu latky
podle devatého aspektu tohoto vynalezu, jehoz dalSi soucasti je pamétovy prostfedek (RAM)
k uloZeni mnozstvi fidicich dat k vytvoreni knoflikové dirky a stehu k obsiti knoflikové dirky;
fidici data véetné udaje volby typu knoflikové dirky k volbé z nasledujicich moznosti:

vytvoreni knoflikové dirky s ockem pomoci rovného pfijimace noze a noze k prostfihu latky,

vytvofeni ptimého otvoru pomoci rovného pfijimace noze anebo stupfiového pfijimace noze
a pouze piimé ¢asti noZe k prostiihu latky,
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vytvoieni knoflikové dirky s ockem s pouzitim stupiiového piijimace noze a noze k prostfihu
latky, a

vytvofeni &asti o¢ka s pomoci pouze stupriového piijimace noze a pouze noze k prostfihu &asti
ocka; a

fidici prostiedek (CPU) k Fizeni vodicich prosttedkii prostiihu latky a prostfedkii posunuti v pfe-
dem dané Casové posloupnosti k vytvofeni zvoleného typu knoflikové dirky na zakladé selek¢ni-
ho udaje volby typu knoflikové dirky.

Podle desatého aspektu tohoto vynalezu je uidajem volby typu knoflikové dirky vyuZivano moz-
nosti upevnéni rovného pfijimace noze a stupitového piijimace noze k volbé z nasledujicich moz-
nosti:

vytvoieni knoflikové dirky s o¢kem s pomoci rovného piijimace noze, noze k prostfihu ¢asti ocka
a noze k prostiihu piimé ¢asti noze k prostiihu latky,

vytvofeni piimého otvoru pomoci rovného piijimade noZe anebo stupiiového pfijimace noze
a pouze pfimé ¢asti noZe k prostfihu latky, a

vytvofeni pouhé &asti ocka pomoci stupfiového piijimace noze a pouze €asti noze k prostiihu
ocka.

Lze tedy vytvofit poZzadovanou knoflikovou dirku pomoci vodicich prostfedki k prostiihu latky
a prostfedkil posunuti, fizenymi fidicim prostiedkem.

U zafizeni Siciho stroje k nastaveni prostfihu latky podle osmého aspektu je pohyb, ktery ma pro-
vadén vodicimi prosttedky, dale umoziiovan prvky podle jedenactého az tfinactého aspektu toho-
to vynalezu.

Jedenacty aspekt tohoto vynalezu se presnéji vztahuje k zafizeni Siciho stroje k nastaveni prostfi-
hu latky podle osmého aspektu tohoto vynalezu, pfi€emz ¢ast noZe k prostfihu ocka je upevnéna
k patce ockového noze, ktera se otaci a pohybuje mezi prvni a druhou polohou.

Dvanacty aspekt tohoto vynalezu se vztahuje k zafizeni §iciho stroje k nastaveni prostfihu latky
podle osmého aspektu tohoto vynalezu,

pfi¢emz niz k prostiihu oc¢ka (ofkovy niiZ) je upevnén k patce ockového noze, ktera je pfimo
posouvana a pohybuje se mezi prvni a druhou polohou.

Tfinacty aspekt tohoto vynalezu se vztahuje k zafizeni Siciho stroje k nastaveni prostfihu latky
podle osmého aspektu tohoto vynalezu,

pfi¢emz niz k prostfihu ¢asti oéka (o¢kovy nuz) a niz k prostiihu pfimé ¢asti (pfimy ndz) jsou
upevnéné k patce noze k prostiihu latky (otaciva patka noze) a patka noze k prostfihu latky se
otaci tak, Ze nliz k prostfihu ¢asti o¢ka a nuz k prostfihu pfimé ¢asti se pohybuji mezi prvni a dru-
hou polohou.

Ctrnacty aspekt tohoto vynalezu se vztahuje k zafizeni $iciho stroje k prosttihu litky podle osmé-
ho aspektu tohoto vynalezu, pficemzZ niz k prostiihu ¢asti ocka je upevnén k patce oCkového
noze a pohybem patky ockového noze se pohybuje mezi prvni a druhou polohou; a

draha odpadu latky k odbéru odpadu latky v podobé vnitinich ¢asti ocek, vzniklych vsouvanim
noze k prostfihu ¢asti ocka do ¢asti pro prijem ockového noze k vytvoreni ¢asti ocka na obrobku
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z vnitfku noZe k prostfihu ¢asti ocka a z vn&jsku patky ockového noze, je vedena tak, aby pohyb
noze k prosttihu ¢asti o¢ka nebyl blokovan; a

odpad latky, vedeny drdhou odpadu latky, je odvadén do trubice, ktera je spojena s odsavadem
a ktera neni spojena s drahou odpadu latky.

Vytvafeni ofek méa vzdy za nasledek vznik odpadu, ktery je tradiéné shromazd'ovan v pfedem
stanovené draze, spojené s nozem k prostfihu &asti ocka.

V pfipadg, kdy je niZ k prostfihu ¢asti ocka upraven k pohybu mezi prvni a druhou polohou, je
skutecné dtleZzité vybrat drahu ke shromazd'ovani odpadu.

Podle Ctrnactého aspektu tohoto vynalezu je draha odpadu latky ke shromazd'ovani odpadu,
vzniklého pii prostfihu ¢asti otka, vytvofena na vnitini strané noZe k prostfihu &asti otka a na
vngjsi strané patky otkového noZe a je vedena tak, aby pohyb noze k prostfihu &asti otka nebyl
blokovan.

Je tedy moZné shromazd'ovat odpad latky v takovém misté, aby nebranil pohybu noze k prostiihu
¢asti ocka.

Odpad latky je navic odvadén z drahy odpadu do trubice, ktera je spojena s odsavatem a ktera
neni spojena s dréhou odpadu latky, takze dochazi ke spolehlivému odsavani odpadu. Dréha
odpadu latky neni s trubici spojena, to znamena, ze dréha ke sbéru odpadu ltky je v poloving
rozdélena.

Je proto moZné zménit pouze drdhu odpadu na strané noZe, odpovidajici sméru pohybu noze
k prostfihu &asti otka, a to vytvofenim hranice z rozdélené &asti. Podoba drihy odpadu latky je
do zna¢né miry volitelna.

Patnacty aspekt tohoto vynalezu se vztahuje k zafizeni Siciho stroje uréenému pro prostih latky,
které je soucsti Siciho stroje, k vytvofeni knoflikové dirky na obrobku a k vytvofeni stehu
k obsiti knoflikové dirky, jehoz soudasti jsou:

prostiedky k prostfihu latky véetné noZe k prostfihu latky s nozem k prostiihu &asti o¢ka k vytvo-
feni Casti ocka knoflikové dirky s ockem s &asti ocka a pfimou &asti, nozem k prostiihu pfimé
Casti k vytvoreni pfimé Casti a pfijimadem noZe, umisténym vertikalng proti nozi k prostiihu lat-
ky, s €asti pro pfijem otkového noZze (pfijima¢ odkového noze) k vsunuti ockového noze a s &asti
pro piijem pfimého noZe (pfijima¢ pfimého noze) k vsunuti pfimého noze; a

vodici prostfedky prosttihu latky k vertikalnimu vedeni noZe k prosttihu latky anebo k vertikalni-
mu vedeni pfijimace noze, takze se k sob& oba tyto prvky vzajemné ptiblizuji anebo se od sebe
vzdaluji;

prostfedky k prostfihu latky k prostfizeni obrobku pfi pfibliZeni a vsunuti noze k prosttihu latky
do pfijimace noze, ¢imz dojde k vytvoieni knoflikové dirky;

pfi¢emz pfinejmensim pfijima¢ otkového noZze anebo piijimag ptimého noZe se miize pohybovat
do prvni polohy, v niz je do pfijimade noze vsunut niiz k prosttihu latky, a miZe takto provést
prostfiZeni obrobku, anebo do druhé polohy, v niz niiz k prosttizeni latky neni vsunut do pfijima-
¢e noze; a

soucasti pfijimace otkového noze anebo pfijimade piimého noZe, ktery miize zaujmout prvni

a druhou polohu, jsou prostiedky posunuti (pneumaticky valec, pruzina) k posouvani mezi prvni
a druhou polohou.

- 10 -
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Podle patnactého aspektu tohoto vynédlezu se miize pfinejmensim piijimaci ¢ast ockového noze
anebo prijimaci ¢ast pfimého noZe ptijimade noze pohybovat pomoci prostiedki posunuti mezi
prvni polohou, v niz je niz k prostfihu latky vsunut do pfijimace noZe a miiZe tak prostiihnout
obrobek, a druhou polohou, v niz niz k prostfihu latky neni vsunut do pfijimace noZze.

Takto lze vytvofit knoflikové dirky riznych typi.

Nz k prostiihu latky ma napfiklad takové provedeni, Ze niz k prosttihu Casti ocka a niZ k pro-
stfihu pfimé Casti jsou témér ploché.

V ptipadé, kdy se ma pohybovat pouze pfijimaci ¢ast o¢kového noze, miZe byt knoflikova dirka
s o¢kem vytvofena umisténim pfijimaci &asti o€kového noze do prvni polohy a piima knoflikova
dirka miiZze byt vytvofena umisténim pfijimaci ¢asti otkového noze do druhé polohy.

V ptipadg, kdy se ma pohybovat pouze pfijimaci ¢ast pfimého noze, mize byt knoflikova dirka
s ockem vytvofena umisténim piijimaci ¢asti pfimého noze do prvni polohy.

K vytvoreni otvoru pro kvétinu lze pouZit pouze Casti ocka, je-li pfijimaci Cast pfimého noZe
umisténa ve druhé poloze. :

Lze-li pohybovat obéma ¢astmi, je mozné vytvofit tfi nasledujici typy knoflikovych direk: knof-
likovou dirku s o&kem, pfimou knoflikovou dirku a pouze ¢4st ocka.

Takto tedy lze vytvofit rizné typy knoflikovych direk bez vymény piijimace noZe.

Navic, tak jako v sedmnactém aspektu tohoto vynélezu, jsou-li soucasti zafizeni pfisluSné pro-
sttedky posunuti (napfiklad posuvné rameno), schopné posouvat prostfedky k prostfihu latky
vzhledem k obrobku v paralelnim sméru k prostfiZeni v obrobku pfimé &asti knoflikové dirky
s ockem, je navic mozné dodatedné prostfihnout obrobek posunutim prostfedki k prostfihu latky
vzhledem k obrobku bez vymény pfijimace noze.

Takto tedy lze vytvaiet knoflikové dirky o riznych délkach.

V sedmnéctém aspektu tohoto vynalezu lze prostfedky posunu posouvat veskeré prostfedky pro-
stfihu latky anebo obrobek.

V osmém a patnactém aspektu tohoto vynalezu miZe byt niz k prostiihu latky anebo pfijimac
noze umistén v horni ¢asti zafizeni.

Zatizeni Siciho stroje k prosttihu latky podle patnactého aspektu tohoto vynalezu miize mit tako-
vou Upravu, Ze pfijimaci ¢ast oékového noZe je upevnéna k pfijimaci patce ockového noze a ptiji-
maci patka ockového noZe se otali tak, aby se mohla pohybovat mezi prvni a druhou polohou,
tak jako napiiklad v Sestnactém aspektu tohoto vynalezu.

Pichled obrazki na vykresech

Vynalez bude v dals§im podrobn&ji objasnén na ptikladech jeho konkrétniho provedeni, jejichz
popis bude podan s pfihlédnutim k ptiloZzenym obrazkium vykresi, kde:

obr. 1 znéazorfiuje pohled z boku na konstrukci ¢aste¢né vyjmutého Siciho stroje podle prvniho
provedeni tohoto vynalezu;

obr. 2 znazortiuje pohled zepfedu na konstrukci ¢asteéné vyjmutého Siciho stroje podle prvniho
provedeni tohoto vynalezu;
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obr. 3 znazornuje pohled zezadu na konstrukei Siciho stroje podle prvniho provedeni tohoto vyna-
lezu;

obr. 4 znazorriuje pohled shora na konstrukei $iciho stroje podle prvniho provedeni tohoto vyna-
lezu;

obr. 5(a) a obr. 5(b) znazorfiuji pohledy zepfedu a z boku na konstrukci noZe k prosttihu latky
a pfijimace noze (v uvedeném poradi);

obr. 6 znazortiuje blokovy diagram zatizeni Siciho stroje fidiciho nastaveni prostiihu latky;
obr. 7 znazomiuje tabulku databaze piedloh;

obr. 8(a) a obr. 8(b) znazormuji ndkres prostfihu knoflikové dirky a tabulku s daji, odpovidaji-
cimi noZi pislusného ¢&isla (v uvedeném poradi);

obr. 9(a) znazoriiuje nakres tvaru stehu k obsiti knoflikové dirky s o¢kem,

obr. 9(b) znazoriuje tabulku s idaji, a

obr. 9(c) znazoriuje nakres tvaru stehu k obsiti pfimé knoflikové dirky;

obr. 10 znazortiuje tabulku pamét'ovych proménnych dat;

obr. 11 znazorniuje nékres opera¢niho panelu;

obr. 12 znazortiuje blokovy diagram postupu pfi vytvareni stehu k obsiti knoflikové dirky;
obr. 13 znazortiuje blokovy diagram zaddvani pamétovych proménnych dat;
obr. 14 znazortiuje blokovy diagram zadavani dat;

obr. 15 znazoruje blokovy diagram ¢innosti noze k prostiihu latky;

obr. 16 znazortiuje zpisob vypodtu umisténi polohy noZe;

obr. 17(a) znazoriuje perspektivni pohled na konstrukci noze k prostfihu latky,
obr. 17(b) znazortiuje perspektivni pohled na konstrukei pfijimace noze;

obr. 18 znazoruje pohled z boku na hlavni konstrukci ¢aste€né vyjmutého Siciho stroje podle
druhého provedeni;

obr. 19 znazorniuje pohled zepfedu na hlavni konstrukei ¢asteéné vyjmutého Siciho stroje podle
druhého provedeni;

obr. 20 znazoriiuje narys jednotky noZze Siciho stroje podle obr. 18;

obr. 21 znazortiuje bokorys ¢aste¢né vyjmuté jednotky noze podle obr. 20 a k ni pfipojeného
odsavace;

obr. 22 znazorfiuje ¢innost zafizeni k prostfihu latky s jednotkou noze podle obr. 20 v pohledu
z boku,
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obr. 22(a) znazortuje fazi zdvihani prvku noze pro vytvoreni ocka,
obr. 22(b) znazortiuje fazi spousténi prvku noze pro vytvoreni ocka;

obr. 23 znazoriiuje Cinnost zafizeni k prostfihu latky s jednotkou noZe podle obr. 20 vcetné
stupiiového pfijimace noze v pohledu z boku,

obr. 23(a) znazormuje fazi zdvihani prvku noze pro vytvoieni ocka;
obr. 23(b) znazoriiuje fazi spousténi prvku noze pro vytvoreni ocka;

obr. 24 znazortiuje jednotlivé faze vytvafeni knoflikové dirky s otkem Cinnosti zafizeni podle
obr. 22;

obr. 25 znazortiuje jednotlivé fize vytvafeni pfimé knoflikové dirky Cinnosti zafizeni podle
obr. 22 anebo obr. 23;

obr. 26 znazoriiuje jednotlivé faze vytvareni knoflikové dirky s otkem &innosti zafizeni podle
obr. 23;

obr. 27 znazortiuje blokovy diagram Fidiciho zafizeni k nastaveni a prostfihu latky Siciho stroje
podle obr. 18;

obr. 28 znazortiuje blokovy diagram priibéhu prostiihu latky;
obr. 29 znazortiuje zplisob vypoctu polohy umisténi piijimace noze;

obr. 30 znazoriiuje &tyfi typické piedlohy prostiihu zafizeni k prostiihu latky Siciho stroje podle
obr. 18;

obr. 31 znazortiuje jednotku noze podle prvni varianty druhého provedeni,
pfi¢emz obr. 31(a) znazortiuje pudorys, a
obr. 31(b) znazoriuje bokorys;

obr. 32 znazorfiuje ¢innost zafizeni k prostfihu latky s jednotkou noZe podle obr. 31 v pohledu
Z boku,

pti¢emz obr. 32(a) znazorniuje fazi pfiblizovani prvku noze pro vytvoreni ocka, a
obr. 32(b) znazortiuje fazi ustupovani prvku noZe pro vytvoteni ocka;

obr. 33 znazorfuje zafizeni k nastaveni prostfihu a k prostfihu latky podle druhé varianty druhého
provedeni,

pri¢emz obr. 33(a) znazorfiuje fazi zdvihani p¥ijimace noze,

obr. 33(b) znazortiuje fazi spousténi a ustupovani ptijimace noze;

obr. 34 znazoriuje jednotku noze podle tfeti varianty druhého provedeni,
pficemz obr. 34(a) znazoriuje pudorys,

obr. 34(b) znazoriiuje bokorys;
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obr. 35 znazoriuje tabulku béznych udaju predlohy;

obr. 36(a) az obr. 36(d) znazorfiuji Gdaje, pfifazené nozi ptislusného cisla.

Piiklady provedeni vynalezu

Nyni bude podrobné popsan ptipad, kdy je zafizeni Siciho stroje, Fidici nastaveni prostfihu latky
a jeji prostfih, pouzito v Sicim stroji k vytvafeni knoflikovych direk (dale oznacovan jako ,.Sici
stroj*).

Na obr. 1 az obr. 4 je znazornén $ici stroj 10, ktery prostfednictvim automatického fizeni slouzi
k vytvafeni knoflikovych direk a k jejich obsivani.

Mezi piiklady téchto knoflikovych direk patii knoflikova dirka s ockem 92, vytvofena spojenim
otvoru ve tvaru kapky (&ast o¢ka 90) a pfimého otvoru (piima ¢ast 91), tak jak je znizornéna na
obr. 9(a), a ptima knoflikova dirka 94, vytvofena v podobé pouhého pfimého otvoru 93, znazor-
néného na obr. 9(c).

Na obr. 1 je zndzornéna faze, v niZ je niZ 61 k prostiihu latky spustén k pfijimaci 62 noze.

Na obr. 2 a obr. 3 je znazornéna faze, v niZ je niz k prostiihu latky umistén ve vychozi poloze.
Sici stroj 10 sestava ze

spodni ¢asti 11, na jejiz horni povrch je ukladan obrobek,

&asti podstavee 12, vystupujici vzhiru ze spodni ¢asti 11,

Casti ramene 13, vedené podélné z ¢asti podstavee 12 do spodni ¢asti 11,

posuvného ramene 14 k posouvani obrobku v horizontalni roving,

piitladné patky 16 latky, ktera tla¢i latku proti hornimu povrchu posuvného ramene 14,

Fidiciho zafizeni 50 k fizeni provozu $iciho stroje 10 (viz obr. 6),

prostfedkd prostfihu latky 60 k vytvofeni knoflikové dirky (viz obr. 5), a

vodicich prostfedki noZe k prostiihu latky (vodici prostfedky noze) 20 k posouvéni prostredkii
prostfihu latky vertiklnim smérem.

Niiz 61 k prostfihu latky je v této konstrukéni tpravé posouvan smérem dold, tak aby veden
vodicimi prostfedky 20 stlacil latku a pfijima¢ 62 noZe s latkou uloZenou na pfijimaci 62 noze
a vytvoril tak knoflikovou dirku.

Nejdiive budou popsény prostfedky 60 k prostfihu latky s odkazy na obr. 5.

Z obr. 5(a) je ziejmé, Ze soudasti prostiedki prostfihu latky 60 je niz 61 k prostfihu latky a pfi-
jima¢ noze 62, umistény proti spodni ¢asti noze 61 k prostiihu latky.

Nz 61 k prosttihu latky na obr. 5 je tak zvany kombinovany niZ s ¢asti noze 61(a) k prostfihu
&asti o¢ka 90 a &asti noZe 61b k prostiihu pfimé &asti 91 umisténymi na riznych Grovnich.
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Sici stroj podle tohoto provedeni pouziva kromé kombinovaného noe i tak zvany standardni niiz
v podob€ noze s ¢asti noZe k vytvoreni ¢asti ocka 90, umisténou na stejné trovni, jako ¢ast noze
k vytvofeni pfimé Casti 91, a noze v podobé pouze piimé Cepele k prostfihu pfimé knoflikové
dirky 94 (neznazornéno).

Nz 61 k prostfihu latky sestava z noZe k prostfihu casti ocka 61a a noze k vytvoreni piimé Casti
61b (popsany vyse).

Nz k prostiihu pfimé ¢asti 61b je k nozi k prostfihu ¢asti ocka 61a upevnén Sroubem 61c.

Nuz k prostfihu primé €asti 61b vy¢niva smérem dolii od noZze k prosttihu ¢asti ocka 61a, to zna-
mena ve sméru k naproti umisténému piijimaci noze 62. Cepel noze k prostfihu ptimé Casti je
Sikma.

Pfijima¢ noZe 62 je proti nozi k prostfihu pfimé &asti 61b vybaven drazkou 62a, do niz lze vsu-
nout niz k prostfihu pfimé casti 61b (viz obr. 5(b)), a proti nozi k prostfihu ¢asti ocka 61la je
vybaven plochou ¢&asti 62b, na kterou piiléha niiz k prostiihu ¢asti ocka 61a.

Jinymi slovy je hloubka drazky 62a vétsi, nez délka Cepele noZe k prostfihu pfimé ¢asti 61b od
jejiho vrcholu k €epeli noze k prostfihu ¢asti ocka 61a, tak aby niZ k prostiihu ¢asti o¢ka 61la
mohl ptilehnout na plochou ¢ast 62b.

Mezi nozem k prostfihu pfimé ¢asti 61b a nozem k prostiihu ¢asti otka 61a je mezera 61d, tak
aby mezi pfimou ¢asti 91 a ¢asti ocka 90 knoflikové dirky ziistala neprostiihnuta ¢ast (dale ozna-
Covana jako ,,zbyla ¢ast™).

Pfi spousténi noze 61 k prostiihu latky dolu fidi fidici zafizeni 50 funkci vodicich prostiedki
noze 20 (bude popsano dale) takovym zplisobem, aby mohl byt niiz zastaven jak v poloze, v niz
dochazi k prostiihu latky pouze noZzem k prostfihu p¥imé &asti 61b (déle oznadovana jako ,,poloha
k prostfihu pfimé &asti®), tak i v poloze, v niZ je latka prostfihovdna nozem k prostfihu pfimé
Casti 61b i noZzem k prostfihu asti ofka 6la (dale oznatovéana jako ,,poloha k prostfihu &asti
ocka®).

Délka noze k prostfihu pfimé ¢asti 61b je volena tak, aby byla stejna anebo mensi neZ nejkratsi
délka pfimé &asti 91 knoflikové dirky s oCkem 92.

Navic niz k prostfihu &asti otka 61a mize mit téméf takovy tvar kapky, ze dojde k prostiihu pou-
ze Casti oCka, anebo mizZe mit takovy tvar, aby dolni koncova &ast o¢ka byla mirné protazena
kratkou pfimou ¢asti.

Kromé toho jiz bylo uvedeno, Ze niz k prostfihu pfimé &asti 61b je k noZi k prostiihu &asti ocka
6la upevnén Sroubem 6lc. Nz k prostfihu primé Easti 61b lze takto uvoliiovat a upeviiovat
k nozi k prosttihu ¢asti ocka 61a.

Je také mozné vytvorit knoflikovou dirku s otkem 92 s takovym tvarem, ktery se lisi pouze dél-
kou pfimé ¢asti 91. Toho lze docilit vyménou noZe k prostiihu pfimé ¢asti 61b bez opakovaného
spousténi noze k prodlouzeni ptimé Casti 61b (bude popsano dale).

Nyni budou popsény vodici prostfedky 20 noze k prostfihu latky.

Z obr. 1 az obr. 4 je zfejmé, Ze soudasti vodicich prostfedkii 20 noze je motor prostfihu latky 21,

ktery miize byt elektricky, kulickové vieteno 24, kloubové rameno 31, hnaci hiidel 35, hnaci ozu-
bené kolo 39 a pfimo¢inna hiidel 40.
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Motor prostfihu latky 21 miize byt elektricky pohonny motor, upevnény ke spodni ¢asti 11, jehoz
hnaci sila je pfenasena na soukoli 23 kuli¢kového vietena, které je napojené na soukoli 22 moto-
ru.

Soukoli 23 kuli¢kového vietena je spojené s kuliCkovym vietenem 24 s vertikalnim umisténim,
tak aby se takto mohlo vzhledem k Sicimu stroji 10 otacet.

Kuli¢kové vieteno je tedy otaceno prostiednictvim soukoli kulickového vietena 23 hnaci silou
motoru k prosttihu latky 21.

Kuli¢kové vieteno 24 je vybaveno matici kulickového vietena 27, ktera se miize vertikaln€ pohy-
bovat otatenim kuli¢kového vietena 24. K horni ¢asti matice kulickového vietena 27 je upevnén
kryt 28, ktery se vertikain€ pohybuje spolu s matici kulickového vietena 27.

Oba boéni povrchy krytu 28 jsou umistény mezi dvojici kloubovych ramen 31 (na obr. 3 je zna-
zornéno pouze jedno), které jsou jednim koncem otaciv€ upevnény k obéma bo¢nim povrchim
krytu 28 a druhym koncem otacivé upevnény k jednomu z konct paky 34, ktera v podobé¢ vidlice
prochazi skrze kloubovou htidel 32b.

Hnaci hiidel 35 je uloZena vzhledem k ramu 15 Siciho stroje témét paralelné a miize se otacet
(viz obr. 4). Druhy konec paky 34 je otagivé upevnén k jednomu z konct hnaci htidele 35. Pri
otageni paky 34 kloubovym ramenem 31 klesé jedna strana konce (strana kloubového ramene 31
s hnaci hfideli 35 ve funkci osy otageni a hnaci hiidel 35 je otacena pakou 34.

Hnaci ozubené kolo 39 je navic upevnéno k druhému konci hnaci hiidele 35. Hnaci ozubené kolo
39 je zachycené v ozubnici 41, vytvofené na pfimo¢inné hiideli 40 (viz obr. 2) a ota¢i se spolu
s hnaci hfideli 35, ¢imzZ pohybuje pfimo¢innou htideli 40 ve vertikalnim sméru.

Pfimocinna htidel 40 je uloZena v téméf valcovitém pfimocinném kovovém pouzdie 42 s odkro-
jenym hnacim ozubenym kolem 39 a s konvexni ¢asti 44 v podobé dvou ¢asti v obvodovém smé-
ru vnéjsiho povrchu pfimo&inné hiidele 40, upevnénou pohyblivé podél drazky 43, vedené para-
lelné se smérem délky pfimocéinného kovového pouzdra 42 v podobé dvou Casti na vnitinim po-
vrchu pfimo¢inného kovového pouzdra 42, ktera se takto miZe posouvat vertikalné v pfi¢ném

sméru bez otaeni v pfi¢ném sméru.

K dolnimu konci pfimo¢inné hiidele 40 je dale upevnéna patka uchyceni noze 63, k niz je uchy-
cen niz 61 k prostiihu latky. Déle ve spodni ¢asti 11 pod noZzem 61 k prostfihu latky je patka pfi-
jimace 64 s upevnénym piijimacem noze 62.

Déle bude popsan provoz vodicich prostfedkl noze 20.

Je-li motor prostfihu latky 21 v provozu, otaci se kulickové vieteno 24 v soukoli motoru 22,
a soukoli kuli¢kového vietena 23, matice kulitkového vietena 27 a kryt 28 jsou spoustény dolt
pres kuli¢kové vieteno 24. Nasledné klesaji i obé kloubova ramena 31, spojend s krytem 28, ktera
tla¢i doli ve sméru pohybu hodinovych ruéi¢ek jeden z koncit paky 34 (viz obr. 3). Péka 34 dale
ota¢i hnaci hiidel 35 ve sméru pohybu hodinovych rucicek.

Otéaenim hnaci htidele 35 je zpisobeno ota¢enim hnaciho ozubeného kola 39 ve sméru proti po-
hybu hodinovych rugicek (viz obr. 2) a klesani pfimo¢inné hiidele 40 s ozubnici 41, zachycenou
s hnacim ozubenym kolem 39. V disledku toho klesa niiz 61 k prostfihu latky ze zdvizené polo-
hy do polohy k prostiizeni piimé Casti anebo do polohy k prostfizeni ¢asti ocka, ¢imz dojde
k prostfiZeni obrobku, ulozeného na pfijimaci noze 62.

Po prosttiZeni latky se motor prostfihu latky otadi opaénym smérem, ¢imz dojde k posunuti mati-
ce kuli¢kového vietena 27 a krytu 28 vzhiiru a k otoceni paky 34. Hnaci hiidel 35 se tak otaci
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v protisméru pohybu hodinovych rué¢icek (viz obr. 3) a hnaci ozubené kolo 39 se otaci ve sméru
pohybu hodinovych ruéi¢ek (viz obr. 2). Tim je zdviZena ptfimocinna hridel 40 a nliz 61 k prostfi-
hu latky se oddéli od obrobku.

Dale bude popsano zatizeni 50 Siciho stroje fidici nastaveni prostiihu latky.
Z obr. 6 je zifeymé, ze v fidicim zafizeni 50 jsou schematicky obsazeny nasledujici prvky:

pamét’ pro ¢teni ROM 51,

operacni pamét’ RAM 52 k vicenasobnému zépisu i Cteni,
centralni procesorova jednotka CPU 54,

rozhrani 35,

hnaci obvod (jako je hnaci obvod 56a motoru hlavniho vietena),
rizné motory (jako je motor hlavniho vietena 70),

zapina¢ 57,

tlakovy prepinac 58, a

operacni panel 59 (viz obr. 11).

Ridici program a fidici data, nutna k vytvoreni knoflikové dirky a k jejimu obiti, jsou uloZena
v paméti ROM 51.

V operaéni paméti RAM 52 (pamétovy prostfedek) je uloZena databaze predloh a jeden z udaji,
vybrany operaénim panelem 59. Navic pfi zméné databaze predloh je zménéna hodnota také
ukladéna.

Zpisob vybéru idaji a zména jejich obsahu budou popsény dale.

Operacni pamét’ RAM dale slouzi jako pamétovy prostredek, ktery je do€asné pouzivan pti praci
pocitace pti obsivani.

Z databaze predloh jsou dale vyvolavany udaje, potiebné pfi obsivani knoflikovych direk, a jsou
zde ukladany idaje o poloze umisténi kombinovaného noze (bude téz popsano dale).

Programovatelna pamét’ pro ¢teni EEPROM 53 (pamétovy prostiedek) ukladd mnozstvi pamé-
tovych proménnych dat. V pfipadé zmén jejich hodnot jsou tato zménéna data navic také uklada-
na.

Na obr. 7 je zndzornéno naptiklad devét databazi predloh, z nichz kazda obsahuje specifické hod-
noty, odpovidajici datovym polozkam 1 az 10 (tak jako v databazi 1).

Datova polozka 1 slouzi k zadani typu noze k vytvofeni knoflikové dirky. Na obr. 8(a) je znazor-
néno, ze tvar noZe k prosttihu ¢asti otka 61a je dan Sitkou ew a délkou el, délka celého noze 61
k prostiihu latky je dana datovou polozkou ma, délka noze k prostfihu piimé ¢asti je dana dato-
vou polozkou mb a délka mezery 61d mezi noZem k prostiihu ¢asti ocka 61a a nozem k prosttihu
piimé Casti 61b je dana datovou polozkou me. Kombinace téchto datovych polozek jsou uloZeny
predem jako datovy soubor proménnych dat (viz obr. 8(b)).

Tak zvany standardni niZ, to znamena nuz, jehoZ pfima ¢ast a ast o¢ka ma podobu jednoho cel-
ku (neznazornén) je v datové polozZce 1 oznaden &isly 0 aZ 5. Tzv. kombinovany niiZ, to znamena
niz s mezerou 61d mezi nozem k prostfihu pfimé ¢asti 61b a noZem k prostfihu ¢asti ocka 61a,
ktery musi k prostfizeni obrobku (bude popsano dale) klesnout nékolikrat, je zde oznacen &isly 6
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az 10. Nz N. 0 odpovida nozi v podobé pouhé primé Cepele k prostiihu pfimé knoflikové dirky
94.

Datovymi polozkami 2 az 6 jsou oznaleny idaje o poctu stehii a délce kazdé ¢asti stehu k obsiti
¢asti oc¢ka (viz obr. 9(a)).

Piesné)i (viz obr. 9(b)) udava

datova polozka 2 délku obsiti (ml),

datova polozka 3 pocet stehi (In) v pfimé casti,

datova polozka 4 pocet stehil (en) v Casti ocka,

datova polozka 5 pocet stehii (Is) mezi nozem v piimé ¢asti a okrajem knoflikové dirky, a

datova polozka 6 mezeru (es) mezi noZem v ¢asti o¢ka a okrajem knoflikové dirky.

Datova polozka 7 slouzi k volbé piedchoziho noze k prostiihu latky pfed vytvofenim knoflikové
dirky a k volbé nasledujiciho noze k prostfihu latky po vytvoreni knoflikové dirky.

Datova polozka 8 uvadi opravu délky prostfihu (Ic) ke zméné (oprave) délky primé casti 91, dato-
va polozka 9 uvadi miru odsazeni (cc) pfi odsazovani mista k prostfihu pitimého otvoru 93 od
horni asti stehu k obsiti pfimé ¢asti knoflikové dirky (viz obr. 9(c)) a datova polozka 10 uvadi
volbu pfimé knoflikové dirky (ss), ktera ma byt vybrana pfi spousténi noze 61 k prosttihu latky
s nozem k prostiihu ¢asti o¢ka 61a a noZzem k prostiihu pfimé ¢asti 61b do polohy k prostiihu pfi-
mé &asti 91 k vytvofeni piimé knoflikové dirky 94 v latce.

Oznaceni:
ml odpovida 0daji o délce stehu,

Ic  odpovida idaji zmény délky p¥imé ¢asti 91 knoflikové dirky s ockem 92 a idaji zmény dél-
ky pfimého otvoru 93 p¥imé knoflikové dirky 94,

ml — cc odpovida daji délky knoflikové dirky,

cc odpovida idaji zmény polohy pfimého otvoru 93 ve sméru délky stehu k obsiti,
ma odpovida udaji délky noze k prostiihu €asti ocka 61a,

mb odpovida udaji délky noZe k prostfihu pfimé ¢asti 61b,

mc odpovida Gdaji vzdalenosti mezi noZzem k prostiihu ¢asti ocka 61a a nozem k prosttihu ptimé
Casti 61b, a

ss odpovida volb&é mezi vytvofenim knoflikové dirky s ockem 92 na obrobku s pouZitim jak
noze k prostfihu ¢asti otka 61a tak i noze k prostiihu pfimé ¢asti 61b a vytvofenim pfimého otvo-
ru 93 na obrobku s pouzitim pouze noze k prostiihu pfimé casti 61b.

Na obr. 10 jsou naptiklad znazornéna pamétova proménna data 1 az 36. Hodnota, odpovidajici
udaji ve sloupci ,,obsah pamétové proménné®, je pfifazena ke kazdému pamétovému proménné-
mu datu, znazornénému ve sloupci ,,zadana hodnota“. Naptiklad pamét'ovy proménny idaj No. 1
uvadi, Ze nastavena hodnota Sitky otka (ew) noze No. 1 je 2,1 mm, a pamétovy proménny udaj
No. 13 uvadi, Ze nastavena hodnota celkové délky (ma) noze No. 6 je 18 mm.

Centralni procesorova jednotka CPU 54 fidi pribéh zpracovani dat pfi prostiihu a obSivani
knoflikovych direk podle fidiciho programu a fidicich dat, uloZzenych v paméti ROM 31.
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Centrélni procesorova jednotka CPU 54 je rozhranim 55 spojena s operaénim panelem 59 a slou-
Zi k fizeni udaji, zobrazenych na monitoru operacniho panelu 59, a k volbé€ a zménam riznych
operaci na zaklad€ vstupnich Gdajd, ptijimanych vstupnim panelem 59. Obsluha si mize vybrat
ze vSech udaji, znazornénych na obr. 7 a obr. 10, a prostfednictvim operaéniho panelu 59 pred-
volena data zménit.

Centralni procesorova jednotka CPU 54 je dale spojena rozhranim 55 s hnacim obvodem motoru
hlavniho vietena 56a a slouZi k fizeni oti¢eni motoru hlavniho vietena 70. Motor hlavniho
vietena 70 pohani horni hfidel k vertikalnimu pohybu jehly §iciho stroje a mechanizmus chapace
k vytvofeni stehu v soucinnosti s jehlou $iciho stroje.

Centralni procesorova jednotka CPU 54 je dale spojena rozhranim 55 s hnacim obvodem motoru
osy X 56a a s hnacim obvodem motoru osy Y 56c a slouZi k posouvani posuvného ramene 14 do
pfedem stanoveného sméru za soucasného fizeni provozu motoru osy X 71 a motoru osy Y 72.

Centralni procesorova jednotka CPU 34 je dale spojena rozhranim 55 s hnacim obvodem 56d
otocného motoru 73 a slouZi k jeho fizeni. Jehla $iciho stroje a chapa¢ jsou otoénym motorem 73
otaCeny tak, aby se kolem knoflikové dirky s ockem 92 vytvofil paprskovity steh.

Centralni procesorova jednotka CPU 54 je dale spojena rozhranim 55 s hnacim obvodem 56e
motoru noZe k prostiihu latky a slouzi k fizeni jeho provozu.

Centralni procesorova jednotka CPU 54 je dale spojena rozhranim 55 se zapinatem 57 a slouzi
k pohonu motoru hlavniho vietena 70, ktery po pfijeti spoustéciho signalu ze spinade 57 provadi
s pfedem danym Casovym nastavenim prostfih latky a vytvafeni knoflikové dirky.

Centralni procesorova jednotka CPU 54 je dale spojena rozhranim 353 s tlakovym piepinacem 38,
ktery po pfijeti spoustéciho signalu z tlakového piepinade 58 slouZi s pfedem danym &asovym na-
stavenim k pohonu elektromagnetického ventilu 75a tlakového valce, spojeného s tlakovym val-
cem latky 75, k vertikalnimu pohybu ptitlaéné patky latky 16.

Centralni procesorova jednotka CPU 54 je dale spojena rozhranim 55 s motorem osy X 71,
motorem osy Y 72, otoénym motorem 73, senzorem vychoziho bodu 71a k detekci vychoziho
bodu motoru 74 noze k prosttihu latky, senzorem vychoziho bodu osy Y 72a, senzorem vychozi-
ho bodu otaceni 73a a senzorem vychoziho bodu noze k prosttihu latky 74a a provadi rizné ¥idici
operace na zaklad¢ signalu, ktery udava, zda-li se motory vratily do vychozi polohy, odpovidajici
signalu.

Data jsou ménéna operaénim panelem 59, tvofenym &asti displeje s &islem predlohy 58a, klavesa-
mi +/— ptedlohy 59b, Casti displeje s datovou polozkou 59c, klavesami +/— datové polozky, &asti
displeje s udajem 59e, klavesami +/~ udaje 59f, klavesou zadani udaje 59g a klavesou ptipravy
5%h (viz obr. 11).

Cast displeje s &islem predlohy 59a zobrazuje zvolené ¢islo predlohy (na obr. 11 nastaveno na
»1%) a dalSi predlohy mohou byt voleny zménou &isla po jedné v rozmezi od 1 do 9 pomoci
+/—klaves piedlohy 59b.

Cast displeje s datovou polozkou 59¢ zobrazuje datovou polozku predlohy, které jsou vybrany
casti displeje s Cislem predlohy 59a (na obr. 11 je to datova polozka ,,2) a dal3i datové polozky
mohou byt voleny zménou &isla po jedné v rozmezi od 1 do 9 pomoci +/— kldves datové polozky
59d.

Po navoleni datové polozky na Casti displeje s datovou polozkou 59c se zobrazi stejna &iselna
pfedvolba v ¢asti displeje s idajem 59e. Hodnotu piedvolby Ize zménit zvySenim anebo snizenim
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¢isla udaje 59 v piedem stanoveném rozmezi a v pfedem stanoveném intervalu pomoci
+/—- klaves udaje 59f.

Klavesa zadani idaje 59g je prepinatem, kterého ma byt pouzito pfi zadavani (idajd. Jinymi slovy
je mozné stladenim klavesy zadani Gdaje 59g ménit hodnotu zadaného adaje. Volba a zména
kazdé polozky a Gdaje je navic potvrzena opétovnym stlaéenim klavesy zadani udaje 59g.

Klavesou ptipravy 59h Ize pfipravit postup prostiedku a obsiti knoflikové dirky a Ize ji vytvofit
adaj o stehu, odpovidajici zvolené anebo resetované hodnoté tdaje po ukonCeni zadani ddaji. Pri
stisknuti klavesy ptipravy 59h pfi power—ON lze jeji pomoci navic ménit pamétova promeénna
data.

Dale popiseme postup pfi obsivani knoflikové dirky sodkazy k postupovému diagramu na
obr. 12.

V piipadé, e klavesa pripravy 59h je zapnuta na ON pfi zapnutém hlavnim zdroji energie (ON),
tzn. pfi rozhodnuti YES pfi kroku S100, postoupi program ke kroku S101, v némzZ jsou zadana
pamétova proménna data, jak bude popsano vzapéti.

Navic pti rozhodnuti NO v kroku S100 anebo po nastaveni pamétovych proménnych dat v kroku
S101 postoupi program ke kroku S102.

V kroku $102 se na monitoru zobrazi, je-li kldvesa +/— pfedlohy 59b aktivovéana anebo neni-li
aktivovana. Aktivovanim na ON, tzn. pfi rozhodnuti YES, postoupi program ke kroku S103,
v némZ je aktualizovano ¢islo predlohy.

P¥i rozhodnuti NO v kroku S102 anebo po aktualizovani ¢&isla pfedlohy v kroku S103 postoupi
program ke kroku S104.

V kroku S104 se na monitoru zobrazi, zda-li je aktivovano pfepnuti zadani. Aktivovanim na ON,
tzn. pfi rozhodnuti YES, je v kroku S105 provedeno zadéani tdaji, které bude popsano dle.

Pfi rozhodnuti NO v kroku S104 anebo po zadéani Gdaji v kroku S105 postoupi program ke kroku
S106.

V kroku S106 se na monitoru zobrazi aktivace klavesy ptipravy 59h. Pokud aktivace neni prove-
dena, tzn. pfi rozhodnuti NO, program se vrati na krok S$102. Pfi provedeni aktivace, tzn. pfi roz-
hodnuti YES, jsou vytvoreny udaje ke spusténi hnaciho zdroje, jakym je motor hlavniho vfetena
70, na zaklad¥ obsahti zadanych udaji predlohy a pamétovych proménnych dat v kroku S107,
véetné udaje stehu pro kazdy steh, Gdaje poétu umisténi kombinovaného noze, idaje o poloze po-
suvného ramene 14 a idaje o mife pohonu motoru k prostiihu latky 21 pro pohon noze.

V kroku S108 je spusténa ptitladna patka 16 latky, ktera pfitlaci latku na horni povrch posuvného
ramene 14, v kroku S109 je proveden navrat do vychoziho stavu motori X/Y 71 a 72, oto€ného
motoru 73 a motoru noZe k prostiihu ltky 74 a v kroku S110 je zdviZena pfitlatna patka 16

latky.

V kroku S111 se na monitoru zobrazi aktivace tlakového ptepinace 58. Je-li provedena aktivace
na ON, tzn. pii rozhodnuti YES, dojde v kroku S112 ke spusténi pfitlaéné patky 16 latky. Obslu-
ha naptiklad potvrdi pfitlateni latky pfitlacnou patkou 16 latky. V ptipadé, kdy musi byt umisténi
latky upraveno, zapne obsluha v kroku S113 tlakovy prepina¢ 58 na ON, takZe pfitla¢na patka 16
latky je v kroku S114 zdviZena a program se vrati ke kroku S111.
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Pokud neni v kroku S113 tlakovy pfepina¢ 58 zapnut na ON, tzn. pti rozhodnuti NO, zobrazi se
navic na monitoru v kroku S115 aktivace zapinaée 57. Pokud je zapina& v poloze ON, tzn. pfi
rozhodnuti YES, postoupi program ke kroku S116.

V kroku S116 je rozhodovano, zda-li je anebo neni v datové poloZce ,,7“ udaji predlohy zvolen
predchozi niiz. Je-li zvolen pfedchozi niz, dojde v kroku S117 k provedeni prostfihu litky no-
Zem, kterd bude popsana dale.

Pfi rozhodovéani NO v kroku S116 anebo po provedeni prostfihu latky noZzem v kroku S117 je
v kroku S118 provedeno obsiti knoflikové dirky. Soucasti postupu obsiti knoflikové dirky je
posunuti posuvného ramene 14 do vychozi polohy k obsivani a fada dal3ich krokii, nasledujicich
po obsiti knoflikové dirky, jako je odfiznuti niti.

Po dokonceni obgiti knoflikové dirky postoupi program ke kroku S119, v némz se posuvné rame-
no 14 a jehelni ty¢ vrati do vychozi polohy.

V kroku $120 je rozhodovéano, zda-li je anebo neni v datové polozce ,,7* tdajii predlohy zvolen
nasledujici niz. Je-li zvolen nasledujici niiZ, tzn. pfi rozhodnuti YES, program postoupi ke kroku
S121, v némz je provedeno totéZ prostfizeni latky nozem jako v kroku S117.

Je-li v kroku S120 rozhodnuto, Ze nésledujici niZz nebude zvolen, anebo po dokonéeni prostiihu
latky nozem je v kroku S122 pfitlaéna patka 16 latky zdvizena a program se vrati ke kroku S111,
kdy se opakuje faze, v niZ je na monitoru zobrazen stav aktivace tlakového prepinade 58. Pii akti-
vaci tlakového prepinace na ON je krok obsivani knoflikové dirky opakovan.

Dale popiSeme postup zadavéani pamétovych proménnych dat v kroku S101 s odkazy k postupo-
vému diagramu na obr. 13.

Nejdfive se v kroku S400 zobrazi na ¢asti displeje s datovou polozkou 59¢ operaéniho panelu 59
»1“ a na Casti displeje s idajem 59e se zobrazi zadana hodnota pamétového proménného tidaje
No. 1.

Poté se v kroku S401 zobrazi na monitoru aktivace +/— klaves datové polozky 59d. Je-li prove-
dena aktivace na ON, tzn. pfi rozhodnuti YES, dojde k aktualizaci a zobrazeni pamétového pro-
meénného Gdaje v Casti displeje s datovou polozkou 59¢ a v kroku S402 k zobrazeni odpovidajici
hodnoty v &asti displeje s idajem 59e.

Pfi rozhodnuti NO v kroku S401 postoupi po kroku S402 program ke kroku S403.

V kroku S403 se na monitoru zobrazi aktivace +/— klaves tidaje 59f. Je-li provedena aktivace na
ON, tzn. pfi rozhodnuti YES, dojde k aktualizaci zadané hodnoty, odpovidajici pam&tovému pro-
ménnému udaji uvedenému na &asti displeje s datovou polozkou 59¢, a v kroku S404 je tato
aktualizovana nastavena hodnota zobrazena na &4sti displeje s idajem 59e.

Pfi rozhodnuti NO v kroku S403 postoupi program po kroku S404 ke kroku S405.

V kroku S405 je zobrazena aktivace klavesy ptipravy 59h. Pokud neni provedena aktivace na
ON, tzn. pfi rozhodnuti NO, se program vrati ke kroku S401. Pokud je provedena aktivace na
ON, tzn. pfi rozhodnuti YES, postoupi program ke kroku S406, v némz jsou zadané pamétové
proménné Gdaje uloZeny v programovatelné paméti pro ¢teni EEPROM 53, a poté program po-
stoupi ke kroku S102.

Dale popiSeme postup zadavani adaji v kroku S105 sodkazy k postupovému diagramu na
obr. 14.
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Nejdrive se v kroku S300 zobrazi na ¢asti displeje s datovou polozkou 59¢ operacniho panelu 59
.1 a na &asti displeje s udajem 59e se zobrazi ¢islo noze, prifazené datové polozce 1.

Poté se v kroku S301 na monitoru zobrazi aktivace +/— klaves datové polozky 59d. Je-li provede-
na aktivace na ON, tzn. pfi rozhodnuti YES, je &islo datové polozky aktualizovano, zobrazeno na
&asti displeje s datovou polozkou 59c¢ a v kroku S302 je odpovidajici hodnota zobrazena na Casti
displeje s idajem 59e.

Pti rozhodnuti NO v kroku S301 postoupi po kroku S302 program ke kroku S303.

V kroku S303 se na monitoru zobrazi aktivace +/— klaves udaje 59f. Je-li provedena aktivace na
ON, tzn. pfi rozhodnuti YES, hodnota odpovidajici zvolené datové poloZce je aktualizovana
a v kroku S304 zobrazena na ¢asti displeje s udajem 59e.

Pti rozhodnuti NO v kroku S303 postoupi po kroku S304 program ke kroku S305.

V kroku S305 se na monitoru zobrazi aktivace klavesy zadani udaje 59g. Je-li aktivace provedena
na ON, tzn. pfi rozhodnuti YES, jsou v kroku S306 zménénd data aktualizovdna a program
postoupi ke kroku S106. Navic neni-li v kroku S305 aktivovana klavesa nastaveni idaje 59g,
program se vrati ke kroku S301.

Dale popiSeme &innost noZe k prostiihu latky v kroku S117 s odkazy k postupovému diagramu na
obr. 15.

Nejdtive je v kroku S200 rozhodnuto, je-li kombinovany niiz vybran na zékladé ¢isla noze, pfifa-
zeného napiiklad k datové poloZce ,,1* udaju predlohy. Pokud neni kombinovany niz vybran,
tzn. pfi rozhodnuti NO, je niz 61 k prostiihu latky spustén dolii a v kroku S201 prostfihne v latce
knoflikovou dirku s o¢kem 92. Je-li &islo noZe ,,0%, tzn. za niz 61 k prostfihu latky je vybran niz
v podobé pouze piimé &epele k prostiihu pfimé knoflikové dirky 94, je doli spustén tento niz,
ktery v kroku S201 prostiihne v latce pfimou knoflikovou dirku.

Je-li navic v kroku S200 rozhodnuto o vybéru kombinovaného noze, tzn. pii rozhodnuti YES, je
tim i rozhodnuto, bude-li v datové polozce ,,10% Gidaji piedlohy zadana v kroku S202 ptima knof-
likova dirka. Pokud neni zad4na pfima knoflikova dirka, tzn. je zadana knoflikova dirka s o¢kem,
je v kroku S$202 rozhodnuti NO a program postoupi ke kroku S203.

V kroku S203 je niiz 61 k prostiihu latky spustén do polohy k prostfihu ¢asti otka, ¢imz dojde
v latce k prostiihu ¢asti otka 90 a piimé &asti 91, danymi tvarem noZze k prostiihu ¢asti ocka 61a
a noZe k prosttihu piimé &asti 61b noZe 61 k prostiihu latky. V této fazi je zbyla &ast pfitomna
v latce. V kroku S204 je proto niz 61 k prostiihu latky zdvizen z horniho povrchu posuvného ra-
mene 14 vzhiiru do vysky noZe p¥i chodu naprazdno (zdvihaci vyska), pfifazené na obr.10 pamé-
tovému proménnému udaji No. 36. V kroku S205 je posuvné rameno 14 posunuto do polohy
umisténi noze, vypo¢itané v kroku S107.

Poté je v kroku S206 ntiz 61 k prosttihu latky spustén doli do polohy k prostiihu pfimé &asti
k prostfihu zbylé &asti, a program postoupi ke kroku S207. V ptipadé pouziti noZe bez mezery
61d nemusi byt kroky S204 a S206 provedeny.

Navic v ptipadé, kdy je v kroku S$202 rozhodnuto o zadani pfimé knoflikové dirky, je rozhodnuti
YES a program postoupi ke kroku S212.

V kroku S212 je posuvné rameno 14 posunuto do prvni polohy noZe, vypocitané v kroku S107.
Poté je v kroku S213 niiz 61 k prostfihu latky spustén doli do prvni polohy k prostfihu pfimé
&asti, &imz dojde v latce k prostiihu &asti pfimého otvoru 93, danému tvarem €asti noZe k prostfi-
hu ptimé &asti 61b noZe 61 k prostiihu latky. Program poté postoupi ke kroku S207.
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V kroku S207 je rozhodnuto, bude-li umistovani noZe provadéno v ¢asovém rozmezi, které se
rovna poctu umisténi noze, vypocitanému v kroku S107.

Pti rozhodnuti NO postoupi program ke kroku S208, v némz je niz 61 k profiznuti latky zdviZzen
do vysky noze ptfi chodu naprazdno, pfifazené pamétovému proménnému idaji jako v kroku
S204.

V kroku S209 je posuvné rameno 14 posunuto do dalsi polohy umisténi noze, vypoétené v kroku
S107.

Poté je v kroku S210 niiz 61 k prostiihu latky spustén do polohy k prostfihu p¥imé ¢asti k doda-
te¢nému prostfihu latky v pfedem stanoveném rozsahu. Poté se program vrati ke kroku S207.

Navic je-li v kroku S207 rozhodnuti YES, tzn. je-li pfedem uréena knoflikova dirka vytvoiena,
program postoupi ke kroku S211, v némz je niiz 61 k prostfihu latky pfemistén do vychozi polo-
hy a program postoupi ke kroku S118.

Jak bylo uvedeno vyse, posouvé se posuvné rameno 14 pfedem stanovenym zptisobem, ¢imz je
vzhledem k posuvnému ramenu 14 ménéna poloha noZe 61 k prostfihu latky (poloha umisténi
noze) a v krocich S205, S209 a S212 vytvofena pfedem stanovenym zpisobem knoflikova dirka.
Poloha umisténi noze je napiiklad vypocitana nasledujicim zplisobem.

V nasledujicim popisu je z divodu snadného porozuméni spustén niz 61 k prostiihu latky doli
spolu s posuvnym ramenem 14 ve vychozi poloze, takZe ¢ast ofka 90 je prostfizena v latce
v pfedem stanoveném misté.

Na obr. 16(a) je navic poloha zadni koncové ¢asti pfimé &asti noze 61b noZe 61 k prostiihu latky
nastavena na polohu umisténi noZze, ktera je pfedstavovana soufadnici Y. Dale je pfedpokladano,
ze poloha umisténi noZe je v potate¢nim bodu sméru Y (Y = 0), kde je latka poprvé prostfiZena.

Nejdtive bude s odkazy k obr. 16(a) popsan pfipad, kdy ma byt v latce vytvorena knoflikova dir-
ka s ockem 92.

Ve fazi, kdy je niiz 61 k prostiihu latky spustén k prostiihu &asti o¢ka 90 v latce, dojde v prvé fa-
dé k prostfihu &asti otka 90 v pfedem stanoveném misté latky a poloha umisténi noZe je vyse

uvedenym zpisobem nastavena na Y = 0 (viz obr. 16(a)(1)).

Poté€ je poloha umisténi noZe, v niZ ma byt prostfiZzena zbyla ¢ast, nastavena na Y = mc, protoze
zbyla ¢ast ma délku mc (viz obr. 16(a) (2)).

Poté je nasledujicim zpisobem vypocitana poloha umisténi noZe, v niZ je dodate&né prostfizena
piima ¢ast 91 o délce L smérem dozadu (viz obr. 16(a) (3)).

Nejdrive je stanoven rozmér L = ml — Ic — ma a dan poget poloh umisténi noze N = L/mb. Pokud
ma L/mb zbytek, je N zvyseno na celou jako N=N + 1.

KdyZz je poloha umisténi noZe, souvisejici s i(tou) polohou (i = 1 az N) dodateéného prosttihu
pfimé ¢asti 91 smérem dozadu, nastavena na Yi, plati

Yi=-L X /N.
Pfi i =N (tzn. mnozstvi poloh umisténi noze odpovida N) plati

Yi=-L,
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takze postup dodate¢ného prostiihu piimé ¢asti 91 je dokoncen (viz obr. 16(a) (4)).

Je-li N = 0, tzn. neni nutné dodate¢né prostiiZzeni pFimé Casti 91 smérem dozadu, neni po pro-
stiihu zbylé ¢asti nutné provadét vypocet polohy umisténi noze.

Dale bude s odkazy k obr. 16(b) popsan pripad, kdy ma byt v latce vytvofena pfima knoflikova
dirka 94.

V prvé fadé€ bude umisténi polohy noze nastaveno jako
Y =ma - mb —cc,

kdy je niz k prostiihu latky poprvé spustén dold k prostiihu pfimého otvoru 93 v latce (viz
obr. 16(b) (1)).

Poté je nasledujicim zpisobem vypocitana poloha umisténi noze, v niz je dodate¢né prostiizen
ptimy otvor 93 o délce L smérem dozadu (viz obr. 16(b) (2)).

Nejdfive je stanoven rozmér
L=ml-cc-lc—mb
a dan pocet poloh umisténi noze 61 k prostfihu latky
N = L/mb.
Pokud ma L/mb zbytek, je N zvySeno na celou jako
N=N+1.

Kdyz je poloha umisténi noZe, souvisejici s i(tou) polohou (i = 1 az N) dodate¢ného prostiihu
pfimého otvoru 93 smérem dozadu, nastavena na Yi, plati

Yi=ma—-mb-cc-L X i/N.

Pfi i = N (tzn. mnozstvi poloh umisténi noze odpovida N) je dodate¢ny prostfih pfimého otvoru
93 dokoncen (viz obr. 16(b) (3)).

Pfi N = 0, tzn. neni nezbytny dodate¢ny prostiih pfimého otvoru smérem dozadu, neni hodnota
Yi vypocitavéna.

Popis byl podan z diivodu jednoduchosti na idealnim pfikladu. V ptipadé skuteného vytvareni
knoflikové dirky kombinovanym dodateénym prostfihem nékolikanasobnym umisténim noze,
hrozi nebezpeci vzniku zbylych ¢asti mezi jednotlivymi prostiihy v disledku mechanické chyby
nostni, aby polohy umisténi noZe byly vypoéteny tak, aby se prostfizené Casti v kazdé poloze
umisténi noZe piekryvaly v pfedem stanovené délce (naptiklad o zhruba 1 mm anebo vice).

Pocet poloh umisténi noZe anebo polohu umisténi noze lze vypocitat zmensenim hodnoty mb
o predem stanovenou délku u (napiiklad 1 mm), pocet poloh umisténi noze lze dale vypocitat

zvy$enim hodnoty mc piedem stanovenou délku v (napiiklad 1 mm).

Ma-li byt poloha umisténi noZe vypocitana centralni procesorovou jednotkou 54 napiiklad v kro-
ku S107 (obr. 12), 1ze ji vypoditat s pouzitim pamétovych proménnych dat na obr. 10.
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Presnéji feCeno, s odkazem k prostiihu knoflikové dirky s ockem na obr. 16(a), je poloha umist&-
ni noZe (2) vypoctena jako

Y=mc+v
a pocet poloh umisténi nozZe je vypocten jako
N =L/(mb —u).
Pfi prostfihu pfimé knoflikové dirky na obr. 16(b) plati
N =L/(mb —u)
a je vypocten pouze pocet zdvihii N s pouzitim mb — u.

Podle provedeni zafizeni §iciho stroje fidiciho nastaveni prostfihu latky 50 tohoto vynalezu lze
zadat korekci délky prostfihu (Ic). Pfi pouziti kombinovaného noze (niz 61 k prostiihu latky),
jsou tedy délka obsiti (ml) a délka knoflikové dirky (ml — Ic), kterd ma byt vytvorena, dany jako
samostatné hodnoty.

Po obsiti knoflikové dirky je provedeno zapositi, kterym je spojen pocatek stehu s koncem stehu
k zabranéni vzniku roztfepeni v obou ¢astech a v nékterych pfipadech k jejich zpevnéni.

V nékterych ptipadech, kdy je piima ¢ast 91 knoflikové dirky s ockem 92 a ptimy otvor 93 piimé
knoflikové dirky 94 napiiklad v poloze mezi pocatkem a koncem stehu, je jehla umisténa do ¢asti
bez latky (prosttihnuta a oteviena Cast), nelze zapoSiti provést.

Zavedenim korekce délky prostfihu (Ic) je vSak moZné zabranit umisténi pfimé Casti 91 a piimé-
ho otvoru 93 do polohy mezi pocatkem a koncem stehu a tak nasledné zabranit nedostateénému
zapositi.

Provoz Siciho stroje je navic fizen tak, ze knoflikova dirka s otkem 92 je vytvofena nozem k pro-
stiihu ¢4sti ocka 61a a noZem k prostiihu pfimé ¢asti 61b, pfimy otvor 93 je poté vytvofen noZem
k prostfihu piimé Casti 61b souvisle s pfimou ¢asti 91 knoflikové dirky s ockem 92.

Pfimou &ast 91 knoflikové dirky s nozem 92 lze tedy vytvofit s pfedem danym rozmérem a navic
1ze vytvofit knoflikovou dirku s ockem 92 s pfimou ¢asti 91 o odlisné délce bez vymény noZe 61
k prosttihu latky a pfijimace noze 62.

Navic lze zadat volbu ptimé knoflikové dirky (ss). Je tedy mozné vytvofit piimy otvor 93 pfimé
knoflikové dirky 94 pouzitim pouze noze k prostfihu pfimé ¢asti 61b kombinovaného noZe (niz
61 k prostiihu latky). Takto neni pfi vytvafeni ptimé knoflikové dirky 94 nezbytné vyméiovat
pfedem stanoveny ntz k prostiihu latky.

Ptimou knoflikovou dirku 94 Ize navic vytvofit prostfihem latky kombinovanym pouzitim noze
k prostiihu pfimé ¢ésti 61b. Lze tedy ménit délku pfimého otvoru 93 piimé knoflikové dirky 94
bez vymeény noze 61 k prostiihu latky a pfijimace noze 62.

Navic lze zadat miru odsazeni (cc) pfimé knoflikové dirky. P¥imy otvor 93 lze tedy vytvofit s vo-
litelnym umisténim stehu k obsiti a dale lze zadat korekci délky prostiihu (Ic). Lze tedy volitelné
ménit délku pfimého otvoru 93 a tak vytvofit pfimou knoflikovou dirku 94, odpovidajici riznym
popisim.
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V ptipadé pomérné zna¢né délky (ml — Ic) vytvarené knoflikové dirky je ddle mozné pouzit niiz
k prostiihu latky 6 s délkou noZe (ma) témér odpovidajici délce knoflikové dirky, jehoZ provede-
ni umoZiiuje, aby mezera 65¢ mezi nozem k prostéihu pfimé Casti 65a a nozem k prostfihu ¢asti
oc¢ka 65b byla pomérné velka, a dale je mozné pouzit pfijima¢ noze 66, odpovidajici nozi k pro-
stiihu latky 66 z obr. 17.

V takovém piipadé je provedeno pouze prostfiZeni zbylé ¢asti a dodatecné prostiihavani je vyne-
chano. Alternativné je mozné snizit pocet poloh umisténi niiz a tak zkratit Casovy cyklus, nutny
k vytvoteni knoflikové dirky.

Dale mize byt zadana vy$ka noZe pfi chodu naprazdno. Pfi zadani vy$ky noze pii chodu na-
prazdno téméf na tloustku latky je tedy mozné minimalizovat miru zdvihu noze 61 k prostiihu
latky a tak zkratit ¢asovy cyklus, nutny k vytvoreni knoflikové dirky.

Vynalez neni omezen na prvni provedeni, ale mize byt ménén dle potieby.

Zatimco databaze piedloh je v prvnim provedeni uloZena v opera¢ni paméti RAM 52 a pamétové
proménné udaje v programovatelné paméti pro ¢teni EEPROM 53, mohou byt pamét'ové pro-
ménné Udaje uloZeny napiiklad i v paméti RAM 52 a databaze piedloh v paméti EEPROM 353.
Alternativné miiZe byt v paméti RAM 52 anebo v paméti EEPROM 353 uloZena databaze predloh
i pamétové proménné idaje. Misto paméti EEPROM 53 Ize navic pouzit disketu.

Kromé toho, Ze udaj délky knoflikové dirky je dan jako ml — lc, muze byt délka knoflikové dirky
nastavena i piimo. V takovém pfipadé mize byt korekce délky prostiihu dana jako délka prostfi-
hu = (délka prostfihu + korekce délky prostfihu).

Kromé toho neni vertikalni pohyb noZe 61 k prostfihu latky omezen pouze na fizeni provozu mo-
toru noZe k prosttihu latky 74.

V ptipadé, Ze pohyb noZe 61 k prostiihu latky lze zastavit ve tfech polohach v¢etn€ napfiklad
zdvizené polohy, polohy k prosttihu &asti o¢ka a polohy k prostfihu pfimé &asti, 1ze pouzit spous-
té¢ obvyklého typu, jako je pneumaticky vélec.

Dale je také mozné pouzit tzv. kombinovaného noZe jako noZe k prostiihu latky a zafizeni vyba-
vit spousté¢em, schopnym Fidit samostatné pohyb noze k prostfihu ¢asti o¢ka a pohyb noze k pro-
stiihu piimé Gasti. Tak je mozné soucasné spustit niz k prostfihu ¢asti ocka a niz k prostiihu pii-
mé &asti pfi prostiihu &asti otka 90 a pfimé &asti 91, a pfi prostiihu piimé €asti 91 spustit pouze
niz k prostfihu pfimé Casti.

Dale je mozné pouzit jako noze k prostiihu latky tzv. standardni niiZ a zafizeni vybavit spousté-
¢em, schopnym Fidit samostatné pohyb noze k prostfihu €asti ocka a pohyb noze k prostfihu
piimé €asti. Tak je mozné soucasné spustit niiz k prostfihu ¢asti ocka a niiz k prostiihu pfimé
Casti pii prostiihu Casti ocka 90 a pfimé Casti 91, a pfi prostiihu pfimé ¢asti 91 spustit pouze niz
k prosttihu pfimé Casti.

Dile je mozné pouzit jako noze k prostiihu latky tzv. standardni niiZ s noZzem k prostfihu Césti
ocka a noZzem Kk prosttihu p¥imé ¢asti, umisténymi na jedné urovni, rozdélit pfijimac noze na Cast,
odpovidajici nozi k prostfihu &asti o¢ka, a na ¢ast, odpovidajici nozi k prostfihu pfimé ¢asti, a za-
fizeni vybavit spoustédem, schopnym Fidit samostatné pohyb obou ¢asti a fidit tedy provoz pfiji-
mace noze podle tvaru vytvarené knoflikové dirky.

Déle je mozné vybavit zafizeni dvéma typy pfijimace noZe v podobé pfijimace noze k vytvoreni
knoflikové dirky s otkem a ptijimace noZe k vytvofeni ptimé knoflikové dirky v provedeni k vol-
b& napriklad otoénym zplisobem, kterym bude podle tvaru vytvafené knoflikové dirky vybran
pfislusny pfijimac noze.
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Dile je mozné odpovidajicim zpisobem zménit ¢islo databaze piedloh, ¢islo datovych polozek,
Cislo pamét'ovych proménnych dat a zplsob fizeni operaéniho panelu 59.

Dale je-li ulozeno mnozstvi databazi pfedloh a jedna z nich je vybrana k vytvoieni udaji stehu,
miZze byt mnozstvi idaji stehu uloZeno v pamét'ovém prostiedku (operaéni pamét’ RAM 52).

Podobné miiZe byt uloZzeno mnozZstvi databazi predloh a udaji stehu, odpovidajicich viem data-
bazim predloh. V takovém ptipad¢ je pfednostni pouziti takového postupu, pfi némz jsou pfi vy-
béru databaze piedloh iidaje stehu automaticky specifikovany.

V uvedeném provedeni je niZ 61 k prostfihu latky umistén v horni ¢asti zafizeni a spoustén doli
a pfijima¢ noZe 62 je umistén v dolni ¢asti zafizeni. Pfijima¢ noZe 62 miiZe byt viak umistén také
v horni Casti zafizeni a niz 61 k prostfihu latky v jeho dolni &asti, takZe spoustén je piijimac
noze 62.

Postup prostfihu zbylé ¢asti a postup prodlouZeni (dodatecny prostiih) pfimé &asti 91 v provozu
noZe k prostiihu latky, znazornéné v postupovém diagramu na obr. 15, mohou byt navic provadé-
ny v jakémkoli poradi.

Druhé provedeni vynalezu

Na obr. 18 aZ obr. 34 je znazornéno druhé provedeni tohoto vynalezu. Sici stroj 200 podle druhé-
ho provedeni odpovida Sicimu stroji 10 podle prvniho provedeni tohoto vynalezu a s vyjimkou
prvki zafizeni k prostiihu latky 201 obsahuje tytéZ konstrukéni prvKky jako $ici stroj 10. Shodné
dily budou tedy oznaceny stejnymi vztahovymi znackami a popis bude vynechén.

Nyni podrobn€ popiSeme zafizeni k prostfihu latky 201. Zatizeni k prostiihu latky 201 slouzi
k vytvofeni knoflikové dirky 92 a piimé knoflikové dirky 94 (viz obr. 9). Také druhé provedeni
bude popséno s oznacenim vsech dilii noZe na obr. 8(a) a s oznaenim viech &asti knoflikové dir-
ky na obr. 9(a) a obr. 9(c).

Zafizeni k prostfihu latky 201 je vybrano prostiedky prostfihu latky véetné jednotky noze 100
a pfijimace noze 160 (viz obr. 18 a obr. 19), pfijima¢ noze 160 a jednotka noZe 100 jsou umisténé
v horni a dolni ¢asti naproti sobé.

Jednotka noZze 100 ma takovou konstrukci, Ze prvek noZe pro vytvofeni otka 101 a prvek noZe
pro vytvofeni pfimé &&sti 102 jsou umisténé hlavn€ na prvku patky noze 103 (viz obr. 20
aobr. 21).

Prvek noze pro vytvofeni ocka 101 ma podobu jednoho celku, tvofeného nasledujicimi dily:
témeéi pravouhla nosnd deska 10la s hlavnim povrchem v horizontalnim sméru; valcovita &ast
101c¢ téméF valcovitého tvaru, zdvihajici se z nosné desky 101a; o¢kovy niz 101b ve tvaru kapky
k vytvoreni ¢asti o¢ka 90, umist&ny na hornim konci valcovité &asti 101c. Vnitfek valcovité &asti
101c ma funkci drahy odpadu latky 101e, vedené ve vertikalnim sméru. V zadnim rohu horniho
povrchu nosné desky 101a je dale vykrojeny pravouhly zatez 101d, ktery je zachycen zarazkou
120 (bude popsano dale).

Prvek noze pro vytvofeni pfimé &asti 102 méa podobu jednoho celku, tvoteného nasledujicimi
dily: téméf pravouhld nosna deska 102a s hlavnim povrchem v horizontilnim sméru a tenkou
desku 102¢, zdviZenou z nosné desky 102a; pfimy niiz 102b k vytvoieni pfimé &asti 91 knofliko-
vé dirky s otkem 92 a piimé knoflikové dirky 94, umistény na hornim konci tenké desky 102c.
Nz k prostiihu latky se sklada z o¢kového noze 101b a ptimého noZe 102b a je umistén tak, Ze
pfima &ast 91 a piima knoflikova dirka 94, které maji byt vytvofeny pfimym nozem 102b, jsou
vedené podélnym smérem (viz obr. 18).
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Z obr. 20 je ziejmé, Ze prvek patky noze 103 nese celou jednotku noze 100 na desce patky 103a,
ktera ma p¥i pohledu shora téméf pravouhly tvar a téméf zaoblenou zadni okrajovou ¢ast.

Prvek patky noze 103 je upevnén na podlozce 200b Srouby 152 a 152.

Podél zlabku (neznazornén) v podlozce 200b je dale umistén vodici kli¢ 150, upevnény k desce
patky 103a Sroubem 151, tak aby deskou patky 103a mohlo byt posouvéno v pfi¢ném sméru (tzn.
vzhledem k papiru obr. 20 vertikdlnim smérem), ktery je vzhledem k podélnému sméru kolmy
a upevnény Srouby 152 a 152 s odpovidajicim zpiisobem nastavenou levou a pravou polohou.

Nosny prvek noze 103b, ktery podpira prvek noze 101 pro vytvoreni otka a prvek noze 102 pro
vytvofeni ptimé &4sti, ma podobu jednoho celku v pfedni ¢asti prvku patky noZze 103 a muze byt
vzty&en z desky patky 103a. Horni ast nosného prvku noze 103b ma funkci zarazky 103¢ ve tva-
ru pravothlého rovnob&znosténu. Horni povrch zarazky 103c je vyduty a je k nému upevnéna
nosna deska 102a prvku noze 102 pro vytvofeni pfimé Casti.

Jedna strana boéni hrany nosné desky 102a je dale shora stlacena svorkou 105b pfimého noze,
ktera je upevnéna k boénimu povrchu zarazky 103c upeviiovacim Sroubem ptimého noze 106b.
Prvek noze 102 pro vytvofeni primé &asti je takto spolehlivé upevnén k zarazce 103c a tedy ik
prvku patky noZze 103.

Do stfedni ¢asti zarazky 103¢ jsou vsunuty nastavovaci Srouby 115a a 115b (znazornéno lome-
nou &arou M2 na obr. 21). Mira vsunuti nastavovacich §roubii 115a a 115b je nastavena tak, aby
v odpovidajici mife pronikly k boku patky o&kového noze 104. Tim je déna vzpiimena pfedni
poloha patky o¢kového noze 104 (tato poloha je znazornéna na obr. 21).

Ve vnitini &asti nosného prvku noze 103b je dale vyduta ast 103d s tvarem pravothlého rovno-
b&Znosténu (viz obr. 21), k niZ je upevnéna patka ockového noze 104. Horni povrch patky ocko-
vého noze 104 je vyduty a je na ném usazena nosna deska 101a prvku noze 101 pro vytvofeni
o¢ka. Nosnym prvkem noze 103b a spodni &asti patky o¢kového noze 104 otacivé prochazi otoc-
n4 hidel 107 a patka o&kového noze 104 se vzhledem k nosnému prvku noze 103b miZe otacet
kolem oto¢né hiidele 107.

Jedna strana boéni hrany nosné desky 101a je dale shora stlatena svorkou 105a ockového noze,
ktera je upevnéna k patce ockového noze 104 upeviiovacim Sroubem ofkového noze 106a. Prvek
noZe 101 pro vytvofeni o¢ka je takto spolehlivé upevnén k patce otkového noze 104.

K druhé stran& povrchu svorky otkového noze 105a patky otkového noze 104 je pomoci Sroubu
121 upevnéna zardzka 120 usazeni prvku noZe 101 pro vytvoteni otka. V zardzce 120 je boéni
otvor (neznazornén), ktery je vzhledem k $roubu 121 posunut, takZe poloha zarazky 120 muze
byt v podélném sméru ménéna. Horni povrch zarazky 120 je nad hornim povrchem patky ocko-
vého noze 104 vybaven ptesahem 120a. Zarazka 120 je odpovidajicim zplisobem posunuta a v
odpovidajici poloze upevnéna Sroubem 121 k patce ockového noze 104. K presahu 120a je
pfitladen zatez 101d prvku noZe pro vytvoreni otka k odpovidajicimu umisténi prvku noze 101
pro vytvoreni o&ka a k upevnéni prvku noze 101 pro vytvoreni otka vyse uvedenym zpisobem
svorkou ofkového noze 105a.

K oto&né h¥ideli 107 je upevnéna pruzina 108, pfitlacend obéma konci na patkovy ep 109, upev-
nény k patce otkového noze 104 a k desce patky 103a. Patka otkového noze 104 je takto aktivo-

vana pomoci pruziny 108 ve sméru proti pohybu hodinovych ru¢iCek (viz obr. 21).

Za prvkem patky noze 103 je umistén dvoj¢inny pneumaticky valec 110, zachyceny Srouby valce
112 a 112 k upeviiovaci desce valce 111, ktera je sama Srouby 113 a 113 upevnéna k desce patky
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103a, tak aby mohla byt nastavena podélna poloha. Na hrot ty¢e 110a pneumatického valce 110
je prisroubovan éep valce 114, ktery pfiléha k patce ockového noze 104.

V Cepu valce 114 je v horizontalnim sméru vedeny otvor tahla 114a s vloZzenym tahlem 116, kte-
ré ma témef tvar pismene U (viz obr. 20). Z obr. 21 je zfejmé, Ze oba konce tahla 116 maji tvar
pismene U a jsou zachyceny na ¢epech tahla 117 a 117 a jimi pfichyceny k patce o¢kového noze
104. Téahlo 116 se miize vzhledem k Cepu valce 114 a Eepiim tahla 117 a 117 otalet. Na koncich
Cept tahla 117 a 117 jsou nasazeny krouzky 118, které umoziiuji otagivy pohyb tahla 116 tak,
aby tahlo 116 nesklouzlo z ¢epii tahla 117 a 117.

Je-li pneumaticky valec 110 vypnut (stav OFF), ty¢ 110a vy¢€niva ven. V tomto stavu je patka
o¢kového noze 104 tladena Cepem valce 114 ve sméru pohybu hodinovych rudicek silou vétsi,
neZ je aktivacni sila pruziny 108, a vzpfimena poloha (viz obr. 21) patky ockového noZe 104 je
tak zachovana.

Je-li pneumaticky valec 110 zapnut (stav ON), ty¢ 110a ustupuje, ¢imZ je patka ockového noZe
104 taZena tahlem 116 a prostfednictvim Cept tahla 117 a 117 a je aktivaéni silou pruziny 108
otaCena ve sméru proti pohybu hodinovych ru¢icek kolem otoéné hiidele 107. Poté se patka
ockového noze 104 odklani (viz obr. 22(b)).

Pfesnéji feCeno, pneumaticky vélec 110 a pruzina 108 maji podle tohoto vynalezu funkci pro-
stfedkt pohybu.

Za zdroj pohonu k pohanéni patky o¢kového noze 104 lze kromé& dvojlinného valce, jako je
pneumaticky valec 110, pouzit i jiné typy valci. Jako spoustés Ize pouzit solenoid anebo motor.

Patkou o¢kového noze 104 je smérem dozadu a $ikmo dolii vedena draha odpadu latky 104a sou-
visle s drahou odpadu latky 101e prvku noZe 101 pro vytvoieni o¢ka.

Zadni ¢ast drahy odpadu latky 104a ma podobu otvoru a odpad v podobé odstfizkh latky, vznik-
lych pfti prosttihu latky ockovym nozem 101b, je odvadén drahami odpadu latky 101e a 104a a je
timto otvorem vysypavan.

Také v desce patky 103a prvku patky noZe 103 je otvor (nezndzornén), do néhoz je vsazen valco-
vity nahubek 131. Z vySe uvedeného otvoru pada odpad latky do tsti nahubku 131a v nadhubku
131 anebo v blizkosti jeho horniho okraje.

Draha, kterou je odpad latky odebiran, se tedy jednou lomi v otvoru drahy odpadu latky 104a
a pokracuje K okraji ndhubku 131.

K hornimu povrchu desky patky 103a je Srouby 123 a 123 upevnén kryt odpadu latky 122, ktery
obklopuje zadni ¢ast usti nahubku 131a takovym zpiisobem, aby nedochazelo k rozptylu odpadu
latky, odvadéného z otvoru drahy odpadu 104a.

Hrdlo trubice 133 je upevnéno k nahubku 131, tak aby bylo spojeno s ustim nahubku 131a. Dru-
hy konec trubice 133 usti do odsavade 134. Trubice 133 je k nahubku 131 upevnéna Sroubem 132
a k odsavaci 134 Sroubem 135.

Z obr. 18 je ziejmé, ze odsava¢ 134 je umistén v &asti pod podlozkou 200b. Z obr. 21 je ziejmé,
Ze odsava¢ 134 je spojen sponou 142 se vzduchovou trubici 140. Vzduchova trubice 140 pfivadi
vzduch ze zdroje (neznizornén) do odsavade 134 a jeji konec je spojen se vzduchovou trubici
136, spojenou spojovacim ¢lankem 141 s odsavaéem 134. Konec vzduchové trubice 136 je na
strané spojovaciho ¢lanku 141 zaZen a vzduch, pfivadény vzduchovou trubici 140 a spojovacim
¢lankem 141, je stladen a pfivadén do vzduchové trubice ve sméru $ipky A. Na konec vzduchové
trubice 136 je nasazena spojovaci trubice 137, na jejiz druhy konec je dale pomoci prstencové
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svorky 139 nasazena hadicka 138. V odsavaci 134 je navic trubice 133 napojena na vzduchovou
trubici 136. :

Vzduch je piivadén ze vzduchové trubice 140 a proudi ve sméru Sipky A. Podtlakem je tak zpi-
sobeno proudéni vzduchu trubici 133 ve sméru Sipky B. Proudénim vzduchu je odsavan odpad
latky a hadi¢kou 138 odvadén vné Siciho stroje 200.

Na obr. 21 je vétsi &ast trubice 133, spojovaci trubice 137 a hadicka 138 znizornéna v fezu
a vnitini konstrukce odsavade 134 je znazornéna schematicky.

Z obr. 22 je zfejmé, Ze rovny piijimac noZe 160 je upevnén k patce upevnéni pfijimace noze 162,
jeho spodni povrch je plochy a je vybaven ¢asti pro prijem ockového noze 160b, do niz je vsou-
van ofkovy niiz 101b, a asti pro piijem pfimého noze 160c, do niz je vsouvan pfimy niz 102b.
Obrobek je prostiiZen stladenim a prostfizenim latky mezi rovnym pfijima¢em noze 160, o¢ko-
vym noZem 101b a pfimym noZem 102b, ¢imZ je vytvorena knoflikova dirka.

Patka upevnéni piijimage noZze 162 je upevnéna ke spodnimu konci pfimoCinné hidele 40 ve
vodicich prostiedcich pfijimace noZe (vodici prostfedky k prostiihu latky) se stejnou konstrukci
jako vodici prostiedky noze 20 podle prvniho provedeni tohoto vynalezu. Pfijima¢ noZe 160 je
tedy vertikalné veden v predem zadané ¢asové posloupnosti vodicimi prostfedky pfijimace noze
170.

Patka upevnéni pfijimace noZe 162 je vybavena pfi¢nym vzduchovym otvorem 165, kterym je
v pficném sméru veden vzduch. Jeden zkoncti pti€ného vzduchového otvoru 165 je uzavien
vickem 164 a na druhém konci je otvor 165 spojen spojkou 163 se vzduchovou trubici 175
(obr. 19). TéméF ze stfedu pficného vzduchového otvoru 165 sméfuje smérem dold podélny
vzduchovy otvor 166, ktery je dale spojen s podélnym otvorem 160a v pfijimaci plosného noze
160. Podélny otvor 160a je umistén piimo nad ockovym nozem 101b. Vzduch, pfivadény ze
vzduchové trubice 175 skrze spojku 163, proudi tedy ven z podélného otvoru 160a rovného pfiji-
mace noze 160.

Odpad latky v podobé odstiizkd, vykrojenych rovnym pfijimatem noZe 160 a otkovym noZem
101b, pada do drahy odpadu latky 101e prvku noze 101 pro vytvoreni ocka se vzduchem, proudi-
cim z podélného otvoru 160a.

Mezi ockovym noZem 101b a patkou ockového noze 104 ve vztyCené poloze a pfimym noZem
102b je svétlost W2 (viz obr. 21 a obr. 22(a)). Svétlost W2 je nastavena tak, aby byla mensi nez
hloubka W1 vsunuti pifimého noze 102b vodorovného pfijimace noze 102b. Nejlépe by mélo
platit W1 — W2 = 2 mm anebo méné. P¥i tomto zadani je prostfih proveden v poprvé, ma-li ma
byt knoflikova dirka vytvofena mezi ockovym nozem 101b, pfimym nozem 102b a rovnym pfiji-
macem noZe 160. Prostiih ma tak byt proveden v rdmci jediného kroku prostfednictvim pfimého
noze 102b a rovného pfijimace noze 160 pti prostfihu zbylé ¢asti, odpovidajici svym rozmérem
svétlosti W2. Prostfih miZe byt navic spolehlivé proveden, protoze prostfizeny konec se mirné
pfekryva s prvnim prostfizenym koncem.

Svétlost W2 odpovida svym rozmérem délce mc podle prvniho provedeni tohoto vynélezu,
hloubka W1 vsunuti pfimého noze 102b do rovného pfijimace noze 160 odpovida délce mb noze
k prostiihu piimé &asti 61b. Také v nasledujicim popisu budou rozméry svétlosti W2 a hloubky
W1 shodné s rozméry ,,mc* a ,,mb* v uvedeném poradi.

V zafizeni k prostfihu latky 201 podle druhého provedeni tohoto vynalezu miize byt navic stup-
flovy ptijima¢ noze 167 upevnén v mist& rovného pfijimaée noze 160 (viz obr. 23). Soucasti
spodniho povrchu rovného pfijimace noze 167 je &ast pro pfijem pfimého noze 169, do niZ ma
byt vsunut pfimy niz 102b, a &ast pro pifjem otkového noze 168, ktera vycniva dold v podobé
schiidku 167a z &asti pro ptijem pfimého noze 169, do niz ma byt vsunut o¢kovy niiz 101b. Schi-
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dek 167a ma mit urCitou vysku, napiiklad 2 az 3 mm, tak aby se pfi vsouvani ofkového noze
101b do ¢asti pro piijem ockového noze 168 nedotykal piimy niiz 102b Easti pro pfijem piimého
noze 169. Stupiiovy pfijima¢ noze 167 je vybaven podélnym otvorem 167b stejnym zplisobem
jako rovny pfijimac noze 160.

V ptipadé¢ pouZiti pouze stupriového pfijimace noze 167 lze vytvorit pouze ¢ast ocka 90. Podrob-
nosti postupu budou popsany pozdéji.

V zafizeni k prosttihu latky 201 miZe byt také pouzit standardni niz, u néhoz neni o¢kovy niz
oddélen od noze pfimého, ale maji podobu jedné souvislé ¢asti, a standardni niz k vytvafeni pfi-
mé knoflikové dirky, tak jako v prvnim provedeni.

Vyse uvedené zafizeni k prostiihu latky 201 slouzi k vytvafeni knoflikové dirky s pfedem danymi
parametry v soucinnosti s posuvnym ramenem 14 s funkci prostfedku posunuti podle tohoto vy-
nalezu k posouvani latky v podéiném sméru. Mechanicky provoz zafizeni k prostfihu latky 201
a posuvného ramene 14 bude popsan dale s odkazy k obr. 20 az obr. 26. Na obr. 24 az obr. 26
jsou znazornény jednotlivé po sobé jdouci fize vytvareni knoflikové dirky. Sedou barvou je
oznacend ¢ast v dané fazi prostfihovana, Sikmou ¢arou je oznacena &ast prostfizena v predchozi
fazi a pismenem P je oznacen steh obsiti knoflikové dirky.

(1) Nyni popiSeme piipad, v némz je rovny pfijimaé noze 160 upevnén jako pfijimac noZe, pro-
stfizeny otvor obsit a vytvofena knoflikova dirka s o¢kem 92.

Nejdrive je vytvoren steh obsiti P, odtiznuta horni nit’ (neznazornéno) a latka (obrobek) je pomo-
ci posuvného ramene 14 umisténa do pfedem stanovené polohy k prostfihu latky na jednotce
noze 100. V tuto chvili je zafizeni k prostiihu latky ve fazi ¢innosti, v niZ je pneumaticky valec
vypnut (stav OFF). Ty¢ 110a je vysunuta a patka ockového noze 104 je stlatena a vztylena
¢epem vilce 114 (viz obr. 22(a)). O¢kovy niz 101b je umistén v prvni poloze, v niZ lze obrobek
prostiihnout.

Pomoci vodicich prostfedki piijimace noZze 170 je rovny pfijimac noze 160 spustén v piedem
stanovené mife doli. Pti spusténi pfijimace noze 160 do ur¢ité polohy, v niz se pfiblizi o¢kovému
nozi 101b a pfimému nozi 102b, je spustén piivod vzduchu spojkou 163 patky upevnéni pfiji-
mace noze 162, vzduch proudi z podélného otvoru 160a skrze pfiény vzduchovy otvor 165 a po-
délny vzduchovy otvor 166 smérem k draze odpadu latky 10le prvku noZe 101 pro vytvofeni
ocka. Vzduch proudi shora az do zdviZeni rovného ptijimade noze 160 a do jeho dostateéného
oddéleni od otkového noze 101b po prostiihu Easti otka 90.

Rovny ptijima¢ noze 160 je plynule spoustén dolil, aZ se posléze nasune na ockovy niiz 101b a na
pfimy niz 102, ¢imzZ je prostfizena ¢ast o¢ka 90 a prvni prostiih hl, ktery ma byt soudasti pfimé
¢asti 91. Obe prostiizené asti jsou na obr. 24(a) znazornény $edou barvou. Mezi &4sti ocka 90
a prvnim prostfihem hl je zbyla ¢ast S, odpovidajici rozméru svétlosti me.

Pti vzniku odpadu latky mezi o¢kovym noZzem 101b a rovnym ptijimadem noZe 160 v disledku
prostfihu latky je odpad latky stladen dolii proudem vzduchu shora a drahami odpadu latky 101e
a 104 odvadén od patky ockového noze 104. Poté pada odpad latky do asti ndhubku 131a anebo
do jeho blizkosti. Vzhledem k pouziti krytu odpadu latky 122 nedochazi k rozptylu odpadu.

Naproti tomu je vzduch také ptivadén ze spojovaciho ¢lanku 141 do odsavade 134. Podtlakem,
vzniklym ve vzduchové trubici 136, je odpad latky odsavan do tGsti ndhubku 131a a do odsavade
134, déle je odvadén spojovaci trubici 137 a hadi€kou 138 a shromazd’ovan vné iciho stroje 200.
Doba ptivadéni vzduchu ze spojovaciho ¢lanku 141 neni zvl4$té vymezena, je viak prednostné
dana v rozmezi od zahajeni pf¥ivodu vzduchu shora skrze spojku 163 az do ukondeni viech fazi
prostfihu a jesté lépe je dana téméf simultanné s dobou pfivodu vzduchu ze spojky 163. V tako-
vém piipadé je doba pfivodu vzduchu shora shodna s dobou vzniku energie k odsavani, takze
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odpad latky mize byt spolehlivé odveden. Navic lze takto pouzit stejnou elektronku pro spojky
163 a 141, coz zjednodusi jak konstrukci zafizeni tak i fizeni provozu.

V dalsim kroku se vodici prostiedky piijimace noze 170 pohybuji v opacném sméru, rovny pfiji-
ma¢ noze 160 je zdvizen do takové vysky, aby nebranil pohybu latky, a poté je zastaven. V tuto
chvili je pneumaticky valec 110 spustén na ON a ty¢ 110a je zatahovana. V disledku toho je
patka ockového noze 104 taZena tahlem 116, provle¢enym &epem valce 114, patka ockového
noze 104 se otadi (a odklani) ve sméru proti pohybu hodinovych rudi¢ek kolem otoéné htidele
107 aktivujici silou pruziny 108 a dostava se do polohy, znazornéné na obr. 22(b). V tuto chvili je
ockovy niz 101b umistén v druhé poloze, v niz neni vsunut do rovného pfijimace noze 160.

Patka ockového noze 104 je kromé aktivujici sily pruziny 108 tazena ¢epem valce 114 prostred-
nictvim tahla 116 z nasledujiciho diivodu. Nékdy se obrabéna latka dostava do kontaktu s oCko-
vym noZem. V pfipadé, kdy je pouzita pouze pruzina 108, odklani se patka ockového noze 104
vzhledem k sile tieni s latkou obtizné. Proto je pouzita konstrukéni dprava, v niZ je patka ocko-
vého noze 104 spolehlivé odtazena Cepem valce 114.

Po zasunuti tyée 110a pneumatického valce 110 je uvedeno do provozu posuvné rameno 14,
které posouva latku do dal3i polohy prostfihu. Vodicimi prostfedky pfijimace noZe 170 je opét
spustén rovny prijima¢ noZe 160 a je poté nasunut pouze na pfimy ntiz 102b, protoze ofkovy niiz
101b je odklonén. V disledku toho je proveden druhy prostfih h2, zndzornény na obr. 24(b)
$edou barvou. Prostfihnutim je ¢ast oGka 90 v latce spojena s primou Casti 91.

V piipadé, kdy délka prostfihu neodpovida vztahu ,,délka obsiti (ml) — korekce délky prostiihu
(1c)*, je rovny pfijimag noZe 160 zdviZen opét do takové vysky, v niz nebrani pohybu latky, latka
je prostfednictvim posuvného ramene 14 posunuta do pfedem dané polohy a rovny pfijima¢ noze
160 je spustén dold a vsazen na p¥imy niz 102b, ¢imz dojde k vytvoreni tfetiho prostfihu, znazor-
néného na obr. 24(c). Tak je vytvorena knoflikova dirka s otkem 92 v&etn€ Casti oCka 90 a pfimé
&asti 91. V uvedeném piipadé byl prostiih dokonéen ve tfech krocich. Tento pocet krokii zde byl
viak uveden jen pro nazornost, pii vytvafeni knoflikové dirky je pfednostni dvojnasobny anebo
vétsi podet prislusnych krokii.

Pfi provadéni prostfihu ve druhém a nasledujicich krocich nevznikd odpad latky. Neni proto
nutné pfivadét vzduch do spojek 163 a 141.

Po dokonéeni prostiihu je ukongeno odstfihnuti spodni niti.

Posunem latky, provadénym pomoci posuvného ramene 14 pfed druhym a tfetim prostiihem, se
navic latka dostava do takové polohy, e vzdy prekryva jiz vytvofeny prostfih. Pfesna mira toho-
to prekryvu zavisi na hodnotdch rozméri mb a svétlosti mc. Druhé prostiihavani je provadéno
v mist&, vzdaleném 1 mm anebo vice od nejvyssiho bodu ¢asti ocka 90, takze latka prekryva Cast
otka 90 a prvni prostfih hl ve stejné mife (tzn. pfiblizné€ 1 mm). Je pfednostni, aby treti prostfih
byl proveden také tak, aby latka pfekryvala druhy prostfih h2, vytvofeny pfi druhém prostfihova-
ni, o 1 mm anebo vice.

Presnéji fedeno je kazdé posunuti posuvného ramene 14 pfi provadéni prostfihu latky vypocitano
pomoci tdaji ,,délky“, kde miZe byt proveden prvni prostiih (od nejvyssiho bodu ¢asti ocka 90
k &asti piimé &asti 91)%, ,,skuteéné délky prostfihu mb pfimym nozem 102b“ a ,,délky zbylé €as-
ti“, zadanymi s &islem noZze. Zpisob fizeni celého postupu bude popsén dale.

Nyni popiSeme ptipad, kdy ma byt po vytvofeni knoflikové dirky s otkem tato knoflikova dirka
obsita stehem P.
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Nejdrive je latka umisténa do pfedem stanovené polohy k prostfihu pomoci posuvného ramene
14 a prostfiZzena stejnym zpisobem, jako v piipadé (1), poté je pomoci posuvného ramene 14
umisténa do polohy k obsiti, poté je provedeno odstfiZeni niti.

Nyni popiSeme piipad (3), kdy méa byt vytvofena ptima knoflikova dirka 94 pomoci rovného
pfijimace noze 160, a pripad (4), kdy je pouzit stupitovy pfijima¢ noze 167.

Z pfipadi (1) a (2) vyplyva, Ze doCasny vztah mezi vytvofenim knoflikové dirky a jejim prostfi-
hem se nevztahuje pfimo k ¢innosti samotného zafizeni k prostiihu latky 200. Proto dale popise-
me pouze provoz zatizeni k prostfihu latky 200.

(3) Popiseme piipad, kdy ma byt vytvofena ptima knoflikova dirka 94.

Nejdfive je spustén pneumaticky valec 110 (stav ON), ty¢ 110a je zatahovéna a patka ockového
noze 104 je tazena. Dale je zatahovana a patka ockového noze 104 aktivujici silou pruziny 108,
takZe se dostane do polohy na obr. 22(b). V této fazi je latka pomoci posuvného ramene 14 umis-
téna do predem stanovené polohy k prostfihu.

Je aktivovan vodici prostfedek piijimace noze 170 a rovny piijima¢ noze 160 je v pfedem stano-
vené mife spustén dolii a vsunut pouze na piimy niiz 102b, protoze o¢kovy niz 101b je zataZen.
Poté je vytvofen prvni prostiih h4, ktery je na obr. 25(a) znazornén Sedou barvou.

V piipadé, Ze provedeny prosttih neni dostate¢né dlouhy, je rovny pfijimaé noZe 160 zdvizen, tak
aby nebranil pohybu latky, posuvné rameno 14 je posunuto do pfedem stanovené vzdalenosti
arovny pfijima¢ noze 160 je znovu spustén doli k provedeni druhého prostfihu, takZe je vytvo-
fen druhy prosttih hS (viz obr. 25(b)) zpiisobem odpovidajicim druhé fazi v pfipadu (1). Obdobné
Jje provedenim tfetiho prostiihu vytvofen tieti prosttih hé, takZe je vytvofena pfima knoflikova
dirka 94 (viz obr. 25(c)).

V ptipadé pfimé knoflikové dirky 94 je mozné voliteln ménit polohu prostfihu a délku prostfihu
vzhledem k délce vytvorené knoflikové dirky zménou &iselnych hodnot ,,mira odsazeni cc pfimé
knoflikové dirky“ a , korekce délky prostiihu 1c*.

V piipad€ piimé knoflikové dirky 94 je tedy patka ockového noZe 104 v pocateéni fazi pii prova-
déni prostfihu odtazena a prostfih je proveden pouze pfimym noZzem 102b. Navic protoze neni
vytvaren odpad latky, neni vzduch p¥ivadén do spojek 163 a 141.

Diéle zadanou mirou posunu posuvného ramene 14 pfed druhym a tfetim prostfihem je nastavena

vvvvvv

pfi vytvareni knoflikové dirky s ockem 92.

Jak bylo popsano v ptipadech (1) az (3), je mozné libovoln& ménit délku obsiti a prosttihu knofli-
kové dirky s ockem 92 a piimé knoflikové dirky 94 bez vymény noZe a piijimace noze.

(4) Déle popiSeme ptipad, v némz je stupiiovy pfijimaé¢ noze 167 upevnén k patce upevnéni pfiji-
mace noze 162.

V pfipadé, kdy ma byt pomoci stuptiového piijimate noze 167 vytvofena knoflikova dirka
s o¢kem 92 anebo otvor, jako je otvor pro kvétinu, je zafizeni k prostfihu latky 201 nejdfive uve-
deno do stavu, kdy je pneumaticky valec vypnut (stav OFF), ty¢ 110a je vysunuta, patka o&kové-
ho noze 104 je tladena a vzty&ovéna ¢epem valce 114 (viz obr. 23(a)).

Uvedenim vodiciho prostfedku piijimate noze 170 do provozu je stuptiovy piijima& noze 167

spustén v pfedem stanovené mife doli. ProtoZe stupiiovy pfijimag noze 167 je vybaven schiid-
kem 167a, je vsunut pouze na o¢kovy niiz 101b, takZe je prostfizena pouze ¢ast o&ka 90 (na obr.
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26(a) znazornéno Sedou barvou). V ptipadé, kdy ma byt vytvofen pouze otvor, jako je otvor pro
kvétinu, je stupiiovy pfijima¢ noZe 167 zdvizen vzhiru do pivodni polohy a cely postup je
ukoncen.

V ptipadé knoflikové dirky s ockem 92 je dale spustén pneumaticky valec (stav ON) a patka
ockového noze 104 ustupuje do polohy na obr. 23(b). Dale jsou provedeny faze zdvizeni stupiio-
veho pfijimace noZe 167 do takové vysky, aby nebylo branéno pohybu latky, posunuti latky po-
moci posuvného ramene 14 a spusténi stupiiového piijimace noze 167. Tyto kroky jsou opakova-
ny v zavislosti na nezbytné déice prostiihu a tak jsou nasledné vytvofeny prvni prosttih h7, druhy
prostfih h8 a tieti prostfih h9 (na obr. 26(b) zndzornény Sedou barvou). Takto je vytvofena knof-
likova dirka s ockem 92. Pohyb latky pomoci posuvného ramene 14 pred druhym, tfetim a étvr-
tym prostfihem je takovy, aby se latka mirn& piekryvala s pfedchozimi prostfihy, naptiklad
o 1 mm.

Stejné jako v ptipadé (1) pfi spousténi stupriového pfijimace noze 167 doli do urité polohy,
v niz se ve fazi prvniho prostfihu pfiblizuje k ockovému nozi 101b, je spustén pfivod vzduchu
skrze spojku 163 patky piijimac¢e noze 162 a je hnan ze spodniho povrchu stuptiového pfijimace
noze 167 k draze odpadu latky 101e prvku noZe 101 pro vytvofeni otka. Stejnym zpiisobem je
spustén i pfivod vzduchu ke spojce 141 na strang odsavage 134. Vzduch je priib&zné ptivadén az
do zdviZeni stuptiového pfijimace noze 167 a dostate¢ného oddéleni od okového noze 90 po
provedeni prostfihu ¢asti o¢ka 90.

Postup, v némZ ma byt vytvorena knoflikova dirka s ockem 94 pomoci stupfiového piijimace
noze 167, je stejny jako ptipad (2).

PouZitim stuptiového pfijimage noZe je takto mozné vytvofit pouze &ast otka 90, knoflikovou
dirku s otkem 92 a ptimou knoflikovou dirku 94 a libovolné ménit délky obou knoflikovych
direk.

Dile popiSeme s odkazy k obr. 27 fidici zafizeni 180 Siciho stroje 200, které je téméf shodné
s fidicim zafizenim 50 podle prvniho provedeni tohoto vynalezu. TytéZ prvky maji tedy shodné
vztahové znacky, popis bude vynechan a budou popsany pouze rozdily mezi obéma provedenimi.

V fidicim zafizeni 180 je elektronka 76a pneumatického valce 110 napojena pfes rozhrani 55 na
centralni procesorovou jednotku CPU 54 s funkci fidiciho prostfedku. Centralni procesorova
jednotka CPU 54 fidi pfes rozhrani 55 Cinnost Fidici elektronky 76a pneumatického valce v pre-
dem stanovenych ¢asovych intervalech, ¢imz zpisobuje odklanéni a vztyéovani patky oékového
noze 104.

Ridicim zatizenim 180 je navic pfes rozhrani 55 fizeno zapinani a vypinani (ON/OFF) vzducho-
vého kompresoru 77b pro pfivod vzduchu do vzduchovych trubic 140 a 175 a &innost elektronky
77a vzduchového kompresoru.

Operatni pamét RAM 52 je paméfovym prostiedkem k uloZeni mnozstvi databéazi ptedloh
ak ulozeni databaze, vybrané fidicim panelem 59, a dale k uloZeni hodnoty, ziskané zménou

zvolené hodnoty udaje zpusobem stejnym jako v prvnim provedeni tohoto vynalezu.

Datové polozky databaze predloh jsou téméF shodné s polozkami na obr. 7 a pouze datova poloz-
ka 10 se mirné lisi.

Datova polozka 10 se vztahuje k volitelnému daji o typu otvoru a slouzi k volbé ze &ty zplisobi
obsiti (1) az (4) obrobku za pouziti rovného pfijimace noze 160 anebo stupiiového ptijimace noze

167 ve funkci pfijimace noze.

Je zvolen jeden z nasledujicich zpisobi obsiti:
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(1) Vytvoreni knoflikové dirky s ockem 92 pomoci rovného piijimace noze 160 ((1) ,,rovny pfi-
jimag¢ noze e knoflikova dirka s ockem™ nize);

(2) Vytvoieni piimé knoflikové dirky 94 pomoci rovného piijimace noze 160 anebo stupfiového
pfijimace noZe 167 ((2) ,,ptima knoflikova dirka“ niZe);

(3) Vytvofeni knoflikové dirky s ockem 92 pomoci rovného pfijimace noze 167 ((3) ,rovny
pfijima¢ noze  knoflikova dirka s ockem™ nize);

(4) Vytvoreni pouze ¢asti ocka 90 pomoci rovného pfijimace noze 167 ((4) ,rovny pfijimac
noze e pouze ¢ast ocka“ nize).

Datova polozka ,,ss“ tedy takto neznamena ,volbu pfimé knoflikové diky“, ale ,,volbu piimé
knoflikové dirky/knoflikové dirky s otkem* a odpovida volitelnému udaji pro vybér kteréhokoli
ze zpusobu (1) az (4). Presnéji ,,0“ je pfifazena pfipadu, kdy ma byt zvolen zplsob (1) ,,rovny
pfijima¢ noZe e knoflikova dirka s otkem®, ,,1* je pfifazena pfipadu, kdy ma byt zvolen zpisob
(2) ,,ptima knoflikova dirka®, ,,2 je pfifazena ptipadu, kdy ma byt zvolen zpisob (3) ,,rovny pfi-
jimag noze e knoflikova dirka s otkem* a ,,3 je pfifazena pfipadu, kdy ma byt zvolen zplisob (4)
Hrovny pfijima¢ noZe e pouze &ast otka“. Takto Ize zadat typ pozadovaného otvoru typ stehu
k jeho obsiti.

Zadané obsahy pamétovych proménnych udaji jsou dale téméf shodné s obsahy na obr. 10
a No. 36 oznaduje ,,vy$ku noZe pfi chodu naprazdno®.

Tak jako v prvnim provedeni je i zde zvoleno v datové polozce 1 &islo skute¢né pouzitého typu
noze. Také v tomto provedeni jsou standardnimu noZi pfifazena Nos. 0 az 5 a kombinovanému
nozi, skladajicimu se z prvku noe 101 pro vytvoreni o¢ka a prvku noze 102 pro vytvofeni pfimé
Casti (tzn. nozi, ktery musi byt k vytvoreni knoflikové dirky s ockem pouzit dvakrat anebo
vickrat), jsou pfifazena Nos. 6 az 10.

Dale popiSeme postup vytvafeni stehu k obsiti knoflikové dirky s odkazy k postupnému diagra-
mu. Obecny postup (obr. 12), zptisob zadavani pamétovych proménnych tdaji (obr. 13) a zpi-
sob zadavani dat podle prvniho provedeni odpovidéa provedeni druhému.

Postup typického provozu noze k prostiihu latky podle druhého provedeni tohoto vynalezu bude
popsan s odkazy k postupovému diagramu na obr. 28. Obsluha upevni niiZ a pfijima¢ noze, odpo-
vidajici dirce, ktera ma byt vytvorena, a zada prostfednictvim operacniho panelu 59 pfedvolena
data.

Nejdiive je v kroku S500 rozhodnuto, zda bude kombinovany niz vybran podle &isla, pfifaze-
ného naptiklad datové polozce ,,1* v databazi predloh. Je-li v zafizeni upevnén standardni nuz
arovny pfijima¢ noze 160, kombinovany nuz neni vybiran a rozhodnuti je NO. Rovny pfijimac
noze 160 je poté v kroku S518 spustén dolu k vytvofeni knoflikové dirky v latce. V pfipad€, ze
Cislo noze je 0 (tzn. vybrana je pouze pfima &epel k vytvofeni piimé knoflikové dirky 94), je
v kroku S518 vytvoiena piima knoflikova dirka. PH volbé né&kterého noze zcisel 1az 5 je
vytvorena knoflikova dirka s ockem.

Kromé toho, je-li v kroku S500 rozhodnuta volba kombinovaného noze, je rozhodnuto, zda-li je
anebo neni zadani datové poloZky ,,10“ v databazi proménnych ss = 1, to znamena, Ze v kroku
S510 je zvolena piima knoflikova dirka. Neni-li zvolena pfima knoflikova dirka, tzn. je zvoleno
ss =0, 2, anebo 3, program postoupi ke kroku S502.
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V kroku S502 je rovny pfijima¢ noze 160 anebo stupiiovy pfijima¢ noze 167 spustén doli do
pfedem stanovené polohy k prostiihu. Je-li doli spustén rovny pfijima¢ noZze, dojde v obrobku
k vytvoreni ¢asti ocka 90 a &asti primé ¢asti 91 podle tvart a velikosti o¢kového noze 101b prvku
noze 101 pro vytvofeni o¢ka a pfimého noze 102b prvku noze 102 pro vytvoreni piimé ¢asti. Je-li
doli spustén stupiiovy pfijima¢ noze 167, je vytvoiena pouze ¢ast otka 90.

V kroku S503 je dale zapnut (ON) po dobu zhruba 50 ms vzduchovy kompresor 77b a poté
vypnut (OFF).

V kroku S504 je dale rozhodnuto, zda-li je anebo neni datova polozka ,,10“ v databazi predloh
zadana jako ss = 3, tzn. je vybrana &ast o¢ka 90. V takovém piipadé (rozhodnuti YES) postoupi
program ke kroku S513 k ukonéeni prostfihu.

V pfipadé, Zze datova polozka ,,10“ je zadana jako ss = 0 anebo 2, tzn. je vybrana knoflikova dirka
s otkem 92, ktera ma byt vytvofena pomoci rovného pfijimace noze 160 anebo stupriového
pfijimace noZe 167, program postoupi z kroku S504 ke kroku S505.

V kroku S505 je rovny piijima¢ noze 160 (stupniovy pfijimac noze 167) zdvizen do takové vysky,
aby pfi ,,vy3ce noze pti chodu naprazdno®, zadané v pamét'ovém proménném udaji No. 36, ne-
branil pohybu posuvného ramene 14.

V kroku S506 je dle pneumaticky valec 110 zapnut na ON, takze prvek noze 101 pro vytvofeni
ocka je odklonén (viz obr. 22(b) anebo obr. 23(b)) a program postoupi ke kroku S507. Poté lze
provést prostiih pouze pomoci pfimého noze 102b.

V kroku S507 je posuvné rameno 14 posunuto do druhé polohy k prostfihu, vypo¢itané v kroku
S107 a odpovidajici svétlosti wi (obr. 22(a)). Tentokrat je mira pohybu vypocitana tak, Ze pfiji-
maé noze je spustén dolii do polohy, v niz mirné prekryva Cast prostfizenou ve vySe popsaném
prvém prostiihu. Pfesné&ji je rovny pfijima¢ noze 160 spustén doli do polohy, v niz ma byt pro-
stfizena zbyla ¢&ast odpovidajici svétlosti W2, a stupiiovy piijima¢ noze 167 je spustén doli do
polohy, v niZ ma byt prostfizena vrchni ¢ast pfimé ¢asti 91, spojena s Casti ocka 90.

V nasledujicim kroku S508 je rovny pifijimac noze 160 anebo stupfiovy piijima¢ noZe 167 spus-
tén dold do polohy k prostfihu latky a program poté postoupi ke kroku S509.

Na druhou stranu pti rozhodnuti YES, tzn. je-li v kroku S501 vybrana ptima knoflikova dirka a je
zadano ss = 1, program postoupi ke kroku S515. V kroku S515 je pneumaticky valec 110 zapnut
na ON, takZe prvek noze 101 pro vytvofeni ocka je odklonén. Poté lze provést prostiih pouze
prvkem noze 102 pro vytvofeni pfimé Casti 102.

Dale v kroku S516 je posuvné rameno 14 posunuto do prvni polohy umisténi pfijimace noze
(poloha k prostiihu latky), vypocitané v kroku S107. Poté je v kroku S517 rovny pfijima¢ noze
160 anebo stupiiovy pfijima¢ noze 167 spustén doli do polohy k prostiihu a je provedeno prostfi-
Zeni piimého otvoru, odpovidajiciho tvaru pfimého noze 102b. Program poté postoupi ke kroku
S509.

V kroku S509 je rozhodnuto, bude-li pocet poloh umisténi pfijimace noze odpovidat poctu poloh
umisténi noZe, vypo&itanému v kroku S107. P¥i rozhodnuti NO postoupi program ke kroku S510,
v némz je rovnéz piijima¢ noZe 160 anebo stupitovy pfijima¢ noze 167 zdvizen do vysky pfi
chodu na prazdno, tak jako v kroku S505. Déle v kroku S511 je posuvné rameno 14 posunuto do
dalsi polohy umisténi pfijimage noze (poloha k prostfihu latky), vypo¢itané v kroku S107.

Poté je v kroku S512 ptijimaé noZe spuitén doli do polohy k prostfihu, latka je v pfedem stano-

vené délce prostiiZzena a program se poté vrati ke kroku $509, v némz je znovu rozhodnuto, bude-
li poget poloh umisténi piijimade noze odpovidat poétu poloh umisténi noZe, vypocitanému
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v kroku S107. Pti rozhodnuti YES, tzn. ze vytvareni knoflikové dirky je dokonéeno, postoupi
program ke kroku S513. V kroku S513 je rovny prijima¢ noZe 160 anebo stupiiovy pfijimac noze
167 zdvizen do plivodni polohy (nejvyssi poloha). V kroku S514 je dale pneumaticky valec 110
vypnut na OFF, ¢imz dojde ke zdvizeni prvku noze 101 pro vytvofeni ocka. Tim je ukoncen pro-
gram ¢innosti noze k prostiihu latky.

V pripadé, kdy program projde kroky S504 a S518 a dostane se ke kroku S514, ziistane pneuma-
ticky valec 110 vypnut na OFF.

Dolni poloha pfi prostiihu latky pfi vytvareni knoflikové dirky s o¢kem 92 anebo ptimé knofliko-
vé dirky 90 v krocich S502 az S518 je fizena tak, aby byla niZ$i nez ostatni dolni polohy. Diivo-
dem je, ze plocha pro vytvoreni ocka je vétsi a piijima¢ noZe musi byt tlaCen vétsi silou.

Jak bylo popsano vyse, je v krocich S507, S511 a S516 posunuto posuvné rameno 14 v pfedem
stanovené mife, ¢imz je vzhledem k posuvnému ramenu 14 relativné ménéna poloha (poloha pfij-
mu noze) zafizeni k prostfihu latky 201 k vytvofeni knoflikové dirky o pfedem stanovené délce.
Poloha umisténi pfijimace noZe je vypocitana napiiklad nasledujicim zpiisobem. Postup vypoétu
polohy umisténi piijimace noZe bude popsan dale s odkazy k obr. 29. Na obr. 29(a) aZ 29(d) jsou
v uvedeném poradi vysvétleny pripady, kdy je dano ss =0, ss = 1, ss =2 a ss = 3. Déle na obr. 30
Jjsou znazornény vSechny polohy zafizeni k prostfihu latky 201 z obr. 29.

Pro snadné&j$i porozuméni uvadime, Ze Cast otka 90 je vytvorena v pfedem stanoveném misté
v latce spusténim pfijimace noze takovym zplisobem, Ze posuvné rameno 14 je umisténo v pi-
vodni poloze.

Z obr. 29(a) je navic ziejmé, Ze zadni konec partie vsazovani rovného piijimace noze 160 (stup-
fiového pfijimace noze 167) a pfimého noze 102b je zadana jako poloha umisténi p¥ijimace noze
a je znazornéna soufadnici Y. Navic poloha umisténi pfijimade noze ve fazi prvniho prosttihu
latky (obr. 29(a)) je zadana jako vychozi (Y = 0) poloha ve sméru Y. Totéz plati i pro polohy na
obr. 29(b) az obr. 29(d).

S odkazy k obr. 29(a) nejdiive popiseme ptipad, kdy ma byt v latce vytvoiena knoflikova dirka
s o¢kem 92 s pouzitim rovného piijimace noze 160.

Pfi prvnim spusténi rovného piijimade noZe 160 k vytvofeni ¢asti ofka 90 a &asti ptimé &asti 91
v latce je poloha umisténi pfijimae noZe zadéna jako predem stanovena poloha s Y = 0 (popsano
vySe, viz obr. 29(a)(1)). V tomto p¥ipadé je vztah mezi rovnym pfijimadem noZe 160 a prvkem
noze 101 pro vytvofeni ocka a prvkem noze 102 pro vytvofeni pifimé €asti znazornén na obr.
30(A).

Dalsi poloha umisténi pfijimace noZze ma zbylou ¢ast o délce me k prostiihu zbylé &asti, odpo-
vidajici svétlosti W2. Proto je tak jako na obr. 29(a)(2) zadano Y = mc.

Diéle je vypocitana poloha umisténi pfijimade noZe k dodatenému prostfihu pfimé &asti 91
o délce L (zbyla délka) vzadu (viz obr. 29(a) (3)) nasledujicim zpisobem.

Nejdiive je zadano L = ml - Ic — ma a pocet N umisténi rovného piijimace noze 160 je dan jako
N = L/mb. Pokud L/mb zbytek, je N zvyS$eno na celou jako N=N + 1.

Je-li poloha umisténi pfijimace noZe pii i~tém umisténi pfijimade noze (i = 1 az N) k dodateéné-
mu prostfihu pfimé ¢asti 91 dozadu zadéna jako Yi, ziskdme Yi = -L X ¥/N. Plati-li i = N, tzn.
niz je umistén po N—té, plati Yi =-L a dodate¢né prostfihovani pfimé &asti 91 je dokonéeno (viz
obr. 29(a) (4)).
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Je-li zadano N = 0, tzn., Ze neni nezbytné dodate¢né prostiihovani primé ¢asti 91 dozadu, neni
zadana poloha umist&ni pfijimace noZe po prostiihu zbylé ¢asti vypocitavana.

Na obr. 29(a) (2) az 29(a) (4) je znazornéna situace, kdy je prvek noze 101 pro vytvofeni ocka
v odklonéné poloze (viz obr. 30(B)) a rovny prijimag noZe 160 a prvek noze 102 pro vytvoieni
primé &asti jsou jednoduse vsazené do sebe.

Dale s odkazy k obr. 29(b) popiseme pripad, kdy ma byt v latce vytvofena pfima knoflikova dirka
94. Pii vytvafeni piimé knoflikové dirky 94 lze pouzit ve funkci pfijima¢e noze rovny pfijimac
noZe 160 anebo stupiiovy pfijimaé noze 167. V obou piipadech je prvek noze 101 pro vytvofeni
o¢ka odklonén a do pfijimage noZe je vsunut pouze prvek noze 102 pro vytvoreni piimé &asti (viz
obr. 30(B) a obr. 30(D)).

P¥i vytvareni piimé knoflikové dirky 94 je poloha umisténi pfijimace noZze pfi prvnim spousténi
rovného pFijimace noze 160 (stuptiového piijimade noze 167) dolii zadéna jako Y = ma—mb —cc
(viz obr. 29(b) (1)).

Dile je vypogitina poloha umisténi prijimage noze k dodate¢nému prostfihu pifimého otvoru 93
o délce L (zbyla délka) vzadu (viz obr. 29(b) (2)) nasledujicim zpisobem.

Nejdfive je zadano L = ml — cc — Ic — mb a poet N umisténi rovného pfijimace noze 160 (stup-
flového pfijima¢e noze 167) je dan jako N = L/mb. Pokud ma L/mb zbytek, je N zvySeno na
celou jakoN=N + 1.

Je-li poloha umisténi p¥ijimae noZe pii i—tém umisténi pfijimace noZe (i = 1 az N) k dodate¢ne-
mu prostiihu ptimého otvoru 93 dozadu zadana jako Yi, ziskame Yi=ma-mb-cc—-LXi/N.

Plati-li i = N, tzn. rovny pfijima¢ noze 160 je umistén Nkrat, je dodate¢né prostiihavéani pfimé
&asti 91 je dokonceno (viz obr. 29(a) (4)).

Je-li zadano N = 0, tzn., Ze neni nezbytné dodatecné prostfihovani pfimého otvoru 93 dozadu, Yi
nepocitime.

Dale uvadime s odkazy k obr. 29(c) popis postupu pfi vytvafeni knoflikové dirky s ockem 92
pomoci stuptiového piijimace noze 167.

Nejdiive je v poloze umisténi pfijimade noze pfi prvnim spudténi stupfiového pfijimace noze 167
doli k vytvofeni &asti otka 90 v latce vytvofena vySe uvedenym zpiisobem €ast ofka 90 v pie-
dem stanoveném misté v latce a je zadano Y = 0. V tuto chvili (viz obr. 30(C)) je stuptiovy pfiji-
maé noZe 167 vsunut pouze na prvek noze 101 pro vytvofeni otka a neni vsunut na prvek noze
102 pro vytvoreni primé &asti, takZe je vytvofena pouze ¢ast ocka 90.

Déle je vypotitana poloha umisténi pfijimage noze k dodate¢nému prostfihu pfimé asti 91 o dél-
ce L (zbyla délka) vzadu (viz obr. 29(c) (2) az obr. 29(c) (4)) nasledujicim zpiisobem. Na obr.
29(c) (2) az obr. 29(c) (4) je prvek noze 101 pro vytvofeni ocka odklonén (viz obr. 30(D))
a stupiiovy pfijimag noZe 167 je vsunut pouze na prvek noze 102 pro vytvofeni pfimé Casti.

V prvni poloze umisténi prijimage noze v piimé ¢asti 91 ma zbyla Cast détku me, takze je zadano
Y = mc (viz obr. 29(c) (2)).

Dale je vypogitina poloha umisténi pfijimace noze k dodatecnému prostfihu pfimé césti 91
o délce L vzadu (viz obr. 29(c) (3)) nasledujicim zpisobem. Nejdfive je zadano L = ml — lc —ma
+ mc a podet N umisténi pfijimade noze je dan jako N = L/mb. Pokud L/mb zbytek, je N zvyseno
na celou jako N=N+ 1.
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Je-li i~ta poloha umisténi pfijimace noZe (i = 1 az N) k dodateénému prostfihu pfimé ¢asti 91
dozadu zadéna jako Yi, plati Yi = mc — X i/N. Je-li zadano i = N, tzn., Ze pfijima¢ noZe je
umistén, dostaneme Yi = -1 + mc = ml — Ic — ma, takze dodate¢né prostfihovani primé ¢asti 91 je
dokonceno (viz obr. 29(d) (4)).

Popis byl podén z diivodu snadnéjsiho vysvétleni na idealnim ptikladu stejnym zplisobem jako
v prvnim provedeni. Stejnym zplisobem jako v prvnim provedeni byla také pii vypoétu poétu
poloh umisténi pfijimate noZe hodnota mb sniZena o pfedem stanovenou délku u (napiiklad
1 mm) a hodnota me zvySena o pfedem stanovenou délku v (napfiklad 1 mm) pro vypo&et polohy
umisténi pfijimace noZze pro hodnotu zadanou v pamétovych proménnych dajich k zabranéni
vzniku zbylé ¢asti mezi prosttihy, ¢imZ byla vytvotena knoflikova dirka, jejiZ prosttihy se v oka-
mziku kazdé polohy umisténi pfijimace noZe prekryvaji v pfedem stanovené mife.

Pfesnéji feCeno pfi vytvareni knoflikové dirky s o¢kem (viz obr. 29(a)) je poloha (2) umisténi pfi-
jimace noze vypocitana jako Y = mc + v a poget (N) poloh umisténi ptijimae noze je vypoéitan
Jjako N = L/(mb — u). V piipadé vytvafeni pfimé knoflikové dirky (viz obr. 29(b)) je zadéno N =
L/(mb — u) pouze k vypo¢itani poétu prostiihu zbylych ¢asti s pouzitim mb — u.

V pfipadé vytvafeni knoflikové dirky s ofkem (viz obr. 29(c)) je poloha (2) vypoéitina jako
Y = mc + va pocet (N) poloh umisténi pfijimace noze v poloze (3) a po ni a v i—té poloze
umisténi pfijima¢e noze (Yi) je vypogitan jako N = L/(mb — u), kde L = ml - Ic — ma + mc
aYi=mc+v-LXIi/N.

Dale popiSeme postup vytvafeni pouhé ¢asti ocka 90 podle obr. 29(d). Tentokrat (viz obr. 30(C))
Je stupiiovy pfijima¢ noZe vsazen pouze na prvek noZe 101 pro vytvoreni otka a neni vsazen na
prvek noze 102 pro vytvofeni pfimé &asti.

V tomto pfipadé je €ast ocka 90 vytvofena v pfedem stanovené poloze v latce a poloha umisténi
ptijimace noZe je ve fazi prvniho spusténi stupfiového pfijimade noZe 167 k vytvoreni &asti odka
90 v latce (viz obr. 29(d)(1)) zadana jako Y = 0 (jak bylo popsano vyse). ProtoZe p¥ima &ast 92
neni prostfihovana, postup je takto dokonden.

V Sicim stroji 200 podle tohoto vynalezu s vySe popsanym zafizenim k prostiihu latky 201 se
prvek noZe 101 pro ocko ota¢i tak, Ze oékovy niZz 101b se mize pohybovat mezi prvni polohou
k prostfihu latky a druhou odtazenou polohou, a latka se navic miize pohybovat v podélném smé-
ru pomoci posuvného ramene 14. V pfipadé pouziti rovného ptijimade no¥e 160 je tedy mo¥né
volné ménit provoz k prostfihu knoflikové dirky 92 a ptimé knoflikové dirky 94 a ménit délku
prostfihu bez vymény ptijimace noze a noZe samotného. Pouzitim stuptiového noze je navic moz-
né vytvofit pouze Cast otka 90, knoflikovou dirku s ockem 92 a pfimou knoflikovou dirku 94
a vytviret knoflikové dirky o riznych délkach bez vymeény pfijimade noZe a noZe samotného.

V Sicim stroji 200 je dale fizeni provozu provadéno podle stejné databéze predloh a stejnym zpii-
sobem jako v prvnim provedeni. Stejnym zpiisobem jako v prvnim provedeni je proto zad4na ko-
rekce délky prostfihu (Ic), takze lze zabréanit umisténi pfimé &asti 91 a p¥imého otvoru 93 do
polohy mezi po¢ate¢nim a koncovym bodem obsivani a tak zabranit nedostate¢nému obsiti.

Dale protoZe Ize zadat miru odstaveni pfimé knoflikové dirky (cc), lze ptimy otvor 93 vytvofit ve
volitelné poloze umisténi stehu ob3iti. Déle protoZe lze zadat korekei délky prosttihu (Ic), lze
volitelné ménit délku piimého otvoru 93. Takto lze vytvotit ptimou knoflikovou dirku 94, odpo-
vidajici riznym specifikacim.

Déle ze zadat vy3ku pfijimace noze pfi chodu naprazdno. Je-li tedy vyska p¥ijimade noze zadéna

téméf do urovné tloustky litky, je minimalizovana mira zdvihu ptijimade noze a &asovy cyklus,
nutny k vytvoreni knoflikové dirky, 1ze zkratit.
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Sici stroj 200 se ve srovnani s Sicim strojem podle prvniho provedeni tohoto vynalezu vyznacuje
nasledujicimi funkcemi a ¢innostmi.

1.  Kromé ockového noze 101b je provadén prostiih stladenim a prostfizenim pomoci pfimého
noze 102b. Spicka Cepele primého noZe 102b mize byt tedy vic zaoblena nez ¢ast pfimého noze
61b podle prvniho provedeni. V disledku toho je latka p¥i ukladani zachycovana obtizn€. Protoze

vevr

toho je nutné zabranit kréeni latky.

Pti stladovani a prostfihu dale na rozdil od prvniho provedeni neni na strané ptijimaCe noze draz-
ka a neni tudiZ poZzadovano odstrafiovani odpadu latky do drazky.

2. Zatimco v prvnim provedeni je na vnitini strané, oznacené vztahovou znackou 17), draha
odpadu litky, je v druhém provedeni draha pro sbér odpadu latky na stran€ podlozky 200b. Vniti-
ni ¢ast pod ramenem lze tedy vyhodné pouzit.

3. Odpad latky, odvadény drahami odpadu latky 101e a 104a, mize byt pomoci krytu odpadu
latky bez rozptylovani snadno shromazd’ovan v pfedem stanovené Casti na desce patky 103a.
Odpad latky miize byt shromazd'ovan sanim odsavage 134. Jinymi slovy dokonce je-li draha pro
shromazd’ovani odpadu latky rozdélena n drdhu odpadu latky 104a a usti nahubku 131a, miize
byt odpad latky shromazd’ovan spolehlivé. Dokonce je-li draha rozdélena tak, Ze driha odpadu
latky na strané jednotky noZe 100 se méni se smérem ustupu okového noze s deskou patky ve
funkci ohraniGeni (viz prvni varianta), Ize navic pouZit tutéz konstrukéni upravu sbéru odpadu
zménou polohy upevnéni nahubku 133 k desce patky 103a a drahu odpadu latky Ize uvolnit.

Nyni popiSeme varianty druhého provedeni tohoto vynalezu.
Prvni varianta druhého provedeni tohoto vynalezu

Prvni varianta druhého provedeni bude popsana s odkazy k obr. 31 a obr. 32. Shodné prvky jako
na obr. 20 aZ obr. 22 budou oznadeny stejnymi vztahovymi znackami a jejich popis bude vyne-
chan.

V jednotce noze 300 podle prvni varianty druhého provedeni je misto prvku patky noze 103
pouzit prvek patky noZe 303. Stejnym zplisobem jako u prvku patky noZe 103 je u prvku patky
noze 303 k podlozce iciho stroje 200 upevnéna §rouby 152 a 152 deska patky 303a, nosny prvek
noze 303b je upraven tak, aby se zvedla pied desku patky 303a, na horni ¢4sti nosného prvku
noze 303b je dale zarazka 303c a k horni &asti nosného prvku noze 303b je stejné jako v druhém
provedeni upevnén prvek noze 102 pro pfimou &ast. Zadni strana nosného prvku noze 303b je
krat§i nez zadni strana nosného prvku noze 103b a ma takovou 3ifku, aby zespodu podpirala
zarazku 303c. Zadni strana nosného prvku noze 303b nepodpira patku otkového noze 304, jak
bude popsano dale.

Horni povrch desky patky 303a je dale vybaven posuvnou ¢asti 303d, v jejimz stfedu a v podél-
ném sméru je vodici drazka 303e.

Na hornim povrchu posuvné ¢4sti 303d je umisténa patka otkového noze 304. Obdobné jako
v druhém provedeni je k hornimu povrchu patky otkového noze 304 upevnén prvek noze 101 pro
otko a vnitfkem prvku noze 101 pro ogko je vedena draha odpadu latky 101e. Na spodnim povr-
chu patky o¢kového noze 304 je upevilovaci vystupek 304b k upevnéni ve vodici drazce 303e.
Patka o¢kového noze 304 se takto miize pohybovat podélné po vodici drazce 303e pfes horni
povrch posuvné Casti.

Souvisle s drahou odpadu latky 101e prvku noze 101 pro vytvofeni otka je patkou otkového
noze 304 vedena draha odpadu latky 304a. Draha odpadu latky 304a je na této stran€ papiru
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obr. 31b vedena Sikmo dolu, tak aby se nepiekryvala s drahou pro podélny pohyb patky o¢kové-
ho noze 304, a oddélené od drahy odpadu latky 104a, klesajici dozadu a Sikmo dold. Odpad latky,
vykrojeny ockovym nozem 101b, je veden drahami odpadu latky 101e a 304a do asti nahubku
131a a dale smérem ven. Bocni strana patky oc¢kového noZe 304 je ve sméru drahy odpadu latky
304a zakryta krytem odpadu latky 306, upevnénym Srouby 307 a 307 k desce patky 303a.

Na horni povrch desky patky 303a je upevnéna deska upevnéni valce 301 k upevnéni pneumatic-
kého valce 310 (obdobného pneumatickému valci 110), ktery ma byt podéiné nastavitelny pomo-
ci Sroubdt 302 a 302 do takové polohy, aby nebranil v podélném pohybu patky o¢kového noze
304.

Ke 3picce tyce 310a je skrze matici 305 upevnén dil k zaroubovani 310b se zavity na vné;si stra-
né, ktery je v podéiném sméru nastaven v otvoru se zavity v zadni strané patky o¢kového noze
304. V prvni varianté se tedy patka o¢kového noZe 304 pohybuje v podéiném sméru v zavislosti
na poloze ty¢e 310a (viz obr. 32(a)). Je-li pneumaticky vélec vypnut (OFF) a ty& 310a je vysunu-
ta, patka ockového noZe 304 je vztycena, je-li pneumaticky vélec zapnut (ON) a ty¢ 310a je zasu-
nuta, patka ockového noze 304 je tazena dilem k zaSroubovani 310b dozadu.

Pfedni poloha patky ockového noze 304, tla¢ené pneumatickym valcem 310, je nastavena pomoci
Sroubil 115 a 115 na zadni strané zardzky 303¢ stejnym zpiisobem jako v prvnim provedeni.

Pribéh prostfihovani, které ma byt provedeno jednotkou noze 300 s vy$e popsanou konstrukci
a rovnym pfijimatem noze 160 (anebo stupiiovym pfijimadem noZze 167) témé&f odpovida fazim
(1) az (4), popsanym v prvnim provedeni, a lisi se pouze v tom, Ze patka o&kového noze se pfimo
pohybuje smérem dozadu a tak je zatahovana.

Pfesnéji v pfipadé, kdy ma byt prostfizena &ast o&ka 90, je patka otkového noZe v piedni &asti
(viz obr. 32(a)) a do rovného piijimace noze 160 je vsunut o&kovy niiz 101b a piimy niiz 102b.
Do stupfiového pfijimace noze 167 je vsunut pouze otkovy niz 101b. V tomto okamziku je polo-
ha o¢kového noze 101b déna jako prvni poloha.

Vzduch je pfivadén do spojek 163 a 141 se stejnym nacasovanim jako v prvnim provedeni, odpad
latky v disledku prostfihovani je veden drahami odpadu latky 101e a 304a, odvadén z bo&niho
povrchu patky otkového noze 304 a navic je odsavan odsavadem 134 a takto odvadén ven.

V ptipadé¢, kdy ma byt vytvofena pfima &ast 90 anebo piima knoflikova dirka 94, patka o&kového
noze 304 ustupuje dozadu do takové polohy, aby nebranila v pohybu rovného ptijimate noze 160
(stupfiového pfijimace noZe 167) (viz obr. 32(b)) a latka je prostfizena rovnym pfijimadem noze
160 (stupfiovym pfijimaem noze 167) a pouze piimym noZem 102b. V tomto okamziku je polo-
ha o¢kového noze 101b dana jako druha poloha.

Sici stroj, vybaveny zafizenim k prostiihu latky s jednotkou noze 300, je také konstrukéné upra-
ven tak, Ze patka o¢kového noZze 304 s upevnénym ockovym nozem 101b se miize podéIné pohy-
bovat. Tak jako v pfipadé Siciho stroje 200 se zafizenim prosttihu litky 201 tedy Ize s pomoci
rovného pfijimace noze 160 vytvofit knoflikovou dirku s o¢kem 92 a pfimou knoflikovou dirku
94 s proménlivou délkou. Pouzitim rovného pfijimace noZe 167 lze vytvofit knoflikovou dirku
s otkem 92 a ptimou knoflikovou dirku 94 s proménlivymi délkami a navic lze vytvofit pouze
¢ast ocka 90.

Druha varianta druhého provedeni tohoto vynalezu

Druha varianta bude popséna s odkazy k obr. 33. Shodné prvky jako na obr. 20 aZ obr. 22 budou
oznaleny stejnymi vztahovymi znagkami a jejich popis bude vynechan.
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Druha varianta zafizeni prosttihu latky 400 ma vertikalné obracenou konstrukci tak jako v prv-
nim provedeni a niiz k prostiihu latky 411 je umistén v horni ¢asti a pfijimac noze v ¢asti dolni.

Na horni strané je patka upevnéni noze 410 upevnéna k pfimocinné hfideli 40 ve funkci obdob-
nych vodicich prostfedki prostfihu latky, jako jsou vodici prostfedky pfijimace noze 170. NGz
k prostiihu latky 411 je upevnén k patce upevnéni noze 410. Naz k prostfihu pfimé Casti 413,
vedeny linearné vzhledem k nozi ve tvaru kapky k prostfihu ¢asti ocka 412, je veden souvisle
a v podobé jednoho celku nad spodnim povrchem noze k prostiihu latky 411.

Draha odpadu latky 410a je vytvofena v pfi¢ném sméru v patce upevnéni noze 410 a vzduch je
odsavan spojkou 418 vzhledem k draze odpadu latky 410a ve sméru Sipky C. Ke konci €asti
drahy odpadu latky 410a je Sroubem 417 upevnén zlabek odpadu latky 416, ktery z tohoto konce,
tzn. z vnéjsiho povrchu patky upevnéni noze 410, vy€niva. Ke Zlabku odpadu latky je upevnéna
trubice 414 s hadi¢kou 415 na druhém konci.

V patce upevnéni noze 410 je vedena draha odpadu latky 410b, ktera ma byt spojena s drahou
odpadu latky 410a. Draha odpadu latky 411a ma byt vytvotena souvisle s drahou odpadu latky
410b v nozi k prostfihu latky 411 a ve spodnim povrchu noZze k prostiihu ¢asti ocka 412 je ote-
viena.

Na spodni strané zafizeni je umisténa jednotka pifjmu noZe 420, kterd je zkonstruovana tak, Ze
viechny dily jsou upevnéné k pfijimaci patce noze 403. Deska patky 403a je vybavena stejnym
nosnym prvkem piijmu noZe 403b, jako je nosny prvek noze 103b, a stejnou zarazkou 403c, jako
je zarazka 103c, a ma téméf stejny tvar jako prvek patky noZe 103. Druha varianta se lisi pouze
v tom, Ze otvor k odvadéni odpadu latky neni v desce pfijimaci patky noze 403a, protoze odpad
neni odvadén ze spodni ¢asti pfijimaci patky noze 403.

Pfijima¢ p¥imého noZze 402 je upevnén k hornimu povrchu zarazky 403c. Do ptijimace pfimého
noze 402 je vsouvan niiz k prostiihu piimé Casti 413 a jeho horni povrch je plochy. Upeviiovaci
konstrukce je shodna s prvkem noze 102 pro vytvofeni pfimé ¢asti. Vyduta ¢ast ve tvaru pravo-
ihiého rovnobéznosténu (neznizornéna) je navic vytvofena uvnitf nosného prvku pfijimace noze
403b a je k ni upevnéna patka pfijimace ockového noze 404.

Pfijimaci patka ockového noze 404 se mize vzhledem k nosnému prvku ptijimace noze 403b ota-
et kolem otoéné hfidele 107 stejnym zpusobem jako patka ockového noze 104 a je upevnéna
takovym zpisobem, Ze je aktivovana pruzinou 108 ve sméru proti pohybu hodinovych ru¢icek
(viz obr. 33).

P¥ijimaci patka o¢kového noze 404 je tladena a vzty¢ovana Eepem valce 114 na vrcholku pneu-
matického vélce 110 a je odklanéna tahlem 116, upevnénym k Cepu valce 114 a k pruziné 108
stejnym zpiisobem jako patka ockového noze 104.

K hornimu povrchu piijimaci patky o¢kového noze 404 je upevnén piijima¢ ockového noze 401.
Do piijimace okového noze 401 je vsouvan nuz k prostfihu ¢asti ofka 412 a jeho povrch je
plochy. Upevtiovaci konstrukce je shodna s prvkem noze 101 pro vytvofeni ocka. Pfijima¢ noze
se sklada z pfijimace pfimého noze 402 a pfijimace ockového noze 401.

V ptijimaci patce ockového noze 404 je vytvofen podélny vzduchovy otvor 404a pro priichod
vzduchu. V bo&nim povrchu piijimaci patky otkového noze 404 (na opatném boku vzhledem
k povrchu, ktery Ize vidét na obr. 33) je dale vytvofen pfi¢ny otvor, spojeny s podélnym vzdu-
chovym otvorem 404a, k némuZ je skrze spojku (neznazornéna) napojena vzduchova trubice 406.
Podélny vzduchovy otvor 401b je vytvofen souvisle s podélnym vzduchovym otvorem 404a a je
otevien na hornim povrchu 401a v pijimai ofkového noZe 401. Vzduch, pfivadény ze vzducho-
vé trubice 406, proudi podélnymi vzduchovymi otvory 404a a 401b k vriku noZze k prostfihu ¢asti
otka 412. Odpad latky, vytvofeny &asti otka 90, je odvadén drahami odpadu latky 411a, 410b
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a 410a proudem vzduchu z podélného vzduchového otvoru 401b, a navic je odvadén k Zlabku
odpadu latky 416 vzduchem, odsavanym spojkou 418, a poté je skrze vzduchovou trubici 414
a hadickou 415 odvadén vné Siciho stroje.

Priibéh prostiihovani zafizenim k prostiihu latky 400 svySe popsanou konstrukci odpovida
v prvém provedeni popsanym krokam (1) az (4), s vyjimkou toho, Ze niz k prostiihu latky 411 se
vertikalné pohybuje stejnym zpisobem jako rovny pfijima¢ noze 160 a Ze pfijimaé o¢kového
noze 401 se otali tak, aby ustupoval stejnym zpisobem jako prvek noze 101 pro vytvofeni ocka.

Presnéji v pfipad€, kdy ma byt v knoflikové dirce s otkem 92 prostfizena ¢ast o¢ka 90 a pFima
¢ast 91, nastava situace (viz obr. 33(a)), kdy je nlz k prostiihu latky 411 spustén dold, takze
pfijima¢ ockového noze 401 zapada do pfijimace pfimého noZe 402. V tuto chvili je poloha pfiji-
mace ockového noze 401 dana jako prvni poloha. ProtoZe navic vznika odpad latky, je vzduch
pfivadén do vzduchové trubice 406 a do spojky 418 a odpad je tak odvadén vné Siciho stroje.

V pfipad€, kdy ma byt vytvofena pfima ¢ast 91 anebo pfima knoflikova dirka 94, otadi se patka
pfijimace ockového noze 404 ve sméru proti pohybu hodinovych rugi¢ek a ustupuje (viz
obr. 33(b)), takze latka je prostfizena pouze nozem k prostfihu latky 411 a pouze piijimacem
pifimého noze 402. V tuto chvili je poloha pfijimace ockového noze 401 dana jako druha poloha.

Také Sicim strojem se zafizenim k prostfihu latky 400 Ize vytvofit knoflikovou dirku s o¢kem 92
a pfimou knoflikovou dirku 94 o riznych délkach a to stejnym zpisobem, jako v pfipadé Siciho
stroje 200 se zafizenim k prostiihu latky 201.

Je-li soucasti celého postupu krok, v némz je horni povrch 401a piijimage ockového noze 401
umistén vySe nez horni povrch 402a pfijimace pfimého noze 402, Ize navic vytvorit knoflikovou
dirku s otkem 92 a pfimou knoflikovou dirku 94 o rozdilnych déikach a lze tak také vytvofit
pouze ¢ast ocka 90.

Tteti varianta druhého provedeni tohoto vynalezu

Tteti varianta bude popsana s odkazy k obr. 34. Prvky, odpovidajici prvkim na obr. 20 az
obr. 22, budou oznadeny shodnymi vztahovymi znackami a jejich popis bude vynechan.

Prvek patky noZe 503 v jednotce noze 500 podle tieti varianty druhého provedeni tohoto vynale-
zu je vybaven plochou deskou patky 503a a polokruhovitou &asti 503b, ktera je vztyena na desce
patky 503a. Stfedem polokruhovité &asti 503b prochazi otoéna htidel 505, ktera dale otacive nese
otaCivou patku noze 504.

Otéciva patka noze 504 je blokovy utvar vytvoreny tak, aby mohl byt uprostfed odklonén. K jeho
hornimu zadnimu povrchu je upevnén prvek noze 501 pro vytvoreni o¢ka s ohnutou ¢asti 504a ve
funkci hranice a k jeho hornimu pfednimu povrchu je upevnén prvek noZe 502 pro vytvoreni
primé Casti. Zpisob upevnéni obou nozi odpovida prvnimu provedeni.

U horniho okraje prvku noze 501 pro vytvofeni o&ka je ockovy niiz 501b ve tvaru kapky s drahou
odpadu latky 501a. Na hornim povrchu prvku noze 502 pro vytvofeni pfimé &asti je umistén pri-
my naz 502b.

K bo¢nimu povrchu otacivé patky noze 504 jsou $rouby 520 a 520 upevnény zarazky 519 a 519.
Prvek noZe 501 pro vytvofeni ocka a prvek noze 502 pii vytvoreni pfimé &asti jsou umistény zad-

nimi ¢astmi u zarazek 519 a 519.

Otaciva patka noZe 504 je vybavena drahou odpadu latky 504d, ktera je vedena souvisle drahou
odpadu latky 510a a kterou lze odklonit §ikmo dozadu a dolti. Odpad latky je drahou odpadu l4t-
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ky 504d odvadén astim nahubku 131a v desce patky 503a mimo Sici stroj stejnym zpisobem jako
v prvnim provedeni. K desce patky 503a je Sroubem upevnén kryt odpadu latky 508.

Spodni povrch otagivé patky noze 504 je vybaven dvéma trojbokymi vackami, tzn. prvni trojbo-
kou vatkou 504b a druhou trojbokou vackou 504c. Horni povrch desky patky 503a je vybaven
pohybujici se vatkou 517a, upravenou k pohybu podélnym smérem do takové polohy, v niZ se
opie o trojboké vacky 504b a 504c.

Pneumaticky valec 110 je $rouby valce 112 a 112 upevnén k desce upevnéni valce 511, ktera je
dale $rouby 518 a 518 upevnéna k desce patky 503a. K ty¢i 110a pneumatického valce 110 je
Sroubem 516 upevnéna upeviiovaci deska tyce 513.

Deska upevnéni tyée 515 ma pfi podélném pohledu téméf pravouhly tvar a na pravé stran€ horni
&asti (horni ¢ast na obr. 34(a)) ma otvor (neznazornén) se vsunutou hfideli zarazky 512, upevne-
nou k desce upevnéni valce 511. K vrcholu hfidele zarazky 512 je upevnéna zarazka 513. Z dolni
&asti pravé strany je vedena dopredu upevitovaci deska vaky 515a. Pohybujici se vacka 517a je
nesena nosnou &asti vaéky 517, ktera je Srouby 514 a 514 upevnéna k upeviiovaci desce vacky
515a.

Dale bude popsana &innost jednotky noZe 500 s vy3e uvedenymi konstrukénimi prvky. Na obr. 34
je znazornéna faze, v niz je ty& 110a zatahovana a prvni trojboka vatka 504b se dostava pfes
horni okraj pohybujici se vatky 517a, prvek noze 501 pro vytvofeni ofka se vztyCuje a prvek
noze 502 pro vytvofeni piimé &asti se Sikmo odklani. O¢kovy niz 501b je v tuto chvili umistén
v prvni poloze, ktera je polohou k prostiihu latky, a pfimy niz 502b je umistén ve druhé poloze,
v niz latka nemiZe byt prostfizena. Je-li pfijima¢ noZe v tomto okamziku spustén dold, je tedy
moZné vytvorit pouze ¢ast ocka 90.

Je-li ty¢ 110a v tuto chvili vysunuta, upeviiovaci deska ty¢e 515 je vedena hiideli zarazky 512
a posouvéana doptedu. Upevilovaci deska vacky 515a se tedy vysunuje, takze nosna Cast vacky
517 a pohybujici se vatka 517a se pohybuji smérem dopiedu.

Pohybujici se vatka 517a se dal§im pohybem oddéli od prvni trojboké vatky 504b a vzapéti se
opte o druhou trojbokou vatku 504c, &imz za&ne otacet otacivou patku noZe ve sméru proti pohy-
bu hodinovych ruéidek (viz obr. 34(b)). Druha trojboka valka 504c se nakonec dostane pies
pohybujici se vatku 517a, prvek noze 501 pro vytvofeni otka se Sikmo odkloni a prvek noze 502
pro vytvofeni piimé &asti se zdvihne. V tomto okamziku je pfimy niiz 502b umistén v prvni polo-
ze (poloha k prostiihu latky) a otkovy niiz 501b je umistén ve druhé poloze (v niZ latka nemiZze
byt prostfizena). Je-li v této fazi p¥ijima¢ noze spustén dold, dojde tedy k prostiihu pfimé &asti 91
a primé knoflikové dirky 94. Postup pohybujici se vatky 517a je zastaven tim, Ze upeviiovaci
deska ty&e 515 se opfe o zarazku 513.

Je-li ty& 110a v této fazi opét zatahovéna, otaCiva patka noze 504 se otaci ve sméru pohybu
hodinovych ruéiZek spolu s pohybem pohybujici se vaiky 517a dozadu, takze dojde k obnoveni
stavu na obr. 34.

Sici stroj s jednotkou noZe 500 mé4 takovou konstrukéni Gpravu, Ze prvek noze 501 pro vytvofeni
oka a prvek noze 502 pro vytvofeni pfimé &asti se mohou stfidavé posouvat pohybem otacivé
patky noze 504 mezi prvni a druhou polohou. Nasledn¢ 1ze vytvofit knoflikovou dirku s otkem
92 a pfimou knoflikovou dirku 94 s riznymi délkami, a navic Ize takto vytvofit i samotnou Cast
ocka 90.

Ve druhém provedeni a ve viech jeho variantich neni smér stupu noze anebo pfijimace noze,
ktery se pohybuje mezi prvni a druhou polohou, omezen na podélny smér, ale miZe probihat
v pfi¢ném sméru. Navic je mozné vhodné ménit mechanizmus tohoto stupu. Dale je také mozné
zménit vztah mezi horni a dolni polohou noZze a pfijimace noZe.
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V zafizeni Siciho stroje fidicim nastaveni prostfihu latky podle prvniho aspektu tohoto vynalezu
Je fizeni provadéno tak, Ze lze v obrobku vytvofit knoflikovou dirku s otkem s pouZitim noze
k prostfihu ¢asti ocka i noze k prostfihu pfimé &asti, a to na ziklad& fidicich dat veetné udaji
o déice knoflikové dirky a idajii o délce stehu k obsiti knoflikové dirky. Je-li tedy niiz k prostfihu
pfimé Casti posouvéan k zadnimu okraji pfimé &asti k postupnému prostiihu obrobku, je moZné
ménit délku piimé Casti knoflikové dirky s o¢kem, aniz by bylo nutné vyméiiovat niz a pfijimad
noZe. Je-li navic niz k prostfihu pfimé ¢asti posouvan k zadnimu okraji pfimého otvoru k postup-
nému prostiihu obrobku, je mozné ménit délku p¥imého otvoru, aniz by bylo nutné vyméiovat
niz anebo pfijimaé noze.

Dile v pfipadé obsivan knoflikové dirky a poté vytvoteni stehu k zapositi ke spojeni pocatku
a konce obsiti jsou udaje o délce knoflikové dirky zadany tak, aby bylo zabranéno umisténi ptimé
¢asti do polohy mezi pocatkem a koncem obsiti. Takto 1ze zabranit nedostate¢nému obsiti knofli-
kové dirky.

Pomoci zafizeni ur€eného k prostiihu latky podle druhého aspektu tohoto vynalezu Ize doséhnout
stejnych vysledki jako v ptipadé prvniho aspektu. Navic pfi prosttihu knoflikové dirky s ockem
noze k prostfihu ¢asti ocka a nozem k prosttihu ptimé &asti, kdy je posléze niiz k prosttihu pfimé
Casti posunut k zadnimu konci pfimé &asti k naslednému provedeni prostfihu obrobku na zakladé
udaje o zméné délky piimé ¢asti knoflikové dirky s ockem, miiZe byt ptima &4st knoflikové dirky
s o¢kem prodlouZena na zéklad€ idaje o zmé&né délky pfimé &asti. Takto je nasledné mozné vy-
tvafet knoflikové dirky riznych typi a tvari bez vymény noZe a ptijimace noze.

Pomoci zafizeni Fidiciho nastaveni prostfihu latky podle tfetiho aspektu tohoto vynalezu lze do-
sahnout stejnych vysledku jako v ptipad& prvniho a druhého aspektu. Navic je mozné zadat udaje
o zméné polohy, v niZ ma byt vytvofen pfimy otvor ve sméru délky stehu k obsiti knoflikové
dirky. Je tedy mozné vytvofit pfimy otvor ve volitelné poloze vzhledem ke stehu k obsiti knofli-
kové dirky a navic zadat idaje o zméné délky pfimého otvoru. Je tedy mozné volitelné ménit dél-
ku ptimého otvoru a vytvaret knoflikové dirky riiznych typi a tvarii bez vymény noze a pfijimade
noze.

Pomoci zafizeni fidiciho nastaveni prostfihu latky podle &tvrtého aspektu tohoto vynalezu lze
dosahnout stejnych vysledkii jako v ptipad& prvniho aspektu a navic 1ze snadno specifikovat tvar
noZe k prostfihu tkaniny. Pfi vytvafeni knoflikové dirky s ockem pomoci noZe k prostiihu latky
miiZe navic fidici zafizeni snadno vypogitat délku obrobku ve zbylé &asti, ktera neni prostfiZena
nozem k prostiihu &asti o&ka ani nozem k prostfihu pfimé &asti, a délku nasledného prostiihu
s pouzitim pouze noZe k prosttihu pfimé &asti. Takto je nasledn& mozné zvysit efektivnost prace
pfi vytvareni knoflikové dirky.

Pomoci zafizeni fidiciho nastaveni prostfihu latky podle patého aspektu tohoto vynalezu lze
dosahnout stejnych vysledku jako v pfipadé prvniho aspektu. Navic je mozné zadat tdaj volby
(ss) pro volbu zpiisobu vytvoreni knoflikové dirky s otkem v obrobku pfi pouziti noze k prostfi-
hu &asti ocka a noze k prostfihu pfimé &asti anebo ptimého otvoru v obrobku pouze pii pouziti
noZze k prosttihu ptimé ¢asti. Takto je tedy moZné snadno vytvotit knoflikovou dirku s okem
anebo piimy otvor. Napftiklad v pfipadé prostiihu pfimého otvoru neni nutna vyména noze k pro-
sttthu latky podle tvaru ptimého otvoru.

Pomoci zafizeni fidiciho nastaveni prostfihu latky podle Sestého aspektu tohoto vynalezu lze
doséhnout stejnych vysledku jako v pfipadé prvniho aspektu. Navic je mozné zadat daj o zdvi-
haci vy3ce noze k prostiihu tkaniny anebo pfijimage noZe, ktery se pti vytvateni knoflikové dirky
v obrobku vertikalné pohybuje. Pti zadani udaje, ktery téméf odpovida tloustce obrobku, Ize tedy
miru zdvihu noZe k prostfihu tkaniny anebo pfijimade noze minimalizovat a tak zkratit dobu
cyklu vytvafeni knoflikové dirky.
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Pomoci zafizeni tidiciho nastaveni prostfihu latky podle sedmého aspektu tohoto vynalezu lze
dosahnout stejnych vysledkii jako v p¥ipadé prvniho aspektu a navic jsou zde k dispozici pro-
stiedky ke zméné obsahi fidicich dat. Zménou obsahi Fidicich dat je takto mozné vytvaret kno-
flikové dirky odpovidajici riznym specifikacim.

Podle osmého aspektu tohoto vynalezu lze pomoci prostfedkii posunuti pfinejmensim jednu ast
z dvojice noze k prosttihu ¢asti ocka a noze k prostfihu pfimé asti posouvat mezi prvni polohou,
v niZ je niz vsunut do pfijimade noze a mize prosttihnout obrobek, a mezi druhou polohou, v niz
ntiz neni do piijimade noZe vsunut, &imz Ize vytvorit knoflikové dirky rizného typu.

P¥ijima& noze je naptiklad zkonstruovan tak, ze ¢ast pro piijem ockového noze a &ast pro pfijem
piimého noze maji plochy povrch. V pfipadé, Ze prostiedky posunuti ma byt posunuta pouze Cast
pro pfijem otkového noze, mize byt knoflikova dirka s ockem vytvofena pfi umisténi noze
k prostiihu &asti otka v prvni poloze a piima knoflikova dirka mize byt vytvofena pfi umisténi
noze k prostfihu &asti o¢ka ve druhé poloze. V ptipadg, Ze ma byt posunut pouze niz k prosttihu
piimé &asti, mize byt knoflikova dirka s otkem vytvofena pfi umisténi noze k prostfihu piimé
&asti v prvni poloze a k vytvoreni otvoru pro kvétinu miize byt pouZit pouze niz k prostfihu ¢asti
ocka pii umisténi noZe k prostfihu pfimé &asti ve druhé poloze. Je-li moZné posunout oba noze, je
mozné vytvofit tii typy otvort: knoflikovou dirku s otkem, piimou knoflikovou dirku a otvor
v podobé ogka. Z uvedeného vyplyvé, Ze lze vytvofit rizné typy knoflikovych direk bez vymény
noze k prostfihu latky.

Podle patnéactého aspektu tohoto vynalezu se miZe pfinejmensim pfijimaci ¢ast ockového noze
anebo piijimaci &ast ptimého noze prijimade noze pohybovat pomoci prostfedkii posunuti mezi
prvni polohou, v niZ je niiz k prostfihu latky vsunut do pfijimate noZe a mize tak prostfihnout
obrobek, a druhou polohou, v niz niiz k prostiihu latky neni vsunut do pfijimace noZe. Takto lze
vytvotit knoflikové dirky riiznych typu.

Niiz k prostfihu latky méa naptiklad takové provedeni, Ze niiz k prostfihu ¢asti ocka a ndz k pro-
stfihu pfimé &asti jsou téméF ploché. V pripadé, kdy se ma pohybovat pouze piijimaci ¢ast ocko-
vého noze, mize byt knoflikova dirka s otkem vytvofena umisténim pfijimaci &asti ockového
noze do prvni polohy a ptima knoflikova dirka miZe byt vytvofena umisténim pfijimaci Casti
o&kového noze do druhé polohy. V ptipadé, kdy se ma pohybovat pouze pfijimaci Cast pfimého
noze, mize byt knoflikova dirka s otkem vytvofena umisténim pfijimaci ¢ésti piimého noze do
prvni polohy. K vytvofeni otvoru pro kvétinu lze pouZit pouze ¢asti ocka, je-li prijimaci ¢ast pfi-
mého noZe umisténa ve druhé poloze. Lze-li pohybovat ob&ma &astmi, je mozné vytvorit tfi nas-
ledujici typy knoflikovych direk: knoflikovou dirku s otkem, pfimou knoflikovou dirku a pouze
&ast odka. Takto tedy lze vytvotit riizné typy knoflikovych direk bez vymény pfijimace noZe.

V sedmnactém aspektu tohoto vynélezu je kromé vysledkii osmého a patnactého aspektu navic
mo7né dodatené prostiihnout obrobek posunutim prostiedki k prostfihu latky vzhledem
k obrobku bez vymény pfijimace noze. Takto tedy lze vytvatet knoflikové dirky o riznych del-
kach.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni (201) k prostfihu latky u 3iciho stroje (200) pro vytvoteni knoflikové dirky na §itém
predmétu a k obsiti knoflikové dirky, obsahujici:

prostiedky k prostiihu latky, a
hnaci prostredky (170) k prostfihu latky,
vyznacujici se tim, Ze
prostiedky k prostfihu latky obsahuji:
niiz (100) k prosttihu latky, majici:

ockovou nozovou ¢ast (101b) pro vytvoreni okové &asti (90) knoflikové dirky
(92), majici ockovou &ast (90) a piimou &ast (91), a

pfimou noZovou ¢ast (102b) pro vytvoreni pfimé &4sti (91), a

piijima¢ (160, 167) noZe, uspofadany svisle proti noZi (100) k prostfihu latky, pficemz
pfijima¢ (160, 167) noZe ma:

pfijimaci ¢ast (160b) otkové nozové &asti (101b), odpovidajici otkové nozové
Casti (101b), a

pfijimaci ¢ast (160c) piimé nozové &asti (102b), odpovidajici ptimé noZové &asti
(102b),

hnaci prostfedky (170) k prostiihu latky pro pohanéni jednoho znozi (100) k prostiihu latky
a prijimace (160, 167) noZe ve svislém sméru pro jejich vzajemné p¥iblizovéani a oddalovani,

pfiemZ prostfedky k prostiihu latky jsou uspotadany k prosttihu sitého predmétu, kdyz nuz
(100) k prosttihu latky a pfijimag (160, 167) noZe jsou v kontaktu a vzjemng si odpovidaji pro
vytvéafeni knoflikové dirky,

pii¢emZ alespoii otkova noZova &ast (101b) nebo pfima nozova &ast (102b) u noze (100) k pro-
stithu latky je pohybliva pro zaujeti prvni polohy, ve které noZova &ast odpovida p¥ijimadi (160,
167) noze a mizZe prosttihovat ity pfedmét, a druhé polohy, ve které nozova &ast neodpovida pti-
Jimagi (160, 167) noze,

pfi¢emz ockova noZova ¢ast (101b) nebo piima noZova ¢ast (102b), ktera zaujima prvni polohu
a druhou polohu, obsahuje pohybové prostfedky pro zajisténi pohybu mezi prvni polohou a dru-
hou polohou.

2. Zafizeni podle naroku 1, vyznaujici se tim, Ze rovny pfijima& noZe (160) nebo
stupfiovy pfijima¢ noZe (167) jsou vyuzivany jako ptijima¢ (160, 167) noZe, ptiemz rovny
pfijima¢ noZe (160) je opatien &asti (160b) pro ptijem o&kového noze a &asti (160c) pro pfijem
ptimého noZe v téméf stejné vodorovné roving, ptiéemz stupiiovy piijimas noze (167) je opatfen
osazenim tak, Ze Cast (160b) pro piijem otkového noze a ¢ast (160c) pro pfijem pfimého noze
jsou vytvoteny v odlisnych vodorovnych rovinach.
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3. Zafizeni podle naroku 2, vyznacujici se tim, ze dale obsahuje:

pamétové prostiedky (52, 53) k uloZeni mnozstvi fidicich dat k vytvoreni knoflikové dirky a k je-
jimu obsiti, k fidicim datim patfi idaj volby k vybéru z nasledujicich moznosti: vytvoreni knofli-
kové dirky s o¢kem za pouziti rovného pfijimace noze a noze k prostrihu latky, vytvoreni pfime-
ho otvoru za pouziti rovného piijimace noze anebo stupriového pfijimace noZze a pouze noze
k prostfihu pfimé &asti noZe k prostiihu latky, vytvoieni knoflikové dirky s ockem za pouziti
stupiiového piijimace noZe a noZe k prostfihu latky a vytvofeni ¢asti o¢ka za pouziti stupfiového
pfijimace noze a pouze noze k prostiihu ¢asti ocka, a

fidici prostiedky k Fizeni vodicich prostfedka (170) prostiihu latky a pohybovych prostredki
(110, 108) v predem dané casové posloupnosti k vytvoreni dirky na zaklad€ udaje volby typu
dirky.

4. Zafizeni podle naroku 1, vyznacéujici se tim, Ze ockova noZova ¢ast (101b) je
pfipevnéna k o¢kové nozové zakladné (104), pticemz ockova nozova zakladna (104) je otocna
a pohybliva mezi prvni polohou a druhou polohou.

5. Zatizeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze ockova noZova cast (101b) je
pfipevnéna k okové nozové zakladné (104), pfi¢emz ockova nozova zakladna (104) je pfimo
posuvna a pohybliva mezi prvni polohou a druhou polohou.

6. Zafizeni podle naroku 1, vyzmadujici se tim, Ze ofkova nozova Cast (101b)
a pfima noZova &ast (102b) jsou pripevnény k nozové zakladné (504), pfic¢emz nozova zakladna
(504) je oto¢na tak, Ze otkova noZova ¢ast (101b) a pfima nozova cast (102b) jsou stiidavé
pohyblivé mezi prvni polohou a druhou polohou.

7. Zakizeni podle ndroku 1, vyznacujici se tim, Ze ockova noZova Cast (101b) je
piipevnéna k ockové nozové zakladné (104) a je pohybliva mezi prvni polohou a druhou polohou
s pohybem ockové nozove ¢asti (104),

pficemz draha (101a, 104a) odpadu latky k odbéru odpadu latky v podobé ocek, vzniklych vsazo-
vanim noZze k prostiihu ¢asti ocka do pfijimaci ¢asti o¢kového noze k vytvoreni Casti oCka v Sitém
pfedmétu ve vnitini ¢asti ockového noze, je vedena v takovém sméru, Ze nebrani pohybu noze
k prostiihu &asti o¢ka, odpad latky je drahou odpadu latky odvadén do trubice, ktera je spojena
s odsava¢em a neni spojena s drahou odpadu latky.

8. Zatizeni (400) k prosttihu latky u $iciho stroje pro vytvofeni knoflikové dirky v $itém pred-
métu a k obsiti knoflikové dirky, pfi¢emz zatizeni (400) pro prostiih latky obsahuje:

prostiedky k prostfihu latky, a
hnaci prosttedky k prostfihu latky,
vyznacujici se tim, Ze
prostiedky k prostiihu latky, obsahuji:
niz (411) k prostiihu latky, majici
olkovou nozovou &ast (412) pro vytvareni ockové ¢asti (90) ocka knoflikové dirky

(92), majici o¢kovou ¢ast (90) a primou ¢ast (91), a piimou nozovou ¢ast (413) pro
vytvafeni pfimé Casti (91),
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prijimac (420) noze, usporadany svisle proti nozi (411) k prostiihu latky, priCemz pfi-
jimac¢ (420) noZe ma

oc¢kovou nozovou ptijimaci ¢ast (401), odpovidajici ockové nozové casti (412), a
ptimou nozovou pfijimaci ¢ast (402), odpovidajici pfimé noZové Casti (413),

hnaci prostfedky k prostfihu latky jsou uspofadany pro pohanéni noze (411) k prostiihu latky
nebo prijimace (420) noZe ve svislém sméru tak, Ze se k sobé vzajemné piiblizuji nebo se vzda-
luji,

prostfedky k prosttihu latky jsou uspofadany k prostfihu Sitého pfedmétu, kdyz naz (411) k pro-
stfihu latky a pfijimac (420) noZe jsou v kontaktu a vzajemné si odpovidaji pro vytvareni knofli-
kové dirky,

pfi¢emz alespoii jeden prvek z dvojice pfijimaci ¢ast (401) ockového noze a pfijimaci ¢ast (402)
piimého noze v pfijimaci (420) noZe je pohyblivy pro zaujeti prvni polohy, ve které piijimaci ¢ast
noze odpovida nozi k prostfihu latky a mize prostfihovat ity pfedmét, a do druhé polohy, ve kte-
ré piijimaci ¢ast noZe neodpovida nozi k prostfihu latky,

pri¢emz oc¢kova nozova pfijimaci ¢ast (401) nebo piima noZova ptijimaci ¢ast (402), které zauji-
maji prvni polohu a druhou polohu, obsahuje pohybové prostiedky pro zajistovani pohybu mezi
prvni polohou a druhou polohou.

9. Zafizeni podle naroku 8, vyznacdujici se tim, Ze ofkova noZova pfijimaci ¢ast
(401) je ptipevnéna k ockové nozové piijimaci zakladné (404), pfiCemz ockova noZova pfijimaci
zakladna (404) je oto¢na a pohybliva mezi prvni polohou a druhou polohou.

10. Zatizeni podle naroku 1 nebo 8, vyznacéujici se tim, Ze dile obsahuje:

vzajemné pohybové prostiedky (14) pro zajistovani pohybu prostfedki k prostiihu tkaniny vza-

jemné vzhledem k $itému pfedmétu v rovnobézném sméru s ptimou &asti (91) o¢kové knoflikové
dirky (92) pro jeji vytvorfeni na $itém pfedmétu.

36 vykresi
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Seznam vztahovych znacek:

10
11
12
13
14
15
16
20
21
22
23
24
27
28
31
32b
34
35
39
40
41
42
43
44
50
51
52
53
54
55
56a
56b
56¢
56e
57
58
59
59a
59b
59c
59d
59
59f
59g
5%h
60
61
6la
61b
6lc
61d
62
62a
62b
63
64
65
65a

Sici stroj

spodni ¢ast

ast podstavce

Cast ramene

posuvné rameno

ram 15 Ziciho stroje

ptitla¢na patka 16 latky

vodici prostfedky 20 noZe k prostiihu latky (vodici prostfedky noze)
motor 21 prostiihu tatky

soukoli 22 motoru

soukoli 23 kulitkového vietena
kuli¢kové vieteno

matice 27 kulitkového vietena

kryt

kloubové rameno

kloubova htidel

paka

hnaci htidel

hnaci ozubené kolo

piimocinna htidel

ozubnice

piimotinné kovové pouzdro

drazka

konvexni ¢ast

zafizeni 50 iciho stroje Fidici nastaveni prostfihu latky
pamét’ 51 pro ¢teni ROM

opera¢ni pamé&t RAM k vicenasobnému zépisu i éteni
programovatelna pamét’ 53 pouze pro Cteni
centralni procesorova jednotka CPU
rozhrani

hnaci obvod 56a motoru hlavniho vietena
hnaci obvod 56b motoru osy X

hnaci obvod 56¢ motoru osy Y

hnaci obvod 56e motoru noZe k prostfihu latky
zapinac

tlakovy pfepinad

operacni panel

¢ast displeje s ¢islem predlohy

klavesa +/— ptedlohy

&ast displeje s datovou poloZzkou

klavesy +/— datové polozky

¢ast displeje s udajem

klavesy +/— udaje

klavesa zad4ni Gdaje

klavesa ptipravy

prostfedky 60 k prostiihu latky

niz 61 k prosttihu latky

nhz 61a k prosttihu ¢asti ocka

ntiz 61b k prosttihu pfimé &asti

Sroub

mezera

pfijimal 62 noze

drazka

plocha &ast

patka 63 upevnéni noZe

patka 64 ptijimace

nfiz 65 k prostiihu latky

niiz 65a k prosttihu pfimé ¢asti
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65¢
66
70
71
71a
72
72a
73
73a
74
T4a
75
75a
75a
77b
90
91
92
93
94
100
101
101a
101b
101c
101d
101e
102
102a
102b
102¢
103
103a
103b
103¢
103d
104
104a
105a
105b
106a
106b
107
108
110
110a
111
112
113
114
114a
115a
115b
116
117
118
120
120a
121
122
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mezera
ptijima¢ 66 noze

motor 70 hlavniho vietena

motor 71 osy X

senzor 71a vychoziho bodu
motor 72 osy Y

senzor 72a vychoziho bodu osy Y
oto¢ny motor

senzor 73a vychoziho bodu otaéeni
motor 74 noZe k prostiihu latky
senzor 74a vychoziho bodu noze
tlakovy valec 75 latky

elektronka

elektronka

vzduchovy kompresor

oc¢kova ¢ast

ptima ¢ast

knoflikova dirka 92 s otkem
pfimy otvor

pfima knoflikova dirka

jednotka noze

prvek 101 noZe pro vytvoreni ocka
draha 101a odpadu latky

octkova noZova &ast

valcovita ¢ast

zafez

draha 101e odpadu latky

prvek 102 noZe pro piimou ¢4st
nosna deska

pfima noZova ¢ast

tenké4 deska

prvek 103 patky noze

deska 103a patky

nosny prvek 103b noze

zarazka

vydutd &ast

patka 104 o¢kového noze

dréha 104a odpadu latky

svorka 105a otkového noze
svorka 105b pfimého noze

upevitovaci sroub 106a ockového noze

upeviiovaci Sroub 106b piimého noze
oto¢nd htidel

pruZina

dvojéinny pneumaticky vilec
tye

upevitovaci deska 111 valce
Srouby 112 valce

Srouby

Cep 114 valce

otvor 114a tahla

nastavovaci Srouby
nastavovaci §rouby

tahlo

Cepy 117 tahla

krouzek

zardzka

presah

$roub

kryt 122 odpadu latky
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123
131
131a
133
134
135
137
138
139
140
141
142
150
151
152
160
160a
160b
160c¢
162
163
164
165
166
167
167a
169
170
175
180
200
200b
201
300
301
302
303
303a
303¢
303d
303e
304
400
401
401a
401b
402
402a
403
403a
403b
403¢
404
404a
406
410
410a
410b
411
411a
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$rouby

valcovity nahubek

usti 131a ndhubku

trubice

odsavac

$roub

spojovaci trubice

hadi¢ka

prstencova svorka

vzduchova trubice

spojovaci ¢lanek

spona

vodici kli¢

$roub

Srouby

rovny pfijimac noze

podélny otvor

&ast 160b pro piijem o¢kového noze
¢ast 160c pro prijem pfimého noze
patka 162 upevnéni ptijimace noze
spojka

vicko

pti¢ny vzduchovy otvor

podélny vzduchovy otvor
stuptiovy pfijima¢ noze

schiidek

&ast 169 pro ptijem ptimého noze
vodici prostiedky 170 pfijimace noze
vzduchova trubice

tidici zatizeni

§ici stroj

podlozka

zatizeni 201 k prostfihu latky
jednotka noze

deska upevnéni valce

§rouby

prvek 303 patky noze

deska 303a patky

zarazka

posuvna Cast

vodici drazka

patka 304 o¢kového noZe
zafizeni 400 prosttihu latky
piijimag 401 o¢kového noze
horni povrch

podélny vzduchovy otvor
piijimac 402 pfimého noze

horni povrch

piijimaci patka 403 noze

deska patky

nosny prvek 403b ptijmu noze
zarazka

ptijimaci patka 404 otkového noze
podélny vzduchovy otvor
vzduchova trubice

patka 410 upevnéni noZe

dréha 410a odpadu latky

draha 410b odpadu latky

draha 411 k prostfihu latky

draha 411a odpadu latky
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o¢kova nozova ¢ast

pfima noZova Cast

trubice

hadi¢ka

Zlabek 416 odpadu latky
Sroub

spojka

jednotka 420 pfijmu noZe
jednotka 500 noze

prvek 501 noZze pro vytvofeni o¢ka
draha 501a odpadu latky
ockovy niiz

prvek 502 noze pro vytvofeni pfimé ¢asti
pfimy ntz

prvek 503 patky noZe

plocha deska 503a patky
polokruhovita ¢ast

otagiva patka 504 noze 201
prvni trojboka vacka

druha trojboka vacka

dréha odpadu 504d latky
oto¢na hiidel

kryt 508 odpadu latky

deska 511 upevnéni vélce
h¥idel 512 zarazky

zarazka

Srouby 514 vatky
upeviiovaci deska 515 ty¢e
upeviiovaci deska 515a vacky
Sroub

nosna ¢&ast 517 vacky (pohybujici se vatky 517a)

pohybujici se vacka
$rouby

zaraZky
Srouby

oc¢ko

3ifka

délka

délka

pocet In stehi
pocet en stehit
délka Is noze
délka es noZe.
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OBR. 10
Zadini sheaba pamécovych proméanych dat
promdany idag No. Obeah panétove proméant 2adaxh hednota
1 #ifka otk neze No.) 2.1mm
2 délka otka wote Ne. 1 3.2mm
3 £itka obka neZe No. 2 2.5mm
4 déka otka meze No. 2 3.8mm
l !
9 fifka o¥ka nete No. 5 3.2mm
10 délka otka nete No. S 5.4mm
1 1rkn otks pate No.6 2.1mm
12 délka oZka nole Ne. 6 3.2mm
13 délka celéhe noZo No. § 18mm
14 déiks nete No. & k prostithm piimé tdsu 10mm
15 délka zhylé ésti mo2e No. 6 3mm
| l
31 Efkn oZka mote No. 10 3.2mm
32 déika otka moke Ne. 10 5.4mm
33 délka celébo uoie Ne. 10 18mm
34 aéa nate Ne. 10 k provcitm piimé Eistl 10mm
35 dilica Zbyté tisti maze No. 10 3mm
36 vyika nele pii chodu xspriziue 5mm
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