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Termosonda ultradzwi¢gkowa
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do po-
‘miaru $redniej intensywno$ci wigzki fal ultra-
dzwiekowych w cieczy, zwane termosondg ultra-
diwiekowsg. Dzialanie tego urzadzenia opiera sie
na pomiarze roéznicy temperatur — przeprowa-
-dzanym w $ciSle okre§lonych warunkach — po-
miedzy warstwg pochlaniajaca ogrzang pod wply-

‘wem napromieniowania jej falami ultradzwieko-

wymi a ofrodkiem 2znajdujacym sie w cieniu
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kowych rzedu 1 MHz. Cel ten zostal osiagniety
przez zbudowanie termosondy ultradZwickowej
skladajacej sie z nastepujacych wzajemnie ze so-
ba polgczonych elementéw: obudowy wykonanej
z metalu o dobrym przewodnictwie cieplnym
(srebro, miedZ), elementu pochlaniajgcego fale
ultradzwiekowe (polichlorek winylu, guma buty-
lowa) uformowanego w ksztalcie stozka  zwréco-
nego wkleslg strong w kierunku fali, przyklejonej

akustycznym. 10 do stozka (od strony wewnetrznej sondy) cienkiej
W znanych miernikach intensywnoSci fali ultra- blaszki z dobrego przewodnika ciepla, oraz z ter-
dzwiekowej opartych na tej =zasadzie spojenia moogniwa, ktérego gorgce spojenia sg przymoco-
-cieple umieszczono na powierzchni warstwy po- wane do tej blaszki, a zimne polgczone sg z obu-
chlaniajgcej, za§ spojenia zimne poza tg warstwa. dowa.
‘W ukladzie takim, przy zawsze istniejgcej niejed- 15 Na rysunku pokazano przykladowo schemat bu-
norodno$ci natezenia (intensywno$ci) w wigzce dowy termosondy wedlug wynalazku.
fali wskutek powolnego procesu wyréwnywania W obudowie metalowej w postaci kubeczka 5
sie temperatur pomiedzy elementami warstwy umocowany jest element pochtaniajacy 1, wyko-
pochlaniajgcej, pomiar §redniej temperatury, a co nany w ksztalcie stozka z porowatego polichlorku
‘za tym idzie $redniej intensywno§ci jest malo 20 winylu, materialu silnie pochlaniajacego fale ul-
precyzyjny. Ponadto, wobec dobrego kontaktu tradZwiekowe, zwrécony wkleslg strong w kie-
‘termicznego miedzy spojeniami goracymi a ciecza, runku fali. Z drugiej strony powierzchni bocznej
przyrosty mierzonych temperatur sg mniejsze, stozka przyklejona jest do niego cienka blaszka
.a tym samym roéwniez mniejsza jest dokladno$§é miedziana 2 stanowigca dobry przewodnik ciepla.
pomiaru. 25 Do blaszki tej z kolei przyklejone sg gorace spo-
Celem wynalazku jest skonstruowanie urzadze- jenia termoogniwa 3. Spojenia zimne 4 termo-
‘nia pozbawionego wspomnianych wyzej wad, po= ogniwa umieszczone sg w bezpoSrednim sgsiedz-
‘zwalajgcego na przeprowadzenie w sposéb prosty twie metalowej obudowy. Koncéwki termoogniwa
i szybki pomiaréw poréwnawcgych intensywnoSci doprowadzone sg do zaciskéw 6, do ktérych przy-
w cieczach, w zakresie czestotliwoSci ultradiwie- 30 1gcza sie woltomierz.
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Stozkowy ksztalt warstwy pochlaniajacej, po-=
wodujac wielokrotne odbicie fali, zabezpiecza do-
stateczng absorpcje fali ultradiwiekowej. Przy
odpowiednio duzej $rednicy termosondy obejmuje
ona calg wigzke fal, a ré6wnocze$nie spojenia zim-
ne znajduja sie poza polem ultradzwiekowym.
Powietrze wypelniajgce wnetrze termosondy sta-
nowi zarazem izolacje akustyczng.

Pomiar poréwnawczy $redniej intensywnoSci
wiazki przeprowadza sie w ten spos6b, ze termo-
sonde umieszcza sie na drodze wigzki fal w okre§-
lonej odleglo$ci od Zrédla, a nastepnie po ustabi-
lizowaniu sie wskazan miernika wlgczonego w ob-
wéd termosondy (powinien wskazywaé zero), uru-
chamia sie Zr6odlo fal. Powinno ono pracowaé
albo przez kréotki okres czasu (okolo 30 sekund),
albo tak dlugo, aby nastgpilo ustalenie sie tem-
peratury. Nalezy zawsze zachowaé ten sam czas
pomiaru w serii pomiaréw, ktérych wyniki maja
byé ze sobg poréwnywane.

W celu uzyskania wynikéw pomiaréw w jed-
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-—metalowej (5) wykonanej
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nostkach bezwzglednych, konieczne jest przepro-
wadzenie kalibracji przyrzadu, ktérg mozna wy--
kona¢ za pomocg kalorymetru.

Zastrzezenie patentowe

Termosonda ultradZzwiekowa do pomiaru $red--
niej intensywno$ci fali ultradiwiekowej w cieczy-
w zakresie czestotliwo$ci ultradZwiekowych rzedu
1 MHz, znamienna tym, ze sklada sie z obudowy
z metalu o dobrym
przewodnictwie cieplnym, z elementu pochlania--
jacego fale ultradiwiekowe (1), uformowanego
w ksztatcie stozka zwroconego wkleslg strong
w kierunku fali, z umocowanej do stozka od stro-
ny wewnetrznej sondy, cienkiej blaszki metalo--
wej (2) o dobrym przewodnictwie cieplnym oraz.
termoogniwa (3), (4), ktérego gorace spojenia sa
przymocowane do cienkiej blaszki metalowej,
a zimne spojenia znajduja sie w bezpoSredninr:
sgsiedztwie metalowej obudowy pozostajacym.
w cieniu akustycznym.
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