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Wymnalazek niniejszy dotyczy latwego i
szybkiego zmniejszania grubosci surowych
wyrobéw z metalu lub innego materjalu,
czyli skrawania w przyblizeniu stalej gru-
bosci materjalu z powierzchni zewnetrznej
wzglednie usuwania skaz w powierzchnio-
wej warstwie przedmiotéw surowych.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada
te zalete, ze moze byé¢ bez wiekszych ko-
sztow przystosowane do kazdej obrabiarki,
a warunki pracy pozostaja ~przytem mnie-
zmienione niezaleznie od ksztattu i wymia-
row przedmiotu, przeznaczonego do skra-
wamnia.

Wedlug niniejszego wynalazku obréb-
ke wykonywa marzedzie, osadzone w obsa-

dzie narzedziowej, mogacej suwaé sig po
stole obrabiarki prostopadle do osi obxotu
przedmiotu i stale dociskanej do niego za-
pomoeg odpowiedniego urzadzema, db«e&-
skowego.

Obok narzedzia znajduje sie¢ na obsa-
dzie krazek lub inny narzad oporowy, de-
ciskany do powierzechni przedmiotu zape-
moca wspomnianego wrzadzema 'docisko-
wego. ‘

Krazek ten jest umieszczony przed mna-
rzedziem (liczac w kierunku posuwu} i o-
piera si¢ na nieobrobionej czesci przedmiio-
tu. Potozenie narzedzia jest regulowane,
wskutek czego wiér powierzchniowy pe-
siada zadana grubosé.



Cecha zasadnicza tego urzadzenia jest
takie automatycine prowadzenie narze-

dzia, ze glebokosé skrawania jest praktycz-

nie stala w razie obrébki przedmiotow o
zwyklych ksztattach, mnie zmieniajacych
nagle swoich przekrojow. Obrébka jest do-
konywana w sposéb prosty i dogodny bez
pomocy szablonu, przyczem otrzymuje sie
wieksza dokladnosé przy mniejszej stracie
materjatu, anizeli przy uzyciu szablonu,
poniewaz szablon nie moze dokladnie by¢
dostosowany do ksztaltu kazdego odlewu
albo przedmiotu surowego, kazdy bowiem
przedmiot ma inny ksztali nieregularny.”
Zmiany naprezen w' urzadzeniu doci-
skowem, ktére moze mie¢ np. postaé spre-

miotu, nie maja wptywu na warunki pracy
narzedzia, poniewaz przesuw urzadzenia

dociskowego jest wywolywanv opieraniem

si¢ krazka na przedmiocie. ‘
Odstep boczny pomiedzy krazkiem a
narzedziem mnie pozwala na obrobienie ca-

tej, powierzchni przedmiotu w jednym za-

biegu, urzadzenie wedlug wyna,lamku u-

mozliwia jednak obrébke catej powierzch-

ni w dwéch kolejnych zabjegach; przyczem
przejécie od pierwszego okresu do drugie-
go dokonywane jest tatwo i szybko.
Urzadzenie opisanego typu, posiadaja-
ce 1oz tokarski lub inne narzedzie do skra-
wania oraz krazek prowadniczy nierucho-
my, pozwala w wiekszosci zwyklych przy-
padkéw na bardzo korzystne skrawanie.
Jezeli jednak przekréj przedmiotu ob-
rabianego rézni sie od kola, ktérego srodek
ley na osi obrotu tego przedmiotu, to przy
urzgdzeniu, opisanem powyzej, grubosé
wibra, skrawanego przez narzedzie, zmie-
nia si¢ jednoczeénie z katem, zawartym
pomiedzy plaszczyzna, przeprowadzona
przez of obrotu przedmiotu i ostrze narze-
dzia, a plaszczyzng, styc2na do przedmio-
tu w punkcie zetkniecia: sie z ostrzem na-
Pozadane jest.uniknigcie lub przymaj-

mniej zmniejszenie tych zmian grubosci
wiora, jezeli np. kszialt przedmiotu jest te-
go rodzaju, ze zmiany te moga si¢ sta¢ bar-
dzo duze i spowodowaé straty materjatu.

Jedna z postaci urzadzenia, pozwalaja-
cego unikna¢ zmian glebokosci skrawania,
posiada obrotowe narzedzie skrawajace,
np. toczak, gryz, ktérego o$ zasadniczo
jest wspélna z osia obrotu krazka, promiert
za$ rozni si¢ niewiele od promienia krazka.

W tych' warunkach zmiana nachylenia
powierzchni- obrabianej w stosunku do kie-
runku osi obrotu krazka i narzedzia nie
zmienia warunkéw obrébki.

Wedtug innej postaci wykonania, na-
dajacej si¢ w szczegélnosci do tokarek,

zyny, wynikajace ze zmian grubosci przed- = krazek wzglednie inny narzad prowadii-

czy otrzymuje w stosunku do narzedzia
przesuniecie, pozwalajace zawsze zacho-
wat dana. glebokosé ciecia mezalezme od
zmiany ksztaltu obrabianej powierzchni.
To przesuniecie wzgledne moze byé pozio-
me, pionowe lub tez ukoéne i np. takie, ze
punkt zetkniecia si¢ krazka z przed.mwbem
znajduje sie zawsze w plaszczyzme, prze-
chodzacej przez o§ obrotu i koniec ostrza
narzedzia. W razie regulacji zapomoca

‘Przesuniecia poziomego stosuje si¢ obsade

krazka, suwajaca sie poziomo w obsadzie
narzedzia, przyczem regulacje¢ polozenia o-
trzymuje si¢ zapomoca kciuka, nastawnej
$ruby oporowej lub.podobnegol narzadu. .

Do otrzymania przesuwu wzglednego
mozna réwniez stosowaé inne odpowiednie
srodki, np. przekladnie, uruchomiana wa-
tem, powodujacym obracanie si¢ przed-
miotu.

Wynalazek dotyczy réwniez urzadzenia,
zapomoca, ktérego mozliwa jest obrébka
nawet przedmiotu o przekroju poprzecz-

ym, wykazujacym zgiecia o malym pro-
mieniu krzywizny, kiedy. narzedzie, umo-
cowane sztywno w. sposéb zwykly, nie mo-
globy podazaé dokladme za Oabryswrm
przedmiofu. .-

.. Ponizej.podany. .. ;est opis-. pzrzykladow



wykonania wynalazku, przadstawmnych na
zalagczonym rysunku.

Fig. 1 — 5 przedstawiaja schemat u-
rzadzenia wedlug wynalazku, przyczem
fig. 1 — 3 przedstawiaja urzadzenie, przy-
stosowane do tokarki, w widoku zprzodu,
zboku i zgory, a fig. 4 i 5 — polozenie na-
rzedzia przy koticu pierwszej i na poczat-
ku drugiej fazy obrobki; fig. 6 — 9 przed-
stawiaja odmiane urzadzenia wedlug wy-
nalazku, przyczem fig. 6 jest widokiem u-
rzadzenia zprzodu, fig. 7 — widokiem zbo-
ku, a fig. 81 9 przedstawiaja polozenie
narzedzia w dwéch kolejnych fazach ob-
robki, fig. 10 jest widokiem zprzodu, fig.
11 — widokiem zboku innej odmiany wy-
nalazku, fig. 12 — widokiem zgéry, a fig.
13 — przekrojem wzdiuz linji XIII —
XIII na fig. 12,

Przedmiot ! podlega wstepnemu skra-
waniu na tokarce lub podobnej obrabiarce.

W przytoczonym przykladzie (fig. 1 —
5) przedmiot jest zamocowany w tarczy 2
tokarki swym nadlewem Im, a drugi koniec
przedmiotu jest oparty o kiet 3 konika.

‘Skrawanie odbywa si¢ zapomoca na-
rzedzia 4, osadzonego w obsadzie nozowej
5, przesuwnej na suporcie prostopadle do
osi przedmiotu,

W dolnej cz¢sci suport posiada gwinto-
wang, tuleje 5a, w ktorg, jest wkrecona $ru-
ba 6 prostopadle do osi obrotu przedmiotu.
Koniec tej §ruby jest przesuniety przez
sprezyne 7, $ci$nieta pomiedzy kadlubem
obrabiarki a krazkiem oporowym 6a, przy-
mocowanym do $ruby, dzigki czemu spre-
zyna stale dociska narzedzia do przedmio-
tu. .

W obsadzie nozowej jest osadzony réw-
niez krazek 8, umieszczony jak mnajblizej
przed narzedziem 4 (w kierunku posuwu).

Skrawanie odbywa sie w sposéb naste-
pujacy. Nalezy przedewszystkiem dopro-
wadzi¢ krazek 8 do zetkniecia sie z kon-
cem przedmiotu, opierajacym si¢ o kiel 3,
poczem trzeba nastawi¢ narzedzie 4 w ta-

kie polozenie, aby wystawato przed krazek
¢ odstep e (fig. 3), odpowiadajacy grubo-
Sci skrawanego widra.

Nastepnie wlacza si¢ mechanizm do
automatycznego posuwu narzedzia w kie-
runku podiuznym, ustalcjgc wielkosé prze-
suwu, tak iz skrawanie odbywa si¢ auto-
matycznie, przyczem zbierany jest wiér o
zasadniczo stalej grubosci, poniewaz narze-
dzie jest prowadzone zapomoca krazka 8,
opierajacego si¢ o meobroblonq jeszcze
czg$¢ la przedmiotu.

Gdy, krazek dojdzie do brzegu nadle-
wu Im, trzeba zatrzymaé obrabiarke. Po-
zostaje woéwczas czg$¢ nieobrobiona 1b
(fig. 4), ktéra obrabia si¢ mastepujaco.

Suport cofa si¢ w prawo od narzedzia,
to jest w kierunku czeséci obrobionej, na-
rzedzie 4 wyjmuje si¢ z obsady, a zaklada
si¢ narzedzie 4a, umieszczone przed kraz-
kiem 8 na tym samym, poziomie, co ten kra-
zek (fig. 5). .

Teraz wlacza si¢ znowu obrabiarke tak,
aby narzedzie przesuwalo si¢ wzdluz
przedmiotu dalej w tym samym kierunku,
przyczem podczas tej drugiej fazy narze-
dzie 4a jest prowadzone zapomoca krazka
8, opierajacego si¢ na obtoczonej czesci
przedmiotu.

Glebokosé ciecia reguluje si¢ zapomo-
ca §rub 4b, 4c, znajdujacych si¢ ztylu obsa-
dy 5; kazda z tych érub przesuwa odpo-
wiednie narzedzie ¢4 lub 4¢ w stosunku do
krazka 8. Regulacja ta ' moze byé wykony-
wana podczas obrabiania.

Oczywiscie mozna stosowaé tylko jed-
no narzedzie, umieszczone pomigdzy kraz-
kami, ktére mozna w dowolnym czasie
przestawiaé w’ powlozeme -czynne lub nie-
czynne.

Wedtug fig. 6 — 9 skra:wame przedrmo-
tu 7 odbywa si¢ zapomoca toczaka lub gry-
zu- 11, obracajacego si¢ na osi X — X réw-
noleglej do osi przedmiotu. -

Na suporcie 12 jest osadzony wézek 5,
ktéry przesuwa si¢ swobodnie w' gérnych



prowednicach  12a suportu 12, prostopa-
dle do osi obrotw przedmiotu. -

Wozek 5 jest sprzegniety tuleja gwin-
towang 5a ze sruba 6, ktora przesuwa si¢ w
suporcie 12 i podlega dziataniu sprezyny
dociskowej 7, dociskajacej wozek 5 do
przedmiotu 1,

Korba 6b, potaczona sztywm ze $rubg
6, umozliwia regulacje naprezenia sprezy-
ny 7. Sruba 6 jest zaopatrzona w.staly
_ pierscienri lub kolnierz 6c, ktory slizga sie
" razem ze $ruba w supercie 12 i stuzy de
ogramiczamnia - przesuwu srrwby (na fig. 7)
W prawo.

Wézek 5 posmda okragts tarcze pozio-
ma 13, ktéra moze obracaé sie wzgledem
obsady i na ktérej wiasnie jest osadzone
narzedzie 11 i kragek prowadniczy 14

- Kragek 14 jest osadzony w widelkach
15, sztywno polaczonych z tarcza 13, na-
rzedzie 11 za$ jest osadzone na suporcie
16, przesuwnym w prowadnicy- I3a tarczy
13 prostopadle do osi X — X narzedzia.
Korba 17 umozliwia regulacje suportu 16
na tarczy 13.

Narzedzie 11 jest napedzane od waty
18 za posérednictwem pasa 19, ktéry poda-
ia po wale 18 za ruchem supoftu 12.

Krazek 14 obraca si¢ maokolo osi Y —
¥, réwnoleglej do osi X — X narzedzia, a
srednica jedo jest prawie réwna sredmicy
narzedzia. Zapomoca korbki..77 mozna
przesuwaé wzgledem siebie osie X — X i
Y — Y o odstep, odpowiadajacy: pozadanei
glebokosci skrawania.

Urzgdzenie to dziala w sposéb mstq-
pujacy. Na poczatku nalezy oprzeé krazek
na przedmiocie i wyregulowaé mprezeme
sprezyny 7 rapomocq korbki 6b:

Nastepnie wprawia sie¢ przedmiot 1 na-
rzedeie 11 w rich obrotowy i dosuwa sie
narzedzie do przedmiotu, poczem wilacza
sie automatycznie przesuw podluiny su-
portu.

Gdy krazek dojdzie do brzegu nadle-
wu Im (fig. 8), zatrzymwje sie obrabisrke

1 zsuwa sie pas 19 z walu narzedzia 71. Na-
stepnie trzeba przesunaé ku przodowi wé-
zek 5, obracajac korbe 6b w kierunku, od-
powiadajacym rozprezemiu si¢ sprezyny 7.
Ruch ten powoduje przedewszystkiem
przesuniecie si¢ Sruby 6 (na fig. 7 w prawo)
az do oparcia si¢ zderzaka 6¢ tej sruby o
odpowiedni wystep suportu) 12, poczem od-
suwa si¢ obsade 5 od przedmiotu (na fig.
7w lewo).

Gdy obsada 5 zostanie odsunieta od
przedmiotu na dostateczna odleglosé, nale-
zy obluzni¢ tarcze 13 i obréci¢ ja o pét ob-
rotu, poczem znowu zamocowagd.

W razie potrzeby przesuwa sie suport
12, aby doprowadzi¢ narzedzie 11 na po-
czatek czesci jeszcze nieobrobionej 1b
przedmiotu (fig. 9), poczem przy pomocy
korbki 6b przypiera si¢ krazek do przed-
miotu, nadaje si¢ sprezynie 7 zagdame napre-
Zenie i rozpoczyna sie zabieg skrawania,
obracajac korbke 17, ktéra, najlepiej, jest
umieszczona uprzednio na dirugim koricu
$ruby, obracanej przez te korbke, dzieki
czemu unika si¢ takiego potozenia korblki
17, w ktérem znalaztaby sie ona, na skutek
obrécenia tarczy 13 od strony przedmiotu
1, pomiedzy tym przedmiotem i wézkiem
16 (fig. 7). Takie potozenie byloby dla ro-
botnika bardzo niewygodne i nawet nie-
bezpieczne, gdyz mogloby nastapi¢ po-
chwycenie reki pomiedzy korbka i krawe-
dzia przedmiotu 1. Pas 19 zaklada sie na
wal napedowy narzedzia 11, krzyzujac go,
aby kierunek obrotu narzedzia pozostal
niezmieniony, poczem wlacza si¢ naped

obrabiarki. Pas 19 moze byé zaopatrzony w

naprezacz, ktéry umozliwia napedzamie
narzedzia zaréwno pasem prostym, jak i
skrzyowanym.

Jezeli pas nie moze byé skrzyzowany,
np. jezeli jego dlugosé pozwala tylko na
zalozenie proste, to kierunek obrotu na-
rzedzi 11 zostanie odwrécony wskutek ob-
récenia plyty 13. Aby zachowaé mormalne
warunki obrobki pomimo odwrécenia kie-



runku obrotu narzedzia 11, mozna odwré-
ci¢ kierunek obrotu przedmiotu 1. Ponie-
waz jednak ta ostatnia czynnosé spowodo-
walaby przesuw suportu 12 ku klowi 10
(fig. 6), przeto mnalezy réwniez odwrdcié
kierunek sprzegla, nadajacego ruch supor-
towi 12, aby odzyskaé kierunek przesu!wu
ku tarczy 9. !

To samo urzadzenie mozna stosowaé
jezeli zamiast toczaka, przedstawionego na
rysunku, stosuje si¢ gryz cylindryczny.
Jedyna réznica bedzie polegaé na tem, ze
szybkoéé obrotu waltu napedowego trzeba
odpowiednio zmieni¢, a po obréceniu tar-
czy 13 gryz powinien byé obrécony na
swym wale na druga strone, aby z¢by gry-
zu skrawaly powierzchnie przedmiotu stale
w tym samym kierunku.

Odstep pomiedzy osiami krazka i mna-
rzedzia jest niewielki, aby glebokosé wié-
ra byla praktycznie stala mniezaleznie od
nachylenia powierzchni przedmiotu.

Takie urzadzenie jest bardzo proste,
posiada tylko narzedzie i krazek prowadni-
czy, a jego obslugiwanie jest réwniez bar-
dzo proste, poniewaz nalezy tylko obrécié
obsade narzedzia o pét obrotu przy koricu
pierwszej fazy obrobki.

Fig. 10 — 13 przedstawiaja urzadzenie
do skrawania zapomoca nozy tokarskich 4,
4a, osadzonych w woézku 5 z obydwéch
stron krazka prowadniczego 8. Polozenie
tych obydwéch narzedzi mozna regulowaé
zapomoca, przesuwania Srubami nastawcze-
mi 4b, 4c prostopadle do osi obrotu przed-
miotu, podobnie jak w urza,dzermu wedlug
fig. 1 — 5.

Polozenie krazka 8 w stosunku do wéz-
ka 5 mozna réwniez regulowac i w tym ce-
lu krazek jest osadzony na obsadzie po-
mocniczej 20, przesuwnej na wozku 5. -

Strona obsady 20, przeciwlegla przed-
miotowi obrabianemu, posiada drugi kra-
ick 21, popychany ku odlewowi za.pomoca
kciuka 22.

Kciuk 22 obraca si¢ dokola osi, rowno-

leglej do osi obrotu przedmiotu, i moze
przesuwaé si¢ prostopadle do tej osi wraz
z wozkiem 5.

Jak wyjasniono na wstgpie opisu, uzy-
cie noza tokarskiego i krazka prowadni-
czego, ustalonych nieruchomo wzgledem
siebie, wywoluje zmiany grubosci skrawa-
nego widra, jezeli ksztalt przekroju obra-
bianego przedmiotu rézni si¢ znacznie od
kola, ktorego srodek lezy na osi ohrotu
przedmiotu na obrabiarce.

‘W urzadzeniu wedlug fig, 10 — 13 ob-
rot kciuka 22 powoduje przesuniecie kraz-
ka 8 wzgledem narzedzia ¢ lub 4a prosto-
padle do osi obrotu obrabianego przedmio-
{u. Ksztalt kciuka 22 jest tego rodzaju, ze
te wzgledne przesuniecia krazka i marzg-
dzia umozliwiaja skrawanie prawie stalej
grubosci wiéra pomimo zmian machylenia
powierzchni przedmiotu.

W cozwazanym przykladzie, gdzie
przedmiot obrabiany ma ksztatt symetrycz-
ny wzgledem osi obrotu, szybkosé obroto-
wa kciuka jest dwa razy wigksza od szyb-
kosci -obrotowej przedmiotu obrabianego,
na skutek czego obwéd keiuka odpowiada
polowie. obwodu. przekroju obrabianego
przedmiotu. W ten sposéb unika si¢ ko-
nieczno$ci nadawania ksztattowi tego kciu-
ka czesci krzywych o zbyt matym promie-
niu, po ktorych krazek 21 nie mégiby do-
kladnie przebiegaé.

Kciuk jest osadzony na piascie 23, kto-
rej obwod posiada przekréj niekolowy (np.
szesciokatny), wskutek czego moze przesu-
waé si¢ po wale 24.

Konice za$ piasty 23 obracaja si¢ w fo-
zyskach 25, przymocowanych do wézka 35,
a wal 24 jest napedzany zapomoca tarczy
2 tokarki za posrednictwem przekladmi ze-
batej 26 — 27 o stosunku 1 : 2 ‘

Kola zebate, osadzone na stalym ka-
dtubie tokarki, obracaja wal 24 za posred-
nictwem przegubow kardanowych i prze-
suwnych waléw 28, umozliwiajacych po-
przeczne pfrzesuwame sie walu 24,



" 'Wat 24 jest osadzony ma jednym kodicu
w obsadzie 29, polaczonej sztywno z nie-
ruchomym kadtubem tokarki i posiadajacej
prowadnice 29a, w ktérej przesuwajg sie
lozyska 30a, 30b tegoz walu prostopadle
do osi obrotu przedmiotu 1 (fig. 13).

Wal 24 - obraca si¢ ‘w lozyskach 30q,
30b i posiada z obydwéch stron tego lozy-
ska pierécienie osadcze 24a, nie pozwalaja-
ce na przesuw podiuzny walu.

Skrawanie zapomoca tego urzadzenia
odbywa si¢ w dwéch fazach jak zazna-
czono wy2ej.

W plerwszel fazie (fig. 12) narzedzie
4a ]est nieco cofnigte w stosunku do kraz-
ka 8, a marzedzie £ jest w polozeniu czyn-
nem, t. j. wystaje nieco przed krazkiem na
odlegloéé odpomada]acq grubosci skra-
wanego wiora,

W drugiej fazie usuwa sie narzedzie 4,
a narzedzie 4a ustawia si¢ naréwni z kraz-
kiem, ktéry prowadzi, opierajac si¢ o cze$é
juz obrobiona,.

- Urzadzenie, zapewniajace wedlug wy-
nalazku przesuw wzgledny krazka 8 i na-
rzedzia 4 albo 4@, moze byé z latwoscia
zmontowane na zwyklej tokarce lub podob-
nej obrabiarce w celu przeksztalcenia jej
na obrabiarke do skrawania.

W specjalnem przystosowaniu wynalaz-
ku do obrébki na tokarce przedmiotéw, po-
siadajacych czeéci o malym promieniu
krzywizny, stosuje si¢ obsade wahliwg zna-
nego typu, ktéra automatycznie zmienia na-

chylenie narzedzia, podazajacego doklad-

nie za ksztaltem powierzchni przedmiotu,
mijajac t¢ cze$é o malym promieniu krzy-
wizny.

Zastrzezenia patentowe.

: 1. Urzadzenie do skrawania surowych
przedmiotéw na tokarce lub podobnej obra-
biarce, zawierajace obsade marzedzi, osa-
dzona na suporcie i dajaca sie przesuwaé

prostopadle do osi-obrotu przedmiotu obra-

bianego i dociskana do tego przedmiotu za-
pomoca $rodkéw dociskowych, znamienne
tem, Ze obsada (5) posiada krazek (8) lub
inny narzad oporowy, opierajacy si¢ na
nieobrobionej  powierzchni ~ przedmiotu
skrawanego (1) i zapewniajacy prowadze-
nie narzedzia, zamocowanego w odpowied-
nim rowku na wskazanej obsadzie, a_odsa-
dzony od krdwqdzi tnacej marzedzia w kie-

czem 0§ Ikratzka zna;»duje sie w pm‘zyblxzemu
w plaszczyznie, przechodzacej przez kra-
wedZ narzedzia i o§ obrotu przedmiotu ob-
rabianego. ‘

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze obsada (5) posiada rowek
do umocowania narzedzia po drugiej stro-
nie krazka prowadniczego (8} w kierunku
posuwu suportu w celu wykoriczania skra-
wania, przyczem krazek (8) jest umieszczo-
ny na tej samej odleglosci od osi obrotu
przedmiotu obrabianego, co i krawedZ na-
rzedzia, i opiera sie na powierzchni juz
obrobionej.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tem, ze posiada dwa narzedzia
(4, 4a), osadzone z obydwéch stron narzadu
oporowego (8) i ruchome wzgledem tego
narzadu oporowego prostopadle do osi ob-
rotu przedmiotu obrabiamego. '

4. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
3, znamienna tem, ze posiada dwa nar

.oporowe, osadzone z obydwéch stron jed-

nego narzedzia 1 ruchome wzgledem tego
narzedzia prostopadle do osi obrotu przed-
miotu obrabianego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze posiada narzedzie obroto-
we, np. toczak lub gryz cylindryczny, kté-
rego o§ znajduje sie na przedtuzeniu osi
krazka prowadniczego lub w mniewielkiej
od niej odleglosci.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze obsada (15) narzedzia (11)
i kratzka prowadniczego (14) o réwnych
lub niewiele rézniacych si¢ srednicach po-




siada wpod-(13), dajacy sig obracaé na woéz-
ku (5) tak, iz narzedzie (11) moze byé u-
mieszczane naprzemian zprzodu lub ztylu
krazka {14).

7. Urzadzenie wedtug zastrz. 5 i 6,
znamienne tem, Ze narzedzie {171) umoco-
wane jest na dodatkowym suporcie (16),
dajacym sie¢ przesuwaé réwnolegle do pla-
szczyzny krazka prowadniczego na pro-
wadnicach, stanowiacych jedng calosé z
obsada; tego krazka. ‘

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze narzad oporowy umocowa-
ny jest na ruchomej czesci (20), dajacej sie
przesuwal w, obsadzie narzedzia skrawaja-
cego prostopadle do osi obrotu, wskutek
czego podczas pracy osiggana jest stala
grubos$é skrawanego wiéra pomimo zmian
kierunku powierzchni skrawanej.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tem, ze posuw ruchomej czesci (20)
uskutecznia si¢ zapomoca kciuka (22),
wprawianego w ruch obrotowy jednoczesnie
z przedmiotem obrabianym i posiadajacego
odpowiedni ksztait, przystosowany do
ksztaltu przekroju przedmiotu.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, zna-
mienne tem, ze kciuk (22) zaopatrzony jest
w piastg, umocowang, przesuwnie na wale
(24), réownoleglym do osi obrotu, dajacym
si¢ przybliza¢ wzglednie oddalaé od przed-
miotu obrabianego wraz z wézkiem (5),
przyczem ten wal jest napedzany od tar-
czy (2), podtrzymujacej przedmiot, za po-
srednictwem przekladni (26, 27, 28), wyko-
nanej tak, iz moze przystosowywaé si¢ do
wzglednych przesunieé walu (5) w stosun-
ku do tarczy {2). ; '

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze narzedzie jest osadzone na
wahliwej obsadzie narzedziowej, ktéra
umozliwia w szczegélnosci przystosowywa-
nie si¢ narzedzia do czesci przedmiotu obra-
bianego, posiadajacych maty promiesi krzy-
wizny. ' :

- La Compagnie des Forges
de Chatillon Commentry

et Neuves - Maisons.
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