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(54)  Kryt k oSetfovéni hutnfch odlitkd

Vyndlez se tykd krytu k oXetfovédnf hutnfch odlitkd.

Jsou znéma n&kterd FeSeni, kterd maji za dkol dosdhnout vnit¥n¥ zdravé a hutné
odlitky; jsou zaloZena na tepelném oZetfeni ndlitku nebo hlavy ingotu, pop#ipad¥ na
pisoben{ plynného média na hladinu taveniny pod ztuhlou vrstvou kovu v nélitku, kte-
réd se vytvofi rychlym ochlazovénim hlédiny odlitého kovu vodou. Plynné médium se vy=-
viji z plynotvorného nédboje, ktery je umistdn v ndlitku nebo se privédf z tlakové-
ho potrubi do prostoru staZeniny pod ztuhlou vrstvu kovu. Nedostatkem tdchto PfeZeni
Jje Zasovy nesoulad mezi zvySenim tlaku plynného média a tuhnutim povrchové vrstvy ko~
vu, Disledkem je protrZeni vrstvy ztuhlého kovu a vyron kovu z formy, popripadd tla-
kov® ned¥inny ndlitek p¥i opoZd¥ném vyvoji plynd. Krom¥ toho je zcela vyloudeno ¥~
zeni a stenoveni tlaku plynd v prostoru staZfeniny nad hladinou kovu. Zna&nym nedostat-
kem je maximdlni vfvoj plynl v poldtku tuhnutf, zatfmco poZadavkem k dosa¥%enf hutného
odlitku je maximélni vyvoj plynd a zvySen{ tleku v druhé polovin¥d doby tuhnutf odlit-
ku. DalSim nedostatkem je poréznost, nfzkd pevnost a nerovnomdrnd tloustke ztuhlé
vrstvy kovu v ndlitku, takZfe plyn z prostoru staZeniny unikd a tlak klesd. Tyto ne-
dostatky odstrenuje &dsteZn¥ FeSeni, podle n¥ho% se k trubce, um{sténé v ose ndlitku,
ptipewni plech, jenZ mé zchledit hladinu taveniny a p¥isp&t tak ke zpewvnni ztuhlé
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povrchové vrstvy kovu v ndlitku.

U2inndj81 a spolehliv&jsf je zplisob viroby hutnych odlitkd, spodivajici ve vytvo-
fen{ tlaku plynd ned hladinou taveniny z néboje, ktery se zasune do staZeniny a%¥ po
ztuhnuti dostateZn® pevné vrstvy kovu v ndlitku i v odlitku. Zplynujici néboj se vklé-
dé do prostoru taveniny trubkou, zatuhlou v povrchové vrstvd ndlitku,

Déle je zném zplsob vyroby t&Zkjch ocelovych odlitkl, opatPenych nejmén& dvima né-
1itky, za pisobeni tlaku plynného média na hladinu tekutého kovu, pfi nim¥f se po odlitd
kovu pdsobf tlakem plynného médie opekovan¥ na jeden 2 ndlitkd. Podle tohoto zplsobu se
nad formu jednoho .z ndlitkd umistf kryt, opat¥eny otvorem, jimZ se.pod kryt pterusSovan¥
vpousti @ vypousti plynné médium. Nevfhodou tohoto zplisobu je, %Ze plyn unikéd z prostoru
pod krytem vlivem nedokonalé t&snosti a prirozené prody3nosti formy a proto nelze vyvo-
lat potPebny tlak plynu na hladinu taveniny, aby se dosdhlo vnit¥n& zdravych a hutnyéh
odlitid. '

Uvedené nedostatky odstranuje kryt k o3etrovéni hutnych odlitkd podle vyndlezu,
opatfeny pfipadn& pracovnim otvorem. Podstatou vyndlezu je, Ze kryt je tvofen vikem
s prfrubou, kde k zasunut{ do vtoku formy je pIiruba opatiena osazenim.

Vghodou krytu k oSetFovéni hutnfch odlitkld podle vyndlezu je, Ze osazenim 8vé pi-
ruby zasunuty kryt do odlitého kowvu vytvor{ neprody¥nf prostor mezi hladinou odlitého
kovu a krytem a %e se do tohoto prostoru mohou vyludovat & v ném shromaidovat plyny
z chladnouciho kovu, objem vzduchu v uzavieném prostoru se zvy i jeho prohfdtim a mohou
se vylulovat a shromazdovat plyny z izola¥nfho zésypu, jim¥ byla zasypéna hladina odlé-
vaného kovu. Tim se zv§si v uzavieném prostoru mezi hladinou odléveného kovu & krytem
tlak plynného prostredf a dochdz{ ke zvj¥eni hutnoty ztuhlého odlitku. Podminkou pi¥i
tom je, ¥e plyny, vylufujici se v uzavieném prostoru z izoladniho zdsypu, netvori tlras-
kavou sm&s. Poptipads vytvofenym pracovnim otvorem ve viku krytu lze té% vloZit na hla-
dinu kovu zplynujici ndboj a po uzavreni otvoru dosdhnout tleku atmosféry nad hladinou
odlitého kovu vyss{ ne¥ 0,1 MPa, zvy¥it tek dosazovaci schopnost nélitkp a tim i husto-
tu odlitku. Ulinek vys3tho tlaku lze také dosdhnout vpousténim plynného média otvorem
ve viku krytu nad hladinu odlitého kovu. Do vika krytu lze umistit tlakom¥r a dalsi
regulaini prvky k F{zeni tlekového reZimu plyného média v souvislosti s podminkemi
tuhnut{ odlitku.

Na pripojeném vykresu je schematicky znézornin priklad pouZitf krytu k oBetFovéni
hutnfch 0dlitkd podle vyndlezu, kde je zndézornén podéliny Fez formou a odlitkem vélce
8 dolnim pomocnym vtokem a krytem, zasunutym osazenim své p¥{ruby do hladiny odlitého
kovu, ktefé bylapfedem tepeln¥ oSetlena zésypem.

Kryt k o¥etrevéni hutnfch odlitkid a ingotd podle vynélezu je tvoren vikem 1, které
je opatieno prirubou 2. K zesunutf do vtoku formy je pfiruba 2 opatiena osazenim 3.
Forma sestévé z kovové formy 5, S8amotové sm¥ai 4 pro horni Zep a ze sm3si 6 chemicky
tvrzeného chrommagnezitového pisku pro dolni Zep vélce.



K bli%3fmu osv&tleni podstaty vyndlezu je ddle uveden prfklad odlévéni hutnfho
védlce o kusové hmotnosti 12 t, pridem# prim¥r vlastnfho t&la védlce &inil 920 mm a je-
ho délke 2300 mm, z materidlu o chemickém sloZeni v mnoZstvi podle hmotnosti: 0,63 %

Wikdiwy 9,88 % wenganwy )79 ¥ WSRLW 9,987 % fesderwy €088 ® slyy) 0494 & chromu

0,32 % molybdenu a 0,11 % venadu, zbytek Zelezo a obvyklé prim&si. T&lo vdlce bylo od-
lito do kévové formy 5, doln{ &ep vdlce do sm&si & z chemicky tvrzeného chrommegnezi-
tového pisku, horni &ep do Samotové smé&si 4, vysuZené na teplotu 550 % a opat¥ené
korundovym némazkem o tlouZfce 5 mm. Timto némazkem byla opatiena také kovovéd formy 5
pro t8lo vdlce. Forma byla odlita dolnim vtokem o primé&ru 80 mm s tengencidinim za-
dsténim 200 mm od pidy formy. Timto vtokem byla formy odlita aZ do drowvn& hornfho &e-
pu, pek nésledovelo tepelné o¥etfenf, tj. izolace hladiny odlitého kovu sm&si expando-
vaného perlitu a elektrdrenského popilku s tlousfkou vrstvy S0 mm, Nésledovaio uloZeni
krytu osazenim 3} jeho p¥{ruby 2 do horni ¥4sti prostoru nélitku a dolit{ vélce pomocnym
vtokem, umist&nym v horn{ &4sti formy aZ do hornf drovn& ndlitku., Dolitim kovu do hor-
ni &4sti ndlitku do3lo k zalit{ osazeni 3 piiruby 2 krytu a po zatuhnuti kovu nastalo
pewné spojenf krytu s odlitkem vdlce. Za 25 minut po ukon&eni 1lit{, coZ byla doba
potfebtnd k vytvoren{ dostateiné pewné ztuhlé kiry odlitku védlce, byl otvorem ve viku 1
krytu vpoustén do prostoru mezi hladinu odlitého kovu a viko 1l krytu ergon af do dosa~
%eni tlaku 0,15 MPa, a to po dobu 4 hodin.

Z vysledku zkoudek, provedenfch na rozfezeném vélei, bylo zjiZt¥no, %e mirn¥
stoupla hodnota pevnosti v tahu ze 620 na 690 MPa, podstatn& se viak sni%il v§skyt Fe-
din v osovych oblastech védlce.

V p¥ipadd odlévédni tvarovych odlitkd s n&kolika ndlitky se pi#i pouZitf krytu po-
dle vyndlezu doséhne podstatnd vyS&¥ftho vyuZiti tekutého kovu tim, Ze vys3im tlekem,
vyvinutym v prostoru jednoho nélitku se zv§sf filtradnf schopnost taveniny, tim se
prodlouZf ak&ni rddius tohoto ndlitku, takZe ostatni ndlitky lze vyloudit.

PREDMET VYNLALEZU

. Kryt k oBetrovédni hutnych odlitkd, popiipad® opatifenf pracovnim otvorem, vyznale-
ny tim, %e Jje tvofen vikem /1/ s pfirubou /2/, kde k zasunuti do vtoku formy je p¥{iru-
ba /2/ opatfena osazenim /3/.

1 vykres
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