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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zgniatania i magazynowania odpadéw z tworzyw
sztucznych i blaszanych produktéw aluminiowych, zwtaszcza puszek z napojow, stosowane w szcze-
golnosci w gospodarstwach domowych i matych przedsiebiorstwach.

Znana jest z polskiego opisu wzoru uzytkowego W. 120134 zgniatarka do $mieci stuzgca do
ugniatania Smieci w typowych pojemnikach do smieci, w szczegdlnosci w duzych pojemnikach wyposa-
zonych w kotka jezdne. Stosowana jest w celu lepszego wykorzystania objetosci pojemnikéw. Zgnia-
tarka ta wyposazona naped reczny, watek napedowy, ttok, ptyte ugniatajaca i ptyte podporowa charak-
teryzuje sie tym, Ze jej korpus stanowi rama o ksztatcie zblizonym do prostokata, sktadajaca sie z pota-
czonych ze soba w sposdb roztaczny za pomocg potaczenh gwintowanych, gérnej belki, ramion piono-
wych i podstawy. Do gérnej belki zamocowany jest mechanizm dociskowy z przektadniami zebata i tan-
cuchowa oraz z ptytg ugniatajaca, a do podstawy zamocowany jest mechanizm podporowy.

Znana jest takze z niemieckiego patentu nr DE 10325368 B4 zgniatarka do kruszenia pustych
pojemnikéw ztozona z obudowy z otworem do napetniania, wylotu, zespotu thgco-prasujgcego oraz ze-
spotu napedowo-sterujacego. Jednostka tngco-prasujgca zawiera co najmniej dwie rolki, a kazda rolka
ma pewna liczbe podtuznych sekcji o naprzemiennej srednicy. Gdy zamontowane sa dwie rolki, sekcje
o wiekszej $rednicy sa rozmieszczone tak, aby byty przesuniete wzgledem siebie. Rolki obracajg sie
z predkoscig 60 obr/min, a miedzy ptytami znajduje sie skrobak.

Z Kkolei znana z patentu europejskiego nr EP2349661 zgniatarka do zgniatania pustych pojemni-
koéw, zwlaszcza butelek na napoje lub puszek z tworzywa sztucznego lub blachy, zawiera co najmniej
jeden obrotowy watek, przeznaczony do $ciskania i perforowania pustych pojemnikow, ktory stanowi
korpus i co najmniej jeden wystajacy z niego element kotkowy w ksztatcie spiralnego kotka rozpreznego.

Celem przedmiotowego wynalazku jest opracowanie nowej, dotychczas nieznanej i zwartej kon-
strukcji urzadzenia umozliwiajgcej magazynowanie odpadéw, zgniatanie tych zmagazynowanych odpa-
déw oraz magazynowanie zgniecionych odpaddéw z mozliwoscig ich sortowania na ich rézne rodzaje.

Urzadzenie do zgniatania i magazynowania odpaddéw z tworzyw sztucznych i blaszanych produk-
téw aluminiowych charakteryzuje sie tym, Ze posiada obudowe wyposazong w dolng podstawe i gérne
czoto z wykonanymi w nim dwoma przelotowymi otworami usytuowanymi obok siebie, w ktérych osa-
dzone sg rury wlotowe, a wewnatrz tej obudowy umieszczone sa trzy funkcjonalnie i roztacznie pota-
czone ze soba podzespoty: pierwszy podzespdt magazynujacy |, ktérego wsporcza prostopadtoscienna
rama potaczona jest roztacznie z jedna boczna sciang obudowy i usytuowang wewnatrz niej pionowa
przegroda potaczona roztacznie z dolna podstawa tej obudowy, natomiast pomiedzy ta przegroda,
a druga przeciwlegta boczna sciang obudowy znajduje sie drugi podzespdt magazynujacy Il. Nad obu
tymi podzespotami umieszczony jest podzespdt zgniatajacy lll, ktérego prostopadtoscienna rama pota-
czona jest réwniez roztacznie z obu bocznymi scianami obudowy, wewnatrz ktérej umieszczona jest
zgniatarka podzespotu zgniatajacego lll, nad ktérym umieszczony jest jego sterownik.

Korzystnym jest, gdy pierwszy podzespdt magazynujacy | zawiera prostopadtoscienng rame, kto-
rej przednia czotowa czes¢ potaczona jest roztgcznie z prostokatng ostonowa ptyta, a wewnatrz niej
umieszczony jest otwarty od géry pojemnik, natomiast dolne czesci bocznych $cian tej ramy potgczone
sg roztacznie z usytuowanymi naprzeciw siebie prowadnicami, umieszczanymi przesuwnie w kolejnych
prowadnicach przymocowanych do sciany bocznej obudowy urzadzenia i przegrody.

Korzystnym jest rowniez, gdy drugi podzespdt magazynujacy |l zawiera otwarte od gory usytuo-
wane nad soba pojemniki osadzone na dolnej podstawie obudowy urzadzenia, nad ktérymi znajduje sie
pozioma ptyta potaczona roztacznie z przegroda i wewnetrzng sciana obudowy, na ktérej osadzony jest
kolejny otwarty od gory pojemnik, przy czym pojemniki tego podzespotu ostoniete sa zawiasowymi
drzwiczkami zamontowanymi do bocznej sciany obudowy.

Korzystnym jest takze, gdy dolna podstawa prostopadtosciennej ramy podzespotu zgniataja-
cego lll potaczona jest nieroztacznie z T-owym poprzecznym profilem, do ktérych przykrecone sg za
pomoca wkretéw dwie ptyty, z ktérych jedna w swej srodkowej czesci ma wykonany przelotowy otwor
o ksztalcie dostosowanym do profilu wylotowego otworu zgniatarki, potaczonej roztacznie z tg ptyta, zas
w obu przeciwlegtych Scianach tej zgniatarki osadzony jest obrotowo wat napedowy, potaczony roztacz-
nie z przektadnia napedzang silnikiem elektrycznym, potaczonymi roztacznie z obiema ptytami ramy
tego podzespotu.
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Korzystnym jest rowniez, gdy dolne konce rur wlotowych osadzone sa w prostopadiosciennych
tacznikach podzespotu zgniatajacego Ill w ich gérnych wlotowych otworach, przy czym ptaskie dospa-
wane dolne odsadzenia jednego z tych facznikéw potaczone sg roztacznie z gérnym kohcem zgniatarki
tego podzespotu, a ptaskie dospawane do przedniej czesci drugiego tacznika gérne odsadzenia pota-
czone sa roztacznie z przednig gorna czescia ramy podzespotu zgniatajacego lll, zas dolne tylne czesci
obu tych tacznikédw maja wykonane przelotowe dolne wylotowe otwory, przy czym wylotowy otwor jed-
nego z tych tacznikéw usytuowany jest nad pojemnikiem podzespotu magazynujacego |, natomiast
przednie czesci tych tacznikdéw wyposazone sa w przelotowe prostokatne wlotowe otwory przystoniete
drzwiczkami potaczonymi zawiasowo z ptaska pokrywa przymocowana roztacznie do przedniej czesci
ramy podzespotu zgniatajacego llI.

Korzystnym jest takze, gdy w otworach gérnego czota obudowy urzadzenia gérne czota rur wlo-
towych ostoniete sa pokrywami, ktore wsuniete sa do potaczonych nieroztacznie z gérnym czotem obu-
dowy katownikowych profili stanowigcych ich prowadnice, przy czym w gorne czoto wkrecone sg $ruby
blokujace wysuniecie sie tych pokryw, zas do tylnych koncow tych profili przyspawany jest profil bloku-
jacy, pomiedzy ktérym i tylna $ciang pokryw rur wlotowych umieszczone sa sprezyny.

Korzystnym jest rowniez, gdy obudowa urzadzenia ma w przekroju poprzecznym profil wydtuzo-
nej litery ,U” z odstonietg jej przednig $ciang, a jej dolna podstawa posiada wkrecone od dotu w jej
narozach antywibracyjne nogi.

Dzieki zastosowaniu urzadzenia do zgniatania i magazynowania odpadow z tworzyw sztucznych
mozliwe jest magazynowanie odpaddw, zgniatanie odpaddow oraz magazynowanie tych zgniecionych
odpadow, przy czym zastosowanie kilku pojemnikéw do magazynowania zgniecionych odpadéw umoz-
liwia ich sortowanie na rézne grupy odpadoéw, na przyktad PLA albo ABS, albo PET, albo aluminium.
Ponadto tak zgniecione odpady posiadaja niewielkie rozmiary gabarytowe co znacznie utatwia ich dal-
sze magazynowanie i transport w celu ich dalszego recyklingu.

Przedmiot wynalazku zostat pokazany na rysunku fig. 1-14, na ktérym fig. 1 przedstawia urza-
dzenie do zgniatania i magazynowania odpaddw z tworzyw sztucznych i blaszanych produktéw alumi-
niowych w widoku z przodu, fig. 2 — przedstawia to samo urzadzenie w widoku z boku, fig. 3 — to samo
urzadzenie w widoku od tytu, fig. 4 — to samo urzadzenie w widoku perspektywicznym, fig. 5 — to samo
urzadzenie w pionowym przekroju wzdtuz linii A-A, fig. 6 — to samo urzadzenie w pionowym przekroju
wzdtuz linii B-B, fig. 7 — to samo urzadzenie w stanie roztozonym jego elementéw sktadowych w widoku
perspektywicznym, fig. 8 — pierwszy podzespdt magazynujacy tego urzadzenia w widoku z boku, fig. 9
— ten sam podzespot w widoku perspektywicznym, fig. 10 — ten sam podzespét w stanie roztozonym
jego elementéw skiadowych w widoku perspektywicznym, fig. 11 — podzespot zgniatajacy tego urza-
dzenia w widoku z boku, fig. 12 — ten sam podzespot w widoku od dotu, fig. 13 — ten sam podzespot
w widoku od gory, fig. 14 — ten sam podzespdt w stanie roztozonym jego elementow sktadowych w wi-
doku perspektywicznym, fig. 15 — zgniatarke tego podzespotu w widoku od gory, a fig. 16 — ta sama
zgniatarke w widoku perspektywicznym.

Majac na uwadze znaczng ilos¢ sformutowan (uscislen) zawartych w dalszej czesci opisu paten-
towego budowy urzadzenia wedtug wynalazku i jego zastrzezen patentowych z uzyciem stéw ,$rub”
nalezy je rozumie¢, jako $ruby niepokazane na rysunku i nieoznaczone odpowiednimi cyframi stuzace
do roztacznego taczenia ze soba odpowiednich elementdéw sktadowych tego urzadzenia.

Urzadzenie do zgniatania i magazynowania odpaddéw z tworzyw sztucznych i blaszanych produk-
téw aluminiowych przedstawione zwtaszcza na rysunku fig. 1-7 sktada sie z prostopadiosciennej bla-
szanej obudowy 1 majacej w przekroju poprzecznym profil wydtuzone;j litery ,U” z odstonieta jego przed-
nia sciang, ktorej prostokatna dolna podstawa 2 posiada wkrecone od dotu w jej narozach antywibra-
cyjne nogi 3, a wewnatrz niej umieszczone sa funkcjonalnie potaczone ze sobg trzy podzespoty obej-
mujace: pierwszy podzespoét magazynujacy |, usytuowany obok niego drugi podzespot magazynujacy |l
oraz umieszczony nad nimi potaczony z ta obudowa podzespdt zgniatajacy lll, przy czym prostopadto-
Scienny otwarty od géry pojemnik 4 podzespotu magazynujacego | na odpady osadzony jest we wspor-
czej prostopadtosciennej ramie 5 tego podzespotu, do ktérej przedniej Sciany przekrecona jest za po-
mocg $rub prostokatna ostonowa ptyta 6, a do bocznych $cian w ich dolnych czesciach przykrecone sg
za pomocg $rub zewnetrzne katowe prowadnice 7, ktére umieszczone sg przesuwnie w wewnetrznych
katowych prowadnicach 8, z ktérych jedna przykrecona jest za pomoca $rub do wewnetrznej $ciany
bocznej obudowy 1, a druga do pionowej przegrody 9 obudowy 1 usytuowanej wzdtuz ptaszczyzny
symetrii tej obudowy, potaczonej poprzez katowniki 10 za pomoca srub z podstawg 2 tej obudowy
i wsporcza prostopadtoscienng rama 11 podzespotu zgniatajacego Il usytuowanego nad podzespotem
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magazynujacym | i Il. Ponadto na przeciwlegtej stronie wzgledem podzespotu magazynujacego | na
dolnej podstawie 2 obudowy 1 osadzone sg dwa usytuowane nad soba otwarte od gory pojemniki 12
podzespotu magazynujacego |l na zgniecione odpady, a nad nimi znajduje sie pozioma ptyta 13 przy-
mocowana poprzez katowniki 14 za pomocg $rub do wewnetrznej sciany obudowy 1 oraz przegrody 9,
zas na plycie tej osadzony jest kolejny pojemnik 12’ o budowie identycznej, jak pojemniki 12, przy czym
pojemniki 12 i 12’ podzespotu magazynujacego |l ostoniete sg zawiasowymi drzwiczkami Y zamonto-
wanymi do bocznej Sciany obudowy 1, ktére w czasie ich zamkniecia przylegaja do ostonowej piyty 6
podzespotu magazynujacego |. Nad pojemnikiem 4 podzespotu magazynujacego | i pojemnikiem 12’
podzespotu magazynujacego Il w scianach bocznych obudowy 1 wykonane sg dwa poziome rzedy
montazowych otwordéw 15, do ktérych za pomoca $rub przymocowana jest rama 11 podzespotu zgnia-
tajacego Ill z zamocowang do niej, w jej doinej czesci, za pomocg $rub zgniatarkg 16 odpadow, ktore;
prostokatny dolny wylotowy otwér 17 znajduje sie nad pojemnikiem 12’ podzespotu magazynujacego Il,
zas nad rama 11 przyspawana jest do wewnetrznych powierzchni bocznych scian gérnego kohca obu-
dowy 1 pozioma ptytowa przegroda 18, w ktorej przedniej czesci, nad zgniatarkg 16 umieszczony jest
sterownik 19 podzespotu zgniatajgcego Ill, a obok niego prostopadto$cienny element zaslepiajacy 20,
zas w srodkowej czesci tej przegrody 18 wykonane sg dwa symetrycznie usytuowane wzgledem siebie
prostokatne przelotowe otwory 21, nad ktérymi na gérnym czole 22 obudowy 1 wykonane sg identyczne
dwa prostokatne przelotowe otwory 23, przy czym w tych otworach 21 i 23 umieszczone sg prostokatne
rury wlotowe 24 usytuowane naprzeciw i nad pojemnikiem 4 oraz zgniatarkg 16, a ich dolne konce
osadzone sg w blaszanych prostopadtosciennych tacznikach 25 i 25’ podzespotu zgniatajgcego Il wich
gornych wlotowych otworach 26, przy czym ptaskie dospawane dolne odsadzenia 27 tacznika 25 pota-
czone sg za pomocg srub z gérnym koncem zgniatarki 16, a ptaskie dospawane do przedniej czesci
tacznika 25’ gorne odsadzenia 27’ potaczone sg za pomoca srub z przednig gorng czescig ramy 11
podzespotu zgniatajacego lll. Z kolei, dolne tylne czesci facznikéw 25 i 25" majg wykonane przelotowe
dolne wylotowe otwory 28 i 28’, przy czym wylotowy otwér 28 tacznika 25 ma profil dostosowany do
profilu wlotowego otworu 29 zgniatarki 16, a wylotowy otwor 28’ tacznika 25’ usytuowany jest nad po-
jemnikiem 4 podzespotu magazynujgcego |, natomiast przednie dolne powierzchnie tagcznikdw 25 i 25’
pochylone sg w goére ku przelotowym prostokatnym wlotowym otworom 30 wykonanym w ich przedniej
czesdci, ktore przystoniete sg wychylnymi drzwiczkami 31 potaczonymi zawiasowo z gérng czescig pta-
skiej pokrywy 32 przymocowanej za pomocg $rub do przedniej czesci ramy 11 podzespotu zgniataja-
cego lll. Do gérnych krawedzi przednich i tylnych Scianek rur wlotowych 24 przyspawane sg ptaskie
profilowe montazowe odsadzenia 33, umieszczone w nieprzelotowych wybraniach 34 o takim samym
profilu, wykonanych na przednich i tylnych krawedziach otworéw 23 gérnego czota 22 obudowy 1
i potaczone sg w tych wybraniach z tym czotem srubami. Poza tym gdrne czota tych rur ostoniete sa
ptaskimi pokrywami 35, ktére wsuniete sg do przyspawanych do gérnego czota 22 obudowy 1 katowni-
kowych profili 36 stanowigcych ich prowadnice, przy czym zakres ruchu kazdej z tych pokryw ograni-
czony jest z jednej strony poprzez Srube 37 wkrecong przed tymi pokrywami w osi ich symetrii do gor-
nego czota 22 obudowy 1, a z drugie] strony poprzez przy spawany do tylnych koncow profili 36 profil
blokujacy 38, pomiedzy ktérego przednig sciang, a tylng $ciang pokrywy 35 w obu ich skrajnych bocz-
nych koncach umieszczone sa niepokazane na rysunku lekko $cisniete sprezyny ostoniete katowniko-
wymi profilami 36, ktére utrzymuja te pokrywy w pozycji ostaniajacej gorne czota rur wlotowych 24.
Ponadto na tylnej $cianie obudowy 1 wykonane sg otwory 39 pod niepokazane na rysunku kable zasi-
lajgce.

Podzespét zgniatajacy Il tego urzadzenia sktada sie z prostopadtosciennej ramy 11 wykonane;j
z katownikowych spawanych profili, ktorej dolna podstawa 40 ma przyspawany w osi symetrii jej dtuz-
szych bokéw T-owy poprzeczny profil 41, do ktérego od dotu przykrecona jest za pomoca $rub poprzez
katowniki 10 przegroda 9 obudowy 1, a do tej podstawy 40 i profilu 41 nad podzespotem magazynuja-
cym |l przykrecona jest od gory za pomocg srub prostopadtoscienna ptyta 42, a po przeciwnej stronie
druga prostopadioscienna ptyta 42’, przy czym ptyta 42 w swej sSrodkowe| czesci ma wykonany prosto-
katny przelotowy otwaor 43, ktorego ksztalt jest dostosowany do profilu wylotowego otworu 17 zgniatarki
16 przymocowanej do tej ptyty za pomoca srub, a ponadto zgniatarka 16 wyposazona jest w dwa waiki
zgniatajace 44, z wykonanymi na ich powierzchni stozkowymi wypustkami 44’, zas w obu przeciwlegtych
$cianach zgniatarki 16 osadzony jest obrotowo wat napedowy 45, ktoéry potaczony jest za pomoca nie-
pokazanych na rysunku wpustéw wykonanych w gniazdach 46 z przektadnig 47 napedzang silnikiem
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elektrycznym 48, ktore przymocowane sg do ptyt 42 142’ za pomoca $rub. Poza tym gorny koniec zgnia-
tarki 16 potaczony jest poprzez tgcznik 25 z rurami wliotowymi 24 obudowy 1 oraz wychylnymi drzwicz-
kami 31 pokrywy 32 zamocowanej za pomoca $rub do przedniej czesci ramy 11 tego podzespotu.

Zasada dziatania urzadzenia do zgniatania i magazynowania odpaddéw z tworzyw sztucznych
i blaszanych produktow aluminiowych polega na tym, ze odpady po uprzednim odsunieciu pokrywy 35
umieszcza sie recznie poprzez otwdr 23 rury wlotowej 24 usytuowanej nad pojemnikiem 4 podzespotu
magazynujacego | i/lub poprzez wychylne drzwiczki 31 pokrywy 32 tak, ze odpady te trafiaja do tacznika
25’ i grawitacyjnie przechodzg do pojemnika 4, do ktérego uprzednio montuje sie niepokazany na ry-
sunku worek na smieci. Po zapetnieniu pojemnika 4 odpadami wysuwa sie go z obudowy 1, wyjmuje
sie z niego niepokazany na rysunku worek, po czym urzadzenie podtacza sie do zrédta zasilania i po
jego wtaczeniu zgromadzone w tym worku odpady po uprzednim odsunieciu pokrywy 35 wsypuje sie
poprzez otwor 23 do rury wlotowej 24 usytuowanej nad zgniatarka 16 i/lub poprzez wychylne drzwiczki
31 pokrywy 32 tak, ze odpady te trafiaja do tacznika 25 i grawitacyjnie przechodza do zgniatarki 16,
gdzie ulegaja zgnieceniu. Tak zgnieciony odpad grawitacyjnie wpada do pojemnika 12’ podzespotu ma-
gazynujacego Il znajdujgcego sie na ptycie 13, w ktérym jest magazynowany. Po zapetnieniu tego po-
jemnika wymienia sie go na jeden z pustych pojemnikéw 12 znajdujacych sie ponizej ptyty 13. Pojemniki
12’ i 12 stosuje sie korzystnie tak, aby w czasie zgniatania odpadéw kazdy z tych pojemnikéw magazy-
nowat jeden typ odpadu na przyktad ABS albo PLA, albo PET, albo aluminium.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zgniatania i magazynowania odpadow z tworzyw sztucznych i blaszanych pro-
duktow aluminiowych, zawiera watki zgniatajace i zasilane elektrycznie znamienne tym, ze
jego obudowa (1) wyposazona jest w dolng podstawe (2) i gérne czoto (22) z wykonanymi
w nim dwoma przelotowymi otworami (23) usytuowanymi obok siebie, w ktorych osadzone sg
rury wlotowe (24), a wewnatrz tej obudowy (1) umieszczone sa trzy funkcjonalnie i rozigcznie
potaczone ze sobg podzespoty: podzespdt magazynujacy (l), ktérego wsporcza prostopadto-
$cienna rama (5) potaczona jest roztacznie z jedna boczna Sciang obudowy (1) i usytuowana
wewnatrz niej pionowa przegroda (9) potaczona roztacznie z dolng podstawa (2) obudowy (1),
natomiast pomiedzy przegroda (9), a druga przeciwlegta boczna sciang obudowy (1) znajduje
sie drugi podzespdt magazynujacy (ll), przy czym nad obu tymi podzespotami umieszczony
jest podzespdt zgniatajacy (lIl), ktérego prostopaditoscienna rama (11) potaczona jest rowniez
roztgcznie z obu bocznymi $cianami obudowy (1), wewnatrz ktérej umieszczona jest zgnia-
tarka (16) podzespotu zgniatajacego (lll), nad ktérg umieszczony jest jego sterownik (19).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze podzespdt magazynujacy zawiera prosto-
padioscienna rame (5), ktorej przednia czotowa czes$¢ potagczona jest roztgcznie z prostokatna
ostonowa piyta (6), a wewnatrz niej umieszczony jest otwarty od gory pojemnik (4), natomiast
dolne czesci bocznych $cian ramy (5) potaczone sa roztacznie z usytuowanymi naprzeciw
siebie prowadnicami (7) umieszczanymi przesuwnie w prowadnicach (8) przymocowanych do
Sciany bocznej obudowy (1) i przegrody (9).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze podzespot magazynujacy zawiera otwarte
od goéry usytuowane nad sobg pojemniki (12) osadzone na dolnej podstawie (2) obudowy (1),
nad ktorymi znajduje sie pozioma ptyta (13) potaczona roztacznie z przegroda (9) i we-
wnetrzna sciang obudowy (1), na ktérej osadzony jest kolejny otwarty od géry pojemnik (12’),
przy czym pojemniki (12, 12’) tego podzespotu ostoniete sg zawiasowymi drzwiczkami (U)
zamontowanymi do bocznej $ciany obudowy (1).

4. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze dolna podstawa (40) prostopadtosciennej
ramy (11) podzespotu zgniatajacego (lIl) potaczona jest nieroztgcznie z T-owym poprzecznym
profilem (41), do ktérych przykrecone sa za pomoca wkretow dwie piyty (42, 42'), przy czym
ptyta (42) w swej srodkowej czesci ma wykonany przelotowy otwér (43) o ksztaicie dostoso-
wanym do profilu wylotowego otworu (17) zgniatarki (16), potaczonej roztacznie z ptyta (42),
zas$ w obu przeciwlegtych scianach tej zgniatarki (16) osadzony jest obrotowo wat napedowy
(45), potaczony roztacznie z przektadnig (47) napedzana silnikiem elektrycznym (48), pota-
czonymi roztacznie z ptytami (42, 42’).
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. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 albo 4, znamienne tym, Zze dolne konhce rur wlotowych (24) osa-
dzone sa w prostopadtosciennych tacznikach (25, 25’) podzespotu zgniatajacego (lll) w ich
gornych wlotowych otworach (26), przy czym ptaskie dospawane dolne odsadzenia (27) tacz-
nika (25) potaczone sa roztacznie z gérnym koncem zgniatarki (16) tego podzespotu, a ptaskie
dospawane do przedniej czesci tacznika (25') gérne odsadzenia (27') potaczone sa roztgcznie
z przedniag gorna czescia ramy (11) podzespotu zgniatajacego (Ill), zas dolne tylne czesci
tacznikow (25, 25’) maja wykonane przelotowe dolne wylotowe otwory (28, 28'), przy czym
wylotowy otwor (28’) tacznika (25') usytuowany jest nad pojemnikiem (4) podzespotu maga-
zynujacego (l), natomiast przednie czesci tacznikow (25, 25’) wyposazone sg w przelotowe
prostokatne wlotowe otwory (30) przystoniete drzwiczkami (31) potaczonymi zawiasowo z pta-
ska pokrywa (32) przymocowang roztacznie do przedniej czesci ramy (11) podzespotu zgnia-
tajacego (ll1).

. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze w otworach (23) gérnego czota (22) obu-
dowy (1) gorne czota rur wlotowych (24) ostoniete sg pokrywami (35), ktére wsuniete sg do
potaczonych nieroztgcznie z gérnym czotem (22) obudowy (1) katownikowych profili (36) sta-
nowiacych ich prowadnice, przy czym w gorne czofo (22) wkrecone sa sruby (37) blokujace
wysuniecie sie pokryw (35), zas do tylnych koncow profili (36) przyspawany jest profil bloku-
jacy, (38) pomiedzy ktérym i tylng $ciana pokryw (35) umieszczone sg sprezyny.

. Urzadzenie wedtug ktéregokolwiek z zastrz. 1-6, znamienne tym, ze obudowa (1) ma w prze-
kroju poprzecznym profil wydtuzonej litery ,U” z odstonieta jej przednia $ciana.

. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze dolna podstawa (2) obudowy (1) posiada
wkrecone od dotu w jej narozach antywibracyjne nogi (3).
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