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(67)Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schneiden von Lebensmitteln,insbesondere in Streifen, Wuerfe! od.dgl.

mit einem loesbar an der Vorrichtung angebrachten Messerblock, welcher Messergatter aufweist, die durch einen
Fuehrungsrahmen gefuehrt und gehalten werden. Ziel ist s, den Aufwand zur Herstellung von Fuehrungsrahmen zu
verringern, die Bedienfreundlichkeit zu erhoehen sowie die Schnittqualitaet des Verarbeitungsgutes zu erhoehen.

Aufgabe ist es, einen Fuehrungsrahmen zu schaffen, der wesentlich einfacher ausgelegt ist und der das

Verarbeitungsgut auch in angefrostétem, hartem und zaehem Zustand besser fuehrt.Erfindungsgemae werden jedem
Messergatter zwei Fuehrungsstuecke zugeordnet. Diese, zu einer Baueinheit formschluessig miteinander verbunden, bilden
den Fuehrungsrahmen des Messerblockes. Innerhalb dieses so gebildeten Fuehrungsrahmens sind zwei sich
gegenueberliegende Nachverdichter angeordnet. Diese Nachverdichter bestehen aus einem spitzwinkligen Formteil. In den
Nachverdichtern sind Schlitze eingearbeitet, die zur Aufnahme und Fuehrung der Gattermesser dienen. -Figur1-
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Vorrichtung zum Schnelden von Iebensmitteln, insbesondere in
Streifen, Wirfeln od. dgl.

- Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schneiden von Ie-
benswitteln, insbesondere in Streifen, Wirfel od. dgl. mit
elnem losbar en der Vorrichtung angebrachten Messerblock,’
welcher Hessergatter aufweist, die durch einen Fibrungsrahmen -
gefihrt und gehalten werden, .

Charakterigtik der bekannten technischen Ldsungen

In der DE ~ 0S 2107 134 wird bereits eine Schneidmaschine fiir
Lebensmittel beschrieben, welche einen an der Maschine losbar
angebrachten Messerblock aufweist, Desweiteren 8ind zwei senk~
recht zueinander und zur Vorgchubrichtung bewegbare Mesgere
gatter angeordnet, die an einem Pithrungsrahmen gehalten und ge-
fihrt werden.

Von der konstruktlven Auslegung des Puhrungsrahm»ns wird im

- wesentlichen die Gebrauchswerteigenschaft des gesamten Memser- ‘
blockes hinsichtlich Bedi cnunésfreULdllchkelt des Nachschérfenq
und Auswechseln der Gautermesser sowie deren Reinigung beein=~
fluBt. '

In der o, g. DE ~ 0S wird bereits ein Filhrungsrahmen beschriem
ben, welchal aug zwei TPeilen bes teht de he; jedes Messergaite
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hat seinen eigenen TFithrungsrahmen und werden zu einer Bauein-
heit mittels Spannbolzen od. dgl., die an der Stirmseite der
Schpeidmaschine angeordnet sind, verbunden., Hierzu weisen die
_einzelnen Fihrungsrahmen sich fiberdeckende Bohrungen auf, Diese
Filhringerahmen bestehen aus Leichtmetall=- bzw. GrauguBlegie-
rungen.

Diese bekannten Schneidmaschinen haben den Nachteil, daf die
Fithrungsrahmen den lebensmittelhygienischen Anforderungen, bei-
spielswelse der fleischverarbeitenden Industrie, nicht mehr ent-
gprechen und der Eineatz von lebensmittelbesténdigem Material
gefordert wird., Aufgrund ihres Aufbaues und der Funktion ist
eine hohe MeBgenauigkeit in der Fertigung notwendig und auch
der Zeitaufwand erheblich. Bei den bekannten Filhrungsrahmen
" wirkt sich auch nachteilig aus, da8 es durch das Spannen der
- Gattermesser 2u Verklemmungen der Fihrungsstangen in den Boh-
rungen des Fihrungsrahmens kommen kann, Es ist auch welterhin
die Montage bzw, Demontage sowie das Auswechseln der Gatter~
messer noch zu umstindlich und aufwendig.

Welterhin ist bekennt, daB8 der in der Vorschubrichtung des Ver-
arbeitungsgutes hintere Filhrungsrahmen mit Flihrungslelsten ver=-
gehen ist, die leicht lYsbar amgeordnet sind. Zu diesem Zweck
ist der Fihrungsrahmen mit Nuten oder Einsteckschlitzen ver-
sehen., Diese Filhrungsleisten bestehen aus diinnen Metallplatten,
die nicht stiérker sind, als die Messer des vorderen Gatters, in
deren Ebene sie liegen. Diese Fihrungsleisten haben die Aufgabe,
das Verarbeitungsgut gegeniiber den Messern des vorderen lesser=
gatters und gegeniiber dem Abschlagmesser zu halten und abzu~
 gtiitzen. Durch diese Fihrungsleisten soll das Schnittbild des
Verarbeitungsgutes verbessert werden, )

Der Nachteil dieser Pihrungsleisten besteht darin, daB sie nur
bei weichem Verarbeitungsgut verwendet werden kbnnen. Bel
hartem, zdhem und angefrostetem Verarbeitungsgut bis -5° ¢ ist
. eine Verwendung{von Filhrunggleisten aus Festigkeitegriinden
‘nicht mbglich. AuBerdem kann es, bedingt durch ihre konstruk-
tiven Auslegungen, zum Verbiegen und auch zum Bruch der Fih-
rungsleisten kommen, welcher zur Folge'haben kann, dafl die
Gattermesger und die anderen Bauteile des Messerblockes sowie



des Abschlagmessers beschédigt werden konnen. Daher miissen die
Fihrungsleisten bei Verarbeitung von hartem, zihem und ange-
frostetem Verarbeitungsgut aus dem Fihrungsrehmen entfernt
werden,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung iet es, den fertigungstechnischen Aufwand
Zur Hersiellung von Fihrungsrahmen zu verringern, ein¢ ein-
fache Handhebung zu ermfglichen, die Bedienfreundlichkeit zu
erhthen und den Reinigungsaufwand zu senken sowie die Schnitte
qualitit des Verarbeitungsgutes bei jeder Verarbeitungstempe=
. ratur und GattergrsfBe zu erhthen.

Darlegung des VWesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, elnen Flhrungsrahmen
zu schaffen, der wesentlich einfacher auggelegt ist und der das
Verarbeitungegut auch im angefrostetem hartem und zshem Zu=~
stand besser fiithrt,

ErfindungegemiB wird die Aufgabe dadurch gelost, daf jedem Mese
sergatter zwei Fihrungssticke zugeordnet werden. Dicse zu einer
Baueinheit formschliissig miteinander verbunden, bilden den Fihe
rungsrahmen des lesserblockes. Innerhalb dieses go gebildeten
Fihrungsrahmens sind zwei sich gegeniiberliegende Nachverdichter
angeordnet. Diese Nachverdichier kérmen auch im Fillkasten oder
teils im Flillkasten uwnd in der ersien Gatterebene des TFlihrungs-
rahmens angeordnet werden. Diese Nachverdichier bestehen vope
 zugswelse sus ecipem spitzwinkligen Formteil. Fiir die Nachver-
dichter, welche Yeilweise oder ganz im Fihrungsrahmen angeord-
net werden konnen, gind Schlitze eingearbeite., die zur Auf-
"nehme und Fibrung der Gattermesser diemen., Die Nachverdichter
kbanen beispielsweise aus abgewinkelten geschlitzten Blechen
begtehen. | '

Die Nachverdichter konnen in geeigneter Weise 1eicht losbar im
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Mesgerblock befestigt werden., Hierzu kommt vorzugeweise eine
Klemmverbindung zur Anwendunge

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfilhrungsbeigpiel
" pidher erldutert werden.

In der dazugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig 1 in Explosivdarstellung den a&s Fihrungsstiicken zusam=-
- mensetzbaren Pihrungsrahmen mit Nachverdichtern

Fig 2 Projektionsdarstellung des zusammengesetzten Flihrungs-
rahmens :

Fig 3 ©~  Schnitt durch den Messerblock und eines Teils der
‘ Vorrichtung

Fig 4  Vorderansicht des Messerblockes

Der Messerblock 1 besteht aus zwei Messergattern 2; 3 und
einem Fihrungerahmen 4. Der Fihrungsrahmen 4 wird gebildet aus
den Fiihrungsstlicken 5. Diese Filhrungsstiicke 5 haben alle gleiche
Abmessungen. Dadurch vereinfacht sich wesentlich der ferti~
gungstechnische Aufwand zur Herstellung dieser Filhrungsstiicke 5.
- Die Pihrungsstiicke 5 weisen Bohrungen 6 auf flir die Fihrungs=
stangen 7 der Messergatter 2 und 3. AuBerdem sind Bohrungen 8
fir die Befestigung an der Stirnseite der Vorrichtung 9 vorge=~
‘gehen, Zur Fihrung der Gattermesser 10 befinden sich in den
Fihrungsstiicken 5 Jje nach Gatterabmessung Schlitze 11,
Bei der Montage des Messerblockes 1 werden jedem HMessergatter
2; 3 zwel Flhrungsstlicke 5 zugeordnet, d. h., die Fihrungs=-
stangen 7 werden in die hierfiir vorgesehenen Bohrungen 6 durch-
gesteckt und mit den Halterungen der Gattermesser 12 verbunden.
-Die mit den Fihrungsstiicken .5 komplettierten Messergatter 2; 3
werden so an die Vorrichtung 9 angebracht, daB aus den einzel#
nen Fihrungsstiicken 5 (wie in Fig 2 dargestellt) der Fihrungs-



rahmen 4 entsteht. Fir dag Mesgergatier 2 ist beispieleweise

eine horizontale Schpneidrichtung und das Messergatter 3 eine

vertikale Schneidrichtung vorgesehen. Durch die'Gestaltung des

Fihrungsrahmens 4 sus vier gleichartig, v6llig identischen Fiih-

rungsstiicken 5 wird der fertigungstechnische Aufwand zur Her~

stellung gegenliber einen bekannten Pllhrungsrakmen wesentlich
verringert, '

Zur Erbohung der Schnittqualitit des Verarbeitungsgutes werden
innerhald des aus den Fiihrungsstiicken 5‘gebildeten Flihrungs-
rahmens 4 Nachverdichter 13 engebracht., Es befinden sich je=
wells zwei Nachverdichter 13 an der Innenwand des Fiihrungs-
‘rehmens 4, Je nach Anordnung des Messergatiers 3 (vertikale
bzw. horizontele Schuneidrichitung) befinden sich die Nachver=
dichter 13 an der obsren und unteren bzw. en der rechten und
linken Innenwend des Fihrungsrahmens 4, Dadurch wird in Vope
schubrichtung eine Querschaittsverjingung im Messerblock 1
erveicht, die eine Stabilisierung des Verarbeitungegutes zur
Folge hat. Die Befestigung der Nachverdichter 13 im Messeye
block 1 erfolgt in geeigneter Weise, z. B, als Klemmverbindung.
Die Hachverdichter 13 weisen ebenfalls Schlitze 14 fiir die
Gattermesser 10 auf.

Diese Nachverdichter 13 haben den Vorteil, daB sie bei allen
Gattergrofon und beliebigem Verarbeitungsgut, also auch bei
angefrosteten Verarbeitungegut in der Vorrichtung 9 verblei=
ben kénunen. Desweiteren wird eine Stabilislerung der Gatters
messer 10 durch Verkiirzung der freien Biegelénge innerhalb

‘ des'Fahrungarahmens 4 erreicht,

In elner weiteren Variante kinnen die Nachverdichier 13 auch
im Pillkasten 15 der Vorrichiung 9 angeordnet werden. Eg be=
steht auch die Moglichkelt, die Nachverdichter teilweise im
Fillkegten 15 und der in Vorgchubrichtung ersten Gatterebene
des Flihrungsrahmens 4 anzuordnen.
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Vorrichtung zum Schneiden von Lebensmitteln, insbesondere
in Streifen, Wirfeln od. dgl. mit einem l¥sbar an der
Vorrichtung angeordneten Messerblock, welcher mit zwel be-
wegharen Messergattern versehen 1st und durch einen Fith-
rungsrahmen geflihrt wird o ‘

dadurch gekennzeichnet, ‘ : '

daB jedem Messergatter (2; 3) zwei Fihrungsstiicke (5) zu-

- geordnet sind und diese zu einer Baueinheit formschlilssig

verbunden, den Filhrupgsrahmen (4) des Messerblockes (1)
bilden und en dessen Innenwand vorzugsweise zwel sich gegen~

. {iberliegende Hachverdichter (13) angeordnet sind.

2.

3.

4.

5e

6o

Vorrichtung nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daf die
Nachverdichter (13) im Fiillkasten (15) oder teils im Fill-
kasten (15) und der in Vorschubrichtung ersten Gatterebene
des Fihrungsrahmens (4) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daB die
Nachverdichter (13) aus einem gpitzwinkligen Formteil be-
stehen.

Vorrichtung nach Punkt 3 dadurch gekennzeichnet, daB die
teilweise oder ganz in den aus den Fiihrungsstiicken (5) ge-
bildeten Fﬁhrungsrahmen (4) angeordneten Nachverdichter (13)
Schlitze (11) fiir die Gattermesser (8) aufwelsen.

Vorrichtung nach Punkt 3 dadurch gekennzeichnet; daB die
Nachverdichter (13) beispielsweise aus abgewinkeltem Blech
bestehen, ' '

) . . ° } .
Vorrichtung nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daf die
Nechverdichter (13) leicht ldsbar im Messerblock (1) vor-
zugsweise durch Klemmverbindung engeordnet sind.

Wierza_ 2, Seiten Zeichnungen






Fig. 3 - ? <
g =
19 \\. % .
AN ]

. \\_\\\\\\\\\\\\\

N
—_— e
| |-
- /) T——13
TN SN SONOS SONN N NN ‘\\\// ]

Fig.4

L e -]

.-+ i
\\ 12

z : .
- X

T
I

\ T X

13 7



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

