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Pita tarczowa

Przedmiotem wynalazku jest pita tarczowa z wielowarstwowym brzeszczotem przeznaczona przede
wszystkim do obrdbki drewna. ’

Stosowane w obrébce drewna pity, zwiaszcza za$ pity tarczowe ptaskie, wytwarzaja w czasie pracy
ucigzliwy, trudny do wyttumienia hatas. Stosuje sie wprawdzie wiele réznorakich sposobdéw i urzadzen
wyciszajacych hatas lub przeciwdziatajacych powstawaniu zbyt duzych drgan w czasie pracy pity. Rozwiazania
te z reguty jednak polegajg na stosowaniu réznych dodatkowych elementéw wyttumiajacych, co jest ktopotliwe,
a stopient wyciszenia hatasu, uzyskiwany przy ich pomocy, jest niezadawalajacy. Doswiadczenia wykazaty, ze
najkorzystniejsze wyniki w zakresie wyciszania hatasu towarzyszacego pracy pity uzyskuje sie konstruujac pity
cichobiezne. ) :

Znana jest na przyktad pita z dwudzielnym brzeszczotem, ktérego czesci stykajg sie miedzy soba
posrednio lub bezposrednio, tworzac szczeling powietrzng o regulowanej wielkosci. Konstrukcja ta pozwala
wyciszy¢ hatas towarzyszacy pracy pity o 8 dB w ruchu roboczym io 3 dB w ruchu swobodnym. Poniewaz
jednak czesci brzeszczotu nie s3 w tym rozwigzaniu potaczone trwale, praktyczne stosowanie pity jest dosé
ucigzliwe, zwtaszcza w fazie mocowania pity w obrabiarce i przygotowania jej do pracy.

W rozwiazaniu wedfug wynalazku tarcze tworzace brzeszczot majg na swych powierzchniach naniesiong
galwanicznie przynajmniej jedng warstwe metalu o innym wspétczynniku rozszerzalnosci liniowej niz metal,
z ktérego wykonane sg tarcze. Tarcze te sg ponadto wzajemnie potgczone spoing klejowa. W zaleznosci od
wielkosci wspoétczynnika rozszerzalnosci liniowej uzytych metali warstwy te mogg byé naniesione na jednej
powierzchni kazdej z tarcz albo na obydwu powierzchniach. Najkerzystniejsze efekty uzyskuje sie jednak, gdy
metal o nizszym wspétczynniku rozszerzalnosci liniowej znajduje sie¢ na tych powierzchniach tarcz, ktore sa
nastepnie wzajemnie taczone. Poniewaz tarcze, przed naniesieniem dodatkowych warstw metalu, sq wstepnie
naprezane w brzeszczocie, w czasie pracy pity utrzymuje si¢ korzystny, poczgtkowy stan naprezert w wyniku
czego nastepuje samowyttumienie drgari a tym samym hatasu.

Nanoszenie dodatkowych warstw metalu na wewnetrzne powierzchnie tarcz daje jeszcze i ten korzystny
efekt techniczny, ze warstwy te nie s3 narazone w czasie pracy pity na $cieranie w takim stopniu, jak na



2 95 462

zewnetrznych powierzchniach tarcz. Potaczenie warstw brzeszczotu spoing klejowa poprawia wtasciwosci
mechaniczne brzeszczotu aponadto sprawia, Ze pita jest wygodna w uzyciu. Szczegbinie korzystne jest, gdy
spoina klejowa naniesiona jest tylko na czesci powierzchni tarcz. Mozna bowiem wtedy na zebach brzeszczotu
osadzaé trwale lub wymiennie naktadki z weglikéw spiekanych.

Pita moze byé wykonana jako ptaska lub odérodkowo zbiezna z zebami rozwieranymi albo jako
dosrodkowo zbiezna. Charakteryzuje sie ona ponadto we wszystkich fazach uzytkowania taka sama sztywnoscia
brzeszczotu, co ma istotne znaczenie zaréwno dla sprawnosci jak i jakosci obrébki.

Przedmiot wynalazku jest doktadniej opisany na przyktadzie wykonania uwidocznionym na rysunku, na
ktérym przedstawiono pite w przekroju ptaszczyzna promieniowa, prostopadta do pdwierzchni brzeszczotu.

Brzeszczot 1 pity ma dwie tarcze 2 i 3 wykonane ze stali NCV—1, hartowanej i odpuszczanej do twardosci
48 HR(. Tarcze s3 oszlifowane dwustronnie do chropowatosci odpowiadajacej 7—8 klasie chropowatosci i mocno
naprezone wstepnie do strzatki ugiecia 1,5 mm. Na jedng powierzchnie kazdej z tarcz naniesiona jest
galwanicznie warstwa chromu 4 i5 ogrubosci 0,16 mm kazda z zachowaniem w procesie galwanizacji
nastepujacych warunkéw: kapiel galwaniczna 250 g/l CrO5, 2,6 g H,SO4, gestosé pradu 40 A/dm? , temperatura
elektrolizy 53°—57°. Przyczepno$¢ powtoki chromowej wynosi 33 kg/mm?. Tak przygotowane tarcze sklejone
s3 powierzchniami chromowanymi do wewnatrz za pomoca kleju epoksydowego modyfikowanego ftalanem
dwubutylu wilosci 80 g/m?, utwardzanym utwardzaczem Z—1 tréjetylenoczteroaming w proporcjach 89,5 cz.w.
do 10,5 cz.w. Podczas klejenia ciénienie wynosi 10 kg/cm? . Poniewaz wsp6tczynnik rozszerzalnosci liniowej stali
wynosi 16 X 107¢ 1/deg,. achromu — 6,2 X 107® 1/deg podczas pracy pity, w wyniku strefowego ogrzania
brzeszczotu, utrzymuje si¢ w pile poczatkowy stan naprezer, co z kolei wywotuje efekt samowyttumienia drgari.
Korzystnym zmianom ulega ponadto czestotliwosciowa charakterystyka widm drga. W efekcie przy
prowadzeniu obrébki wyzej opisang pita uzyskano obnizenie hatasu o 12 dB.

Wedfug innego przyktadu wykonania na zewnetrzne powierzchnie kazdej z dwu tarcz, wykonanych ze stali
NCV—1 i przygotowanych jak w przyktadzie pierwszym, naniesiona jest warstwa chromu o grubosci 0,1 mm, za$
na powierzchnie wewnetrzne kazdej z dwu tarcz naniesiona jest warstwa chromu o grubosci 0.1 mm a na nig
warstwa niklu o grubosci 0,18 mm. Tak przygotowane tarcze potaczone s3 warstwa kleju rozprowadzonego
koliscie po wewnetrznych powierzchniach tarcz, przy czym na obwodzie pozostawiony jest piersciert bez
warstwy klejowej szerokosci 15 mm. Poniewaz wspdtczynnik rozszerzalnosci liniowej niklu wynosi 12,8 X 107¢
1/deg wobec 16 X 107® 1/deg dla stali, a warstwy chromu wydtuzaty si¢ réwnomiernie po obu stronach tarcz,
w brzeszczocie utrzymuje sie przez caty czas pracy pity poczatkowy stan naprezeri. W efekcie podczas pracy tej
pity obnizono hatas o 4 dB wiecej niz w przyktadzie pierwszym.

. . L 4
Zastrzezenie patentowe

Pita tarczowa z wielowarstwowym brzeszczotem, znamienna ty m, Ze tworzace brzeszczot tarcze (2
i 3) maja przynajmniej na jednej ze swych powierzchni, najkorzystniej weéwnetrznej, naniesiona galwanicznie co
najmniej jedng warstwe metalu o wspétczynniku rozszerzalnosci liniowej odmiennym od wspotczynnika
rozszerzalnosci liniowej metalu, z ktérego wykonane s3 tarcze i potaczone sq wzajemnie spoing klejowa (6). '

o b g
S

(-

Prac. Poligraf. UP PRL naktad 120+18
Cena 45 zt



	PL95462B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


