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Przedmiotem wymnalazku jest spos6b wytwarzania
powloki z polichlerku winylu, przepuszeczajgcej po-
wietrze, a zwlaszcza folii porowatej z polichlorku
winylu, wykazujgcej przepuszczalno$é powietrza
w stopniu co najmniej takim, jak skoéra.

Obecnie sg znane dwa sposoby wytwarzania po-
rowatej powtoki lub folii z polichlorku winylu,

Plerwszy sposob polega na dodawaniu porofo»ru'

do plastizolu polichlorku winylu. Jako poroforu
uzywa sie azodwukarbonamidu lub azobisformami_
du z dodatkiem $rodka przyépieszajgcego jego roz-
klad. Paste plastizolu z poroforem naklada sie cien-
kg warstwa na noé$nik, do ktérego pasta nie przy-
lega trwale, taki jak papier lub tkanina, po czym
otrzymang warstwe mna podlozu poddaje sie izzelo-
waniu przez ogrzewanie w temperaturze 170—180°C.
W procesie. tym, wskutek dzialania temperatury,
porofor ulega rozkladowi z wydzieleniem obojetne-
go gazu, ktéry powoduje powstawanie wewnetrz-
nych komoérek. Wytworzone komoérki jednak sg
zamkniete, wskutek czego uzyskana powloka nie
przepuszecza powietrza.

Drugi sposéb otrzymania porowatego polichlor-
ku winylu polega ma spienieniu pasty z polichlor-
ku winylu w sposdéb mechaniczny przez ubijanie
i nastepnie zzelowanie jej w postaci powloki. Me-
chaniczne spieniamnie pilastizoli mas plastycznych
mozliwe jest przy dodaniu czynnika powierzchnio-
wo czynnego i stabilizujgcego. Uzysikiwane pianki
majg komoérki otwarte i polaczone migdzy soba.
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Jednak podczas nakiadania pasty za pomocg moza
zgarniajgcego lub podobnego przyrzadu, nastepuje
zamykanie poréw, wskutek czego uzyskana po zze-
lowaniu powloka lub folia tylko w bardzo malym
stopniu przepuszcza powietrze.

Celem wynalazku jest otrzymanie porowatej po-
wioki lub folii z polichlorku winylu, ktérej prze-
puszczalno$é dla powietrza jest réwna lub wyzsza
od przepuszczalno$ci skory.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala regulowaé
przepuszczalno$§é powietrza otrzymanej folii i po-
lega na mechanicznym spienieniu masy przed roz-
postarciem jej cienka warstwag, a mastepnie spie-
nieniu tej warstwy przez rozklad poroforu w pro-
cesie zelowania w podwyzszonej temperaturze.

Wedlug wynalazku plastizol polichlorku winylu
miesza sie g poroforem i stabilizujgcym Srodkiem
powierzchnibwo czynnym, poddaje mechanicznemu
spienieniu, rozprowadza wytworzong spieniong ma-
se na moéniku cienkg warstwsg, po czym ogrzewa
w celu zzelowania cienkiej warstwy i rozlozenia
poroforu. o

Porowata folia wytworzona przez zastosowanie
poroforu praktycznie nie wykazuje zadnej przepusz-
czalno$ci powietrza, a folia tego typu wytworzona
przez samo mechaniczne spienianie wykazuje prze-
puszczalno$é powietrza w okolo 75%, przepuszczal-
no$ci wykazywanej przez skoére. Stwierdzono ma-
tomiast, ze folia wytworzona sposobem wedlug
wynalazku ma przepuszczalno§é znacznie wyzsza,
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przewyziszajaca nawet trzykrotnie przepuszczalno§é
skoéry. Niewielki dodatek poroforu do mieszaniny
spienianej mechanicznie powoduje szybki wzrost
porowatoSci wyrobu.

W . sposobie wedlug wynalazku. dla okreSlenia
uzyskanego wyniku oraz mozliwo$ci regulowania
porowato$ci mozna zalozyé, ze uzyta do spieniania
masa stanowi mieszaning skladnika A, stanowiacego
plastizol polichlorku z dodatkiem $rodka powierzch-
niowo czynnego dla zwyklego spienienia mechanicz-
nego i skladnika B, stanowigcego plastizol poli-
chlorku z dodatkiem poroforu dla zwyklego ‘spie-
nienia chemficznego. Wedlug wynalazku korzystnie
stosuje sie mase zlozong z 4—9,8 czeSci wagowych
skladnika A do spieniania mechanicznego i okolo
0,2—6 czeSci wagowych skladnika B do spienienia
chemicznego, przy czym maksymalng przepuszczal-
noé¢ uzyskuje sig, gdy masa zawiera okolo 6—8
czeSci wagowych skladnika A i okolo 2—4 czesci
wagowych skladnika B. Skladniki te moga byé ze
sobg mieszane przed lub podczas spieniania me-

chanicznego. Przez zmiany skladu w powyzszych.

granicach mozna regulowaé przepuszczalno$§é uzys-
kiwanej folii. '

Skiladnik A powinien zawieraé 5—10°% wagowo
S§rodka powierzchniowo czynnego, natomiast skiad-

nik B’ 1—4% wagowo poroforu, przy czym uzyskan¥d -

masa do spieniania powinna zawieraé 2—9%, ko-
rzystnie 4—6% wagowo §rodka powierzchniowo
czynnego i 0,1—3%, korzystnie 0,8—1,2% wagowo
poroforu.

Oczywifcie mieszanine plastizolu polichlorku wi-
nylu, spelniajgca warunki wynikajace z proporcji
skladnika A i skladnika B, mozna wytwarzaé¢ jed-
nostadiowo, przez wprowadzenie do plastizolu w
odpowiednich proporcjach wagowych S$rodka po-
wierzchniowo czynnego i poroforu.

Jako plastizole mogg byé stosowane wszelkie ko-
loidalne zawiesiny polichlorku winylu, przy czym
szczegblnie korzystnymi dla spieniania mechanicz-
nego sg polimery polichlorku winylu wykazujace
duzg chlonnoéé plastyfikatoré6w nadajacych wytwo-
rzonej folii dobrg elastyczno$é, wystepujace pod
ré6znymi nazwami handlowymi, np.,,Géon 121”7, ,Lu-
covyl PE 1800, PE 1801, PE 1100”, ,Solvic 334” itp.

Jako plastyfikatory stosuje sie znane plastyfikato-
ry, takie jak ftalan dwuoktylu, ftalan dwubutylu,
ftalan butylobenzylu, azelainian dwuoktylu, polies-
try o niskim stopniu spolimeryzowania, estry epo-
ksydowe, olej sojowy epoksydowany itp.

Jako stabilizujgce §rodki powierzchniowo czynne
stosuje sie znane detergenty mieszajgce sie z pla-
stizolem, a zwlaszcza §rodek znany pod nazwa han-
dlowg jako ,,Fomade B”.

Jako $rodki spieniajgce stosuje si¢ znane poro-

fory, szczegbinie takie, kt6bre przy rozkladzie wy--

dzielaja azot, np. azodwukarbcnamid lub azobis-
formamid. )

Jako $rodki przyS$pieszajgce rozklad poroforu, je-
dnoczeénie jako stabilizatory termiczne, stosuje sie
stearyniany olowiu, wapnia, kadmu a zwtlaszcza or-
ganiczne sole metali ziem alkalicznych znane pod
og6lng nazwg ,Quicker”, bedace zwigzkami kom-
pleksowymij baru i kadmu, np. ciekly stabilizator
barowo-kKadmowy pod mazwa handlowg ,Mark 229

10

25

U

35

40

45

50

60

65

~ 4
Argus”, przy czym zwigzki te mogg. byé juz zawarte
w plastizolach jako $rodki stabilizujace.

Plasizol moze réwniez zawieraé dodatki obojetne
i barwniki.

Powtoki lub folie z polichlorku winylu, wytworzo-
ne sposobem wedtug wynalazku, charakteryzuja sie
wyjatkowo duza przepuszczalno$cia powietrza,
przedstawiong na rysunku w postaci krzywej prze-

.puszczalno$ci powietrza w zaleznoéci od skladu ma-

sy poddawane] spienieniu.

Wynalazek objasniajg nizej podane przyklady.

Przyktad I. W mieszalniku typu Wernera
wytworzono przez zmieszanie dwa skatdniki masy
poddawanej spienieniu, skladnik A zawierajacy
plastizol polichlorku winylu ze Srodkiem do spie-
nienia mechanicznego oraz skladnik B, zawierajgcy
plastizol polichlorku winylu ze S$rodkiem do spie-
nienia przez termiczny rozklad poroforu, o skladzie
nastepujagcym:

Skladnik A

Polichlorek winylu o duzej
chtonno$ci plastyfikatora (typ
Géon 121)

Ftalan butylobenzylu

Ftalan dwuoktylu

Sterynian etylu epoksydowany
(typ Drapex 3-2 Argus) 5 ”
Stabilizator barowo-kadmowy

100 czeSci wagowych
40 ”» b2
30 ” ‘ ”

(typ Quicker Mark 229) 0,5 ,, ’
Dwutlenek tytanu 05 ,, »
" Barwnik azowy (typ Chromo-
phtal-Ciba) 15 ”
Srodek powierzchniowo-czynny
14 ' ’

(typ Fomade B)

Razem 191,5 czesSci wagowych

Skiadnik B
Polichlorek winylu o duzej
chlonmosci plastyfikatora (typ

(Géon 121) 100 cze$ci wagowych
Ftalan butylobenzylu 40 ’ '
Ftalan dwuoktylu 30 ” ”

Stearynian etylu epoksydowa-
ny (typ Drapex 3-2 Argus) 5 ' '
Stabilizator barowo-kadmowy

(typ Mark 229 Argus) 0,5 ” ”

Dwutlenek tytanu 0,5 ”»

Azodwukarbonamid (miesza-

nina 1:1 z ftalanem dwu-

oktylu) 6 ’ ’

Barwnik azowy (typ Chro-

mophtal-Ciba) 1,5 ’ ’
Razem 193,5 cze$ci wagowych

Ze skladnikéw A i B przygotowano 9 mieszanin
stosujac skladniki A i B odpowiednio w proporcji
1 — 9 na 10 czeSci wagowych otrzymanej masy do

" spieniania, po czym kazdg mase poddano spienianiu

w ciggu 3 minut w ubijarce elektrycznej. Uzyska-
na spieniong mase rozprowadzono, kazda oddziel-
nie, za pomocg noza zgarniajacego, warstwg o gru-
boSci 1 mm na papierze silikonowanym, po czym
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kazda warstwe zzelowano przez ogrzewanie w cig-
gu 2 minut 35 sekund za pomocg promiennik6w
podczerwieni o mocy 25 kW na 1m2. Po ochlodzeniu
otrzymang foli¢ zdjeto z podioza i poddano prébie
na przepuszezalno$§é powietrza aparatem Shirley’a
przy podci$nieniu odpowiadajgcym 20 mm stupa
wody. Wyniki przepuszczalno$ci powietrza w ml/sek
dla folii wytworzonej z masy o wyzej okre§lonych
proporcjach skladnikéw A i B przedstawiono na
rysunku w postaci wykresu. Celem por6éwnania,
przepuszczalno$é powietrza przez skére przedstawio-
no linig przerywans.

Jak wynika z krzywej przepuszczalno$ci powiet-

rza, folia otrzymana z masy skladajgcej sie prawie -

calkowicie ze skladnika A ma przepuszczalno$é po-
wietrza prawie réwng zeru i przepuszczalno§é wzra-
sta przy zwiekszaniu iloSci skladnika B w masie,
przekraczajgc przepuszczalno$é skory przy folii wy-
konanej z masy o skladzie okolo 5,5 czeSci sklad-
nika A i 4,5 czeSci skladnika B, przy czym maksy-
malna przepuszczalno§é, okolo trzykrotnie wieksza
od przepuszczalno$ci skéry osiagnieto dla mieszani-
ny o skladzie okoto 3 czeSci skladnika A i okolo 7
czeSci skladnika B. Przy dalszym wzroScie zawar-
toéci sktadnika B w masie przepuszczalno$é powiet-
rza maleje i osigga 0,759/ przepuszczalno$ci powiet-
rza przez skére, przy mieszaninie skladajgcej sie
catkowicie ze skladnika B. :

Z przeliczenia na mase poddawang spienieniu i
zelowaniu, optymalng przepuszczalnosé powietrza
wykazuje folia wytworzona z plastizolu polichlorku
winylu zawierajgcego okoto 0,9—1,1% poroforu be-
dacego azodwukarbonamidem i 4,9—5,8% stabilizu-
jacego §rodka powierzchniowo czynnego typu Fo-
made.

Przyktad II. Przygotowano mase z plastizolu
polichlorku winylu o nastepujacym skiadzie:

Polichlorek winylu o duzej
chlonnosci plastyfikatora typ

Géon 121) 100 czesSci wagowych
Ftalan butylobenzylu 40 » ”»
Ftalan dwuoktylu 30 ' "

Olej sojowy epoksydowany

typ Paraplex G. 62) 5 ” ’
Stabilizator barowo-kadmowy

(typ Quicker Mark 229) 0,5 »
Dwutlenek tytanu 1,0 ' .
Azodwukarbonamid 2 ’ "
Barwnik azowy (typ Chro-
mophtal-Ciba)

Wypelniacz mineralny (mus-
kowit wielko$é ziarna <10y
Srodek powierzchniowo czyn-
ny (tpy Fomode B) 11 ’ .

275 » ”

10 »» 4

Razem 202 cze$ci wagowych
W sposéb opisany w przykladzie I mieszanine

spisniano w ubijarce elektrycznej i otrzymana ma-
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se rozprowadzono cienka warstwa na podlozu, po
czym zzelowano.

Otrzymana folia wykazywala doskonaly przepusz-
czalno$§é powietrza.

Przyktad III. Z Plastizolu polichlorku winylu
o skaldzie:

Polichlorek winylu o duzej
chionnosci plastyfikatora (typ
Solvic 334)

Plastyfikator poliestrowy

100 cze$ci wagowych

(typ Plastolein 9730) ‘ 15 ’ "
Azelainian dwuoktylu 30 ” ”
Ftalan dwubutylu 20 » ”»

lej sojowy epoksydowany
(tpy Paraplex G — 62) 5 ’ ”
Dwuzasadowy ftalan otowiu 2 ' ’
Wypelniacz mineralny (mus-

kowit, wielko&¢ ziarna <10y) 12 ” ’
Azodwukarbonamid 1,9 ”»
Srodek powierzchniowo czyn-

. 1073 ” ”

ny(typ Fomade B)

Razem 202,2 cze§ci wagowych

wytworzono folie w spos6b jak opisano w przykla-
dzie II, uzyskujac produkt o doskonalej przepusz-
czalnos$ci powietrza.

Zastrzezemia patentowe

1. Spos6éb wytwarzania powloki lub folii z poli-
chlorku winylu, przepuszczajacej powietrze, zna-
mienny tym, ze plastizol polichlorku winylu mie-
sza sig¢ z poroforem i stabilizujacym Srodkiem po-
wierzchniowo czynnym, po czym spienia sie mecha-
nicznie i uzyskang piane naklada sie cienkg war-
stwa na no$nik, a nastepnie ogrzewa w celu zzelo-
wania polichlorku i wydzielenia gazu z poroforu.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
cze$é plastizolu miesza sie ze §rodkiem powierzch-
niowo czynnym, otrzymujgc skiladnik A, drugg
cze$é plastizolu miesza si¢ z poroforem, otrzymu-
jac skladnik B i wytwarza sie mase do spieniania
przez zmieszanie skladnikéw A i B.

3. Spos6b wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
miesza sie 4—9,8 czeSci wagowych, korzystnie 6—8
cze$ci wagowych skladnika A z 0,2—6 czeSciami wa-
gowymi, korzystnie 2—4 czeSciami wagowymi sklad-
nika B. ,

4. Sposob wedlug zastrz, 1—3, znamienny {ym,
ze do masy dodaje sie wypelniacze obojetne i §rod-
ki barwigce.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym, zZe
spienieniu poddaje sie mase, ktéra zawiera 2—9%o,
korzystnie 4—6% wagowo §rodka powierzchniowo
czynnego i 0,1—3%, korzystnie 0,8—1,2% wagowo
poroforu.
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