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69 Folienfdrmiges Tragermaterial fiir die Erstellung von Musterkarten,

@ Das erfindungsgemésse folienférmige Trigermaterial
liegt bahnférmig aufgerollt auf Rollen (7) an. Es be-
steht aus einem Tragermaterial (1) und ist beidseitig mit
einer Klebstoffbeschichtung (2) versehen. Auf der Unter-
seite ist ein doppelseitig silikonisiertes Abdeckpapier (4)
angeordnet. Dieses weist an den seitlichen Langskanten
verlautende Transportiochungen (5) auf. Mittels Trennper-
forationen (6) lassen sich diese Rénder abtrennen.
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Beschreibung

Fur die manuelle Erstellung von Stoffmusterkar-
ten wird bisher bogenformig anliegendes Material
verwendet, welches den folgenden Aufbau hat. Das
eigentliche Tragermaterial ist eine Kunststoffolie, die
beidseitig mit Klebstoff beschichtet ist. Auf beide
Klebeseiten ist ein einseitig silikonisiertes Papier mit
der silikonisierten Flache auf die Klebschicht aufge-
legt. Das in der Benutzungslage unten liegende ein-
seitig silikonisierte Papier ist senkrecht zu seiner
Langsverlaufsrichtung liniert. Die Linien dienen als
Hilfsmittel zur Auflegung der Stoffmuster. Bei der
Benutzung wird zuerst die oberste Deckschicht ab-
gezogen, das heisst ein einseitig silikonisiertes Pa-
pier, welches danach entsorgt wird. Das folienférmi-
ge Tragermaterial ist transparent oder zumindest
durchscheinend, so dass man durch dieses hin-
durch die Linien auf dem unteren silikonisierten
Deckpapier erkennt. Nun wird ein erstes Stoffmu-
ster mit einer Schnittkante parallel und ausgerichtet
auf die unterste Linie auf das Tragermaterial aufge-
kiebt, das Stoffmuster wird umgefaltet und die zwei-
te, parallele Schnittkante des Stoffmusters wird aus-
gerichtet auf die zweite darUberliegende Linie wie-
der auf das Tragermaterial aufgedrickt, falls es
sich um eine Stoffaltmusterkarte handelt. Nun wird
das nachste Stoffmuster genommen und in analo-
ger Weise verfahren. Ist die korrekte Anzahl von
Stoffmustern aufgeklebt, so wird das Tragermaterial
direkt oberhalb der obersten Schnittkante des ober-
sten Stoffmusters abgetrennt. Die ganze Breite mit
den aufgeklebten Stoffmustern wird in Mehrfachnut-
zen aufgeschnitten. Das Tragermaterial mit den
darauf aufgeklebten Stoffmustern wird dann auf
eine Musterkarte aufgeklebt, indem man das zwei-
te, linierte, einseitig silikonisierte Deckpapier abzieht
und das Tragermaterial auf die Musterkarte auf-
driickt.

Die dreilagige Schichtung dieses Materials verun-
moglicht es, in gerollter Form angeliefert zu wer-
den. Weil aber die Stoffmusterkarten und die An-
zahl der Stoffmuster pro Musterkarte stark variieren
kénnen, verbleibt oft relativ viel Schnittmaterial, wel-
ches nicht mehr benutzt werden kann. Dieses Ab-
fallmaterial ist okologisch problematisch, da es aus
einer Vielzah! verschiedener Produkte, wie Papier,
Kunststoff, Silikon und diversen Klebstoffen besteht.
Aber auch pro benutzte Flache verbleibt als Abfall
die doppelte Menge an einseitig silikonisiertem Pa-
pier. Auch dieses ist nicht geeignet, um in das Pa-
pierrecycling zu geben. Schliesslich kommt noch
hinzu, dass die Linierung des silikonisierten Papie-
res zusatzliche Kosten ergibt. Aber auch die Lage-
rung und der Transport von blattférmigem Material
ist erheblich aufwendiger als Material, das in Rollen
angeliefert werden kann.

Es war folglich die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, ein folienférmiges Tragermaterial far die
Erstellung von Musterkarten, wie beispielsweise
Stoffmusterkarten mit einer zweiseitigen Kiebstoff-
beschichtung und einem silikonisierten Abdeckpa-
pier zu schaffen, welches diesen 6kologischen Ge-
sichtspunkten besser Rechnung tragt und zudem
eine rationellere Verarbeitung zulasst.
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Diese doppelte, anspruchsvolle Aufgabe lést ein
folienférmiges Tragermaterial der obgenannten Ar,
dadurch, dass das Tragermaterial bahnférmig ge-
rolit anliegt und von einem zweiseitig silikonisierten
Abdeckpapier, welches mindestens die Breite des
folienférmigen Tragermaterials aufweist, einseitig
volistandig abgedeckt ist und langsseitig je eine
Transportlochung aufweist.

Die herstellungstechnisch preiswerteste Losung
besteht darin, dass man die Breite des Tragermate-
rials gleich der Breite des doppelseitig silikonisier-
ten Papieres wahlt. In diesem Fall wird man auch
wieder aus Kostengrinden sinnvollerweise die beid-
seitige Klebstoffbeschichtung sich Gber die gesamte
Breite des Tragermaterials erstrecken lassen.

Nachteilig bei der obgenannten Ldsung ist aller-
dings, dass die Transportlochung durch die Kieb-
stoffbeschichtung hindurch verlauft. Dies fihrt dazu,
dass die in die Transportlochung eingreifenden
Transportzihne nach einer gewissen Zeit verkle-
ben. Daher wird man in einer bevorzugten Ausfih-
rungsform die Klebstoffbeschichtung zentrisch Uber
die Breite des Tragermaterials lediglich bis zum Be-
reich der langsseitigen Transportiochung sich er-
strecken lassen. Damit wird ein Verkleben der
Transportzahne mit Sicherheit vermieden.

Dasselbe lasst sich auch erreichen, wenn das
doppelseitig silikonisierte Papier das folienférmige
Tragermaterial, welches Uber die gesamte Breite
eine Klebstoffbeschichtung aufweist, beidseitig um
die Breite der langsseitigen Transportlochung Uber-
ragen lasst. Dies ist zwar fertigungstechnisch etwas
teurer, doch 6kologisch sinnvoll, weil man dann die
Langskanten mit der Transportiochung, die ohnehin
abgeschnitten werden muss, nicht mit Kunststoffoli-
en und Klebstoff belastet. Weil diese Randbereiche
mit der Transportlochung ohnehin nicht benutzt
werden kénnen, ist es sinnvoll, die die Transport-
lochung tragenden Langsrander mittels vorhande-
nen Trennperforierungen abtrennbar zu gestalten.
Am vorteilhaftesten ordnet man die Trennperforie-
rung deckungsgleich mit den Randern des folienfér-
migen Trégermaterials an.

In der anliegenden Zeichnung ist ein Ausfih-
rungsbeispiel einer Stoffaltmusterkarte dargestelit
sowie verschiedene Ausfiihrungsbeispiele des erfin-
dungsgeméssen folienférmigen Tragermaterials. Es
zeigt:

Fig. 1 eine Stoffaltmusterkarte im fertigen Zu-
stand in der Seitenansicht;

Fig. 2 ein folienformiges Tragermaterial in Bogen-
form gemass Stand der Technik;

Fig. 3-6 vier verschiedene, erfindungsgemasse
Tragermaterialien symbolisch dargestellt und im
Schnitt sowie

Fig. 7 eine bevorzugte AusfUhrungsform des er-
findungsgemaéssen folienformigen Tragermaterials in
Rollenform, teilweise abgerollt.

In der Fig. 1 ist die eigentliche Stoffmusterkarte
mit 0 bezeichnet. Auf dieser ist das folienférmige
Tragermaterial 1, welches beidseitig mit einer Kleb-
stoffbeschichtung versehen ist, aufgetragen. Wah-
rend somit die Klebstoffbeschichtung der einen Sei-



3 CH 687 224 A5 4

te zur Verbindung des folienférmigen Tragermateri-
als 1 mit der Stoffmusterkarte O dient, ist die
Klebstoffbeschichtung auf der anderen Seite des fo-
lienformigen Tragermaterials zur Verbindung der
Stoffmuster S mit dem Tragermaterial 1 verwendet.
Die einzelnen Stoffmuster S liegen schuppenférmig
Ubereinander. Jedes einzelne Stoffmuster ist strei-
fenformig mit zwei parallelen, einander gegentber-
liegenden Enden auf die freiliegende Klebschicht
aufgeklebt. So liegen die einzelnen Stoffmuster S
gefaltet auf der Stoffmusterkarte. Daher werden sol-
che Karten als Stoffaltmusterkarten bezeichnet. Da-
mit die Stofffaltmusterkarten ordentlich aussehen,
ist es folglich wesentlich, dass die einzeinen Stoff-
muster exakt und in immer gleichbleibenden Ab-
standen Ubereinander angeordnet sind. Dies wurde
bei den bisher bekannten folienformigen Tragerma-
terialien durch besondere Vorkehrungen erreicht.

Neben den Stoffaltmusterkarten sind auch Stoff-
musterkarten bekannt, bei denen die Stoffmuster
nur einlagig schuppenartig einander Uberlappend
verlegt sind. Auch hierfir ist das erfindungsgemas-
se Tragermaterial geeignet.

In der Fig. 2 ist ein herkdmmliches, folienférmi-
ges Tragermaterial dargestellt. In der Zeichnung ist
das, nur blattférmig erhaltliche, folienférmige Tra-
germaterial nicht in der Arbeitslage dargestellt, son-
dern verkehrt herum, das heisst, die normalerweise
auf der Arbeitsfliche liegende Schicht ist hier zu-
oberst dargestellt. In der Zeichnung erkennt man
deutlich, dass es aus drei Schichten aufgebaut ist.
Die mittlere Schicht stellt den eigentlichen Trager 1
dar, der aus einem transparenten oder zumindest
durchscheinenden Kunststoff gefertigt ist. Auf bei-
den Seiten ist diese Kunststoffolie mit einer Kleb-
schicht versehen. Die Klebschicht bedeckt die ge-
samte Oberflache der Kunststoffolie. Beide Kleb-
stoffbeschichtungen sind mit 2 bezeichnet und
symbolisch punktiert dargestellt. Auf beiden Kleb-
stoffbeschichtungen 2 ist je ein Abdeckpapier 3 auf-
gelegt. Beide Abdeckpapiere 3 sind nur einseitig si-
likonisiert. Selbstverstandlich liegt die silikonisierte
Seite des Abdeckpapieres auf der Klebstoffbe-
schichtung 2 auf. Das in der Zeichnung obere Ab-
deckpapier, welches in der Arbeitslage zuunterst
liegt, ist mit einer Linierung 4 versehen. Deren
Zweck wurde bereits eingangs beschrieben.

Das erfindungsgemasse folienférmige Tragerma-
terial ist in seinen verschiedenen Ausfihrungsfor-
men in den Fig. 3—6 dargestellt. In allen Darstellun-
gen ist jeweils das Material in der Arbeitslage so
wie es von der Rolle abgezogen vorliegt gezeichnet.
In dieser Lage liegt immer die eigentliche Trégerfo-
lie 1 zuoberst. Diese braucht jedoch im Gegensatz
zu bekanntem Tragermaterial nicht aus einem trans-
parenten Kunststoff zu sein. Die Tragerfolie 1 ist
auch hier beidseitig mit einer Klebstotfbeschichtung
2 versehen. Die Tragerfolie 1 liegt einseitig auf ei-
nem doppelseitig silikonisierten Abdeckpapier 4 auf.
Die Tragerfolie 1 und das Abdeckpapier 4 sind ex-
akt flachendeckend ubereinander angeordnet. In
den Langsrandbereichen sind beide Lagen durch
eine Transportlochung 5 durchbohrt. In den Schnitt-
zeichnungen gemass den Fig. 3-6 sind die Trans-
portiochungen 5 durch zwei vertikale, parallele Stri-
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che symbolisch dargestellt. In der Ausfihrung ge-
mass Fig. 3 erstreckt sich die Klebstoffbeschichtung
2 beidseitig bis an den aussersten Rand der Tréger-
folie 1. Hiervon abweichend zeigt die Fig. 4 eine L6-
sung, bei der die Langsrandbereiche der Tragerfolie
1, das heisst im Bereich, in der die Transport-
lochung 5 angebracht ist, keine Klebstoffbeschich-
tung aufweisen. Die Klebstoffbeschichtungen 2 er-
strecken sich somit zwar Uber die gesamte Oberfla-
che, jedoch nur von der Transportiochung 5 der
einen Seite bis zur Transportiochung auf der gegen-
Uberliegenden Seite. Den gleichen Effekt mit gerin-
gerem Materialaufwand erreicht die Ausfuhrung ge-
mass der Fig. 5. Hier ist das doppelseitig silikoni-
sierte Abdeckpapier 4 breiter als die dariber liegen-
de Tragerfolie 1. So verbleibt beidseitig der Trager-
folie 1 ein Randbereich, in dem die Transport-
lochung angebracht werden kann und welcher nicht
von der doppelseitig mit Klebstoffbeschichtungen
versehenen Tragerfolie Uberdeckt wird. Die letzte
dargestellte Losung geméss der Fig. 6 ist genau
gleich aufgebaut wie die Variante nach Fig. 5, zu-
satzlich ist jedoch beidseitig eine Trennperforation 6
im doppelseitig silikonisierten Abdeckpapier ange-
bracht. Die Trennperforationen 6 verlaufen exakt an
den Réandern der Tragerfolie 1.

in der Fig. 7 ist das erfindungsgemésse Trager-
material in der Ausfiihrung gemass Fig. 6 als bahn-
formiges Material teilweise aufgerollt dargestellt.
Das folienférmige Tragermaterial ist auf der Rolle 7
so aufgerollt, dass das doppelseitig silikonisierte
Abdeckpapier immer aussen liegt. So lasst sich das
zweilagige Tragermaterial leicht von der Rolle ab-
ziehen, wobei automatisch die obere Schicht der
Kiebstoffbeschichtung 2 freizuliegen kommt. Deut-
lich erkennt man die beiden seitlichen Rénder des
doppelseitig silikonisierten Abdeckpapieres, welches
Uber die Tragerfolie 1 hinaus vorsteht. In diesen
Langsrandern ist die Transportlochung 5 ange-
bracht. Mittels den Trennperforationen 6 lassen sich
diese Rander mit der Transportiochung einfach ab-
trennen.

Neben den eingangs erwahnten Vorteilen ist das
erfindungsgemésse  Tragermaterial insbesondere
auch geeignet, um auf einer halbautomatischen Ma-
schine verwendet zu werden. Diese Maschine kann
das Tragermaterial von der Rolle 7 unter einem
Ausrichtlineal hindurchziehen, welches als Anschlag
fur die aufzuklebenden Stoffmuster dient, und dank
den seitlichen Transportlochungen mit bekannten
Computerdruckertraktoren geférdert werden kann.
Diese Druckertraktoren lassen sich so ansteuern,
dass sie bei jeder Auslésung das Tragermaterial
automatisch um eine programmierte Distanz for-
dern. So lassen sich exakte Klebemusterkarten an-
fertigen. Die Aufklebeflache jedes Stoffmusters
kann somit unabhangig von einer Linierung beliebig
erfolgen. Die elektrische Steuerung der Transport-
traktoren kann jede beliebige Klebbreite realisieren.
Das erfindungsgeméasse Tragermaterial fihrt somit
nicht nur zu einer dkologisch sinnvolien Material-
einsparung, sondern bringt neben einer erwinsch-
ten Kosteneinsparung auch noch die Mdglichkeit,
ausserst einfache Halbautomaten zur Herstellung
von Stoffaltmusterkarten zu fertigen.
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Patentanspriiche

1. Folientérmiges Tragermaterial (1) fur die Er-
stellung von Musterkarten mit einem zweiseitig mit
Klebstoffbeschichtung (2) versehenen Tragermateri-
al (1) und einem silikonisierten Abdeckpapier (4),
dadurch gekennzeichnet, dass das Tragermaterial
(1) bahnférmig gerollt (7) anliegt und von einem
zweiseitig silikonisierten Abdeckpapier (4), welches
mindestens die Breite des Tragermaterials (1) auf-
weist, einseitig vollstandig abgedeckt ist und langs-
seitig je eine Transportlochung (5) aufweist.

2. Folienférmiges Tragermaterial nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite des
Tragermaterials (1) gleich der Breite des doppelsei-
tig silikonisierten Abdeckpapieres (4) ist.

3. Folientdrmiges Tragermaterial nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass die Klebstoffbe-
schichtung (2) sich dber die gesamte Breite des
Tragermaterials (1) erstreckt.

4. Folienférmiges Tragermaterial nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Klebstoff-
beschichtung (2) zentrisch Uber die Breite des Tré-
germaterials (1) bis zum Bereich der langsseitigen
Transportiochung (5) erstreckt.

5. Folienférmiges Tragermaterial nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass das doppelseitig
silikonisierte Abdeckpapier (4) das Tragermaterial
(1), welche ber die gesamte Breite eine beidseiti-
ge Klebstoffbeschichtung (2) aufweist, je randseitig
um die Breite der langsseitigen Transportlochung
(5) Oberragt.

6. Folienférmiges Tragermaterial nach Anspruch
5, dadurch gekennzeichnet, dass die die Transport-
lochung (5) tragenden Langsrénder mittels vorhan-
denen Trennperforierungen (6) abtrennbar sind.

7. Folienférmiges Tragermaterial nach Anspruch
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennperforie-
rungen (6) deckungsgleich mit den Randern des
Tragermaterials (1) verlaufen.
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