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Obrotowy wymiennik ciepla

1

Przed;niotem wynalazku jest obrotowy wymien-
nik ciepla nowego ksztaltu i uproszczonej kon-
strukeji, ktéory na skutek wielkiego rozproszenia
produktéw we wnetrzu obudowy aparatu pozwala
na zwigkszenie jednostkowej wymiany ciepla w
stosunku do urzadzenia klasycznego.

Wieksze rozproszenie produktéw w wymienni-
kach ciepta ma spowodowac¢ zwickszenie wymiany
ciepla, pomiedzy zimnymi produktami, a gorgcymi
§clanami i gazami w przypadku podgrzewacza lub
suszarki, lub pomiedzy gorgcymi produktami, a
zimnymi $cianami i gazami w przypadku chlo-
dziarki, obojetnie czy %2 aparaty sg wymiennika-

mi powierzchniowymi iub mieszankowymi, czy tez

pracuja w przeciwpradzie lub wspdéipradowo, nie-
zaleznie od tego, czy wymiana przebiega w préz-
pi, pod cisnieniem lub w warunkach ci$nienia
atmosferycznego.

Niniejszy wynalazek polega w zasadzie na tym,
ze obudowe wymiennika tworzy sie przez ze-
stawienie niezaleznych elementéw, z ktérych kaz-
dy tworzy zamkniety pojemnik tak, aby uzyska¢,
jak najwieksze rozproszenie produktoéow.

Znane s3 juz bebnowe wymienniki, o obudowie,
obracajgcej sie na lozyskach tocznych. Obudowa
ta jest w zasadzie bebnem z blachy stalowej z
umieszczonymi lub nie umieszczonymi wewngtrz
lopatkami rozpraszajgcymi, lancuchami lub inny-
mi urzgdzeniami ulatwiajacymi zwigkszong wy-
miane ciepla lub w ktérej sa przewidziane. réz-

54 862

10

15

20

25

30

2

nego rodzaju komory lub przedzialy, przy czym
we wszystkich przypadkach plaszcz bgbna jest
dokladnie tak dlugi jak wymiennik.

Wynalazek bazuje na obrotowym kadlubie, w za-
sadzie wykonanym przez zestawienie obok siebie
niezaleznych elementéw, z ktérych kazdy tworzy
zamkniety pojemnik, a razem tworza zestaw wpi-
sany w kolo lub inng figure geometryczng. Iloé
tych pojemnikéw mie jest ograniczona, jest tylko
zalezna od wielko$ci wymiany ciepta, natomiast
wymiary i ksztalt pomieszczen jest okreslony przez
wlasciwos$ci przygotowywanych produktow.
Zmniejszenie wymiaru ptaszcza begbnowego przy
wlocie aparatu jest potrzebne tylko dla rozdzialu
produktéw do wnetrza pojemnikéw.

Na bazie tych obok siebie zestawionych pojem-
nikéw, ktére stanowig cene charakterystyczna wy-
nalazku, moga pozostaé rézne odmiany wykona-
nia. Jest ma przyklad, mozliwe nalozenie na ze-
staw warstwy izolacji cieplnej, mozna réwniez w
samym kadlubie wymiennika, ktérego konstruk-
cja posiada, jako podstawe plaszcz ‘bebnowy, na
pewnej jego diugosci, umiesci¢ obok siebie szerég
niezaleznych pojemnikéw. R

Pojemniki te moga byé takze wyposazone- Wé-
wnatrz w lopatki lub lancuchy rozpraszajgce'lub
tez w inne organy, ktére polepszajg: . wymiane
ciepla.

Konstrukcja wedlug wynalazku umozliwia roz-
dzial przygotowywanych produktéow i powigksza
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powierzchnie produktéw, wystawiona na dzialanie
gézéw oraz powierzchnie §cian aparatu.

Konstrukcja pozwala ponadto na “korzystne
uproszczenie zespoléw ulozyskowania i napedu.

Znane obrotowe wymienniki sg zwykle wsparte
przez przynajmniej dwa zespoly rolek nosnych,
skladajacych sie z dwoéch rolek spoczywajacych
na lozyskach oraz jednej rolki stykajacej sie z
pier§cieniem bieznym, umieszczonym na ptaszczu
bebna.

Konstrukecja = urzadzenia wedlug wynalazku
umozliwia usuniecie jednego zespolu rolek mo$-
nych, to jest dwéch rolek nos$nych i pier§cienia
bieznego i zastgpienie ich lozyskem, osadzonym
na rurze §rodkowej.

Klasyczny maped przez wieniec zebaty oraz zeb-
nik zostaje zastapiony przez naped, dzialajacy na
koficbwke rury srodkowej. Naped moze byé albo
bezposredni, albo moze byé przenoszony przez tu-
leje sprzegla, laficuch lub inaczej.

Zastosowanie rurowego kadiluba wedlug wyna-
lazku, prowadzi do uproszczenia urzadzenia, z jed-
nej strony konstrukcji blaszanej przez wyelimi-
nowanie plaszcza bebna, odpowiadajacego diugosci
aparatu, z drugiej strony konstrukcji mechanicz-
nej, przez wyeliminowanie jednego zespolu rolek
no$nych, ktéry jest zastapiony przez lozyska tan-
sze oraz przez wyeliminowanie kola zebatego,
ktére zostaje zastgpione przez naped tanszy i lat-
wiejszy w montazu.

Wynalazek jest przedstawiony przykladowo i
schematycznie, na rysunku, na ktérym fig. 1
.przedstawia zestawienie kilku niezaleznych po-
jemnikéow wedlug wynalazku, fig. 2 — widok
ogbélny mechanizmu no$nego, mechanizmu napedo-
wego oraz pokazuje stosunek dlugo$ci bebna wlo-
towego w odniesieniu do diugo$ci calego aparatu,
fig. 3 — przekréj wedlug A—A, ktéry pokazuje
czerpaki, stuzace dla wprowadzenia produktéw do
wnetrza zamknietych pojemnikéw, fig. 4 — prze-
kréj wedtug B—B fig. 2, ktéry pokazuje strefe
wymiany.

Wymiennik obrotowy wedlug fig. 2 sklada sie
z bebna wlotowego 1 rurowego kadiuba 2, zespo-
tu rolek noénych 3, lozyska nosnego 4 i mechaniz-
mu napedowego 5.

Beben wlotowy 1 jest znanej konstrukecji. Ru-
rowy kadlub 2 za$§ jest podstawa niniejszego wy-
nalazku. W przedstawionym przykladzie wykona-
uia kadlub ten jest wykonany z okraglych rur
destepnych w handlu. Rury te mogg by¢ tez ina-
czej wykonane na przyklad ze zwinietej, spawa-
nej blachy. Zamiast rur mozna przyjaé tez inny
ksztalt tych pojemnikéw. Przekr6j B—B fig. 2,
pokazany na_ fxg 4 przedstavna konstrukcje, w
ktbrej rucy: mn soba spawane lub tez laczone
Za pomets amghi, trzpieni, klinéw, pierscieni
obejmujaeych 3 <

w. mgm rury majq ten sam prze-
kr6j. Mmgy fe@nak mie¢ réine przekroje.

10

15

-25

30

35

40

45

55

4

Przekréj A—A, fig. 2 pokazany na fig. 3 przed-
stawia widok czolowy zestawu rur po stronie wlo-
towej. Rury lezagce na obwodzie kola o promieniu:
R 'sa zaopatrzone w czerpaki dla przejecia pro-
duktéw. Te czerpaki sg wycinkami rur; tworza-
cych kadlub na wlocie tak, ze produkty, przy--
chodzgce z bebna nadawy zajmuja polozenie stycz-
ne do rur i po obrocie kadluba o 180 do 290°, do-
staja sie do wnetrza rur. Rura lezgca w $rodku
posiada krzyzowy zabierak, ktéry przejmuje nad-
miar produktéw z innych rur.

Na przedstawionym przykltadzie wykonania jest
pokazanych siedem rur. Dla rurowego kadluba,
ktéry ma obejmowaé wiekszg ilo§¢é rur, mozna
przewidzie¢ wiecej bebnéw mnadawy, zasilajgcych.
rury lezgce na kolach o réznych promieniach lub
tez mozna czerpaki rur lezacych na kole zewnetrz-
nym tak wykonaé, ze nadmiar tych rur zasila
rury lezgce ma kole wewnetrznym za pomocg ich
czerpaka.

Na przedstawionym przykiadzie wykonania,.
czerpaki sg wykonane w postaci wycinka rur. Mo-
ga byé réwniez wykonane z blachy i przyspawa-
ne na koncu rur. Odpowiednio do pojemnikéw
ksztalt tych czerpaké6w moze sie zmieniaé w za-
lezno$ci od przygotowywanych produktéw.

Mechanizm obrotowy sklada sie z jednej strony
z urzadzenia zawierajacego pier§cienn biezny oraz
rolki biezne 3, przy czym pier§cien biezny moze
byé umieszczony na bebnie wlotowym, jak i na
obudowie rurowej, z drugiej strony z tozyska rol-
kowego i lozyska oporowego, przy tylnym kohcu
obudowy, na przediluzeniu rury S$rodkowej. To-
przediluzenie moze takze byé zastapione przez ma-
1y zespé! rolek bieznych.

Mechanizm napedowy 5 sklada sie z podwie-
szonej- przekladni, ktéra jest umieszczona na kon-
cu rury Srodkowej. Naped moze byé takze o in-
nej konstrukecji. Pola,czeme jego z rurag Srodkowg
moze nastepowaé za pomocg lanicucha, kola zeba-
tego, polaczenia za pomocg tulei sprzegla lub in-
nego systemu.

Obudowa moze byé wyposazona w urzadzenie
wymienne, na przyklad: lopatki rozsiewajace, kté—
rych dlugo$é okreslona jest przez dlugosé rur, i
ktére moga byé zamocowane przez wcisniecie, spa-
wanie lub przez przysrubowanie. ’

Zastrzezemia patentowe

1. Obrotowy wymiennik ciepta, znamienny tym,
2e posiada kadlub utworzony =z zestawienia
obok siebie zamknietych niezaleznych pojem-
nikoéw.

2. Obrotowy wymiennik wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze posiada czerpaki dla wprowa-
dzania produktéw do $rodkapojemnikéw.

3. Obrotowy wymiennik wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze pojemniki sg wyposazone w to-
patki rozpraszajace lub inne $rodki zwieksza-
jace wymiane ciepla.
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