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(57) Anoticia:

Spdsob obsahuje kroky: potla alebo nanesenie prvého gra-
fického alebo figurdlneho prvku (11a) na kazdy predmet
(10a) z prvej mnoZiny rovnakych predmetov (10a); opako-
vanie potlatajiceho alebo nana3ajuceho kroku na d'alSie
mnoZiny rovnakych predmetov (10b, 10c) pri poutZiti dru-
hého grafického alebo figuralneho prvku (11b) pre druhd
mnoZinu (10b), tretieho grafick¢ho alebo ozdobného prvku
(10b) pre tretiu mnozinu (10c) atd'; vytvorenie stohovych
skupin predmetov nazbieranim po jednom z kazdej mnozi-
ny rovnakych predmetov, pritom ka?d4 mnoZina obsahuje
len po jednom z uvedenych predmetov a kazdej mnoziny
(10a alebo 10b alebo 10c) z ka?dej mnoziny; balenie sto-
hovych skupin (30). Krok stohovania réznych mnoZin
predmetov s rdznymi grafickymi alebo figurilnymi prvka-
mi sa mbZe uskutotiiovat v réznych podévacich prostried-
koch (20a, 20b, 20c) a je moZné, aby skupiny predmetov
(30) boli vyzdvihované po jednom pri priechode pod poda-
vacimi prostriedkami.
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Sposob a zariadenie na balenie jednorizovych predmetov, rovnako ako

obdrZané predmety

Oblast’ techniky

Vyniélez sa tyka spdsobu balenia predmetov pre velierky, napriklad jednorazovych
papierovych poharikov, tanierov, priborov, servitok atd'.
Vynalez sa tiez tyka zariadenia na uskutoéfiovanie tohoto spdsobu.

Dalej sa tyka touto metédou ziskanych baleni predmetov.

Doterajsi stav techniky

Na organizovanie oslav alebo vetierkov a podavanim jedadl a napojov si na trhu
k dispozicii balenia jednorazovych papierovych poharikov, tanierov, priborov z papieru
alebo plastov, servitok rdznych tvarov a ozdobnych vzorov.

Papierové pohariky, taniere, pribory alebo servitky si beZne v kazdom baleni v3etky
rovnaké a su poskytované uZivatel'om v okamzZiku podavania napoja alebo zakusku.

V niektorych pripadoch s papierové pohariky, taniere, pribory alebo servitky
pouzivané pre viac ndpojov alebo zékuskov, alebo G&astnici prerusia pitie alebo jedenie,
aby neskor pokraéovali.

V tomto pripade, v okamihu pokratovania v piti alebo jedeni, si iastnici nepamitaji
miesto, kam si dany predmet odloZili, alebo si ho pletii s rovnakymi predmetmi ostatnych
udastnikov. Aby sa zamedzilo takejto zdmene, Ulastnici nechaji dané predmety lezat’ a
vyzdvih}lﬁ si nové.

To je jeden z dovodov, preto je podas oslav a veéierkov spotreba predmetov, akymi st
papierové pohdriky, taniere, pribory alebo servitky omnoho viésia, neZ je poéet Gtastnikov,
¢asto dojde k vyCerpaniu zasob alebo potom nepostatuju pre vietkych uéastnikov, taktieZ
st stym spojené vy33ie naroky na pricu obsluhujicich a na likvidaciu pouzitych

predmetov.
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Podstata vynalezu

Cielom vyndlezu je poskytnut' balenie predmetov, akymi sii jednordzové papierové
pohariky, taniere, pribory z papiera alebo plastov a servitky tak, aby ich mohol pouzivat
kazdy uéastnik velierka s ob&erstvenim bez moznosti zameny s predmetmi, ktoré
pouZivaju ini Uéastnici.

Dalgim cielom vynalezu je poskytnut' spdsob, ktory, okrem manudlneho sposobu,
umoziiuje Ciastoéne alebo uplne automaticku &innost. |

Dalsim ciel'om vynélezu je poskytnut’ zariadenie na balenie uvedenych predmetov
automatickym alebo poloautomatickym spésobom s vysokou presnost'ou a produktivitou.

Podla prvého hladiska vynalezu obsahuje sposob balenia jednorazovych predmetov pre
vetierky, ako si papierové pohariky, taniere, pribory alebo servitky a podobne s grafickymi
alebo ozdobnymi, navz4jom sa li§iacimi prvkami, nasledovné kroky:

- potlal alebo nanesenie prvého grafického alebo figuralneho prvku na kazdy
predmet z prvej mnoZziny rovnakych predmetov;

- opakovanie potla¢acieho alebo nanasajiceho kroku na d'alsie mnoziny rovnakych
predmetov pouZitim za pouzitia druhého grafického alebo figuralneho prvku pre
druhti mnoZinu, tretieho grafického alebo ozdobného prvku pre tretiu mnoZinu
atd’.

- Vytvorenie vystupnych stohovanych skupin predmetov, nazbieranych po jednom
z kaZdej mnoZiny rovnakych predmetov, pri¢om kazda jednotka obsahuje len po
jednom z predmetov z kazdej mnoZiny;

- balenie vystupnych stohovanych skupin.

Prednostne su uskutotiiované d'alsie kroky:

- zhromaZdenie réznych mnoZin predmetov s réznymi grafickymi alebo figuralnymi

' prvkami v réznych podavacich prostriedkoch;

- Vvytvaranie vystupnych stohovanych skupin zbieranim uvedenych predmetov po
jednom pri prechode pod pod4vacimi prostriedkami;

- balenie kazdej skupiny.

Podl'a dalSieho hladiska vyndlezu zariadenie na vytvéranie balenia predmetov,

z ktorych kazdy mé iny graficky alebo figuralny prvok, obsahuje:
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- aspofi jednu mnoZinu poddvacich prostriedkov, usporiadanych pozdiz priamky
alebo krivky, pricom v kazdom =z nich je umiestneny vstupny stoh predmetov
s rovnakym grafickym alebo figurdlnym prvkom;

- aspofi jeden nosi¢, spojeny smnoZinou podavacich prostriedkov, a pohyblivy
vzhl'adom na mnoZinu podavacich prostriedkov, ktory ma aspoii jedno puzdro pre
prijimanie predmetov z poddvacich prostriedkov;

- premiestiiujici prostriedok na premiestnenie vZdy po jednom predmete z kaZdého
podavacieho prostriedku na vystupny stoh zmiesanych predmetov, vytvarany
vkazdom puzdre, priom kazdy vystupny stoh je vytvarany z predmetov,
pochédzajicich z réznych podavacich prostriedkov.

V prvom uskuto€neni st podavacie prostriedky usporiadané aspoit v jednom kruhovom
rade na prvej ploSine, na druhej plodine umiestnenej stiosovo pod prvou ploginou je
usporiadany pohyblivy nosi¢, ktory m4 mnozinu puzdier, usporiadanych aspofi v jednom
kruhovom rade pod podivacimi prostriedkami, ktory pri vzdjomnom pohybe medzi
plosinami okolo spolotnej osi vyrovnava po rade svoje puzdrd skazdym podavacim
prostriedkom, zariadenie d'alej obsahuje premiestiiujiice prostriedky, uvoliiujice po
jednom predmete na vystupny stoh, ktory sa vytvdra v puzdrich pri ich prechode pod
podavacimi prostriedkami, d'alej su k dispozicii prostriedky pre vyberanie vystupného
stohu z puzdra po prechode pod vopred stanovenym po&tom podévacich prostriedkov.

V druhom uskuto€neni si podévacie prostriedky alternativne usporiadané aspoii
v jednom rade, pohyblivy nosi¢ je tvoreny dopravnikom, usporiadanym pod kazdym
radom, d'alej zariadenie obsahuje premiestiiujice prostriedky, uvoliiujice po jednom
predmete na vystupny stoh, ktory sa vytvéra na dopravniku pri prechode pod podavacimi
prostriedkami.

Podavacie prostriedky sti v prvom alebo v druhom uskuto&neni prednostne usporiadané
pozdl? viac sistrednych alebo rovnobeZnych radov, pri¢om sa v kazdom rade vytvira
mnoZina ¢iastoénych vystupnych stohov a zariadenie ma prostriedky na kombinovanie
Ciastodnych vystupnych stohov tak, aby kazdy jednotlivy kone&ny stoh bol vytvoreny
z roznych predmetov.

V prvom uskutoéneni maju podavacie prostriedky, ktoré sii usporiadané v kazdom
kruhovom rade prvej ploSiny, medzi sebou uhlové odstupy, puzdra na druhej plodine maju

rovnaké uhlové odstupy, ako si na prvej plodine, zariadenie obsahuje prostriedky na
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krokové otadanie druhej plodiny vzhPadom na prvii plosinu, pricom premiestiiujice
prostriedky uvol'fiuji pri kazdom kroku predmety z podévacich prostriedkov do puzdra,
ktoré sa nachadza pod nimi.

Pri obidvoch uskuto¢neniach su premiestiiujiice prostriedky spojené so snimacimi
prostriedkami, ktoré detekuju zhodu podavacich prostriedkov a puzdier a nadvézne na to
premiestiiujice prostriedky uvoliiuji predmety ako odozvu na snimacie prostriedky.

V prvom uskutoneni mézu byt' k dispozicii vyprazdiiujice prostriedky vystupnych
stohov, obsahujiice tretiu plosinu, umiestnent pod druhou plosinou, pri¢om druhd plosina
ma puzdra, ktoré maji na svojom spodnom konci otvor, a vystupné stohy tak spo&ivaju na
tretej ploine a kizajti po nej, pridom tretia ploSina ma aspoii jeden otvor pre kazdy kruhovy
rad puzdier, pri€om vystupny stoh sa poas otd&ania posunie nad dany otvor a prepadne cez
neho na odoberajlci prostriedok.

Podla treticho hladiska vynilezu, balenie jednorazovych predmetov, akymi st
papierové pohdriky, taniere, pribory, servitky, obsahuje homogénnu mnozinu predmetov,

navzdjom sa liSiacich inym grafickym alebo figurdlnym prvkom.

Prehl’'ad obrazkov na vykresoch

DalSie vlastnosti a/alebo vyhody vynalezu budu jasnejSie z nasledovného opisu jeho
niektorych prikladnych, nie viak vymedzujicich uskutogneni, pomocou pripojenych
vykresov, na ktorych: obr.1 znézortiuje perspektivny pohl'ad na niektoré taniere, vyrobené
sposobom podl'a vyndlezu; obr. 2 znézoriiuje perspektivny pohl'ad na niektoré papierové
pohériky, vyrobené spésobom podl'a vynilezu; obr. 3 znazoriuje perspektivny pohlad na
niektoré servitky, vyrobené spésobom podla vynilezu; obr. 4 znazorfiuje nérys prvého
uskutognenia stohujticeho zariadenia, ktoré uskuto&fiuje spdsob podla vynilezu,
s priamo¢iarym usporiadanim; obr. 5 znizorfiuje &iastoény narys druhého uskuto&nenia
stohujiiceho zariadenia, ktoré uskuto&fiuje spdsob podla vynalezu, s kruhovym
usporiadanim; obr. 6 a 7 a 8 znézoriluji pddorysy prvej, druhej a tretej kruhovej plosiny
zariadenia z obr. 5; obr. 9 zndzoriluje &iastodny perspektivny pohl'ad na zariadenie, ktoré
sa podoba zariadeniu z obr. 5; obr. 10 znazoriuje pddorys uvoPiiovacieho ustrojenstva pre

zariadenie z obr. 5.



Priklady uskutoénenia vyndlezu

Podla obr. | tanier 1a, mdZe to byt' polievkovy, plytky alebo dezertny tanier, obsahuje
okraj 2a a dno 3a. Na okraji 2a a/alebo na dne 3a sti umiestnené népisy alebo obrazky,
alebo ¢&isla, oznatené vztahovymi znalkami 4a a/alebo 5a, vhodné na identifikdciu
predmetov.

To znamena, Ze rovnaké taniere 1b alebo 1¢ maju napisy, alebo obrazky, alebo &isla 4b,
4c a/alebo 5b, 5c odlisné od 4a a/alebo 5a.

Napriklaid, ak md tanier la na dne 4a pismeno A, tanier 1b mé na dne 4b pismeno B,
tanier 1¢ ma na dne ﬁ pismeno C atd’.

Rovnaky princip mdZe byt pouZity pre zloZitej$ie ndpisy alebo &isla, napriklad tuslovia,
prislovia, poéziu, ndzvy z oblasti fantazie, obrazky alebo postavy z kreslenych filmov alebo
obrazky sldavnych I'udi, alebo ozdobné vzory rdznych farieb alebo farebnych ténov.

Teda v baleni 10, 20,50 a viac tanierov mé kaZdy tanier la, 1b, lc... aspofi jeden
graficky alebo ﬁgurélny prvok 4a, Sa; 4b, 5b; 4c, 5c...

Na obr. 2 je podobny pripad papierovych poharikov 10a, 10b, 10c, atd’., ktoré maju
na postrannom povrchu grafické alebo figurilne prvky 1la, 11b, llc, atd’., ktoré su
navzidjom odliSné. Analogickym spdsobom na obr. 3 maju servitky 15a, 15b, 15¢ na
jednej alebo viacerych stranach navzdjom odli§né grafické alebo figuralne prvky 16a, 16b,
16¢, atd’.

Teda uzivatelia, ktori chcl usporiadat’ oslavu alebo vedierok, mdézu pouzit' balenie
s mnoZinou navzdjom odliSnych papierovych poharikov, tanierikov, servitok, priborov
a pod.

V prvom uskuto&neni vynélezu mdZu byt’ stohujiice a baliace kroky uskuto&nené Giplne
manudlnym spdsobom, zbieranim rznych vyrobkov z réznych stohov.

Pri ' priemyselnej vyrobe sa viak ddva prednost automatickému alebo
poloautomatickému baleniu.

Podla obr. 4 obsahuje spdsob vyhotovenia takychto baleni podl'a vynalezu nasledovné
kroky: '

- uskuto¢nenie potlate alebo nanesenie grafického alebo figuralneho prvku 1la na
kazdy predmet 10a z mnoZiny rovnakych predmetov 10a, najmi papierovych

pohérikov;
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- opakovahie potlatajiiceho alebo nanésajiiceho kroku grafického alebo figurdlneho
prvku 11b pre d'alSiu mnoZinu rovnakych predmetov 10b a grafického alebo
figuralneho prvku 11c pre d'al§iu mnozinu rovnakych predmetov 10c, atd".

- stohovanie réznych mnozin rovnakych predmetov 10a, 10b, 10c, ..., v réznych
podavacich prostriedkoch 20a, 20b, 20c, ..., vyrovnanych nad dopravnikom
rovnakych prostriedkov;

- vytvaranie skupin 30 stohovanych predmetov, pozbieranych po jednom pri
priechode pod uvedenymi podévacimi prostriedkami, pritom kazd4 jednotka 30
obsahuje po jednom zo vietkych predmetov 10a, 10b, 10c, ...

- balenie kazdej skupiny 30.

Tento sposob sa méZe uskutodiiovat’ podl'a obr. 4 ako manuilnym, tak aj celkom
automatickym sposobom.

Napriklad, zariadenie podl'a obr. 4 méZe obsahovat' paletu 31, alebo ekvivalentni
prepravku, ktord pri priechode na dopravniku 21 pod kazdym podévadom 20a, 20b, 20c
ovlada prostriedky na automatické uvoliiovanie po jednom pohéri 10a, 10b, 10c, atd'.
Prostriedky na automatické uvol'iovanie mézu byt oviddané optickymi snimaémi alebo
pitkami, naraZajacimi do palety 31.

Alternativne moéZu podévacie prostriedky obsahovat’ prostriedky na manudlne
uvolnenie, napriklad paky, ktorymi pohybuje obsluha po uvedeni vytvéraného stohu pod
kazdy podéava¢ 20a, 20b, 20c.

Podévacie prostriedky 20a, 20b, 20c sii v podte postatujucom na uloZenie a vydévanie
predmetov rovnakého tvaru, ale navzijom celkom odlisnych a rozlisitelnych, ako je
opisané vy3Sie. Napriklad méze byt k dispozicii 10, 20, 50 alebo 100 vyrovnanych
podavacov.

Na konci dopravnika 21, ktory mdze tvorit dopravnikovy pés, refaz a pod.. s
umiestnené nezndzornené vyprazdiujtce a baliace prostriedky.

Podl'a obr. 5 méZu byt podavate 40a, 40b, 40c usporiadané pozdiz kruhového radu
na prvej kruhovej plodine 40. Ku kazdému poddvaiu je pripojeny uvoliiovaci
mechanizmus 435 (obr. 10). Rurky 44 chréania stohované predmety 10a, 10b, 10c.

Pod prvou kruhovou ploinou 40 je umiestnena druha kruhova plosina 50 s puzdrami

50a, 50b, 50c, ... Rurky 54 chrania vystupné stohy 30.
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PloSiny 40 a 50 st navzdjom stiosové a druha plofina sa méZe otaéat’ vzhladom na
prvi.

Tretia ploSina 60 mé otvor 61, ktorym mézu prepadnut’ vystupné stohy predmetov 30.

OtéCanie druhej ploSiny 50 prividza puzdra 50a, 50b, 50c do zarovnania pod
podavaémi 40a, 40b, 40c plosiny 40.

Podla obr. 6 a 7 st na zvysenie produktivity bez zvySovania priemeru plosin 40, 50,
60 usporiadané tri skupiny podavatov 41a, 41b, 4lc...; 42a, 42b, 42c...; 43a, 43b,

43c...; pozdiz troch kruhovych radov na prvej kruhovej plosine 40. Ku kazdému podavaéu
je pridruZeny uvol'iiovaci mechanizmus 45.

Pod prvou kruhovou plosinou 40 na druhej kruhovej plosine 50 st umiestnené puzdra
Sla, 5lb, Slc..; 52a, 52b, 52c..; 53a, 53b, 53c... Tieto puzdré si na plosine 50
taktieZ usporiadané pozdiZ troch kruhovych radov.

Aj v tomto pripade st plosiny 40 a 50 stiosové a druh4 je pohybliva vzhl'adom na prvu.
Tretia plodina 60 ma otvory 61, 62, 63, ktorymi mé2u prepadnut’ vystupné stohy 31. 32,
33 (obr. 9).

PodavaCe 41a, 41b, 4lc...; 42a, 42b, 42c...; 43a, 43b, 43c...; si usporiadané na

prvej ploSine 40 v uhlovych odstupoch a druhé ploina 50 ma puzdra 51a, 51b, 5lc....
52a, 52b, 52c...; 53a, 53b, 53c... umiestnené v rovnakych uhlovych odstupoch ako prva
plodina. Druh4 plodina 50 sa méZe otdkat’ po krokoch vzhladom na prva ploginu 40
pomocou neznazornenych pohéiiacich prostriedkov. Pri kaZdom kroku uvolnia
uvolfiovacie mechanizmy 45 predmety z podévacich prostriedkov do puzdier, pritomnych
pod nimi.

Alternativne ma druhd plosina plynuly pohyb a uvoltiovacie mechanizmy 45 sii spojené
so snimacimi prostriedkami (neznazornené), ktoré detekujui polohu podavatov 4la... a
puzdier 5la... tak, aby uvolfiovacie mechanizmy 45 uvolnili predmety v odozve na
snimacie prostriedky.

Podl'a obr. 9 prepadnii vystupné stohy 31, 32, 33 tretou plodinou 60 na sklzy 71, 72,
73, ktoré kontia na spolo&nom sklze 70. Tymto spdsobom kone&ny vystupny stoh 30 méze
byt’ tvoreny €iastoénymi vystupnymi stohmi 31, 32, 33.

Uskutognenia podl'a obr. 5 az 9 zodpovedaju priestorovo velmi uspornému zariadeniu

na uskutocilovanie vynalezu, ktoré vyZaduje minimalnu starostlivost’ obsluhy a ma vysoku

produktivitu.
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Predchédzajici opis Specifickych uskutoéneni tak v plnej miere odhal'uje vynailez
z koncep&ného hladiska, takZe ostatni, za pouzitia si¢asnych znalosti, budd schopni takéto
uskuto&nenia modifikovat’ a/alebo prispdsobit’ na rozne pouzitie bez d'alsieho vyskumu a
bez vybolenia zvynilezu a preto je potrebné rozumiet, e takéto prisposobenia a
modifikécie budu povaZované za ekvivalentné 3pecifickému uskuto&neniu. Z tohoto
dovodu mdZu mat’ prostriedky a materialy na uskuto&nenie réznych, tu opisanych funkcii,
réznu povahu bez vybotenia zrozsahu vynalezu. Je potrebné pochopit, Ze tu pouzité
vyrazové prostriedky alebo terminoldgia, si pouzité za téelom opisu a nie kvdli

vymedzeniu.
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PATENTOVE NAROKY

Spbsob balenia jednordzovych predmetov pre veierky, akymi st papierové pohariky,

taniere, pribory alebo servitky apod., s grafickymi alebo ozdobnymi prvkami

navzajom sa li$iacimi, obsahujucimi nasledovné kroky:

potla¢ alebo nanesenie prvého grafického alebo figuralneho prvku (11a) na kazdy
predmet (10a) z prvej mnoziny rovnakych predmetov 10a); |
opakovanie potla¢ajiceho alebo nanasajiiceho kroku na d’alsie mnoZiny rovnakych
predmetov (10b, 10c) pri pouziti druhého grafického alebo figurdlneho prvku
(11b) pre druhit mnozinu (10b), treticho grafického alebo ozdobného prvku (10b)
pre tretiu mnoZinu (10c) atd’;
wyznalujuci sa tym, Ze obsahuje kroky:
vytvorenie kaZdej mnoziny predmetov ako vstupné stohy, z ktorych kazdy obsahuje
navzdjom rovnaké predmety (10a, 10b, 10c), pri¢om uvedené stohy su
usporiadané podla vopred stanoveného poradia;
zbieranie predmetov (10a, 10b, 10c) po jednom z kazdého vstupného stohu podla
uvedeného poradia a vytvdranie mnoziny vystupnych stohov (30), pritom kazdy
vystupny stoh obsahuje iba po jednom z uvedenych predmetov (10a, 10b, 10c)
z kazdej mnoZiny;
balenie uvedenych vystupnych stohov (30), z ktorych kazdy obsahuje len jeden
prvok z kazdej mnozZiny (10a, 10b, 10c).

TR
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Spdsob podia naroku 1, vyznalujici sa tym, Ze s uskutodfiované dallie

kroky:

- stohovanie uvedenych réznych mnoZin predmetov ako vstupné stohy v rdznych
podévacich prostriedkoch (20a, 20b, 20c), pri¢om uvedené podavacie prostriedky
odovzdavaji po jednom predmete (10a, 10b, 10c) z kazdého vstupného stohu,
ktory je schopny byt’ zachyteny zospodu;

- vytvdranie uvedenych vystupnych stohov (30) zbierajicich po jednom uvedenom
predmete (10a, 10b, 10c) z uvedenych vstupnych stohov pritomnych v uvedenych
podavacich prostriedkoch, pritom uvedené vystupné stohy su vytvarané pri
vzdjomnom pohybe uvedenych podavacich prostriedkov a uvedenych vystupnych
stohov, priCom kazdy predmet je vyzdvihnuty pri vzajomnom prechode

uvedenych vystupnych stohov pod uvedenymi podavacimi prostriedkami.

Zariadenie na vytvéranie balenia predmetov, z ktorych kaZdy m4 iny graficky alebo

figurdlny prvok, obsahujci:

- aspofi jednu mnoZinu podavacich prostriedkov (20a, 20b, 20c), usporiadanych
pozdiz priamky alebo krivky, priom vkaZdom z nich je umiestneny stoh
predmetov (10a, 10b, 10c) s rovnakym grafickym alebo figurdlnym prvkom (11a,
11b, 11c),

- aspofi jeden nosi¢ (40), spojeny s uvedenou mnozZinou podavacich prostriedkov
(202, 20b, 20c) a pohyblivy vzhladom na uvedeni mnoZinu podavacich
prostriedkov, ktory ma aspofi jedno puzdro (31, 54) vhodné na prijimanie
uvedenych predmetov (10a, 10b, 10c) z podévacich prostriedkov (11a, 11b, 11c);

- premiestiiujuci prostriedok na vyberové premiestnenie po jednom predmete (10a,

. 10b, 10c) z kaZzdého podévacieho prostriedku (20a, 20b, 20c) na vystupny stoh
(30) zmiesanych predmetov, vytvarany v kaZdom puzdre, pritom kazdy vystupny
stoh (30) je vytvérany zpredmetov pochédzajiicich zrdznych podévacich

prostriedkov.
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4.  Zariadenie podla niroku 3, wyznalujice sa tym,  Ze uvedené podavacie

prostriedky sil usporiadané v aspoti jednom kruhovom rade na prvej plosine (40),
pric¢om na druhej plodine (50) umiestnenej siosovo pod prvou plosinou (40) je
usporiadany pohyblivy nosi¢ (54), ktory ma mnoZinu puzdier (54), usporiadanych
v aspoii jednom kruhovom rade pod podévacimi prostriedkami, ktory pri vzajomnom
pohybe medzi ploSinami okolo spolo&nej osi vyrovniva po rade kazdy podavaci
prostriedok (44)
s puzdrami, zariadenie dalej obsahuje premiestfiujice prostriedky, uvoliujuce po
jednom predmete na vystupny stoh (30), ktory sa vytvara v uvedenych puzdrach pri
ich prechode pod uvedenymi podavacimi prostriedkami (44), d'alej st k dispozicii
prostriedky na vyberanie uvedeného vystupného stohu (30) z uvedenych puzdier (54)
po prechode pod vopred stanovenym po&tom podévacich prostriedkov (40a, 40b,
40c).

5.  Zariadenie podla ndroku 3, wyznaéujice sa tym, %e uvedené podavacie prostriedky
(20a, 20b, 20c) st usporiadané v aspoii jednom rade, uvedeny pohyblivy nosi& (31) je
na dopravniku (21) usporiadanom pod ka?dym radom, zariadenie d’alej obsahuje
uveden¢ premiestiiujice prostriedky, uvol'tiujiice po jednom predmete na vystupny
stoh (30), ktory sa vytvara na uvedenom dopravniku (21) pri prechode pod

podévacimi prostriedkami (20a, 20b, 20c).

6.  Zariadenie podla niroku 4 alebo 5, vyznalujiice sa tym, %e uvedené podivacie
prostriedky (40a, 40b, 40c) su usporiadané pozdiZ viacerych sustrednych alebo
rovnobeznych radov, pritom vkaZdom rade sa vytvira mnoZina &iastonych
vystupov a zariadenie méd prostriedky na kombinovanie uvedenych &iastonych
vystupnych stohov (30) tak, Ze kazdy jednotlivy kone&ny stoh je vytvoreny z réznych

predmetov.
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Zariadenie podl'a naroku 4, wyzmalujice sa tym, e podavacie prostriedky, ktoré
st usporiadané v kaZdom kruhovom rade prvej plosiny (40), majii uhlové odstupy,
puzdra na uvedenej druhej plosine (50) maju rovnaké uhlové odstupy ako uvedena
prva ploSina (40), zariadenie obsahuje prostriedky na krokové otaéanie uvedenej
druhej plosiny (50) vzhl'adom na uvedenu prvi ploinu (40), priom pri kazdom
kroku uvedené premiestiiujuce prostriedky uvol'tiuju uvedené predmety z podavacich

prostriedkov do puzdra, ktoré sa pod nimi nachadza.

Zariadenie podl'a néroku 4 alebo 5, vyznacujiice sa tym, e uvedené premiestiiujice
prostriedky st spojené so snimacimi prostriedkami, ktoré detekuji zhodu uvedenych
podavacich prostriedkov a uvedenych puzdier, pritom uvedené premiestiiujiice

prostriedky uvol'iuji uvedené predmety v odozve na uvedené snimacie prostriedky.

Zariadenie podl'a néroku 4, vyznaéujice sa tym, e vyprazdiiujice prostriedky
uvedenych vystupnych stohov (30) obsahuju tretiu plosinu (60) pod uvedenou druhou
plosinou (50), pri¢om uvedena druha plogina (50) ma uvedené puzdrd, ktoré maju na
svojom spodnom konci otvor tak, Ze vystupné stohy (30) spotivajii na uvedene;j tretej
plosine (60) a Smykaji sa po uvedenej tretej plosine (60), opatrenej pre kazdy
kruhovy rad puzdier aspofi jednym otvorom (61), pri¢om vystupny stoh, ktory sa
potas otatania posunie nad uvedeny otvor (61), prepadne nim na odoberajici

prostriedok.

Balenie predmetov, akymi su papierové pohériky, taniere, pribory, servitky,
vyznalujuce sa tym, Ze obsahuje homogénnu mnoZinu uvedenych predmetov,
pri¢om kazdy s inym grafickym alebo figurdlnym prvkom odli¥nym od ostatnych,
pricom uvedend homogénna mnoZina je vytvorena ako vystupny stoh (30) podl'a

naroku 1 alebo 2.
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