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Sposéb wytwarzania rdzeni magnetycznych zwijanych i przecinanych

Patent trwa od dnia 16 lutegp 1962 r.

Coraz szerzej stosowane w elektrotechnice

i elektronice rdzenie magnetyczne zwijane i
przecinane wytwarza sie¢ z taémy magnetycznej
zimnawalcowanej, pokrytej izolacja elektryczna,
przy czym gléwne zabiegi technologiczne pole-
gaja na nawijaniu taémy na szablony, wyzarza-
niu. rdzeni, klejeniu ich i przecinaniu. Przy wy-
konywaniu tych czynnos$ci napotyka sie na zna-
czne trudnoS$ci zwigzane z duzg krucho$ciag ma-
terialu utrudniajacg ksztaltowanie rdzeni, z do-
 trzymaniem Scistych tolerancji wymiarowych,
z przecinaniem rdzeni, szlifowaniem powierz-
chni przeciecia itd. Najbardziej typowe wady to
pofalowanie pierwszych zwojéw, pekanie ta$my
na narozach, owalno§¢ rdzeni, niedotrzymanie
tolerancji wymiarowych, zbyt duza szczelina po

*) Wiasciciel patentu o§wiadczyl, ze wspél-
twércami wynalazku sg doc. dr Mieczystaw
Markuszewicz, mgr inz. Jan Groyecki i mgr inz.
Aleksander Zawada.

przécieciu oraz zwarcia zwojow na przekroju.

Spos6b wedlug wynalazku polega na stosowa-
niu szeregu zabiegéw praktycznie eliminujgoych
powstawanie tych trudnosci.

TaSme nawija sie na szablony o szerokoS$ci
nieco wiekszej od szeroko$ci nawijanej tasmy
(o okoto 5 mm). Szablon wchodzi w odpowiednie
wglebienie tarczy, umieszczonej na wrzecionie
nawijarki, na gleboko§¢ réwna temu naddatko-
wi szeroko$ci. Zaréwno tarcza na wrzecionie jak
i tarcza podpierajgca posiadajg kolek centrujg-

_cy. Spos6b rozwigzania szablonu i jego zamoco-

wanie pokazano przykladowo na fig. 1, gdzie
oznacza: 1 — szablon, 2 — tarcze prowadzgca,
3 — wrzeciono, 4 — kolki centrujgce, 5 — tarcze
oporowg, 6 — Srube dociskowag i 7 — zabierak
(rowek). Przy usuwaniu szablonu z rdzenia, po
obrébce cieplnej, naddatek szeroko$ci szablonu
stuzy do ustawienia rdzenia na plycie z odpo-
wiednim wycieciem, co ulatwia wyci$niecie lub
wybicie szablonu bez uszkodzenia zwojéw
rdzenia. ' e



- Ta$ma, ktéra musi byé nawijana z duzym na-
ciggiem czesto peka, szczegblnie na narozach,
zwlaszeza przy nawuamu na szablonie 0 malym
promieniu “krzywizny.. Sposéb wedlug wynalaz-
ku polega na nawijaniu na szablony taSmy w
stanie podgrzanym. Mozna to zrealizowaé za
pomoca grzejnika elektrycznego, palnika gazo-
wego itp., zainstalowanego bezposrednio na na-
wijarce rdzeni, jak to przykladowo pokazano na
fig. 2, gdzie 1 oznacza nawijany rdzen, 2 — ta$-
me, 3 — rolki prowadzace, 4 — grzejnik i 5 —
nawijarke tasmy.

Nawet w przypadku prawidlowego nawinie-
cia rdzeni, przy obrébce cieplnej wraz z szablo-
nami czesto nastepuje deformacja rdzeni.

W zwigzku z tym rdzenie wyzarza sie w sta-
nie skrepowanym tak, ze zachowane zostaja
podstawowe wymiary i ksztalt rdzeni, a nawet
moze nastapi¢ pewna drobna ich korekta. Rdze-
nie o jednakowych wymiarach mozna ukladaé
warstwami np. w sposéb podany na fig. 3, lub
wyzarzyé w odpowiednich uchwytach, ktérych
przyklad podano na fig. 4.

Przy przecinaniu rdzeni jakimkolwiek sposo-
bem (np. frezem tarczowym lub tarcza §cierng),
ze wzgledu na dzialajace sily oraz podwyzszong
temperature, wystepujg trudnosci polegajgce na
odrywaniu poszczegélnych warstw rdzenia, nad-
paleniu i zatarcii powierzchni przekroju. W
zwigzku z tym niezbedne jest stosowanie spe-
cjalnych skomplikowanych uchwytéw $ciskajg-
cych rdzen z zewnatrz i rozpierajacych od we-
wnatrz. Pr6cz tego konieczne jest dodatkowe
bardzo pracochlonne szlifowanie plaszezyzn cie-
cia’ w -celu usunigcia wad powierzchni przekro-
ju i zmniejszenie szczeliny. Spos6b wedlug wy-
nalazku polega na uzyciu przecinarki $ciernej
z zastosowaniem zlozonego chlodzenia rdzenia:
zanurzen1owo-natryskowego Zanurzenie rdze-
nia w cieczy chtodzacej reahque sie przez od-
powiednie obudowanie stolu przecinarki, przy
czym ciecz chlodzacyg doprowadza sie na rdzen
oraz na tarcze tngcg. Obieg cieczy chlodzgcej
najlepiej uzyskaé za pomoca odpowiedniej
pompki. Przyklad takiego rozwigzania podano
na fig. 5, gdzie 1 oznacza przecinany rdzen, 2 —
wkladke, 3 — tarcze §cierna, 4 — oslone tarczy,
5 — dysze doprowadzajace ciecz chlodzacg (3
sztuki), 6 — doplyw cieczy, 7 — uchwyt przé-
trzymujacy rdzen, 7a — plytke dociskowg

uchwytu, 7b — mimosréd, 7c — dzwignie doci-
skowg, 8§ — wahne na ciecz chlodzgcg, 9 — prze-
lew cieczy i 10 — st6t przecinarki. Dla utatwie-
nia ‘dostepu cieczy do cietych powierzchni tar-
cza lub rdzen powinny wykonywaé ruch wa-
hadiowy.

Ze wzgledu na duzg predkosé ciecia oraz do-
bre odprowadzenie ciepla, rdzen mozna przeci-
na¢ w normalnym uchwycie przecinarki bez
stosowania wewnetrznych szczek rozpierajacych.
Ewentualnie zamiast szczek rozpierajgcych mo-
zna w okno rdzenia wbi¢ klocek drewniany lub
z innego materiatu i przecinaé wraz z rdzeniem.

Spos6b przecinania wedlug wynalazku pozwa-
la na unikniecie wyzej wymienionych wad cie-
cia, daje mianowicie powierzchnie przekroju
nie wymagajacg dodatkowego szlifowania. Poza
tym ciecie przebiega znacznit szybciej niz przy
dotychczas stosowanych sposobach.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania rdzeni magnetycznych
zwijanych z taSmy walcowanej na zimno,
wyzarzonych w stanie skrepowanym i na-
stepnie przecinanych, znamienny tym, ze tas-
me podgrzewa sie do temperatury od 50 do
350°C najlepiej w procesie cigglym za pomo-
cg grzejnika (4) stanowigcego element skla-
dowy mawijarki i podgrzang ta$me nawija
sie na szablon o szeroko$ci wiekszej o kilka
milimetréw od szeroko$ci taSémy, a ten nad-
datek szeroko$ci szablonu wykorzystuje sie
jako zabierak, wprowadzajgc go w odpowie-
dnio wyciety rowek na tarczy wrzeciona,
a poza tym do dokladnego ustawienia rdze-
nia w wykroju plyty wzglednie w szczekach
nastawnych, uzytych do usuwania szablonu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
rdzerh przecina sie za pomoca przecinarki
Sciernej - stosujgc chlodzenie, polegajace na
zanurzeniu cietego rdzenia w cieczy chlodza-
cej, przy czym ciecz chtodzgca doprowadzana
jest na rdzen lub na tarcze tngcg wzglednie
na rdzen i na tarcze, a w celu zwiekszenia
skutecznosci chlodzenia wprawia sie tarcze
lub rdzen w ruch wahadlowy.

Instytut Metalurgii Zelaza
im, Stanistawa Staszica
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