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Patentanspriiche:

1. Rollstuhl zum Heben und Transport bewegungsunféhiger Patienten, welcher ein mit bremsbaren
Radern versehenes Gestell und eine an das Gestell montierte hebbare und senkbare, sowohl in
einen Tragstuhl als auch in eine Liege verwandelbare Tragkonstruktion aufweist, dadurch
gekennzelchnet, daR die Tragkonstruktion (8) an dem vorderen Teil des Gestells (1) an einem auf
einer aus Fiihrungsschienen (7) ausgebildeten schrigen Flihrungsbahr verschiebbaren
Hebeschemel (15) um eine senkrechte Achse verdrehbar montiert ist, wobei der Hebeschemel (15)
von Stiitzrollen (14) eines von einem pneumatischen Arbeitszylinder (11) bewegbaren Gelenk-
Hebel-Mechanismus abgestiitzt ist, und daR als Energiequelle des Arbeitszylinders (11) mindestens
eine Hochdruck-Gasflasche (25) eingebaut ist, von welcher dariiber hinaus ein
Bremsarbeitszylinder (30) einer lagefixierenden Sicherheitsbremse betatigt ist, wobei der
Bremsarbeitszylinder (30) zwischen zwei Bremsarmen (40) eingebaut ist, die tiber Zugfedern (41)
an, an dem’Kopf der Kolbenstange (43) des den Hebeschemel {(15) bewegenden
Arbeitszylinders (11) befestigten, mit diesem sich gemeinsam bewegenden, beiderseits parallel
verlaufenden Bremsstangen (42) angepreRt sind.

2. Rollstuhl nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Gelenk-Hebel-Mechanismus als ein
um eine an dem hinteren unteren Teil des Gestells (1) ausgebildete Drehachse verdrehbarer
Winkelhebel ausgebildetist, wobei an dem Ende des vorderen Armes (13) des Winkelhebels die den
Hebeschemel (15) abstiitzenden Stiitzrollen (14) montiert sind, wéhrend an dem Ende des hinteren
Armes (13') des Winkelhebels das Endc der Ke!benstange (43) des das Heben durchfiihrenden
pneumatischen Arbeitszylinders (11) angeschlossen ist.

3. Rollstuhl nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR die Bremsarme (40) mit den
Bremsstangen (42) angepaften, gewdlbt ausgebildeten Bremsbacken versehen sind, die eine
Ferrodol-Einlage (44) aufweisen und die Bremsstangen (42) in langsgerichteten
Flihrungsbuchsen (38) gefiihrt sind.

4. Rollstuhl nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR er mit zwei Hochdruck-
Gasflaschen (25) versehen ist, die mit verdichtetem Stickstoffgas oder Luft gefiillt sind.

Hierzu 8 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft zinen Rollstuht 2um Heoen und Transport bewegungsunfihiger Patienten, welcher ein mit bremsbaren
Rédern versehenes Gestell und eine an das Gestell montierte hebbare und senkbare, sowohl in einen Tragstuhl als auch in eine
Liege verwandelbare Trigkonstruktion aufweist, insbesondere fiir die Anwendunn in sanitdren Institutionen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Wie allgemein bekannt ist, stellen das Heben und der Transport bewegungsunféhiger Patienten mit groRem Kérpergewicht -n
den sanitéren Institutionen ein groRBes Problem dar, wobei diese Operationen sogar mehrmals téglich wiederholt werden
miissen.

Infolge mangelnden Pflegepersonals bzw. des Fehlens entsprachender Hilfseinrichtungen kann eine schonende Betreuung der
Patienten hdufig nichtgesichert werden, und es ist mit einer ansteigenden Unfallgefahr.und ph ssikalischen Beanspruchung des
{iberwiegerd weiblichen Pflegepersonals zu rechnen. Die bekannten Krankentra nsporteinriclitungen, wie zum Beispiel
Rollstiihle, mit Riddern versehene Tragliegen, [6sen in den meisten Fillen nur den Transport ler Patienten und bieten keine
Lésung fiir das Heben der Patienten auf eine entsprechende Héhe und deren Lagerung in vesschiedenen Kérperpositionen, zu
diesem Zwecke wurden hdchstens individuelle Hebevorrichtungen verwendet. Hier ist jedcch auBer den Bewegungen der
Patienten zu therapeutischen Zwecken auch an eine hiufigere und hinsichtlich des Bewegungsbedarfes schwierigere
Befriedigung persénlicher Bediirfnisse (zum Beispiel Baden, Waschen, usw.}) zu denken, wihrenddessen der Patient
gegebenenfalls sich selbst (iberlassen ist.

Zur Beseitigung obiger Probleme wurden verschiedene Lasungen vorgeschlagen, die die aufkommenden Anforderungen
jedoch nur teilweise befriedigen kénnen.

So ist zum Beispiel aus der HU-PS 166 772 eine Einrichtung 2um Heben und zum Transport bewegungsunfshiger Patienten
bekannt, welche ein mit gummierten Rédern und einer Handbremse zusammenmontiertes Gittergestell, einen mit Gurten und
Sicherheitsschnallen versehenen, teleskopartig verléngerbaren Hebelarm und ein gepolstertes Bett aufweist, Das Heben und der
Transport der Patienten wird durch Kunststoffgurte gesichert, die mittels Sicherheitsschnallen, die auf mitiels eines
handbedienten Dreharmes mechanisch hebbaren und senkbaren Hebelarmen angeordnet sind, der gewiinschten Lage
entsprechend befestigt werden. Diese Konstruktion erméglicht nur das Bewegen der Patienten in Liegelage, fiir eine Reihe von
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Operationen, wie zum Beispiel zum Waschen, leistet diese Einrichtung keine Hilfe, ihre Beté4tigung mit Hilfe des handbedienten
Dreharmes ist lar., sam und schwerfillig, dabet ist ihr Aufbau kompliziert und voluminés, somit konnte sich diese Konstruktion
in der Praxis nicht verbreiten,

Die DE-OS 3 402 608 beschreibt eine auf Ridern rollbare Patientenhebe- und -transporteinrichtung, die mit Hilfe eines
hydraulischen ader elektrischen Antriebes zum Heben und Senken eines auf ein schriges Gestell montierten Sitzes geeignetist.
Das Anwendungsgebiet dieser Einrichtung ist begrenat, da der Sitz nicht in eine Liege umgewandelt werden kann und aus der
Bewegungsebene auch nicht herausgedreht warden kann. Daneben ist ihe Betétigung an Elektroenergie gebunden, somit kann
diese zum Beispiel nicht unter Lagerbedingungen verwendet werden.

Aus der DE-OS 3 611 436 ist eine rollbare Patientenhebe- und transporteinrichtung bekannt, die einen in eine Liege
umwandelbaren Sitz aufweist, welcher auf aus 2weiseitig einander kreuzenden Streben bestehends Fiite montiert ist und mit
Hilfe hydraulischer Arbeitszylinder auf die gewiinschte Hohe gehoben oder gesenkt werden kann.,

Ein Mangel dieser Einrichtung besteht darin, daR der Sitz oder die Liege relativ zur Léngsachse des Gestells nicht verdrehbar ist,
somit kann diese an den engen Stellen zwischen den Betten des Krankenhauses nicht beliebig manipuliert werden, daneben ist
das Heben bzw. Senken nur entlang einer senkrechten Achse mdglich, zur gleichzeitigen axialen Verschiebung der
Tragkonstruktion ist diese Einrichti'ng nicht féhig, was bei bestimmten Operationen, zum Beispiel beim Waschen, erforderlich
sain kann,

Uber die friiheren Lésungen kann allgemein festgestellt warden, daR diese — auch wenn sie sowohl die Sitz- als auch die
Liegeposition der Patienten erméglichen - nur handbetétigte mechanische Konstruktionen sind, somit zum Bewegen von
Patienten mit groBem Kérpergewicht sine bedsutende Kraftausiibung erfordern, oder technisch zu kompliziert sind, elektrische
Energie beanspruchen und nur begrenzte Manipulationsméglichkeiten in Hinsicht auf die Positionsdnderungen bieten.

Ziel der Erfindung

Esist das Ziel der Erfindung, eine bedarfsgerechte Betreuung der Patienten zu gewihrleisten und die Belastung des
Betreuungspersonals van der schweren physischen Arbeit maximal zu reduzieren.

Darlegung des West u:s der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Rollstuhf zum Heben und Transport hewegungsunfihiger Patienten, welcher
ein mit bremubaren Rédern versehenes Gestell und eine an das Gestell montierte hebbare und senkbare, sowohl in einen
Tragstuhl als auch in sine Liege verwandelbare Tragkonstruktion aufweist, zu schaffen, der bei relativ einfachem Aufbau von
einervon dem Netz unabhingigen Energiequelle fiir verschiedene Krankentransportaufgaben mit minimalen Platzbedarf sicher
verwendbar ist, '
ErfindungsgemiR wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB die Tragkonstruktion an dem vorderen Teil des Gestells auf einen
Hebeschemel, der auf einer auf Fiihrungsschienen ausgebildeten schrégen Filhrungsbahn verschiebbar ist, um eine senkrechte
Achse verdrehbar montiert ist, wobei der Hebeschemel mittels Stitzrollen eines durch einen pneumatischen Arbeitszylinder
bewegbaren Gelenk-Hebel-Mechanismus abgestiitzt ist, wobei als Energiequelle des Arbeitszylinders mindestens eine
Hochdruck-Gasflasche eingebaut ist, von welcher auRerdem ein Bremsarbeitszylinder einer lagefixierenden Sicherheitsbremse
betétigt ist, wobei dieser Bremsarbsitszylinder zwischen zwei Bremsarmen eingebaut ist, welche an an dem Kopf der
Kolbenstange des den Hebelschemel bewegenden Arbeitszylinders befestigten und sich mit diesem gemeinsam bewegenden,
beidersasits parallel verlaufenden Bremsstangen miviels Zugfedern angepreft sind.

Die so an, =hildete erfindungsgemiBe Konstruktion sichert au “und ihres Aufbaus gegeniiber den bisher bekannten
Konstruktiunen abwechselungsreichere Patientenbewegungsméglichkeiten sowohl in Sitz- als auch in Liegeposition, durch die
Verdrehbarkeit der Tragkonstruktion um eine senkrechte Achse ist sie auch an engen Stellen gut manipulierbar, ihre
Bremsvorrichtungen gewahrleisten eine maximale Sicherheit gegen ungewolltes Fortbewegen des Rollstuhles und damit auch
der auf dem Rollstuhl befindlichen Tragkonstruktion; ihre vom Netz unabhingige Energiequelle sichert auch bej von
gewdhnlichen Krankenhausbedingungen abweichenden Bedingungen eine hohe Mobilitit. Die Betétigung der
erfindungsgemaRen Konstruktion ist &uBerst einfach und entlastet das Betreuungspersonal maximal.

Im Sinne der Erfindung ist der Gelenk-Hebel-Mechanismus als ein um eine auf dem hinteren unteren Teil des Gestells
ausgebildete Drehachse verdrehbarer Winkelhebel ausgebildet, wobei an dem Ende des vorderen Armes des Winkelhebels die
den Hebeschemel abstiitzenden Stiitzrollen montiert sind, wihrend an dem Ende des hinteren Armes des Winkelhebels das
Ende der Kolbenstange des das Heben realisierenden pneumatischen Arbeitszylinders angeschlossen ist, wodurch diese
Ausfiihrung mit Hilfe eines auBerordentlich einfachen Mechanismus das Bewegen der Tragkonstruktion l6st.

In Hinsicht auf die Effektivitit und die sofortige Lagefixierung und zur gleichzeitigen Sicherung einer einfacheren
Konstruktionsausbildung ist es zweckmiBig, wenn die Bremsarme mit Breinsstangen angepaBten gewdlbten Bremsbacken
versehen sind, die mit Ferrodol-Einlagen versehen sind und in langsgerichtaten Fiihrungsbuchsen der Bren.sstangen gefiihrt
sind.

Im Sinne der Erfindung ist es weiterhin vorteilhaft, wenn zwei Hochdruck-Gasflaschen vorgesehen sind, die mit verdichtstem
Stickstoffgas oder Luft gefiillt sind.
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Ausfiihrungsbeisplel

Die Erfindung wird anhand eines Ausfithrungsbesispieles néher beschrieben.
In den zugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: eine perspektivische Ansicht siner Ausfiihrungsform des erfindungsgemaBen Rollstuhles,

Fig.2: eine schomatische Seitenansicht des Gestells bzw, des inneren Aufbaus des Rollstuhles nach Figur 1,

Fig.3: die Haltebremse der hinteren Riider des Rolistuhles,

Fig.4: ein Blockschema des pneumatischen Systems des erfindungsgeméRen Rollstuhls,

Fig.5: die lagefixierande Sicherheitsbremse der Tragkonstruktion bzw. des Hebeschemels in Draufsicht,

Fig.6: eine Seitenansicht der in Figur 5 veranschaulichten Sicherheitsbremse,

Fig.7: einen ausfiihrlicheren Aufbau des Hebeschemels und der Tragkonstruktion des erfindungsgemifen Rollstuhls in
Seitenansicht,

Fig.8: eine Draufsicht des Hebeschemels und der Tragkonstruktion nach Fig.7.

Wie aus Fig. 1 ersi¢htlich ist, weist der erfindungsgem#Re Rollstuhl 2zum Heben und zum Transport von Patienten ein Gestsl! 1
auf, welches vorn auf selbsteinstellenden Rddern 2 und hinten auf durch eine ein automatisches Halten sichernde
Bremsvorrichtung 3 gebremsten, in Kugellagern gelagerten Riédern 4 rollbar ist. Das Gestell 1 enthilt ein mittels eines
Steuerventils 5 betétigtes pneumatisches System, welches anhand eines in Fig. 4 veranschaulichten Blockschemas spater noch
ausfiihrlicher beschrieben wird. An dem vorderan Tei! des Gestells 1 sind Fithrungsschienen 7 montiert, die eine schrige
Fiihrungsbahn bilden; an den Filhrungsschienen 7 ist eine mittels Rollen 6 gefiihrte und sowohl in einen Tragstuhl als auch in
eine Tragliege umwandelbare Tragkonstruktion 8 nach Oben und Unten verschiebbar und dariiber hinaus in beide
Seitenrichtungen um mindestens 90° auch verdrehbar, worauf spéter noch ausfiihrlicher eingegangen werden soll.

Das Bewegen des Rollstuhles erfolgt mittels an dem Gestell 1 befestigten Schiebearmen 9, an denen auch ein Betatigungsgriff 3'
der Bremsvorrichtung 3 dar hinteren Riider 4 angeordnet ist, Zum mechanischen Schutz der in das Gestsll 1 eingebauten
Konstruktionen sind das pneumatische System und der Betitigungsmechanismus des Rollstuhles von allen Seiten mittels einer
Umhiillung 10 abgedeckt.

In Fig.2 sind das Gestell 1 und die sich daran anschlieBenden Baueinheiten, d.h. der innere Aufbau des Rollstuhles naher
veranschaulicht. Das Gestell 1 ist als eine geschweiBte Konstruktion aus einem geschlossenen Profil ausgebildet, an welchem
durch SchweiRen die Filhrungsschienen 7 befestigt sind, wiihrend die selbsteinstellenden vorderen Rider 2 und die gréRere
Abmessungen aufweisenden, in Kugellagern gelagerten hinteren Réder 4 |6sbar montiert sind, Jedes Rad 4 ist als Speichenrad
ausgebildet und vorzugsweise mit einem Laufteil aus Diciitgummi versehen. Das hintere Rad 4 ist im Ruhezustand mittels einer
anhandvon Fig.3 ausfiihrlicher beschriebenen Bremsvorrichtung 3 fixiert, somit hewegt es sich nicht unter Lasteinwirkung und
auf einer Neigung. Durch Verwendung der von der Mitte des Gestells 1 in Richtung der vorderen Rider 2 abfallenden schrégen
Fihrungsschiene 7 wird die Anordnung ,massiv”, da bei der in Lingsrichtung ausgestreckten Tragkonstruktion 8 die Stiitzfliche
kiirzer ist. Diese Anordnung erméglicht auch, daf sich die Tragkonstruktion 8 bei Absenken entlang der schrégen Fithrungsbahn
in Richtung der vorderen Réder 2 relativ zu ihrer oberen Ausgangslage rdumlich nach vorn verlegen kann.

An dem vorderen schréigen Teil des Gestells 1 ist unten ein pneumatischer Areitszylinder 11 gelenkig abgestiitzt, welcher iiber
einen als Winkelhebel ausgebildeten Gelenk-Hebel-Mechanismus zum Bewegen der Tragkonstruktion 8 auf den
Fiihrungsschienen 7 dient. Der Winkelhebel, der um eine an dem hinteren unteren Teil des Gestells 1 ausgebildete Drehachse
verdrehbar ist, besteht aus einem lingeren geraden vorderen Arm 13 und einem an diesem angeschweifiten, unter einem
Winkel gebeugten hinteren Arm 13', An dem Ende des hinteren Armes 13 schlieBt sich das Ende der Kolbenstange 43 des
pneumatischen Arbeitszylinders 11 an, wihrend an dem freien Ende des Armes 13 des Winkelhebeis Stiitzrollen 14 montiert
sind, welche einen die Tragkonstruktion 8 tragenden Hebeschemel 15 an dessen Fldche rolland abstiitzen. Die
Tragkonstruktion 8 ist auf die Weise an den Hebeschemel 15 montiert, daf} sie an diesem um eine senkrechte Achse in
Seitenrichtung um mindestens 90° verdrehbar ist.

An dem Gestell 1 sind unten beidseitig fedsrnde Anschidge 12 montiert, auf denen der Winkelhabel dann aufliegt, wenn der
Arm 13 in seinen unteren Totpunkt sinkt, was mit Sicherheit ein weiteres Absinken verhindert.

In Fig.3 ist der Aufbau der die hinteren Réder 4 fixierenden Bremsvorrichtung 3 naher veranschaulicht. Diese mit PreBbacken
versehene Bremsvorrichtung 3 ist an dem Gestell 1 mittels einer Schraubenverbindung befestigt und arretiert im Ruhezustand
die hinteren Rider 4 gegen Fortbewegung. Das Einstellen der Bremskraft erfolgt mit Hilfe eines Stellmechanismus 17, der mit
einer Zugfeder 16 versehen ist. Der federnde Stellmechanismus 17 istoben an einen Hingemechanismus 19 und unten an einen
Ausriickhebel 20 montiert. Der Ausriickhebel 20 ist iber einen Zapfen 21 mit dem in dem Gestell 1 einstellbar befestigten
Hangemechanismus 19 in Verbindung gebracht. An dem einen Ende des Ausriickhebels 20 6ffnen oder schlieRen die
scherenartigen Bremsarme der mit Klemmbacken versehe 1en Bremsvorrichtung in Abhingigkeit davon, ob das andere Ende
des Ausriickhebels 20 ein mit dem Betétigungsgriff 3' verbundener Bowdenzug 22 gegen die Zugfeder 16 anhebt oder im
Ruhezustand hiit.

Fig.4 zeigt das in das Gestell 1 eingebaute pneumatische System des erfindungsgemaRen Rolistuhles. Die Energiequelle wird
von verdichtetem Stickstoffgas oder einem anderen neutralen Gas bzw. Luft gebildet, das in den Normvorschriften
entsprechende behdrdlich tberpriifte Gasflaschen 25 gefiillt ist. Diese Energiequelle wurde bisher als Teil von Hebe- bzw.
Materialtransporteinrichtungen mit geringer Leistung nicht verwendet, hier ist jedoch die darin gespeicherte Energie gerade
wegen der Diskontinutét der vorliegenden Hebeaufgabe entsprechend. Einen besonderen Vorteil bietet ihre auerordentliche
Mobilitdt und gegeniiber den maschinellen Lésungen der bekannten Patientenhebeeinrichtungen - die im allgemeinen
hydraulisch betatigt werden — einfachere Konstruktion, da keine elektrische Energie beansprucht wirc, somit ist diese
Vorrichtung unabhéngig von jedweden Speisenetzen betreibbar, sogar bei Lagerbedingungen oder im Freien. Die
Gasflaschen 25sind gegen Bewegung in dem Gestell 1 arretiert. Nach dem Offnen eines Haupthahnes 26 strémt das verdichtete
Gas aus der Gasflasche 25 tiber einen Reduktor 27 in das System. Mit Hilfe der Ventile des Reduktors 27 kann der Betriebsdruck
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auf einen vorgegebenen Wert eingestelit werden. Der in der Gasflasche 25 herrschende Druck bzw. der Betriebsdruck kann tiber
Druckmesser bzw. der Betriebsdruck kann auch iiber einen herausgefilhrten Druckmesser 28 unmittelbar tiberpriift werden.
Die Funktion des Hebewerkes der Tragkonstruktion 8 wird von sinem Steuerventil 5 in beide Richtungen gesteuert. Im
Hebebetrieb wirkt das Gas durch Ziehen des Betétigungsarmes 6 des Steusrventils 5 in AUF-Stellung iiber Drosselventile 29
gleichzeitig sowohl auf den die Tragkonstruktion 8 bewegenden Arbeitszylinder 11 als auch auf einen Arbeitszylinder 30,
welcher einen Teil der nachstehend ausfiihrlicher beschriebenen lagefixierenden Sicherheitsbremse des erfindungsgemafen
Rollstuhles bildet.

AufWirkung des verdichteten Gases hebt der eine Doppelfunktion versehende Arbeitszylinder 11 iiber eine Zwangsverbindung
den Hebeschemel 15. Nach dem Niederdriicken des Betétigungsarmes 5’ in Ab-Stellung erfolgt die Bewegungin
entgegengesetzte Richtung, d.h. der Hebeschemel 15 wird gesenkt.

Das Einstellen auf eine gewiinschte Héhe kann zwischen dem unteren und dem oberen Totpunkt an beliebiger Stelle gesichert
werden, wahrend die Geschwindigkeit des Hebens und Senkens mit Hilfe der Drosselventile 29 eingestellt werden kann. Der
Betéitigungsarm &' des Steuerventils 5 kehrt aus der AUF- bzw. AB-Position automatisch in die Mittelposition zuriick, wenn das
Gas aus den dem Steusrventil 5 nachgeschalteten Teilen des Systems (iber Schallddmpfer 31 entweicht, Die Bauteile des
pneumatischen Systems sind iiber flexible Druckrohre 32, T-Profile 33 und Kreuzverbindungselement 34 miteinander
verbunden.

Einen Teil des pneumatischen Systems bildet eine in den Fig.5 und 6 veranschaulichte mechanische Konstruktion, die
sogenannte lagefixierende Sicherheitsbremse, welche durch sicheres Festhalten der Kolbenstange 43 des Arbeitszylinders 11
das Auftreten unerwiinschter Schwingungen verhindert und gleichzeitig gegen unbeabsichtigtes Absenken des

Hebeschemels 15 (und damit der Tragkonstruktion 8) eine Sicherheitsbremsung realisiert. Diese Konstruktion ist an dem
unteren bzw. oberen Deckel 36, bzw. 37 des die Hebung durchfithrenden Arbeitszylinders 11 befestigt.

An dem Deckel 37 sind zwei Befestigungsplatten 39 befestigt. An den Befestigungsplatten 39 sind beidseitig gelenkig
Bremsarme 40 angeschlossen, die von Zugfedern 41 zueinander gezogen werden und den gebogen ausgebildeten Teil der
Bremsarme 40 an sich beidseitig hinziehende Bremsstangen 42 pressen.

Die beiden Bremsstangen 42 sind an dem Kopf der Kolbenstange 43 des Arbeitszylinders 11 befastigt und bewegen sich
gemeinsam mit diesem,

Dabei sind die Bremsstangen 42 in lingsgerichteten Fihrungsbuchsen 38 gefiihrt, die an dem unteren Deckel 36 befestigt sind.
Um einen guten Bremseffekt zu erreichen, sind die gebogen ausgebildeten Teile der Bremsarme 40 mit einer Ferrodol-Einlage 44
versehen.

in den Fig.7 und 8 sind der auf den Fiihrungsschienen 7 bewegte Hebeschemel 15 und die daran montierte Tragkonstruktion 8
néher veranschaulicht.

Der sich dem Gelenk-Hebel-Hebemechanismus anschlieBende Hebeschemel 15 ist eine aus einem geschlossenen Profil
geschwaeillte Konstruktion, die ihren anmontierten stellbaren Rollen 6 die Fihrungsschienen 7 des Gestells 1 einschlieRt., Auf
dem Hebeschemel 15 ist eine aus Fig. 8 gut ersichtliche kreisformige Drehbahn 46 ausgebildet, wiihrend eine Zentrierbohrung
der Konstruktion neben der Tragkonstruktion 8 auch die Montage verschiedener verdrehbarer Einheiten, Adapter, erméglicht,
Um eine durch die Zentrierbohrung des Hebeschemels 15 bestimmte senkrechte Achse ist die anmontierte Tragkonstruktion 8
{oder ein anderer Adapter) nach rechts und links in Abhéngigkeit von den konstruktionellen Gegebenheiten mindestens um 90°
verdrehbar, Die in die Position , Tragstuhl” gebrachte Tragkonstruktion 8ist sowohl nach rechts als auch nach links um 0°
verdrehbar.

Die Tragkonstruktion 8 besteht aus drei Haupteinheiten, und zwar einem Sitzteil 8', einer Riickenlahne 8" und einer

FuBstiitze 8'". An dem Hebeschemel 15 ist der Sitzteil 8' montiert, an welchem mit I6sbarer Verbindung eine gepolsterte
Einlage 47 befestigt ist.

Der Sitzteil 8' ist liber einen in sein Gestell geschweiBten Zentralzapfen 48 in die Zentralbohrung des Hebeschemaels 15
eingepaft. In den Rahmen des Sitzteils 8’ montierte Rollen 49 stiiizen an der kreisformigen Drehbahn 46 die gesamte
Tragkonstruktion 8 ab und sichern deren Verdrehbarkeit. : :

Die Lage nach der um 90° nach rechts bzw. links orfolgenden Verdrehung wird von einer Festhalteklappe 50 gesichert. An dem
Sitzteil 8' der Tragkonstruktion 8 sind {iber Gelenke 51 bzw. 52 die Riickenlehne 8" und die FuBstiitze 8" angeschlossen. Die
Oberfliche dieser sind ebenfalls mit einer gepolsterten Einlage 47 versehen. Die Riickenlehne 8" ist an dem Sitzteil 8' iiber eine
in dem Handel ebenfalls erhiltliche gelenkige Stelleinrichtung angeschlossen, mittels welcher die Riickenlshne 8" von der
Waagerechten gemessen bis zu einer 80°-Grenze hebbar oder stufenweise (je finf Grad) einstellbar ist. Die FuRstiitze 8" kann
mit Hilfe eines gelenkigen Mechanismus 53 waagerecht und von der Waagerechten abwiirts unter einem Winkel von 60° mittels
eines Zugbolzens 54 befestigt werden, Die Konstruktion kann auch mit einer Fersenstiitze ergéinzt werden.

Die Betétigung und Anwendung des erfindungsgemaRen Rollstuhles zum Heben und zum Transport von Patienten erfolgen
folgenderweise:

Zum Rollen des Rollstuhles auf den Radern 2,4 sind die an die Schiebearme 9 montierten Betatigungsgriffe 3’ der arretierenden
Bremsvorrichtung 3 einzuziehen, wobei diese Betétigungsgriffe 3' iiber den Bowden 22 durch Kippen des Ausriickhebels 20 die
im Ruhezustand die hinteren Riider 4 fixisrenden scherenartigen Bremsarme der mit PreBbacken versehenen Bremse
auseinanderfiihren (6ffnen).

Derin Betrieb gesetzte Rollstuhl wird dann zu dem zu transportierenden Patient gefiihrt. Dem Liegeplatz des Patienten angepafit
wird die Hohe des Sitzteiles 8 der in einen Tragstuhl umgewandelten Tragkonstruktion 8 eingestellt und der Patient wird in den
Tragstub! yeschoben. Bei der Einstellung der Hohe des Sitzteils 8, sofern dieser zu heben ist, verdreht der ausgefahrene
Kolbenstangenkopf des aus der Gasflasche 25 mit verdichtetem Gas gespeistem und um einen unteren Gelenkpunkt auf einer
gekriimmten Bahn verschwenkbaren Arbeitszylinders 11 den daran angeschlossenen hinteren Arm 13’ des als Winkelhebel
ausgebildeten Gelenk-Hebel-Mechanismus, wodurch die Stiitzrollen 14 des Armes 13 den Hebeschemel 15 mit der
Tragkonstruktion 8 auf dey von den Fiihrungsschienen 7 gebildeten schrigen Fithrungsbahn aufwirts bewegen. Das wird
dadurch ermdglicht, da an der unteren Fliche des waagerechten Teils des Hebeschemels 15 die an dem Arm 13 des
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des Winkelhebels montierte Stiitzrolle 14 abrolit, Das Absinken des Hebeschemels 15 baw. der Tragkonstruktion 8 erfolgt bei
Bewegen der Kolbenstange 43 des Arbeitszylinders 11 in entgegengesetzter Richtung.

Gleichzeitig mit der Betétigung des Arbeitszylinders 11 betétigt das verdichtete Gas auch den Bremsarbeitszylinder 30 der
lagefixierenden Sicherheitsbremss, welcher gegen die Zugfeder 41 die Bremsarme 40 auseinanderschiebt, deren gewdlbt

die Hohenlage des sich auf der als Tragstuhl ausgebildeten Tragkonstruktion 8 befindlichen Patienten nicht dndert. Das gleiche
gilt auch fur den Fall, wenn aus irgendwelchen Griinden betriebsstérungsmaRig der Druck in dem System aussetzt. Die
lagefixierende Sicherheitsbremse st dann, wenn sich die Bremsarme 40 auf Wirkung des in dem Bremsarbeitszylinder 30
herrschenden Druckes éffnen, d. h. auseinanderbewegen. Da in dem kleine Abmessungen aufweiserden

Bremsarbeitszylinder 30 der Sicherheitsbremse und in dem das Heben durchfiihrenden Arbeitszylinder 11 der Druck gleichzeitig
auftritt, wird somit das Heben oder Senken erméglicht, Die Sicherhsitsbremss bremst jedach sofort, wenn der Betriebsdruck
infolge irgendeines Defektes aussetzt, Ein bekanntes Problem der pneumatischen Maschinen, die sich aus der Verdichtbarkeit
(Kompressibilitaf) der Gase ergebende Bewegungsbereitschaft, wird mit der obenbeschriebenen pneumatisch-mechaniszhen
Losung beseitigt.

Wenn sich bei der Versetzune in den Tragstuhl der Patient nicht aufsetzen kann, wird die Tragkonstruktion 8 in eine
querverdrehte , Liege“-Posi 1on gestellt und an die Liege des Patienten angepaRt. Nach dem Hinibergleiten des Patienten wird
der Patient gehoben, und die sich auf dem Hebeschemel 16 verdrehende als Liege ausgebildete Tragkonstruktion 8 wird in
Léngsrichtung des Rollstuhles 2uriickgedreht, Dadurch wird ermdglicht, den Rollstuhl von der Liege des Patienten zu entfernen
bzw. zu der Behandlungsstelle zu verschieben.

Im Falle siner Operation wird der Rolistuhl neben den Operationstisch geschobon und der Patjent auf diesen hintibergebracht.
Wenn die Hohe des Operationstisches nicht sich dom Rollstuhl anpassend einstellbar ist, wird zur Beseitigung des
Hoéhenunterschiedes die sich auf dem Rollstuhl befindende als Liege ausgebildete Tragkonstruktion 8 querverdreht und auf die
oben bereits beschriebene Weise bis zum Erreichen der Hihe des Operationstisches abgesankt.

Zum Baden von bewegungsbehinderten Patienten wird der Patient auf dem Rollstuhl in das Bad transportiert. Die in
waagerechter Lage fixierte FuB8stiitze 8" und die in schréger Lage befindliche Riickenlehne 8" ermdglichen, daR der Patient
durch Verdrehen der angehobenen und in einen Tragstuhl umgewandelten Tragkonstruktion 8 um 90° und durch Anordnen der
FuBstiitze 8" auf der oberen Ebene der Wanne eine stabil gelagerte Fliche zur Aufnahme einer Stellung lber der Wanne erhilt.
Zum Baden (Duschen, Waschen) hat sich der Patient dann auf die Fliiche der aufgerichteten Fulstiitze zu verlagern, was mit
geringer Hilfeleistung 16sbar ist.

Der gemaR der Erfindung ausgebildete Rol'si:thl zum Heben und zum Transport von Patienten kann vorzugswaeise in sanitiren
Krankanbetreuungseinrichtungen, in sozialen Fiirsorgeanstalten, in sanitiren Kinderpflegeinstitutionen bzw. mit geringen
Modifikationen auch bei der hauslichen Pflege verwendet werden.

Die Anwendung cer erfindungsgeméfen Vorrichtung kann auch iiber die oben beschriebenen grundsitzlichen Funktionen
hinaus ausgebreitet werden, wann an dem Hebaschemel keine Tragkonstruktion montiert wird, sondern solche speziellen
Adapter, die aus irgendwelchen Griinden fir den Patienten erforderlich sind. Diese kdnnen zum Beispiel Mittel fiir
arbeitstherapeutische Zwecke oder Haushaltseinrichtungen sein, was die erfindungsgemaRs “orrichtung fiir
bewegungsbehinderte Personen besonders nutavoll macht.

Die Kompaktheit und das Wendungsvermégen des erfindungsgeméRen Rollsuhles, die Verdrehbarkeit der krankentragenden
Flache erméglichen auch beij engen Platzbedingungen solche Pflegeoperationen, die bisher nur ot.ne Anwendung von
Hebehilfseinrichtungen durchfiihrbar waren, Daneben ist die Vorrichtung ausreichend stabil und auch bei tiblichen
Neigungsverhiltnissen mit entsprechender Sicherheit anwendbar. . .

Firden Anwender ist auBerdem die von dem pneumatischen oder elektrischen Netz gesicherte Unabhangigkeit von Vorteil, d. h.
der Betrieb ist nicht an das Vorhandensein derartiger Netze gebunden. Die verbreitete industrielle Anwendung der als

geknlipft gelést werden kann,
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