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(54 VORRICHTUNG ZUM BESCHICKEN VON GLASBEARBEITUNGSMASCHINEN MIT GL_ASROHREN:

o

(57) Vorricﬁtung zum Beschicken von Glasbearbeitungsmaschinen mit Glasrohren aus einem ein
Biindel von Glasrohren aufnehmenden Glasrohrspeicher, der eine Austrittséffnung aufweist und A
dem ein Vereinzelungsaggregat fiir die Glasrohre zugeordnet ist. Es ist das Ziel der Erfindung,
den Zufihrtrichter kontinuierlich ohne Stillstandszeiten zu beschicken, wobei maschinelle Mittel |

- zur Beschickung mit Glasrohrbiindeln eingesetzt werden, die automatisch bei Bedarf aus dem
Glasrohrbindel einzelne Glasrohre in die Futter einer kontinuierlich arbeitenden ’

- Glasbearbeitungsmaschine oder in den Futtern vorgeschaltete Glasrohrmagazine tibertragen.
Erfindungsgemaf wird das dadurch erreicht, daR das Vereinzelungsaggregat zur Ubertragung
einzelner Glasrohre aus dem Glasrohrspeicher in den Greifbereich von Beschickungszangen, die
an einem Umlaufférderer zur Beschickung der Glasbearbeitungsmaschine mit Glasrohren gelagert
sind, vorgesehen ist. Fig. 1 > - ' '
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Vorrlchtung zum Beschicken von Glasbearbeitungsmaschlnen mlt
Glasrohren ' :

Anwendungszebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Beschicken von
Glasbearbeitungsmaschinen mit Glasrohren aus einem einen

- Blindel von Glasrohren aufnehmenden Glasrohrspeicher, der
eine Austrittsoffnung aufweist und dem ein Vereinzelungs—
aggregat fir die Glasrohre zuoeordnet 1st.  ;. |

.Charakteristik der bekannten techniscben Lésungen

Es ist eine Vorrlcbtung bekannt, bei der ginzelne Glasrohre
durch ein schwenkbares Zufihr- und Absperrorgan aus einem
Glasrohrspeicher bei Bedarf in den Bereich eines Zufiihr-
trichters der Klemmbacken einer Glasbearbeitungsmaschine ge-
langen kénnen (DE-AS 2 719 390). Die bekannte Vorrichtung

- vermag insofern nicht voll zu befriedigen, als die Glasroh-
re bel ihr praktisch nur dann in den Zufiihrtrichter iiberfihr-
bar sind, wenn dieser steht, d. h., wenn die Glasbearbei- _
tungsmaschine schrittweise arbeitet. '

Ziel der Erfindung

s ist das Ziel der Erfindung, die bekannte Vorrichtung so
auszugestalten, daf der Zufihrtrichter kontinuierlich ohne
Stillstandszeiten beschlckbar 1st.

*?JUL 198 3\10&(?5‘5-’? -



AP C 03 B/249 190 1
62 237 23

269190 1

' Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung
 zum -Beschicken von Glasbearbeitungsmaschinen mit Glasrohrén
~aus einem einen Biindel von Glasrohren aufnehmenden Glasrobr-
spelcher, der eine Austrlttsoffnung aufwelst und dem ein
Vereinzelungsaggregat fiir die Glasrohre zugeordnet ist, Zu

. schaffen, die unter Zuhilfenahme maschineller Mittel mit
Glasrohrbiindeln beschickbar ist und die automatisch bei Be-
darf aus dem Glasrohrbundel einzelne Glasrohre in die Fut-
‘\‘ter einer kontlnuierllch arbeitenden Glasbearbeitungsmaschl-_’
ne oder in dlesen Futtern vorgeschaltete Glasrobrmagaz1ne
ubertragt., ' ' ‘

Dlese Aufvabe w1rd erflndungsgemaB dadurch geldst, daB -das

Vereinzelungsaggregat zur ﬁbertragung einzelner Glasrohre

-~ aus dem Glasrohrspeicher in den Greifbereich von Beschik-

~ kungszangen dient, die an einem Umlauffdrderer zur Be-

'»cblckung der Glasbearbeltungsmaschlne mit Glasrohren ge-

lagert sind, -

Vorzugsweiée ist der einen Boden zum Abstiitzen der Enden

der Glasrohre und Fuhrungen fir deren seitliche Halterung
sufweisende Glasrohrspeicher mlt mindestens einer die Glas-

rohre zwischen die Fuhrungen druckenden Vorschubgabel ver-

sehen,

Im Sinne der Erfindung ist es auch, wenn der Glasrohrspei—

' cher mit mlndestens zwel Vorschubgabeln versehen ist, deren

Zlnken von. Auslegerarmen einer Welle geblldet werden.
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Zweckmaﬁlgerwelse steht die die Auslegerarme tragende Welle
uber eine Rutschkupplung mit einem Antriebsmotor in Verbln-

dung

‘Vorteilhaft ist es, wenn das Vereinzelungsaggregat von einem .
Zellenrad gebildet wird, das an seinem Umfang mit einer ‘
Vielzahl von nach auBen offenen Zellen zur Aufnahme aewells
eines Glasrohres versehen ist., '

 Nach der’Erfindung erstreckt sich iiber einen Teil des Um-

| fangs des Zellenrades ein Andriickband, welches die aus der .
Austrittsoffnung des Glasrohrspelchers in dle Zellen uber—
'fubrten Glasrohre in den Zellen halt.

«Vorzugsweise ragt eine der.Umienktrommeln des Andriickbandes
in den Bereich der Austrittsdffnung des Glasrohrspeichers.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung ist es, daB- ‘der Umlenk-
forderer zwei im Abstand uberelnander anoeordnete Forderket—
ten aufweist. ’ '

Es ist vbrteilbaft, wenn zum Antrieb der Fdrderketten eine
liber eine Uberholkupplung mit einem Getriebemotor verbundene
Kettenradwelle mit zwei Antriebskettenrsdern vorgeéehen ist,

. dweckméBigerweise ist der Umlaufforderer mit Anschlagen fur
Mitnehmer der Glasbearbeltungsmaschine versehen,

In weiterer Ausfiihrung bildet ein Tell der Babn des Umlauf-'
férderers eine Aquldlstante zur Bahn der Aufnahmen fir die
Glasrohre an der Glasbearbeltunosmaschlne.
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?'Vorzugswéise'Sind dem Umlaufférderer Bebtatigungsorgane zum
Offnen und-SchlieBen der Beschickungszangen_zugeordnet. ‘

- - a I . '
Die erfindungsgeméBe Vorrichtung bietet den Vorteil, daB sie
mechanisch mit jeweils einer Vielzahl von Glasrohren be-

schickbar ist und daB die Ubertragung der Glasrohre aus dem ’

Glasrohrspeicher in die Glasbearbeitungsmaschine infolge
‘der Verwendung eines Unlaufforderers lings eines vergleichs-
‘weise groBer Weges der einzelnen Bearbeitungsstationen der
Glasbearbeltungsmaschlne mnoglich lst. Die Glasbearbeitungs—
maschine braucht zum Zwecke der Beschickung mit neuen Glas-
rohren folglich nicht zum Stillstand gebracht zu werden,
-sondern kann kontlnuierllch arbelten. .

Ausfﬁhrgggsbeisgiel,

Die Erflndung sollynachstehend;anhand eines AusfﬁhrungébeiQ_
spiels naber erlautert werden. In der zugehorigen Zelchnuno‘
zeigen: : :

'Fig._1: '\ . die Draufsicht auf die wesentllchen Telle der

- ‘ Bescbickunosvorrichtung und

Fig. e: eine SeltenanSLCht der wesentlichen Teile der
_Beschickungsvorrlcbtung gemél Flg. Te

In den Fig. 1st mit 1 allgemeln ein Glasrobrspeicher be-
zeichnet, in den Biindel von Glasrohren 2 einfiihrbar sind.

- Der Glasrohrspelcher 1 besitzt einen Boden 3, auf den sich
‘dle Enden der Glasrohre 2 abstitzen und Fuhrunben 45 5,

’
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welche seitliche Halterungen fiir die Glasvohre 2 bilden.
6 ist ein Beschickungsorgan, das durch -einen Kolben 7 betd~
tighar ist und eine Steuerrolle 8 aufwelst die langs elner
Kulisse 9 verfahrbar ist. Durch gestrlchelte Linien sind
unterschiedliche Positionen des Beschickungsorganes 6 ange-
deutet., Die durch die_Eintrittsﬁffnung'1O in den Gla-srohr-
speicher 1 eingefilhrten Glasrohre 2 werden durch das Be-
schlokungéorgan 6 in den Bereich von Varschubgabeln 11; 12
bewegt. Die paarweise angeordneten Zinken der Vorschubgabeln
- 113 12 werden dabei von Auslegerarmen einer Welle o'ebJ.J.det.,
Diese Welle 13 wird iibér eine Rutschkupplung 14 von einem .
‘Antr;ebsmotor 15 angetrieben. Infolge‘der Verwendung einer
 Rutschkupplung 14 iiben die Gabeln 11 bzw. 12 jeweils einen
leichten Druck auf das vor_ihnen liegendevBﬁndél’vbn Glas-
rohren 2 aus, und die Glasrohre 2 werden folglich zu einer
Austrittsoffnung 16 des Glasrohrspeichers 1 gedriickt. Der -
Austrittsoffnung 16 ist ein Verelnzelungsaggregat 17 nachge-
schaltet, Dieses Verelnzelungsaggregat 17 wird von einem Zel-
lenrad 18 gebildet, das an seinem Umfang mit einer Vielzahl
von nach auBen offenen Zellen 19 zur Aufnahme jeweils eines
Glasrohres 2 versehen ist. Uber einen Teil des Umfangs des.
Zellenrades 18 erstreckt sich ein Andriickband 20, welches
die aus der Austrittsiffnung 16 des Glasrobrspeichers 1 in
die Zellen 19 iiberfilhrten Glasrohre 2 in den Zellen 19 hilt.,
Das Andriickband passiert zwei Umlenktrommeln 21; 22. Von
diesen beiden Umlenktrommeln 24; 22 ist die Umlenktrommel 21
im Bereich der Austrittsoffnuns 16 des Glasrohrspeichers 1
anoeordnet. Dies hat zur Folge, daB das jeweils gegen, das
Andriickband 20 zur Anlage kommende Glasrohr 2 im Bereich der
Austrittstffnung 16 in Drehung versetzt wird und ein Fest-
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klemmen von Glasrohren 2 im Bereich der Aﬁstrlttsoffnuﬁé 16
verblndert. ' :

. Durch das Zellenrad 18 und das Andruokband 20 werden einzel-

ne Glasrobre 2 in den Greifbereich von Beschlckungszanoen 23

uberfuhrt die an Porderketten 24 eines allgemeln mit 25 be-

.,zeichneten Umlaufforderers’ befestigt sind., Zum Antrieb des

' Umlaufférderers 25 und ‘selner Fokderketten 24 dient ein, Ge-

triebemotor 26 mit stufenlos elnFtellbarer Drehzabl der )

iber eine Uberbolkuppluno 27 die Kettenradwelle 28 zweier

Antrlebsketﬁenrader 29 antrelbt. Die Uberholkupplung 27 1st

erforderlich, weil der Umlaufforderer 25 mit Anschligen 30

. versehen ist, dle durch Mitnehme# 31 der Glasbearbeitungs~
mascblne 32 mitgenommen werden. Wie aus Fig. 1 erkennbar,

verlduft ein Teil 33 der Bahn der. Forderketten 24 des Umlauf-
férderers 25 in- konstantem Abstand zur Bahn. 34 von Aufnahmen

- 35 fiir die Glasrohre 2 an der Glasbearbeitungsmaschlne 32,

36; 37 schlleBllch sind Betatlgungsorgane zumrﬁffnen und .
SchlieBen der Beschickungszangen 23, Das Betatlgungsorgan 36
wird von einem elektrisch oder pheumatisch betatlgten Be=-
schlckunoszangenoffner und das Betatigungsorgan 37 von einer
'Steuerschlene geblldet. | a *

(-

~ Es verstebt 81ch daB das Auslosen eines Bescblckungsvorvan-
ges in Abhancigkelt von Fullunosgrad von Glasrohrmagaz1nen
38 der. Glasbearbeitungsmaschlne 32 gesteuert wird. Auf eine
Beschrelbung einer entsprechenden Steuerelnrlchtung wird hler
bewuBt verz1chtet.

1 P

‘
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mrflndgggsanspruch

Te Vorrlchtung zum Beschlcken von Glasbearbe1tun°smasch1nen

- mit Glasrohren aus einem einen Biindel von Glasrobren ‘auf-

. nehmenden Glasrohrspelcher, der eine Austrlttsoffnung |

, aufwelst und dem ein Vereinzelungsaggregat fir die Glag-

. rohre zugeordnet ist, gekennzeichnet dadurch, 448 das
Vereinzelungsaggregat (17) zur Ubertragung einzelner Glas-
rohre aus'dem Glasrohrspelcher (1) in den Grelfberelch

von Beschlckunoszangen (23), die an einem Umlaufforderer
(25) zur Beschickung der Glasbearbeitungsmaschine (32)
mit Glasrohren gelagert sind,,Vorgesehen"ist.‘

2. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzelchnet dadurch, daB der -
" Boden (3) zum Abstiitzen der Enden der Glasrohre und Fiih-
rungen (4; 5) fir deren seitliche Halterung aufwelsende
Glasrohrspeicher (1) mit mindestens einer dle Glasrohre
2 zwischen die Fihrungen (4; 5) druckenden Vorschubga-
bel (14 12) versehen ist,

3e Vbrrlchtung nach Punkt 2, gekennzelchnet dadurch daB der .
Glasrohrspeicher (1) mit mindestens zwei Vorschubgabeln
(11; 12) versehen ist, deren Zinken von Auslegerarmen
einer Welle (13) gebildet werden.

4. Vorrichtung nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, daB die die
- Auslegerarme tragende Welle (13) liber eine Rutschkupplung
(14) mit einem Antriebsmotor (15) in Verbindung steht.

¢
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Vorrich'cunD nach einem der Punkte 1 bls 4, gekennzeichnet
dadurcb da8 das Vereinzelungsaggregat (17) von einem
Zellenrad (18) gebxldet wird, das an seinem Umfang mit
einer Vielzahl von nach auBen offenen Zellen (19) zur
Aufnabme Jewells eines Glasrohres (2) versehen ist.

Vorrlchtung ‘nach Punkt 5, dekennzeichnet dadurch ~daB

" gich iiber einen Teil des Umfangs des Zellenrades (18)

.

- 8,

ein Andriickband' (20), welches die aus der Austrittssff-

nung (16) des Glasrohrspeichers (1) in die Zellen (19)
{iberfiihrten Glasrohre (2) in den Zellen (19) hdlt, er-

_streckt.

Vorrichtung nach Punkt 6, gekennzelchnet dadurch daB
eine (21) der Umlenktrommeln (21; 22) des Andruckbandes'.

(20) in den Bereich der- AustrittsSffnung (16) des Glas- 

rohrspelchers 1) raoend, angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem ‘der Punkte 1 bis 7, gekennzeich~

~ net dadurch, daB der Umlenkforderer (25) zwei im’ Ab-

9%

stand uberelnander angeordnete Forderketten (es) auf—

weist.

Vorrichbung nach Punkt 8, gekennzeichnet dadurch, daB

zum Antrieb der Forderketten (24) eine iiber eine Uber-
holkupplung (27) mit elnem Getrlebemotor (26) verbundene

Kettenradwelle (28) mlt zwei Antrlebskettenradern (29)

- vorgesehen 1st._

- 10,

Vorrichtung nagh.einem der Punkte 1 bis 9, gekennzeichnet

/
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’dadurch daB der Umlauffdrderer (25) mit Anschlagen

11
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(30) fir Mltnehmer (31) der Glasbearbeitungsmascblne'
(32) versehen ist.

Vorrichtung nach einem der Punkte 1 bis 10, gekennzeich-
net dadurch, daB ein Teil (33) der Bahn des Umlauffsr-
derers (25) eine Aquldlstante zur Bahn (34) der Aufnah-~

~ men (35) fiir die Glasrohre an der Glasbearbeltunosma-

12,

schine (32) blldet.

Vorrichtung nach einem der Punkte 1 bis 11, gekennzeich-
net dadurch, daf den Umlauffdrderer (25) Bet#tigungs-
organe (36; 37) zum Offnen und Schliefen der Beschlk-
kungszangen (23) zuoeordnet 51nd.,-'

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen
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