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W dotychczas znanych sposcbach 1a-
czenia Zerdzi wiertniczych stosowano wob-
rébke termiczna zZerdzi, ktéra miata na
celu speczanie Zerdzi celem jej spajania,
lub tez speczanie celem wtloczenia na to
speczenie tulei korca zerdziowego.

Przedmiotem 'wynalazku niniejszego
jest spos6b laczenia zerdzi wiertniczych
bez obrébki termicznej zerdzi. Ten sposéb
faczenia moze byé stosowany przy zer-
dziach wykonanych z zelaza spawalnego
lub z zelaza niespawalnego, Przy tych o-
statnich zwlaszcza bedzie on mial szero-
kie zastosowanie,

Sposéb laczenia polega na tem, ze na
koficach okraglego drazka zerdziowego
wykonane sa szczeliny podtuzne, w ktére
wciskany jest koricem klin zelazny, po-

czem doprowadza sie koniec drazka zer-
dziowego do ksztaltu walcowego. Pézniej
wtlacza sie w ten drazek z wystajagcym
klinem w rozgrzana tuleje Zerdziowa, za-
opatrzona w wydrazenie walcowe zakori-
czone na spodzie stozkowo tak, iz roz-
szczepiony klinem koniec drazka zerdzio-
wego wypelnia czeéé stozkowa wydraze-
nia, a dalsza cze$é¢ walcowa drazka jest
silnie dociskana ostygla tuleja walcowa.

Na rysunku uzmystowiono sposéb 1a-
czenia zerdzi,

Fig, 1 jest przekrojem podluznym
przez tuleje korica zerdziowego, fig. 2 jest
to koniec drazka zerdziowego z zaloZonym
klinem, fig. 3 jest to przekréj podluiny
potaczenia, w plaszczyZnie prostopadlej
do przekroju fig. 1, fig. 4 jest przekrojem
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poprzecznym przez A — B fig. 1, fig. 5
jest przekrojem poprzecznym przez C—D
fig. 3. o

W celu wykonania tego potaczenia za-
opatruje si¢ koniec zerdziowy 1, posiada-
jacy czop ze stozkowym gwintem 2, w tu-
leje 3, ktéra ma wydrazenie walcowe 6,
zakoriczone u spodu wydrazeniem stoz-
kowem 4, przyczem na dnie tego wydra-
Zenfa znajduje si¢ maly otworek 5, pro-
wadzacy nazewnatrz, a sluzacy do od-
prowadzania powietrza.

W drazku zerdziowym, wykonanym
np. z walcowego kawalka niespawalnego
7, wykonane jest na koricu podtuzne na-
cigcie, ‘wzglednie szczelina 8, w ktéra
wbija sie klin 9. Rozszczepiony klinem 9
koniec drazka zerdziowego 7 doprowadza
si¢ prasg do ksztaltu walcowego.

Tak przygotowany drazek zerdziowy
wsuwa sie (fig, 3), sila zapomoca prasy,
w rozgrzana tuleje 3. Srednica wewnetrz-
na wydrazenia walcowego tulei 3 jest
mniejsza od $rednicy zewnetrznej drazka
7. W stanie goracym mozna jednak ten
drazek wsunaé w tuleje 3, przyczem klin
9 rozszczepia, przy kradicowym skoku pra-
sy, kofice 10 drazka zerdziowego 7, ktére
wypelniaja stozkowa cze$é wydrazZenia
tulei. Cze¢$é walcowa drazka zerdziowego
natomiast wypelnia szczelnie 'wydrazenie
walcowe tulei, ktéra, stygnac, bardzo sil-

nie §ciska drazek zerdziowy. Podczas wtla-
czania prasa drazka do tulei powietrze
wylatuje otworkiem 5.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb laczenia Zerdzi wiertniczych,
znamienny tem, Ze w okraglym drazku
zerdziowym wykonane sa na koricach po-
dtuzne naciecia szczelinowe, w ktére wbi-
ja sie ostrze klina, nastepnie doprowadza
si¢ koniec drazka zerdziowego do ksztal-
tu walcowego, poczem wtlacza si¢ drazek
z wystajacym klinem w rozgrzana tuleje,
zaopatrzona w wydrazenie walcowe u spo-
du stozkowe, tak, iz rozszczepione klinem
kofice drazka zerdziowego wypelniaja
wydrazenie stozkowe, a cze$é walcowa jest
silnie S$ciskana czeScia walcowa tulei o-
styglego korica zerdziowego.

2. Polaczenie zZerdzi wiertniczych wy-
konane sposobem wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze tuleja korica Zerdziowe-
go jest u spodu wydrazenia stozkowego za-
opatrzona w otwoér (5) w celu wypuszcza-
nia powietrza podczas wtlaczania drazka
2erdziowego, przyczem ten drazek wyko-
nany jest z zelaza niespawalnego.

Mieczystaw Lodzinski
Zastepca: W. Suchowiak,
rzecznik patentowy.
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