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ved fremgangsmaden fyldes aflange genstande
portionsvis ned i en bakke, som fremfores i en bakke-
holder (4) p2 en transporter (3). Bakkeholderen rystes
under og eventuelt efter ifyldningen for at f& eventu-
elle skavtliggende genstande til at l=gge sig parallelt
med de evrige.

Apparatet omfatter en transporter (3), som er
indrettet til skridtvis fremforing af bakkerne og barer
pd tvers af fremforingsretningen forskydelige, kanal-
formede bakkeholdere (4) med 3bne ender, og mindst én
indretning (C-E) til at indgribe med en bakkeholder (4)
og tildele denne en frem- og tilbagegdende rystebevag-
else pA tvars af fremferingsretningen. Ved den i givet
f£ald forste af disse indretninger er der et aggregat
til at fylde en uafmilt mengde genstande ned i hver
bakke, og der er organer (16, 17) ved nzvnte indretnin-
ger til at aflukke bakkeholdernes (4) abne ender.

fortsettes
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opfindelsen angdr en fremgangsméde ved ifyldning
af aflange genstande, iser gulergdder, i bakker, som
fremfores skridtvist pd en transporter, hvor genstande-
ne i en fyldestation fyldes ned i bakkerne gennem en
tragt.

Opfindelsen angdr endvidere et apparat til ud-
gvelse af fremgangsm&den og omfattende en fyldestation
og en transporter til fremfering af bakker.

Ved pakning af aflange genstande s& som gulersd-
der i bakker er det sdvel af hensyn til materialebespa-
relse og udseende gnskeligt at anvende forholdsvis sma
bakker, hvori genstandene ligger indbyrdes parallelt,
og genstande, som ligger over bakkens kant danner en
jevn bunke midt i bakken.

Den ovenfor navnte fremgangsmade udgves ved
hjelp af et kendt apparat, som omfatter en forste
transporter, hvorpd bakkerne fremfores, og en anden
transportegr, som fremforer tragte, gennem hvilke de af-
lange genstande fyldes ned i bakkerne. De to trans-
porterer drives synkront séaledes, at tragtene felger
med bakkerne et stykke. Dette kendte apparat er med si-
ne to, synkront drevne transportgrer volumingst og kom-
pliceret.

Der kendes endvidere apparater, ved hjelp af
hvilke de aflange genstande fyldes gennem en stationar
tragt ned i de fremferte bakker. Der er ved dette ap-
parat en tendens til at nogle af de aflange genstande
under ifyldningen falder udenfor bakkerne og at de af-
lange genstande i bakkerne ikke ligger parallelt. Dette
er en ulempe, da der s& kraves manuel arbejdskraft til
at legge de udenfor faldne genstande op i bakkerne og
at ordne genstandene indbyrdes parallelt i bakkerne.

Formdlet med opfindelsen er at tilvejebringe en
fremgangsmé&de og et apparat til udgvelse af fremgangs-
maden, hvorved de ovennzvnte ulemper undgés.

Fremgangsmadden ifglge opfindelsen adskiller sig
fra det kendte ved, at bakkerne fremfgres i hver sin pa
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transportoren fremforte bakkeholder, og at hver bakke
sammen med sin bakkeholder under sin fyldning bevages
frem og tilbage pd tvers af transportretningen sdledes,
at genstandene lzgger sig parallelt i bakken, hvorefter
denne fores bort til videre behandling.

Ifelge en foretrukket udfgrelsesform bevaeges
hver bakke med sin bakkeholder ogs& efter fyldningen
frem og tilbage pd tvers af transportretningen.

Apparatet til udevelse af fremgangsmaden ifglge
opfindelsen adskiller sig fra de kendte apparater ved,
at transportsren er indrettet til skridtvis fremfering
af bakkerne og bzrer pad tvers af fremforingsretningen
forskydelige, kanalformede bakkeholdere med &bne ender
og gvre tragtformede partier, at der ved fyldestationen
er en indretning til at indgribe med en bakkeholder og
tildele denne en frem- og tilbagegdende rystebevagelse
pad tvers af fremforingsretningen og et aggregat til at
fylde en afmdlt mengde genstande ned i hver bakke, og
at der ved nazvnte indretning er organer til at aflukke
bakkeholdernes abne ender.

Herved opnas, at de aflange genstande under
ifyldning i hver bakke lazgger sig indbyrdes parallelt i
en gnsket retning, og at genstandene kan ifyldes uden
at nogle af dem falder udenfor bakken. De tomme bakker
indfgres gennem bakkeholdernes &bne ender, ligesom de
fyldte bakker udtages gennem bakkeholdernes &bne ender
ved hjzlp af kendte midler. For at bakkerne eller deres
indhold ikke skal falde ud af bakkeholderne under eller
efter ifyldningen er tilvejebragt stopflader, som af-
lukker bakkeholdernes abne ender.

Ifglge en foretrukket udferelsesform er der ned-
strems for fyldestationen mindst én station med en
yderligere indretning til at indgribe med en bakkehol-
der og tildele den en frem- og tilbagegdende rystebe-
vegelse pa tvers af transportretningen.

Ifgslge en foretrukket udfgrelsesform har hver
bakkeholder har en bund og to modstédende sidevagge,



10

15

20

25

30

35

DK 166817 B1

3
hvor den regnet fra bunden har et forste parti til op-
tagelse af en bakke mellem sidevaggene, et andet parti,
hvor sidevaggene strzkker sig mod hinanden i det ve-
sentlige i samme plan, et tredie parti, hvor sidevagge-
ne konvergerer bort fra bunden, og et fjerde tragtfor-
met parti, hvor sideveggene divergerer bort fra bunden.

Det forste parti tjener til at modtage en bakke,
det andet parti tjener til at holde bakken pad plads i
bakkeholderen, bortset fra i bakkeholderens langderet-
ning, samt til at forhindre, at de aflange genstande
under ifyldning l®gger sig for tet ved bakkens kant,
det tredje parti bevirker, at de aflange genstande ved
overfyldning af bakken danner en passende top og det
fjerde tragtformede parti bevirker, at alle genstande-
ne ledes ned i bakken.

Ifpslge en anden foretrukket udfgrelsesform er
der plastskinner pd tvers af transportegren og bakkehol-
derne fastholdes forskydeligt langs disse plastskinner
ved hjelp af beslag med en profil, der modsvarer plast-
skinnernes profil. Herved sikres, at bakkeholderne kan
forskydes pa& tvaers af fremferingsretningen uden hgj
friktion. Plastskinnerne har fortrinsvis en T-formet
profil og beslagene har fortrinsvis en C-formet profil.

Ifglge endnu en foretrukket udfgrelsesform om-
fatter indretningen til at indgribe med og bevege bak-
keholderne et gribeorgan med to stopflader, som er ind-
rettet til at ligge an mod hver sin é&bne ende af en
bakkeholder og et fgrste mangvreorgan til at fore stop-
fladerne mod hinanden, en parallelfering for gribeorga-
net og et andet mangvreorgan til at bevage gribeorganet
frem og tilbage p& tvaers af transportretningen.

Ifglge en foretrukket udfgrelsesform udgeres
stopfladerne fortrinsvis af to stopplader, hvor den ene
stopplade med mulighed for justering har fast forbin-
delse med en bjzlke, som har fast forbindelse med det
forste mangvreorgan, der er en luftcylinder, hvis stem-
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pelstang er forbundet med den anden stopplade. Paral-
lelfgringen omfatter fortrinsvis to bladfjedre, og det
andet mangvreorgan er fortrinsvis en luftcylinder. Der-
ved opnds, at gribeorganet, udover at bevage bakkehol-
deren frem og tilbage i en rystebevaegelse lukker bakke-
holderens &bne ender saledes, at bakken eller dens ind-
hold -ikke kan falde ud af bakkeholderen under rystnin-
gen. De anvendte bladfjedre er fortrinsvis udfgrt af
glasfiber. S&danne bladfjedre har den fordel at have en
passende indre dempning séledes, at de efter endt ryst-
ning hurtigt bringer henholdsvis fodebeholderen og bak-

~ keholderen til hvile i en neutralstilling. Anvendelsen

af fjedre som parallelfgringer har endvidere den for-
del, at rystebevagelserne kan foretages ved en frekvens
svarende til det respektive systems egensvingningsfrek-
vens, hvorved mangvreorganerne belastes mindst muligt.
Rystebevagelserne kan have en frekvens pa 1-25 Hz, for-
trinsvis pa 3-8 Hz.

Opfindelsen vil i det fplgende blive forklaret
nermere ved hjalp af et udferelseseksempel under hen-
visning til den skematiske tegning, pa hvilken

fig. 1 viser et snit gennem et apparat ifglge
opfindelsen langs linien I-I i fig. 2, idet gribeorga-
net og afskermningspladerne for klarheds skyld er ude-
ladt,

fig. 2 et snit langs linien II-II i fig. 1,
og

fig. 3 et tversnit i en bakkeholder ifglge op-
findelsen.

Det pd tegningen viste apparat er til ifyldning
af gulergdder i bakker og omfatter et stativ 1, pa
hvilket er monteret en over ruller 2 fort transporter
3, som kan vere en bandtransportgr eller udggres af
eksempelvis to keder. P& transportgren 3 er med faste
mellemrum anbragt bakkeholdere 4. For klarheds skyld
er i fig. 1 kun vist seks bakkeholdere 4, som befinder

'sig i hver sin af seks arbejdspositioner A-F.
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Bakkeholderne 4 er monteret pa& transportgren 3
ved hjzlp af plastskinner 13, som er anbragt pa tvers
af transporteren og har et T-formet tvarsnit, og et
C-formet beslag 14 fastgjort under bakkeholderens
bund. Herved kan bakkeholderen 4 bevages pd tvers af
transporteren med lav friktion.

Selve bakkeholderen 4 er udformet som en ka-
nal, der strazkker sig pad tvaers af transporteren og har
&bne ender. Bakkeholderens nederste del (fig. 3) sva-
rer med et passende spillerum til en bakke for at kunne
modtage en sadan, som indskydes gennem den ene af de
abne ender. Fremspring 15 forhindrer bakken i at
falde ud af bakkeholderen 4, nar denne vender bunden
i vejret, sdledes som det er tilfeldet i arbejdsposi-
tionen  A. Bakkeholderens indvendige sidevegge har
over fremspringene 15 et opad konvergerende afsnit
116 og over dette et opad divergerende afsnit 117.
Funktionen af disse afsnit vil blive beskrevet neden-
for.

Der findes pd& arbejdspositionerne C, D og E
indretninger til at gribe bakkeholderne 4 og bevege
dem pa tvers af transporteren i en rystebevagelse. Dis-
se indretninger omfatter hver isar to stopplader 16
og 17, af hvilke stoppladen 16 er monteret pad et
skaft 18, som med henblik pa& justering, kan forsky-
des i en bgsning 19. Bgsningen 19 er via et element
20 fastgjort til den ene ende af en stang 21. Denne
strekker sig pd tvaers af transportgren 3 mellem den-
nes gvre og nedre forlegb, og ved stangen 21's anden
ende er via et andet element 22 monteret en anden
bgsning 23, i hvilken et rgr 24 er fort telesko-
pisk. P& den udenfor bgsningen 23 beliggende ende af
regret 24 er stoppladen 17 monteret. Reret 24 kan
ved hjzlp af en indvendig luftcylinder 25 (pa tegnin-
gen vist med stiplet linie) skydes ind i og ud af bes-
ningen 23. Derved kan de to stopplader 16 og 17
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fores hen mod og vek fra hinanden. Bjzlken 21 er op-
hengt i to bladfjedre 26 af glasfiber, som star op
fra stativet 1. Som felge af ophazngningen i bladfjed-
rene, kan stangen 21 og de dermed forbundne dele be-
vege sig i det vesentlige vandret fra side til side,
set i fig. 2. En sadan frem- og tilbagegdende bevagelse
kan tilvejebringes ved hjelp af en luftéylinder 27,
som er fastgjort til stativet 1, og hvis stempelstang
28 er forbundet med stangen 21. Bevagelsen er i det
vesentlige vandret i kraft af at amplituden er lille,
eks. 1-2 cm, i forhold til lazngden af bladfjedrene 26.

Ved arbejdspositionen C findes en fodetrans-
portgr 30. Denne omfatter et transportbadnd 31 med
medbringere- 32 og er fort omkring en lederulle 33,
som befinder sig i nerheden af men ovenfor stoppladen
16. Fgdetransporteren 30's fremfgringsretning er vin-
kelret p& transporteren 3's bevagelsesretning. Fgde-
transporteren 30 er indrettet til at fremfgre gule-
rodderne fra en ikke-vist vegt til bakkerne i bakkehol-
derne 4 ©pa arbejdspositionen C. For at sikre at gu-
lergdderne ikke falder ned mellem fgdetransportgren 30
og stoppladen 16, er pd stoppladen 16 i arbejdsposi-
tionen C monteret en ledeplade 34. Yderligere er en
i forhold til stativet og fedetransportgren 30 fast
anbragt ledeplade 35 anbragt over ledepladen 34. Der
er ved siderne af fgdetransportgren 30 anbragt side-
plader 36, som strekker sig ind over arbejdsstationen
C. Stoppladen 17 i arbejdspositionen C er forhgjet
i forhold til de evrige stopplader af arsager, som vil
fremgd nedenfor.

For at bakkerne under driften ikke pa& uenskede
tidspunkter skal glide ud af bakkeholderne 4 og for
at bakkeholderne ikke skal glide af plastskinnerne 13
er tilvejebragt afskermningsplader 29, vist i fig. 2.
Afskermningspladerne forhindrer bakkeholderne 4 i at
glide af plastskinnerne 13 ved enderne af transportg-
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ren 3 og ved dennes nedre forlgb samt ved arbejdspo-
sitionen B. Den ene af afskarmningspladerne 29 dak-
ker igvrigt for arbejdspositionen F pd sin side, me-
dens der til den anden side er &bent for at tillade de
fyldte bakker at forlade bakkeholderne 4. Ved arbejds-
positionen A er der en &bning i den ene af afskerm-
ningspladerne 29 for at tillade de tomme bakker at
komme ind i bakkeholderne 4. Ved arbejdsstationerne
C, D og E sgrger stoppladerne 16 og 17 for at styre
bakkeholdere og bakker pad transporteren 3.

Afskermningspladerne 29 har endvidere den
funktion, at de bzrer plastskinnerne 13 ved trans-
portgren 3's nedre forlgb, sédledes som det fremgdr af
fig. 2. :
Apparatet virker som fglger.

Transporteren drives skridtvist hvorved bakke-
holderne bevages mellem arbejdspositionerne A-F og har
en vis opholdstid ved disse.

Bakker placeres fra en ikke vist dispenser 1
en bakkeholder i arbejdspositionen A, idet bakken ek-
sempelvis ved hjzlp af en luftcylinder skydes ind i
bakkeholderen 4 gennem dennes abne ende.

P& arbejdspositionen B foregdr en kontrol af,
at der faktisk er en bakke i bakkeholderen.

N&r bakken n&r arbejdspositionen C gribes bak-
keholderen 4 med bakken af stoppladerne 16 og 17,
hvorpd luftcylinderen 27 aktiveres for at tildele
stoppladerne og dermed bakkeholderen 4 og bakken en
rystebevegelse. Dette sker ved at luftcylinderen 25
aktiveres for at fore stoppladen 17 frem mod bakke-
holderen 4, skubbe denne til anl®ag mod stoppladen 16
og derved fastholde bakkeholderen 4. Derefter aktive-
res luftcylinderen 27 for at bibringe stangen 21 og
de dermed forbundne dele og den mellem stoppladerne 16
og 17 fastholdte bakkeholder 4 med sin fyldte bakke
rystebevegelsen med en frekvens pa ca. 5 Hz. Samtidigt
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fremferer fgdetransportgren 30 en af den ikke-viste
vegt afmdlt portion gulersdder, som i det vasentlige
fremfgres pé& langs og enkeltvis eller nogle f& ad gan-
gen. Fegdetransporteren 30 blev startet ved signal fra
kontrolfunktionen péd arbejdsposition B, saledes at de
forste gulergdder ankommer til arbejdspositionen C i
det vasentlige samtidigt med at bakkeholderen 4 med
bakken gribes og rystningen begynder. Ledepladerne 34
og 35 sikrer at ingen gulerodder falder ned mellem fg-
detransportgren 30 og stoppladen 16, og den forhagjede
stopplade 17 sikrer at ingen gulergdder skydes over
bakkeholderen, idet de fleste af gulergdderne fra fgde-
transporteren 30 vil slynges ud og ramme den forhgjede
stopplade 17, hvorefter de falder ned i bakkeholderen,
hvor de opad divergerende afsnit 117 af bakkeholderen
4's sidevegge bevirker, at alle gulergdderne falder ned
i bakken.

Rystebevegelsen bevirker, at gulersdderne vil
lzgge sig indbyrdes parallelt pd langs ad bakken. Der-
som bakken har en vis overfyldning af gqulersdder, vil
det konvergente afsnit 16 af bakkeholderen 4's side-
vegge sammen med fremspringet 15 wunder rystningen be-
virke, at de gverste gulersdder i bakken legger sig i
en jevn bunke midt i bakken. Ryskebevagelsen standses,
luftcylinderen 25 aktiveres for at trekke stoppladen
17 tilbage og frigive bakkeholderen 4, hvorefter
transporteren fgrer bakkeholderen 4 videre.

Opholdstiden ved hver arbejdsstation bestemmes
af den tid, der er ngdvendig til at fylde en bakke, og
er ca. 0,75 til 1 sekund. Dette giver muligvis ikke
tilstrakkelig lang tid til at ryste alle gulergdderne
pa plads i bakken i bakkeholderen 4, og derfor er i
udfgrelseskesemplet tilvejebragt yderligere to arbejds-
positioner D og E, hvor der findes indretninger til at
fastholde og ryste bakkeholderne som beskrevet i for-
bindelse med arbejdspositionen C. Der er saledes i den
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viste udfprelsesform anvendt tre arbejdspositioner,
hvor bakkeholderen 4 med den fyldte bakke rystes, men
der kan anvendes et sterre eller mindre antal sadanne
arbejdspositioner alt efter behovet.

Til slut feres bakkeholderen 4 med den fyldte
bakke, i hvilken alle gulergdderne nu ligger pant, til
arbejdspositionen F. Her skydes bakken, eksempelvis
ved hjalp af en ikke vist luftcylinder, ud pa& en ikke
vist transporter for at blive transporteret bort til
videre behandling, eksempelvis indpakning i strakfolie
(et ikke nzrmere beskrevet organ forhindrer bakkeholde-
ren i at forlade plastskinne (13) og fglge bakken).

Da de gverste gulersdder i bakken ved rystnin-
gerne lagde sig i en javn bunke midt i bakken, vil in-
gen gulerpdder falder ud af bakken, ndr denne forlader
bakkeholderen.

. Fra arbejdspositionen ©F, vil bakkeholderen 4
blive fort under transportgren tilbage til arbejdsposi-
tionen A, hvorefter den beskrevne cyklus gentages. Det
forstds, at hver gang transporteren standser, er en ny
bakkeholder 4 ankommet til hver arbejdsposition A-F
og de beskrevne operationer gentages.

Bakkeholderne 4 fastholdes ikke af plastskin-
nerne 13 i retning p& tvers af transporteren 3. Det
er derfor en enkel operation, at udskifte bakkeholderne
4 i det tilfelde, at gulersdderne skal pakkes i bakker
med en anden tversnitsfacon end den aktuelle anvendte.

opfindelsen er ikke begraznset til den ovenfor
beskrevne udfsrelsesform, flere modifikationer kan ten-
kes. Eksempelvis kan bladfjedrene i de forskellige op-
hengninger erstattes af skinne- og rullefgringer for at
give mulighed for de frem- og tilbagegdende bevagelser
af henholdsvis fedebeholderen 5 og stangen 21. '
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PATENTZERKRAV

1. Fremgangsmade ved ifyldning af aflange gen-
stande, isar gulersdder, i bakker, som fremfores
skridtvist pd en transporter (3), hvor genstandene i en
fyldestation fyldes ned i bakkerne gennem en tragt,
kendetegnet ved, at bakkerne fremfgres i
hver sin pa transporteren (3) fremforte bakkeholder
(4), og at hver bakke sammen med sin bakkeholder (4)
under sin fyldning bevaeges frem og tilbage pad tvars af
transportretningen sdledes, at genstandene lzgger sig
parallelt i bakken, hvorefter denne fgres bort til vi-
dere behandling.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, kende -
tegnet ved, at hver bakke med sin bakkeholder (4)
ogsé efter fyldningen bevaeges frem og tilbage p& tvears
af transportretningen.

3. Apparat til udevelse af fremgangsm&den ifslge
krav 1 og omfattende en fyldestation og en transporter
(3) til fremfering af bakker, kendetegnet
ved, '

at transporteren (3) er indrettet til skridtvis
fremfering af bakkerne og bazrer pd tvers af fremfo-
ringsretningen forskydelige, kanalformede bakkeholdere
(4) med &bne ender og ovre, tragtformede partier,

at der ved fyldestationen er en indretning til
at indgribe med en bakkeholder (4) og tildele denne en
frem- og tilbagegédende rystebevaegelse pad tvars af frem-
feringsretningen, og et aggregat til at fylde en afmdlt
mengde genstande ned i hver bakke, og

at der ved navnte indretning er organer (16, 17)
til at aflukke bakkeholdernes (4) &bne ender.

4. Apparat ifelge krav 3, kendetegnet
ved, at der nedstrems for fyldestationen er mindst én
station med en yderligere indretning til at indgribe
med en bakkeholder (4) og tildele den en frem- og til-
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bagegéende rystebevagelse pd tvars af transportretnin-
gen.

5. Apparat ifslge krav 3 eller 4, ken d e -
t e gn et ved, at bakkeholderen (4) har en bund og to
modstdende sidevagge, hvor den regnet fra bunden har et
forste parti til optagelse af en bakke mellem sidevag-
gene, et andet parti (15), hvor sidevaggene strekker
sig mod hinanden i det vesentlige i samme plan, et tre-
die parti (116), hvor sideveggene konvergerer bort fra
bunden, og et fjerde tragtformet parti (117), hvor si-
devaggene divergerer bort fra bunden.

6. Apparat ifslge krav 3-5, kendeteg-
net ved, at der pd tvers af transporteren (3) er
plastskinner (13), og at bakkeholderne (4) er fastholdt
forskydeligt langs plastskinnerne (13) ved hjelp af be-
slag (14) med en profil, der modsvarer plastskinnernes
(13) profil.

7. Apparat ifgplge krav 6, kendetegne t
ved, at plastskinnerne (13) har en T-formet profil, og
at beslagene (14) har en C-formet profil.

8. Apparat ifglge krav 3-7, kendeteg-
net ved, at indretningen til at indgribe med og be-
vage bakkeholderne omfatter

et gribeorgan med to stopflader (16, 17), som er
indrettet til at ligge an mod hver sin &bne ende af en
bakkeholder (4), og et fgrste mangvreorgan (25) til at
fore stopfladerne (16, 17) mod hinanden,

en parallelfering (26) for gribeorganet og

et andet mangvreorgan (27) til at bevaege gribe-
organet frem og tilbage pa tvers af transportretningen.

9. Apparat ifglge krav 8, kendetegne t
ved, at gribeorganet omfatter to stopplader (16, 17),
der indbefatter hver sin af stopfladerne, hvor den ene
stopplade (16) med mulighed for justering har fast for-
bindelse med en bjzlke (21), som har fast forbindelse
med det forste mangvreorgan, der er en luftcylinder
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(25), hvis stempelstang er forbundet med den anden
stopplade (17),

at parallelfpringen omfatter to bladfjedre (26),
og

at det andet mangvreorgan er en luftcylinder
(27).

10. Apparat ifglge krav 9, k endetegnet
ved, at aggregatet til ifyldning af genstande omfatten-
de et transportband, som lgber i det vasentlige vandret
péd tvars af transportretningen for bakkeholderne og
vender omkring en lederulle ner den ene af den i givet
fald forste indretnings stopplader, og at denne indret-
nings anden stopplade i forhold til nzvnte ene stoppla-
de er forhgjet i det mindste ca. op til transportban-
dets niveau.

11. Apparat ifslge krav 9 eller 10, kende -
tegnet ved, at bladfjedrene (26) er udfert af
glasfiberarmeret plast.

12. Apparat ifplge krav 3-11, kendeteg -
net ved, at de navnte rystebevagelser har frekvenser
pa 1-25 Hz, fortrinsvis 3-8 Hz.
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