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(Kolonja, Niemcy).

Sposob wytwarzania sztucznego jedwabiu.
Zgloszono 24 listopada 1930 r.
Udzielono 26 wrzesnia 1931 r.

Pierwszenstwo: 24 stycznia 1930 r. (Niemcy).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania sztucznego jedwabiu zapo-
moca prz¢dzenia wiréwkowego, umozliwia-
jacego zastosowanie wickszej szybkosci
wyciagania w maszynie przedzalniczej bez
obnizania gatunku otrzymywanego wlékna.
Korzysé duzej szybkosci wyciagania jest
oczywista; polega ona mianowicie na lep-
szem wyzyskaniu drogich maszyn prze-
dzalniczych, Zastosowanie wigkszych szyb-
kosci wyciagania od stosowanych zwykle
w wiréwkowych maszynach przedzalni-
czych bylo dotychczas potaczone z dwiema
trudnosciami,

Skutkiem duzej szybkosci wyciggania
cienkie niteczki podczas ich wytwarzania

w kapieli przedzalniczej, a wigc wpobli-
zu dysz przedzalniczych zostaja nadmier-
nie maprezone. Skutkiem tego poszczegélne
niteczki zrywajq si¢, a otrzymany materjat
posiada wiele brakéw.

Druga trudnosé¢ polega na tem, ze skut-
kiem wiekszej szybkosci wyciagania przy
statej liczbie obrotéw wiréwki przedzalni-
czej nastgpuje zmniejszenie skrecenia
przedzy. Male skrecenie przedzy utrudnia
jednak bardzo jej zwykle traktowanie na
mokro, gdyz przedza stabo skrecona jest
bardzo wrazliwa. Aby tedy otrzymaé to
samo skrecenie przy wigkszej szybkosci
wyciagania, nalezaloby odpowiednio zwigk-
szy¢ ilo$é obrotéw przedzalniczej wiréwki,



co jednak byloby kosztowne i trudne do

wykonamp Pmm uzywanych obec-
nie wnio pedow.

Stwmrdzono, Ze przez zastosowanie na-
stepujacego sposobu pracy przy wytwarza-
niu sztucznego jedwabiu mozna uzywaé
przedzarek wiréwkowych o normalnej
szybkosci wiréwki i zwigkszonej szybkosc1
wyciagania.

Trudnosci przedzenia, a zwlaszcza
tworzenia si¢ skaz, mozna prawie calkowi-
cie usungé przez dodanie 0,3 — 2% oleju
tureckiego lub podobnych sulfonowanych
tlustych olejow do przedzonej wiskozy. Po-
kazalo si¢ rowniez, ze mniejszy skret prze-
dzy nie jest szkodliwy dla gotowego sztucz-
nego jedwabiu, skoro traktuje si¢ go (my-
cie, odsiarkowywanie, bielenie i t. d.) nie
w postaci pasem, lecz w ksztalcie zwoju.
Ni¢ nie ulega tu tak silnemu uszkodzeniu i
wystarcza o wiele mniejsze skrecenie.

Sztuczny jedwab przemyty i wysuszo-
ny w postaci zwoju nawija sie bezposred-
nio na cewki (krzyzowe, krazkowe wrzecio-
na it d.) i w tej postaci oddaje do prze-

robki dalszej. Przy tym sposobie ni¢ nawet
mniej skrecona pozostaje calkowicie za-
mknigta, co nawet bez specjalnego szlich-
towania usuwa wszelkie trudnosci przy
dalszej przerébce réwmiez i przy uzyciu
podobnej przedzy na osnowe przy tkaniu.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania sztucznego jedwa-
biu w przedzarkach wiréwkowych o zwiek-
szonej szybkosci wyciagania, znamienny
tem, Zze do przedzalniczego roztworu, naj-
lepiej wiskozy, dodaje si¢ oleju tureckiego
lub podobnego sulfonowanego oleju ttu-
stego celem polepszenia wlasnosci prze-
dzalniczych roztworu, przyczem nastepu-
jace potem traktowanie i suszenie sztucz-
nego jedwabiu dokonywa si¢ zmanym spo-
sobem wprost nad zwojem. )

Glanzstoff-Courtaulds
G. m. b. H.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik paientowy,

Druk L. Boguslawskiego i $ki, Warszawa.
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