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(54) Zphsob vyroby profilu o prifezu ,H”

(57) Novy profil ma& stojinu, ze které
vidlicovité do stran vybfihaji ramena.
Zufuji se v technologickém lkosu alfa.

P¥i jeho vyrob& valcovénim prochazi polo-
tovar pary védlcli, ve ktergch jsou vytvofe-
ny kalibry. Osy véalcd zaujimaji k osém
ramen profilu thel 90° t 0,5 alfa. D&lic{
rovina prochdzi kalibrem diagon&ln& a
nisledujicim kalibrem v diagondle opa&né.
Pritom je polotovar tvéfen v minimdln&
péti prlichodech celkovou redukci 40 aZ 60 %.
V poslednich dvou celkovych redukci 1 az
35 %. V poslednim prichodu se miZe pusobit
na stojinu profilu oboustrannym tlakem a

na jeho ramena jednostrannym. Zplsobem N
umozfiuje vdlcovdni v minusovgch tolerancich. \ ",
Uspo¥{ se cca 33 % kovu a energie na -
vAlcovéni. '
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Vynélez se tykd vyroby profilu nového typu, majfcfho prifez "H", vhodného zejména
na valivé obrude sudl, valcovadnim.

Dosud se k vyrob& valivych obrudfi sudd pouZivalo ocelového profilu, majiciho prifez
"H", sestdvajicfho ze stojiny a ramen, jejichZ vn&j3{ plocha byla kolmd k podélné ose
profilu. Nezbytny technologicky dkos byl vytvofen na vnit¥nf plofe ramen. Tento profil
byl vyrébén vdlcovinim za tepla z polotovaru. D&lici rovina prochizela kalibrem diagonilnd
a v nédsledujfcim prlchodu prochdzela kalibrem v diagondle opa¥né. Profil v¥ak m&l velky
prifez a proto p¥i jeho v¢rob& dochdzelo ke znadné spot¥eb® materidlu. Proto byl pro stejny
iZel vyvinut profil o prifezu "H". Sestdvd ze stojiny, ze které vidlicovitd do stran vybfhajf
ramena a zufuji se v technologickém tkosu.

Ukolem vyndlezu je navrhnout ekonomicky zpisob vyroby tohoto nového profilu, ktery§
by zaruoval lsporu materidlu, p¥ipadn& p¥indZel dalii vyhody.

To se dosahuje zplsobem vy¢roby profilu, sestévajicfho ze stojiny, ze které vidlicovitd
do stran vybfhaji ramena a zuZujf se v technologickém tkosu alfa, vdlcovdnim podle vyndlezu.
Polotovar postupn& prochdzi prlchody, z nichZ kaZdy je tvo¥en parem vdlcid. Osy otd&eni
vélcd zaujimaji k os&m ramen Ghel v rozmezf 90° + 0,5 alfa. D&lici rovina prochézi kalibrem
diagonédlné a ndsledujficim kalibrem v diagondle opa&né. Podstata vyndlezu spod{vd v tom,
fe polotovar je tvad¥en v minimdln& p&ti prichodech celkovou redukcf 40 a% 60 % a v posled-
nich minimdln& dvou prlchodech celkovou redukcf 1 a% 35 %. V poslednim prichodu se miZe
plisobit na stojinu profilu oboustrannym tlakem a na jeho ramena tlakem jednostranngm.

Hlavni vfhoda zpisobu vyroby profilu podle vyndlezu spodivd ve vyuZitf kalibrace,
kterd umo#fiuje vdlcovat v minusovych tolerancich. Vyu%itim tohoto zplsobu je vyré&b&n profil
o mendim prifezu, coZ éfinééi nejen vyraznou usporu materiilu p¥i zachovédnf uZitnych vlastnos-
t{ profilu, ale i dsporu energie, kterou je t¥eba vynalofit na jeho vdlcovadni. P¥i meni{
hmotnosti profilu je sna%%{ manipulace s nim.

Na p¥iloZeném vgkrese jsou na obr. 1 a% 4 zndzorndny Yezy postupovymi kalibry, jimiZ
délic{ rovina prochdzi diagondln¥ ve st¥fdavém smyslu. Na obr. 5 je Yez dokonZovacim kalibrem,
jimZ d&licf rovina prochiz{ v ose profilu.

P¥{kladem zplisobu vyroby profilu podle vyndlezu je vélcovént ocelového profilu o prufezu
"H" na valivé obrufe sudl za tepla. Vychozim materidlem je sochor 80x80 mm, délky 2 200 mm
o hmotnosti 110 kg z oceli &SN 11373, ze kterého se vyvélcuje polotovar. Polotovarem je
tzv. rautovy profil 46x35 mm o pri¥ezu 775 mm Jinym vhodnym polotovarem miZe byt étvércov?
profil 25x25 mm. Polotovar se ddle postupn& vdlcuje ve &tyfech prichodech pirem véalcil.
D&lic{ rovina prochdzi kalibrem diagondln¥ a smysl diagondly se postupn& st¥fd4. P4ty
kalibr je poslednf, dokondovaci. V ném se plsob{ na stojinu profilu oboustrannym osovym
tlakem a soufasné se tvar jeho ramen kalibruje plisobenim jednostranného tlaku. D&lict
rovina zde prochéz{ podélnou osou profilu.

Nédsledujfc{ tabulka obsahuje hodnoty dosahované p¥i vdlcovani profilu z polotovaru
ve tvaru tzv. rautového profilu 46x35 mm p¥i pé&ti prdchodech. Prvnim rozm&¥em se rozumi
vyska profilu, druhy je tlouZtka stojiny. Cfsla prichodd odpovidaji obrézkim na vykrese.

Prichod &. Rozmé&ry v mm Pritez v mm2 Ob&r v % ProdlouZeni A
1 26,2x13,9 514 ‘ 29,8 1,42
2 25x8,8 402 26,1 1,35
3 24,8x5,2 276 31,3 1,46
4 24,8x3,6 226 18,1 1,22
5 28/24/18/3,5 186 17,9 1,22
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Po prichodu poslednim kalibrem m4 hotovy profil celkovou vy3ku 28 mm a v§y3ku v podélné
ose stojiny 24 mm. Délka ramen v rovind kolmé ke stojiné je 18 mm. Tlou¥tka stojiny je
shodné s tlouStkou ramen a &inf 3,5 mm.

V dal$f{ tabulce je srovndnf nejdileZitejSich hotnot v§roby stdvajiciho profilu, uvede-
nych na prvnim mist&, s hodnotami profilu vyrobeného zpisobem podle vyndlezu.

Oznadenf Vychozi{ Plocha prifezu Podet Celkové Prim&rné
profilu polo~ polotovaru pri~ prodlouZe- prodlouZe~
tovaru v mm chodlt ni A ni st¥. A1
28x21 28x28 775 5 3,125 1,256
28x18 R 46x35 775 5 4,167 1,340

Uvedené Gdaje prokazuijf, Ze p¥i vyrob& nového profilu "H" zplisobem podle vyn&lezu
z polotovaru o prif¥ezu shodném s pFafezem stévajiciho polotovaru dochdzi pfi.nezvy§eném
po&tu prichodd ke zvyden{ primé&rného prodlouZeni a vfraznému zvySeni celkového prodlouZeni.
Vyndlez tak umoZiuje velmi ekonomickou v§robu nového profilu, p¥i které se dosahuje p¥i
zachovdni vy8ky profilu a nepodstatném zmenZenf jeho E{Fky dspory materidlu, kterd &in{
cca 33 %.

PREDMET VYNALEZU

1. zZplsob vyroby profilu o prufezu "H", sestdvajicfho ze stojiny, ze které vidlicovité
do stran vybfhaji ramena a zuZuji se v technologickém tdkosu alfa, vdlcovénim, p¥i kterém
polotovar prochéz{ postupn& prichody, z nichZ kaZdy je tvo¥en péfem vélel, jejich% osy
otd%eni zaujimajf k osdm profilu Ghel v rozmezi 90° + 0,5 alfa, p¥ifemZ d&lic{ rovina pro-
chéz{ kalibrem diagondln& a néslesdujfcim kalibrem v diagondle opalné, vyznaCujici se
tim, ¥e polotovar je tvéd¥en v minim&1ln& p&ti prichodech celkovou redukcf 40 aZ 60 % a
v poslednfch minim&ln& dovu priichodech celkovou redukef 1 a% 35 &.

2. Zpisob vyroby podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze v poslednim prﬁéhodu se pusobi
oboustrannym tlakem na stojinu profilu a jednostrannym tlakem na jeho ramena.

1 vykres
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