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Omfang af opfindelsen

Den foreliggende opfindelse angér et slibeapparat til behandling af et emne, som fo-
res gennem slibeapparatet ifolge en indferingsretning og omfatter et beerearrangement
med et antal bevaegemotorer, hvorhos et antal af slibehoveder, der hver omfatter et
slibeelement og en slibemotor, der driver et tilknyttet slibeclement er forbundet med

bearearrangementet.

Baggrund for opfindelsen

Ved industriel slibning af emner, der omfatter kanter, rundinger og flader, for eksem-
pel bordplader, anvendes der forskellige type slibeapparater, der kan slibe hele emnet
ved et gennemleb igennem slibeapparatet. For at opnd en peaen overflade er det vig-

tigt, at slibeapparatet ikke efterlader tydelige meerker efter sliberetningen.

Der findes for eksempel slibeapparater med et antal valser enten med omsluttende
slibepapir eller med et antal slibeelementer, som er placeret langs valsens laengderet-

ning.

For at undg at sliberetningen af valserne er ens er slibeapparatet udformet med enten
valser, der typisk roterer modsat af hinanden eller valser, der er indstillet med forskel-

lige vinkler i forhold til fladen.

Ulempen ved disse typer valser er, at de bruger en stor mangde slibepapir, hvorved
slibepapiret tit skal udskiftes. Dette medferer produktionsstop og eger omkostninger-

ne til slibning.

Endvidere vil slibepapiret ikke blive slidt ens hen langs valsen, specielt ikke hvis der
skal slibes emner med forskellige dimensioner. Slibepapiret vil typisk blive slidt mest

pa den midterste del af valsen.

I WO99/22905 og EPO 471 641 er der beskrevet en anden type slibeapparat, hvor et
antal roterende valser er placeret omkring en lodret aksel, der er forbundet til en driv-
enhed, saledes at valserne, udover at rotere om deres egen aksel, roterer 1 det vandret-

te plan omkring den lodrette aksel.
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Ved at rotere valsen omkring to aksler prever man at undgd tvdelige slibemeerker. 1

W(099/22905 roterer valserne indbyrdes i forskellig retning med forskellige hastighe-

der.

Ulempen ved dette er, at de roterende valser med omlebsretning modsat af rotationen
i det vandrette plan vil have en storre slibende effekt end de valser, der har omlaobs-

retning 1 samme retning som rotationen i det vandrette plan.

[ EP0 471 641 anvendes et antal slibearrangementer, hvor hvert slibearrangement
bestir af et antal roterende valser, der roterer omkring en lodret aksel. For at sikre
slibning af hele emnet er disse slibearrangementer arrangeret med overlap, hvilket

medforer en ujeevn slibning, da der er omréder af emnet, som slibes mere end en

gang.

Ulempen ved begge ovennasvnte slibeapparater er, at de for at kunne slibe brede em-
ner skal have lange valser, hvilket medforer, at motorenhederne til disse valser skal
veere tilsvarende storre. Det resulterer i en storre anskaffelsesomkostning for slibeap-

paratet samt et storre energiforbrug.

[ US 2002/0068515 beskrives et overfladebehandlingsapparat, hvor enten en bom
med en slibetromle og/eller en bom med et antal cirkuleere slibeberster anvendes til
overfladebehandling af et fortrinsvis fladt emne, og hvor slibebersterne er vist arran-
geret i to raekker forskudt for hinanden, siledes at den anden reekke af slibebersters

slibeomrade lige akkurat overlapper slibeomréadet af den forste reekke slibeberster.

Denne opbygning af overfladebehandlingsapparat medferer, at der sker en uens over-
fladebehandling, da slibeomraderne af de to reekker slibeberster overlapper hinanden

lidt, og at der kun sker én overslibning af emnets overflade.

Det betvder, at apparatet ikke vil sikre en effektiv afslibning/afgratning af kanter og
rundinger pé et emne, da cksempelvis en stationzar slibetromle kun kan slibe overfla-
den og fremadvendende kanter/rundinger, og en bom med overlapning af slibebar-
sternes slibeareal sikrer kun en overslibning af store dele af overfladen én gang.

Formal med opfindelsen
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Det er formélet med den foreliggende opfindelse at angive et slibeapparat, der er en-

kelt opbygget, og som ved hjalp af et antal bevaegelige slibeelementer kan krydsslibe
et emne med kanter, rundinger og afgratninger ensartet, samtidig med at forbruget af

slibepapir er minimalt.

Dette opnis ved hjelp af et slibeapparat som beskrevet i den indledende del af krav 1,
og hvor nevnte barearrangement omfatter et endelost transportorgan for navnte sli-
behoveder, at transportorganet er fort om fortrinsvis rektangulart anbragte hjul pa
beerearrangementet for etablering af en rundtgdende bane med mindst en langside
vinkelret pa slibeapparatets indforingsretning og at fransportorganet er drevet af
mindst en bevagemotor for etablering af slibeclementernes epicykliske beveegelse

over emnet under drift.

Beskrivelse af opfindelsen
For at kunne slibe et emne i ét gennemleb igennem slibeapparatet er det udformet
med et antal slibeclementer, der er drevet af neevnte slibemotorer, og som udger et

antal af slibehoveder.

Disse slibehoveder er forbundet med et beerearrangement, der holder slibehovederne 1

en ensket position i forhold til emnets flade.

I en foretrukket udferelsesform for opfindelsen er fire af disse drivhjul placeret rek-
tanguleert i barerammen, siledes at slibehoveder, der er forbundet til transportorga-

net, forst bevaeges pa tveers af emnet og derefter tilbage tvaers over emnet.

I stedet for at have drivhjulene opsat rektanguleert i bererammen kan drivhjulene
teenkes opsat 1 andre polygonale arrangementer som for eksempel:
- tre drivhjul placeret i en trekant, eller

- fem drivhjul placeret i en femkant.

Alternativt kan der anvendes kun to drivhjul, som transportorganet kerer rundt om,
siledes at de to rakker af slibehoveder er placeret umiddelbart efier hinanden. Det
seetter krav til, at slibeclementerne ikke mé have en for stor diameter, da slibehove-

derne ellers ikke kan passere hinanden pi tveers af emnet.
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Det vil veere en fordel, at de to raekker af slibehoveder bevaeger sig pa tvaers af emnet
i en vis afstand, da der si er tid og plads til, at afslebet materiale fra den forste raeckke
slibehoveder kan flyttes veek fra emnet og sledes ikke forhindrer den anden reekke af

slibehoveder 1 at foretage en optimal slibning.

Det skal blot sikres, at mindst to hjul er placeret siledes at slibehovederne langs

mindst en side bevasges vinkelret pa tvaers af et emnes indforingsretning.

Det medferer, at de enkelte slibeelementer, udover at de kan rotere om deres egen
lodrette aksel, kan bevaeges vandret pd tveers af emnet i en retning vinkelret pa slibe-
elementemes lodrette aksel. Det sikrer, at hele emnet bliver slebet ved et gennemlab

gennem slibeapparatet.

I en foretrukket udforelsesform for opfindelsen er disse slibeelementer cirkuleere sli-
beskiver, som er forbundet til slibemotorere, siledes at de er placeret i det vandrette

plan og fortrinsvist parallelt med en overflade af emnet, der skal slibes.

For at kunne slibe hele emnet ved ét gennemleb omfatter neevnte barearrangement et
transportorgan for naevnte slibehoveder, hvilket transportorgan er drevet af navnte

bevasgemotorer.

I en foretrukket udferelsesform af opfindelsen er transportorganet en endeles bane,
der serger for, at slibehovederne beveeges rundt fra én side til modsatte side og tilba-
ge igen til den forste side, siledes at emnet ved et gennemleb igennem slibeapparatet

bliver overfladebehandlet af to raskker slibehoveder.

Pi denne méde opnas en jeevn slibning af emnet, da den anden rackke slibehoveder
typisk vil slibe i modsat retning og derved rette op pa de eventuelle ujavnheder, der

er opstiet ved den slibning, der er udfert af den ferste reckke slibehoveder.

I en udforelsesform af opfindelsen er slibeelementerne forbundet til slibemotorerne
med en fast aksel, hvorved emner med ens tykkelse kan slibes pa den opadvendende

flade, da slibepapiret pa alle slibeclementerne er parallelt med fladen.
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I en anden udforelsesform af opfindelsen er slibeelementerne forbundet til slibemoto-
remne med en bevaegelig aksel, eksempelvis en kardanaksel eller en aksel med et kug-
le/skalled, hvorved emner med uens tykkelse kan slibes pa den opadvendende flade,

da slibepapiret nu vil kunne felge konturen af emnets flade.

For at forbedre slibningen og undga ujavn slibning af emnet omfatter hvert slibeho-
ved et slibeelement med tilherende slibemotor, hvorved det er muligt at have forskel-

lig rotationsretning for hvert enkelt slibeelement.

For eksempel:

- hvert andet slibehoved kan have samme rotationsretning af slibeelementet, me-
dens de mellemliggende slibehoveder har en modsatrettet rotationsretning, eller

- hvert tredje slibehoved kan have samme rotationsretning af slibeelementet, me-

dens de mellemliggende slibehoveder har en modsatrettet rotationsretning.

De forskellige rotationsretninger af efterfolgende slibeclementer bevirker, at slibeap-
paratet med fordel vil kunne anvendes ved afgratning og slibning af kanter og rundin-

ger.

Den sideveerts bevaegelse af slibehovederne skal vaere afstemt med den hastighed,
hvormed emnet bliver fert igennem slibeapparatet, saledes at slibehovederne 1 det
mindste beveeges si hurtigt, at emnet fir mindst to overslibninger, og der ikke er om-

rider p& emnet, der ikke bliver slebet.

For at bevaege slibechovederne pa tveers af indferingsretningen af emnet udgeres
neevnte transportorgan af et antal drivkeeder eller -remme, der er indrettet til at ind-

gribe med et drivhjul. der er drevet af neevnte beveegemotorer.

Er transportorganet en drivkaede, vil drivhjulene vaere tandhjul, der gar i indgreb med

drivkaeden og derved driver transportorganet med slibehoveder rundt.

Er transportorganet en drivrem 1 form af en kilerem, vil drivhjulene veere enten glatte

drivhjul, der ved hjalp af modstandskraften mellem kilerem og drivhjul vil drive
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transportorganet med slibehoveder rundt, eller veere et tanddrivhjul, der gér i indgreb

med en fortandet side af kileremmen.

Alternativt kan transportorganet veere wirer eller brede band eller lignende, hvor driv-

hjulet henholdsvis er et smalt drivhjul eller en valse.

[ stedet for at have drivhjul, der er forbundet til en bevagemotor i alle hjerner af bee-
rerammen, kan en del af disse drivhjul vare medlebshjul, der kun er placeret for at

lede transportorganet.

I en foretrukket udferelsesform af opfindelsen er transportorganet en bred tandrem,
der kerer rundt pa to store tandhjul, der er placeret med et tandhjul i hver side af sli-

beapparatet. Pa tandremmen er slibehovederne placeret .

Da et slibeapparat skal kunne anvendes til emner af forskellig tykkelse eller til emner
med forskellig tykkelse, omfatter det et apparatstel, hvori naevnte basrcarrangement er

hejdejusterbart arrangeret ved hjelp af et antal forskydningskraftgivere.

Da baererammen med slibehoveder har en anselig veegt anvendes der et antal forskyd-

ningskraftgivere for at heeve/saenke barerammen i apparatstellet.

Det medferer, at beererammen kan placeres i en indstillet hejde i apparatstellet, hvor-

ved slibeelementerne placeres siledes, at de sliber en praecis tykkelse af emnet.

Forskydningskraftgiverne kan veere cylindere, tandstang/tandhjulsarrangementer, me-
kaniske vippearrangementer, rotationsarrangementer eller lignende, der kan vare dre-

vet hydraulisk, pneumatisk eller elektrisk.

Det at barerammen kan hejdejusteres gor det nemt at bringe barerammen op i en

hejde, hvor det er nemt at komme til at udskifte slibeclementerne.

Slibeelementerne kan udgores af:
- slibeskiver, der monteres pa en slibeskive, eksempelvis ved hjaelp af veleroflader,

eller
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- slibeskiver, der er udformet med en tap, der forbindes til slibemotorernes aksel,

eksempelvis ved skruefatning.

P4 disse mader kan slibeelementer skiftes hurtigt og nemt, saledes at det ikke er nod-

vendigt at have lange produktionsstop, nar der skal skiftes slibeelementer.

Endvidere kan slibehovederne have slibeelementer med forskellige emner som for

eksempel slibepapir, slibeberster, stalberster, pudseklude eller barster.

Et slibeapparat ifelge den foreliggende opfindelse kan finde anvendelse inden for

traebranchen, men den kan ogsé finde anvendelse inden for andre brancher, hvor der

er flader, der skal slibes, for eksempel i automobilbranchen, hvor pladedele til kereto-

jer skal slibes.

Kort tegningsbeskrivelse

Opfindelsen vil herefter blive forklaret neermere under henvisning til den medfelgen-

de tegning, hvor

fig. 1

fig. 2

fig. 3

tig. 4

viser et perspektivbillede af et slibeapparat ifelge opfindelsen,

viser et snitbillede af slibeapparatet i fig. 1,

viser et sidebillede af slibeapparatet i fig. 1, og

viser et vderligere sidebilleder af slibeapparatet i fig. 1.

Detaljeret beskrivelse af opfindelsen

Pa fig. 1-4 er vist et slibeapparat 1, der omfatter et antal slibehoveder 6, der udgeres

af en slibemotor 3 og et slibeelement 2.

Hvert slibehoved 6 er opheengt i barerammen 4 langs et fransportorgan 9 med en pla-

dedel 14.
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Transportorgan 9 er indrettet til at gi i indgreb med drivhjul 11, som drives af bevee-

gemotorer 5.

[ den viste udferelsesform af slibeapparatet 1 er der to drivhjul 11 og to medlgbshjul
10, der er placeret rektangulaert, siledes at slibehovederne 6 bevages vinkelret pa
tveers af et emnes (ikke vist) indferingsretning A. Drivhjul 11 er placeret i modsatte

hjerner af beererammen 4.

Transportorganet 9 er vist som to keeder, der gar 1 indgreb med henholdsvis et ovre og

nedre sat drivhjul 11a, 11b/medlebshjul 10a, 10b, der er vist som tandhjul.

For at holde slibehovedeme 6 i en lodret position, siledes at slibeelementerne 2 er
parallelle med emnets flade (ikke vist) er apparatstellet 7 forsynet med en wire/et

band 13, der forhindrer slibehovederne 6 1 at sld ud til siden.

Barerammen 4 er forbundet med apparatstellet 7 via drivhjul 11/medlebshjul 10 og
steldel 15 og er hajdejusterbar ved hjaelp af cylinder 12.
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BRUGSMODELKRAV

1. Slibeapparat (1) til behandling af et emne, som fores gennem slibeapparatet ifolge
en indferingsretning (A) og omfattende et barearrangement (4) med et antal beve-
gemotorer (5), hvorhos et antal af slibehoveder (6), der hver omfatter et slibeelement
(2) og en slibemotor (3), der driver et tilknyttet slibeclement (2) er forbundet med
beerearrangementet (4), sarpragget ved, at nevnte barearrangement (4) omfatter et
endelast transportorgan (9) for naevnte slibehoveder (6), at transportorganet (9) er fort
om fortrinsvis rektanguleert anbragte hjul (10,11) pa beerearrangementet (4) til etable-
ring af en rundtgiende bane med mindst en langside vinkelret pa slibeapparatets ind-
foringsretning (A) og at fransportorgan (9) er drevet af mindst en bevagemotor (3) til

etablering af slibeclementernes (2) epicykliske bevasgelse over emnet under drift.

2. Slibeapparat (1) ifolge krav 1, saerpreegert ved, at neevnte transportorgan (9) udge-
res af et antal drivkeeder eller -remme, der er indrettet til at indgribe med et drivhjul

(11), der er drevet af neevnte bevaegemotorer (3).

3. Slibeapparat (1) ifolge krav 1, serpreeger ved, at det omfatter et apparatstel (7),
hvori navnte baerearrangement (4) er hejdejusterbart arrangeret ved hjzlp af et antal

forskydningskraftgivere (12).
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