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Keksint® koskee orgaanisista sdikeistd ja
lasisiikeisti muodostetun ja yhdistelmdtuot-
teiden valmistukseen k&dytettlvdn langan val-
Timd laite kdsittdi ainakin
yhden sulalla 1lasilla sybtetyn suuttimen

mistuslaitetta.

sekd ainakin yhden orgaanisella kestomuovi-
aineksella paineessa sydtetyn puristuspdén,
joista ldhtien vedetd#n samanaikaisesti jat-
kuvia s#ikeits, jotka yhteen liitettyind
muodostavat yhdistelmilangan. Puristuspiéts,
joka k#sittdi keskivdyldn, jonka kautta la-
sisdikeet vedetdin, suojaa kupu, jonka ylé-
osassa on mainitun vdyl#n akselissa sijait-
seva aukko ja jonka alaosan muodostaa seind-
nitun pi#n alapinnan tason alapuolelle. Pu-
ristuspdi 1liitet#ddn orgaanisten sdikeiden
jadhdytyslaitteeseen.

3d ur ammeringsfibren och organiskt

Uppfinningen avser en apparat fdr produktion
av en tr&d bestdende av organiska filament
och glasfilament f6r framstdllning av kom-
positprodukter. Denna apparat innefattar
dtminstone ett munstycke matat med smidlt
glas och Atminstone ett extrusionshuvud ma-
tat under tryck med organiskt termoplast-
material, frdn vilka kontinuerliga filament
samtidigt utdrages och kombineras till en
komposittrdd. Extrusionshuvudet, som inne-
fattar en central kanal genom vilken glasfi-
lamenten utdrages, skyddas av en huva, vare
bvre selektion innefattar en 6ppning, belé&-
gen pi axeln av nidmnda kanal, och vars nedre
sektion bestdr av en vigg, som omger ex-
trosionshuvudet och stricker sig under huvu-
dets ldgre sida. Extrusionshuvudet &r kom-
binerat med en anordning fbr nedkylning av

de organiska filamenten.
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Vahvistekuiduista ja orgaanisesta kestomuoviaineksesta muo-

1

dostetun yhdistelmdlangan valmistuslaite

Esilla oleva keksintd koskee laitetta, joka on tarkoitettu
vahvistekuiduista, kuten esimerkiksi lasikuiduista, seka
jostain organisesta kestomuoviaineksesta tehdyistd kuiduista

muodostetun langan valmistamiseen.

Esilld olevaa keksintdd sovelletaan kahdesta laitteistosta
koostuvan valmistuslaitteen yhteydessd: ensimmdinen kdsittaa
ainakin yhden lasilla sydtettdvan suuttimen, jonka aukoista
vedet3an mekaanisesti jatkuvia sdikeitd; toinen kasittda
ainakin yhden orgaanisella kestomuoviaineksella sydtettavan
puristuspddn, jonka aukoista vedetddn mekaanisesti jatkuvia
saikeita. Eras tdllainen laite esitetdan esimerkiksi euroop-

palaisessa patenttihakemuksessa EP 0 367 661.

Tami patenttihakemus esittaa erilaisia esimerkkeja laitteis-
toista, jotka yhdistettyind mahdollistavat yhdistelmdlangan
aikaansaamisen valittomasti. Ta4lldin tietyt laitteistot jar-
jestetddn siten, ettad vedetyt lasisdikeet, jotka voivat olla
koottuina langan muotoon, kulkevat puristuspddn ldpi ja muo-

dostavat kartiomaisen rainan orgaanisia sdikeita.

Esilla olevan keksinndn mukaisen laitteen perustana on edel-
14 mainittua tyyppid oleva laitteisto, jota keksinndssa on
edelleen kehitetty.

Lasisdikeet ja orgaaniset sdikeet vedetdan nopeuksilla, jot-
ka voivat olla jopa useita kymmenid metreja sekunnissa.
Niissid veto-olosuhteissa siikeiden ldheisyydessd oleva ilma
kulkeutuu jokseenkin sdannottomasti kuidutuslaitteiden 1la-
heisyyteen. Kun lasisdikeet ja orgaaniset sadikeet vedetdan
siten, etta nllden radat ovat koaksiaaliset, on ilman vir-
taus koko talla vetoalueella erityisen voimzkas. Nain on
erityisesti orgaanisia sdikeita luovuttavan puristuspddan
tasolla. Tamd puristuspidd sekd sen ympdristd muodostavat

esteen eri sdikeiden tuoman ilman virtaamiselle.
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Tama aiheuttaa konvektion, joka on melko hyvin kontrolloitu
varsinkin orgaanisten sdikeiden vedon ldheisyydessd. Tama
ilmid hdiritsee mainittujen sdikeiden jAadhtymistd ja saattaa
olla syynd vedettyjen sdikeiden ldpimitan vaihteluun, jopa
yhden tai useamman sdikeen murtumiseen. Tamd ilmenee orgaa-
nisen aineksen prosenttimddran paikallisena vaihteluna la-
siin nahden, mikd on valistd haitallista, kun valmistettua
yhdistelmdlankaa kdytetdan valittdmisti jonkin yhdistelml-

tuotteen valmistukseen.

Keksinndén mukaisen laitteen tavoitteena on valvoa lasisdi-
keitd ja orgaanisia sdikeitd koaksiaalisesti vetdvan lait-
teiston puitteissa eri sdikeiden kuljettaman ilman virtaa-
mista. Lisdksi tavoitteena on saatdd tdllaisen laitteiston
puitteissa ilman konvektiovirtaukset orgaanisten sdikeiden
muodostumisvyOhykkeelld sekda homogenoida orgaanisten sdikei-
den jaahtymisnopeus.

Keksinndén tavoite saavutetaan yhdistelmilangan valmistus-
laitteella, jonka muodostaa yhtdaltd ensimmdinen laitteisto
kasittden ainakin yhden suuttimen, johon on sydtettdvissa
lasia ja joka on kuumennettavissa Joulen ilmidlld ja jonka
alapinta on varustettu suurella joukolla aukkoja, joista
ldhtien vedetdan jatkuvia sdikeitd, ja toisaalta toinen
laitteisto kdsittden ainakin yhden puristuspddn, johon on
sybdtettdvissd paineessa orgaanista, sulassa tilassa olevaa
kestomuoviainesta ja joka kasittda tai rajaa keskividylan,
jonka kautta lasisdikeet vedetddn, puristuspddn tai puris-
tuspdiden késittdessd ainakin yhden aineksen syéttdjohdon
liitettynd kammioon, joka avautuu suureen midrdin sen ala-
pinnalla olevia aukkoja, joiden kautta aines pursotetaan
niin, ettd siitd vedettdessd muodostuu jatkuvia sadikeiti.
Laitteelle on tunnusomaista se, ettd puristuspdd tai puris-
tuspddt on suojattu kuvulla, jonka yldosa sijaitsee puris-
tuspdan tai -paiden yldpuolella ja on ulospdin laatikon muo-
toinen, varustettuna laellaan:aukolla, joka sijaitsee maini-
tun keskivdyldn akselilla, ja jonka alaosan muodostaa seina-
ma, joka ympdrdi puristuspddn tai -p8it ja jatkuu puristus-

paan tai -paiden alapinnan tason alapuolelle.

04776
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Keksinndn mukaisessa laitteessa kuvun alaosa voi suojata
ainakin osittain kaasumaisen aineen puhalluslaitetta, jonka
pdd tai paat on varustettu yhdelld tai useammalla aukolla,
jotka avautuvat orgaanisten sdikeiden muodostusvyOhykkeen
suuntaan, mainitun pddn tai pdiden sijaitessa keskivdyldn ja
mainitun vydhykkeen vdlilla ja/tai kuvun sisdseinaman ja

mainitun vydhykkeen valilla.

Puristuspdan tai -pdiden ylld oleva ja niitd ympardiva kupu
saa aikaan lasisdikeiden kuljettaman ilman virtausten ohjaa-
misen ja niiden loitontamisen vydhykkeestd, jossa orgaaniset
saikeet muodostuvat. Se varmistaa myds erittdin hauraiden
kestomuovisdikeiden suojaamisen suuttimen alapuolisella vyOd-
hykkeelld, jolla ne ovat yhad jaykkdjuoksuisessa tilassa.
Kupu varmistaa myds suojauksen langan tai lasisdikeiden kul-
jettamilta aineshiukkasilta, kuten lasisyiltd tai hienoilta

liistausainepisaroilta.

Kaasun puhalluslaite mahdollistaa samanaikaisesti seka or-
gaanisten sdikeiden jaahdytyksen niitd muodostettaessa etta
ilman virtauksen stabiloinnin 13helld aukkoja, joiden kautta

orgaaninen aines pursotetaan.

Keksinndén puitteissa voi yhdistelmdlangan valmistuslaitteen
toinen laitteisto kasittdd useita puristuspdita. Siten toi-
nen laitteisto voi kdsittda kolme, jopa neljd tavanomaista
puristuspddtd, jotka toisin sanoen ovat suuntaissdrmidén muo-
toisia. Ne sijoitetaan ldhelle toisiaan gsiten, ettd niiden
sivuseinamit rajaavat kokonaisuutena sarmidn muotoisen kes-
kivdyldn, jonka poikkileikkaus on kolmiomainen tai nelidmai-

nen.

Yksi ndiden puristuspdiden sivuseindmista voi olla kayra.
Puristuspaat jirjestetddn tdlldin kaksittain tai kolmittain
niin, ettd ne rajaavat keskivdylan, joka on kokonaisuutena

lieridmainen.

Toinen laitteisto voi kdsittdi& yhden ainoan puristuspdan

varustettuna keskiviyldlld ja olla ulospdin rengasmainen,
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kuten edella mainitussa patenttihakemuksessa esitetyssa
laitteistossa, tai sdrmidmidinen tai muun muotoinen. Taman
paan keskivdyldn muoto voi olla erilainen kuin sen ulkopuo-
lisen sivuseindmidn madrddmd, esimerkiksi lieridémiinen samal-

la kun ulkoseindmd rajaa sdrmidmuodon.

Joissain tapauksissa tamd puristuspdd ei ole tdysin kiinto-
nainen vaan kdsittad kaksi pddtd, jotka rajaavat sivusuun-
taisen vdyldn, joka mahdollistaa vapaan kulun kohti keski-
vdylaa. Tama saattaa olla edullista tietyissid laitteistois-
sa, kuten seikkaperdisessa kuvauksessa tuonnempana selite-

taan.

Kuvun ylaosa, joka on puristuspddn tai -pdiden ylli, muodos-
tetaan yhdesta tai useammasta sivuseindmidstd, jotka ovat
kaltevia keskivaylan akseliin ndhden. T&411din kupu voi olla
esimerkiksi katkokartion tai katkaistun sdrmidn muotoinen,
sen suuren alaosan peittdessa puristuspddn tai -pddt. Tama
tai ndmd kaltevat sivuseindmidt saavat aikaan, ettd ainakin
osa lasisdikeiden kuljettamasta ilmasta kddntyy ulospdin pu-
ristusvyOhykkeeltd poistaen siten yhden puristuspdidn epai-

saanndllisen toiminnan syistéa.

Tastd kuvun erityiskokoonpanosta huolimatta osa lasisdikei-
den kuljettamasta ilmasta tunkeutuu mainitun kuvun sisdpuo-
lelle sen laella olevan aukon kautta, Tdmd ilma voidaan pur-
kaa ainakin osittain yhden tai useamman sivusuuntaisen aukon
kautta, jotka aukot avautuvat ulospdin edullisimmin sivusei-
namin alaosasta. Tami aukko tai ndmd aukot esiintyvat esi-
merkiksi yhtend tai useampana vaakasuorana lovena. )
Kuvun ylaosan pohja voidaan toteuttaa tasaisella levylla,
joka sopii mainitun puristuspddn tai mainittujen puristus-
paiden yldpuoclelle. Tamd levy kisittdd keskuksessaan aukon,
joka sijaitsée keskivaylan akselissa.

Kuvun yldosa voi kdsittdd aukoin lavistetyn seindmdn, joka
ulottuu mainitun kuvun sisdpuolella sen laella sijaitsevan
aukon reunasta keskivdylan ylavydhykkeelle.
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Kupu voi kdsittdd esimerkiksi lieridn tai sdrmidén muotoisen
sisidseinaman, jonka suora poikkileikkaus on yhtd suuri tai
pienempi kuin puristuspaan tai -pdiden keskivdylan suora
poikkileikkaus, ja joka ulottuu mainitun keskivaylan laelta
ainakin sen seindmdn alaosan tasolle, joka muodostaa ulko-
puolelta kuvun alaosan. Tama sisdseindmid on aukoton. Se voi
yhtyd kuvun yldosan pohjana olevan levyn keskelld sijaitse-
van aukon reunaan. Se voi myds yhtyd kuvun laelta keskivay-
1l4n yldosaan saakka ulottuvan sisdseindmin alaosaan. Tassd
suoritusmuodossa kupu kdsitt3d sisdseindmdn, joka ulottuu
yhtend kappaleena sen laella sijaitsevan aukon reunasta ku-
vun alaosan ulospdin muodostavan seindman alaosan tasolle.
Taman lieridn tai sdrmidn muotoisen sisdseinaman suora leik-
kaus voi olla sen koko korkeudella pienempi tai yhta suuri
kuin keskivdyladn suora leikkaus; sen ylaosa ldvistetaan au-

koin, sen alaosa on umpinainen.

puhalluslaitteen voi muodostaa yksi tai useampi kaasua tuova
putkisto yhdistettyina yhteen tai useampaan johtoon, jotka
ovat sijoitetut mainitun puristuspddn (tai mainittujen pu-
ristuspaiden) yldpuolelle ja jatkuvat pitkin mainitun tai
mainittujen puristuspdiden sivuseindmaa rajaten keskiviyléan
ja padttyen yhteen tai useaan kohti orgaanisten sdikeiden

muodostusvydhykettd suunnattuun aukkoon.

Kaasunsyottdputkisto tai -putkistot voivat olla liitettyind
johtoihin, jotka laskeutuvat pitkin puristuspadn tai -paiden
ulkopuolista sivuseindmid; ne voivat myds sivuta sisdpuoli-

sesti seinamii, joka muodostaa kuvun alaosan.

Johdon tai johtojen diripdd voi paddttyd ainakin yhteen ra-
koon, joka avautuu puristuspdan tai -pdiden alapinnan tason
alapuolelle; ndmd raot ovat suoria, kdyrid, jopa rengasmai-
sia puristuspidn tai -pdiden aukkojen jdrjestelyn mukaises-
ti. Hajotin on edullista jarjestaa kunkin raon ylavirran
puolelle kaasun levittamiseksi homogeenisesti orgaanisten

sdikeiden laheisyyteen.
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Niiden johtojen aaripddt voivat pdatya myds kaasunpiditys-

6

kammioon tai laajentua muodostaen tilan, jossa kaasu jakau-
tuu. Tamd kammio omaa orgaanisten sdikeiden muodostusvydhy-
ketta kohti suuunnatun seindmdn, jonka lavistda suuri joukko
aukkoja tai jonka muodostaa ristikko ainakin osalla sen kor-
keutta. Tama kammio voidaan jarjestdd keskivdyldn alapuolel-
le, lasisaikeiden kulkeman vydhykkeen ja orgaanisten sdikei-
den muodostusvydhykkeen valiin. Se voidaan myds jdrjestaa
kuvun alaosan muodostavan seinaman ja orgaanisten sdikeiden

muodostusvydhykkeen valiin.

Keksinndn mukainen laite ymmdrretddn paremmin alla seuraavan
yksityiskohtaisen kuvauksen avulla, jota havainnollistavat

seuraavat kuviot:

Kuvio 1 on yleiskaaviokuva yhdistelmdlangan valmistuslait-
teesta, jonka puitteissa keksintd toimeenpannaan.

Kuvio 2 osittainen kaaviokuva yhdistelmdlangan valmistus-
laitteen kokoonpanosta, jonka puitteissa keksintd toimeen-

pannaan.

Kuvio 3 on kaaviokuva keksinndén erddstd suoritusmuodosta

kuviossa 2 esitetyn laitteen puitteissa.

Kuvio 4 on kaaviokuva keksinndn eraldstd toisesta suoritus-

muodosta.

Kuvio 5 on kaaviokuva keksinndn erddstd kolmannesta suori-

tusmuodosta.
Kuvio 6 on osittainen kaaviomainen tasokuva erdistd varian-
tista, jota voidaan soveltaa kuvioiden 3 - 5 havainnollista-

miin suoritusmuotoihin.

Kuvio 1 esittaa yhdistelmdm kahdesta laitteistosta, joista

yksi tuottaa lasisdikeitd ja toinen orgaanisia sdikeita.

" TR TEEEE"
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Ensimméinen laitteisto kasittdd laitekokonaisuuden, joka
mahdollistaa jatkuvien lasiséikeiden tuottamisen mekaanisel-

la vedolla.

Kohdassa 10 havainnollistettu suutin liitet&é&n tavallisesti
lasinsysttslahteeseen. Tamé lahde vol olla etuosa uunista,
joka johtaa sulan lasin suoraan suuttimen 10 laelle; t&ma
voi olla myss suppilo sis&éltéden kylmia, esimerkiksi kuulina
tullutta ja varastoitua lasia, joka syottaad pelk&ll& paino-
voimalla mainittua suutinta.

Kummassakin tapauksessa suutin 10 on tavallisesti platinan
ja rodiumin seosta ja se kuumennetaan Joulen ilmislla. Tama
suutin mahdollistaa lasin sulattamisen tai sen pitamisen
korkeassa lampstilassa, niin ettd toteutetaan sen vetédmiseen

soveltuva viskositeetti.

Sula lasi valuu lankoina lukuisista suuttimen pohjaan J&r-
jestetyistd aukoista. Nama lasilangat vedetddn valittomésti
suureksi joukoksi jatkuvia séikeitd 11 koottuina yhdeksi
rainaksi 12. Nama siikeet sivelladn viimeistelyaineella tai
liistausaineella rullalla 13 kuvatun laitteen avulla. Tamén
laitteen voi muodostaa allas systettynd keskeytyksetta vii-
meistely- tai liistausainekylvylla, johon kiertolikkeessa
olevan rullan alaosa upotetaan. Tam& rulla peittyy viimeis-
tely- tai liistausainekalvolla, josta matkallaan sen pinnan
kanssa kosketuksiin joutuvat siikeet erottavat osan. T&man
laitteen avulla levitetyn liistausaineen tarkoituksena on
parantaa lasikuitujen tarttuvuutta orgaaniseen ainekseen.
Useat taméntyyppiset liistausainekoostumukset ovat yleises-
ti tunnettuja, kuten esimerkiksi ranskalaisessa patentissa
FR 2 167 771 esitetyt. Saikeet 11 voidaan paallystdd myos
viimeistelyaineella, joka sis&ltd4 ainakin yhden valon vai-
kutuksesta toimivan katalyytin, joka kykenee tuottamaan mai-
nitun viimeistelyaineen kemiallisen muutoksen aktiinisen sé&a-
teilyn vaikutuksesta. Ranskassa numerolla 2 597 856 julkais-—
tu patenttihakemus esitt&i esilld olevan keksinndén puitteis-
sa kaytettaviksi soveltuvien viimeistelyaineiden kaavoja,
kuten mainitun patenttihakemuksen esimerkeissa 8 ja 12.



10

15

20

25

30

35

. 04776

Liistaus- tai viimeistelyaineella pédllystidmisen jalkeen
sdikeet 11 kootaan yhdeksi langaksi 14 koontilaitteella

15, tamdn laitteen voidessa olla urapydra. Lanka 14 seka

sen yldpuolella s&ikeet 11 johdetaan ja vedetiin mekaanises-
ti laitteella 16, jonka saattaa kiertoliikkeeseen moottori,
jota ei esitetda. T&md yleisesti tunnettu laite on kuvattu
seikkaperdisesti esimerkiksi patentissa US-A-3 265 482. Se
koostuu vetopysdrdastad 17 ja langan ohjauslaitteesta 18. Laite
18 sijoitetaan siten, ett& lanka 14 asettuu pyséran 17 kehdl-
le riittavéalle pituudelle mainitun langan vedon aikaansaami-
seksi pelk#&sté@an kitkan avulla. Pysradn 17 kehd kdsittida sar-
jan poikittaisia rakoja 19 tasaisten vadlimatkojen padssi.

Toinen pydr& 20, joka on halkaisijaltaan pienempi pydéran

17 halkaisijaa ja varustettu keh&llddn siteen suuntaisin
siivekkein 21, sijoitetaan mainitun pyér&n sisdpuolelle.
Pydr& 20 on epakesko pydr&&n 17 n&hden niin, ettid siivek-
keiden 21 k&rjet kulkevat l&pi rakojen 19. Pysra 20 liikkuu
rotaatioliikkeessd, joka on tahdistettu pydrdn 17 liikkee-
seen védlityslaitteen tal mekaanisen liitoksen avulla, jota
ei esitetd. Pydrien 17 ja 20 yhteisliikkeen vaikutuksesta
lanka 14 vedet&dn mekaanisesti ja se irtoaa sen jilkeen pyos-—-
rast& 17 siivekkeiden 21 ansiosta. Irtoamisvyshykkeeltddn
alkaen lanka seuraa pysra&n 17 nihden olennaisesti tangenti-
aalista rataa. Langan suunniteltu rata voidaan t&ten madriati
tarkasti valitsemalla pydr&n 20 sijainti tarkoituksenmukai-
sesti.

Toinen laitteisto 22 k#sitt&4& keksinndn mukaisen laitteen,
josta kuvio 1 esitti4 ainostaan ulkon&én.

T&m&n laitteen muodostaa kupu, joka koostuu katkokartiosta
23, jota pident&d sen alaosan keh#lld lieridmiinen seinimi
24. T&m& kupu suojaa rengasmaisen puristuspésn (jota ei esi-
tetd), katkokartion 23 ollessa mainitun p&4n yl&puolella ja
seindmdn 24 ympardidessa sen ulkopuolisen sivuseinamin. Tata
puristuspdéti systetddn paineessa sulalla termoplastisella
polymeerilld. Polymeerin tuloa kuvaa johto 25. Kuvun lieris-
miisen seinam&n pé&lle on kaaviomaisesti kuvattu kotelo seka
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lankoja 25, jotka kuvaavat s&hkévirran systtslaitetta. Tama
laite mahdollistaa rengasmaisen suuttimen sein&mien kuumen-

nuksen sihkoévastusten avulla.

Kuvun laella on pysrea aukko 27, jonka akseliin lanka 14

vied&aan.

Pursotuksella ja sen jélkeen mekaanisella vedolla muodoste-
taan orgaanisten siikeiden raina 28, joka nayttaa ulkoapdin
kartiolta, jonka kidrki suuntautuu alaspdin. Langan 14 olles-
sa suunnattuna mainitun kartion akseliin, sen karki vastaa
orgaanisten siikeiden ja mainitun langan 14 kokonaisuuden
koontivyshykettd.

Koontilaite 29 varustettuna yksinkertaisella lovella 30
aikaansaa langan 14 ja sdikeiden 28 fyysisen yhteenliittéa-
misen ja tuottaa yhdistelmdlangan 31.

Laitteen 32 avulla tapahtuvan ohjauksen j&alkeen lanka 31
kelataan valittomasti kiertoliikkeessi olevan alustan paidl-
le, jota ei esitetd. Lanka 31 levitetdin talle alustalle
langanohjauslaitteella, jota kuvataan lovellisella levylla
33 liikkuen edestakaisessa liikkeessa, mitd kuvaa kaksois-
nuoli. Valmistettu tuote on tissid esimerkissi suorakylkinen
vyyhti 34.

Kun siikeiden 11 paalle levitetty viimeistelyaine soveltuu
toimimaan aktiinisen sateilyn samoin kuin ultraviolettis&-
teilyn vaikutuksesta, on mahdollista sijoittaa ultraviolet-
tisateits lahettava lahde yhdistelmdlangan radalle, esimer-
kiksi koontilaitteen 29 ja ohjauslaitteen 32 v&liin. Viime-
istelyaineen ainakin osittainen muuttuminen t&mé&n s&teilyn
vaikutuksesta aikaansaa valmistetun yhdistelmélangan lisd&n-

tyneen koheesion.

Kuvio 2 havainnollistaa er&#n toisen laitteistojen yhdstéa-
mistavan, jonka puitteissa keksinté voidaan toimeenpanna.
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Suutin 35, joka on suuttimen 10 kaltainen, luovuttaa suuren
joukon lasisdikeitd 36, jotka muodostavat yhden rainan 37.
Nam4 s8ikeet piddllystetésdn liistaus- tai viimeistelyaineella
rullan 38 kuvaamalla laitteella. Suutin 35 sek& laite 38 si-
joitetaan laitteiston 39 yl&puolelle ja suunnilleen mainitun

10

laitteiston pystyakseliin.

Samoin kuin kuvion 1 kuvaamassa kuidutuslaitteiden kokoonpa-
nossa kdsitt&4 toinen laitteisto kuvun muodostettuna katko-
kartiosta 40, jota pident&4 sen alaosan kehidlla lieridmainen
seindmd 41. T&md kupu suojaa rengasmaisen puristuspian 42,
jota systetddn paineen alla sulassa tilassa olevalla termo-
plastisella polymeerilld termostaatin omaavan johdon 43 va-
litykselld. Katkokartio 40 k&sittdd laellaan ja alaosassaan
kaksi pysre&& aukkoa 44 ja 45, joiden akseli on sama kuin
puristuspddn 42 akseli. Aukko 45 jatkuu alaspéin lierisn 46
kautta, joka on yhteistoiminnallinen katkokartion 40 alaosan
kanssa, ja joka kulkee puristuspiin 42 keskivaylan lapi.

Orgaaniset siikeet 47 vedetddn mekaanisesti lahtien paisti
42 kartiomaisen rainan 48 muotoon. Rainat 37 ja 48 yhdiste-
tédn koontirullalla 49, josta ladhtien muodostuu yhdistelmi-
lanka 50.

Kuvio 3 esitt&4 kaaviomaisesti osittain poikkileikkauksena
yhdistelmdlangan valmistuslaitteen toisen puristuslaitteis-
ton kuvion 2 havainnollistamassa kokoonpanossa.

Tém& laitteisto késitt&d rengasmaisen puristuspasn 51, jota
sydtetddn orgaanisella kestomuoviaineksella pursottimen
avulla. T&m& aines, esimerkiksi jokin polypropyleeni sulate-
taan pursottimessa ja kuljetetaan sen jilkeen nestemidiseni
johdon 52 valitykselld p4&n 51 pursotuskammioon 53. Kaytetyn
paineen vaikutuksesta aines kulkee l4pi ritildn 54 ja valuu
aukoista 55, jotka ovat jakaantuneina puristuslevylle ren-
kaan muotoon p&&n 51 alaosassa. Pursotettu aines vedetiin
hetl mekaanisesti laitteella, jota ei esitetd, suureksi jou-
koksi jatkuvia sdikeit&d 56. Aines pidet&dn valttamattomissa
valuvassa tilassa kuumennuselinten avulla, kuten esimerkiksi

[} LT T T TP
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padn 51 eri seinamille jarjestettyjen sdhkdvastusten 57

avulla.

Paan 51 seindmdt ja kuumennuselimet 57 ympdrdiddan lampda
eristavalld kerroksella, kuten esimerkiksi asbestikerroksel-
la 58.

Yksi tai useampia putkistoja 59 kytketdan paineessa olevaan
kaasuldhteeseen, joka on esimerkiksi ilmaa, joka tulee tuu-
lettimesta, jonka nopeus on sdddetty ja joka sdatelee vir-
tauksen. Tami putkisto on liitetty yhteen tai useampaan joh-
toon 60, jotka seuraavat pddn 51 lakea ja sen sisdpuolista
sivuseinamid. Hajotin (jota ei esitetd) on edullista sijoit-
taa mainittujen johtojen sisdpuolelle. Mutkan jdlkeen tdman
johdon adripada 61 avautuu kuidutuspadn alaosan alapuolelle,
suuntautuen kohti sdikeiden 56 muodostusvydhykettd. Putkis-
to(t) 59 voidaan liittd& muihin johtoihin, jotka kulkevat
pitkin kuidutuspddn 51 ulkopuolista sivuseindmdd ja joiden
daripdat suuntautuvat samoin kohti sdikeiden 56 muodostus-

vydhyketta.

Tami kokonaisuus suojataan kuvulla, jonka muodostaa ulospdin
katkokartioseinami 62 sen yldosassa ja lieridmdainen seinama

70 sen alaosassa.

Kuvun yldosa suljetaan pohjastaan seindmddn 62 kiinnitetylla
levylld 66, joka sopii puristuspadn 51 ylapuolelle. Tama
yliosa kdsittdad kaksi pydreaa, samaldpimittaista aukkoa 63
ja 64, ensimmaisen ollessa sen laella ja toisen levyn 66
keskelld. Namd kaksi aukkoa liitetdadn yhteen lieridmdisella
seinamilla 68, jonka lavistda suuri joukko aukkoja 69. Taman
seinamin voi muodostaa pelkkd ristikko. Useita vaakasuoria
rakoja 65 jadrjestetddn ldhelle levya 66 seindmdn 62 ala-

osaan.

Raot 65 voidaan korvata yhdelld tai useammalla aukolla, jot-
ka liitetddn imulaitteeseen. Siten on kdytetyn imun mukaan
mahdollista saataa aukon 64 kautta johdetun ilman mdara.
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Kuvun alaosa, jonka ulospdin muodostaa seindmd 70, peittdd
tdaysin puristuspadn 51 sekd sen varusteet. Tami alaosa ka-
sittdd myds umpinaisen sisdseindmdn 71, joka tdssa on lie-
ridén muotoinen. Sen suora poikkileikkaus on pienempi kuin
paddn 51 keskivdylan suora poikkileikkaus. Tamd seindmd 71 on
vyhteistoiminnallinen levyn 66 kanssa ja ulottuu lieridmdisen
seindman 70 alaosan alapuolelle, joka seindmd puolestaan
padttyy puristuspddn 51 aukkojen 55 alapuolelle.

Lasisdikeiden rainan 72 tuoma ilma kddntyy suureksi osaksi
seinamdn 62 ulkopuolelle. Osa ilmasta, joka kulkeutuu aukon
63 kautta poistetaan rakojen 65 valitykselld aukkojen 69
kautta. Ilma, jota lieribssd 71 kulkevat lasisdikeet vield
tuovat, poistuu riittdvan etddlld olevalla tasolla, niin
ettei se hdiritse orgaanisten sdikeiden 56 kuidutusvydhyket-
td. Kuten edelld on esitetty, voidaan sitd ilmamddrdd, jonka
sdikeet tuovat tdlle tasolle sdddelld ilman imulla kuvun
yldosassa. Taman vydhykkeen ilmakehda sdadelldan johtojen 60
paista 61 virtaavan ilman diffuusiolla.

Kuvio 4 esittda keksinndn erdan toisen suoritusmuodon lait-
teistossa, joka on kuviossa 3 esitetyn kaltainen. Eroavuus
ilmenee puhalluslaitteen kohdalla.

Kaasunsyottdputki tai -putket 60 pddtyvat puristuspddn 51
lakea sekd sen sisdpuolista sivuseindmdd seurattuaan pida-
tyskammioon 75. Tadmd kammio omaa seindmdn 76, joka on suun-
nattu kohti orgaanisten sdikeiden 56 muodostusvydhykettd ja
lavistetty suurella joukolla aukkoja 77. Tamin kammion ylé&-
pdd on ldhelld paan 51 aukkojen 55 tasoa ja sen pohja on
alemmalla tasolla kuin ulkoseinaman 70 alaosan taso. Seindmd

76 on ulospdin katkokartion muotoinen.

Seinamdn 76 vastakkaisella puolella kammion 75 rajaa umpi-
nainen seindmd 78. Tamd seindmd 78, joka tdssd suoritusesi-
merkissd on lieridmdinen sekd sitd yldéspdin jatkavien johto-

jen 60 sisdseindmd voivat korvata sisdseindmin 71.

94776
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Kuvio 5 esittdd keksinndén kolmannen suoritusmuodon laitteis-

13

tossa, jossa kupu ja puristuspda ovat kuvion 3 laitteistossa

esitettyjen kaltaiset.

Kaasujohdot 79 saapuvat pidatyskammion 80 pohjaan, joka kam-
mio on ulospdin lieridn muotoinen. Seindman 70 alaosa peit-
tia kammion 80 yldosan, joka sijaitsee 13helld aukkoja 55.
Mainitun kammion ulkoseindmd 81 pidentdd seinaman 70 alas-

pain.

Kammio 80 omaa sisdseindmin 82 suunnattuna kohti orgaanisten
siikeiden 56 muodostusvydhykettd ja lavistettynd suurella
joukolla aukkoja. Tama seindmid on katkokartion muotoinen.

Kun saikeet 56 vedetddn suurella nopeudella, on edullista
kdyttdd puhalluslaitetta, joka kdsittdd pidatyskammion jon-
jonkin kuvioissa 4 ja 5 esitetyn suoritusmuodon mukaisesti.
Niiden kammioiden tehtdvand on levittaa kaasu, tavallisesti
ilma, suurelle pinnalle. Ilma levitetdan ndin vahéiselld ja
verrattain tasaisella nopeudella sdikeiden 56 koko muodos -
tusvydhykkeelle, mika vaikuttaa puristustoimenpiteeseen
saanndllistavasti. Jotta ilman levitys olisi mahdollisimman
tasainen, on edullista, ettd geinamidt 76, 82 koostuvat
useasta kerroksesta metallikudosta tai huokoista ainesta.

Kuvio 6 on hyvin kaaviomainen tasokuva keksinndn erdasta

erityisestd suoritusmuodosta.

Se esittaad katkokartio-osan 83 kuvun yldosasta, joka kupu on
katkoviivalla kuvatun puristuspddn 84 ylla. Kuvion yksinker-
taistamiseksi pdan 84 ymparilld olevia erilaisia varusteita

el ole esitetty.

Kuvun laella on pydred aukko 85, joka on koaksiaalinen pu-
ristuspidn keskivdylan 86 kanssa. Tama paa ei ole aivan ren-
gasmainen vaan pikemminkin hevosenkengidn muotoinen. Sen kak-

si aaripadtd 87 ja 88 rajaavat sivusuuntaisen vaylan 89.
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Kupu on myés avoin koko korkeudeltaan. Tami& aukko koskee
sellaista ulkoseinimd& 70, joka on kuvattu edellid samoin
kuin katkokartion muotoista yldosaa ja siséseinaméa 71. Se
on kuvattu vayldlld 90. Puhalluslaitteet omaavat luonnolli-
sesti vastaavanlaisen katkoksen.

14

T&m& kokoonpano mahdollistaa ettd, kun lasisdikeit& tuottava
suutin on pysé&ytetty ja mainittu suutin saatetaan uudelleen
toimintaan, lasisdikeiden sijoittaminen toisen laitteiston
keskelle on helppoa.

Edelld kuvatut suoritusmuodot eivét ole keksintod rajoitta-
via. Asiantuntija voi erityisesti muunnella kuvun muotoa

ja 1iittd4 siihen yhden tai useamman puhalluslaitteen pois-
tumatta esill& olevan keksinndn piirista.

m. T VNN .
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Patenttivaatimukset

1. Yhdistelmilangan (31, 50, 73) valmistuslaite, jonka
muodostaa yhtddltd ensimmdinen laitteisto kdsittéen ainakin
yhden suuttimen (10, 35), johon on sybtettavissad lasia ja

joka on kuumennettavissa Joulen ilmidlla ja jonka alapinta

on varustettu suurella joukolla aukkoja, joista lahtien ve-
detdan jatkuvia saikeita (11, 36, 72), ja toisaalta toinen
laitteisto kasittden ainakin yhden puristuspddn (42, 51,
84), johon on sydtettdvissa paineessa orgaanista, sulassa
tilassa olevaa kestomuoviainesta ja joka kdsittdd tai rajaa
keskivayldn, jonka kautta lasisdikeet (11, 36, 72) vede-
tadn, puristuspddn tai puristuspaiden kdsittiessd ainakin
yhden aineksen sydttdjohdon (25, 43, 52) liitettynd kammi-
oon (53), joka avautuu suureen madrddn sen alapinnalla ole-
via aukkoja (55), joiden kautta aines pursotetaan niin,
ettd siita vedettdessd muodostuu jatkuvia sdikeita (28, 47,
56), tunnettu siitd, ettd puristuspad tai puristuspadt (42,
51, 84) on suojattu kuvulla, jonka ylaosa sijaitsee puris-
tuspdin tai pdiden yldpuolella ja on ulospdin laatikon muo-
toinen (23, 40, 62), varustettuna laellaan aukolla (27, 44,
63), joka sijaitsee mainitun keskivayldn akselilla, ja jon-
ka alaosan muodostaa seindmi (24, 41, 70), joka ympardi
puristuspddn tai -pddt ja jatkuu puristuspdan tai paiden

alapinnan tason alapuolelle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siitd,
ettd kuvun alaosa suojaa ainakin osittain kaasumaisen ai-
neen puhalluslaitteen, jonka &8ripaa tai -paat on varustet-
tu yhdelld tai useammalla aukolla (61, 77), jotka avautuvat
orgaanisten sdikeiden (56) muodostusvybhykkeen suuntaan,
mainitun aaripddn tai -paiden sijaitessa keskivdylan ja
mainitun vydhykkeen valilld ja/tai kuvun (70) alaseinaman

sekd mainitun vydhykkeen valilla.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siita,
ettd kuvun yldosan ulkosivu muodostuu yhdestd tai useammas-
ta levystd (23, 40, 62), jotka ovat kaltevia keskivayléan
pystyakseliin nahden.
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4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, tunnettu siitd,

16

ettd kuvun yldosa on katkaistun kartion (23, 40, 62) tai
katkaistun sarmidén muotoinen.

5. Patenttivaatimuksen 3 tail 4 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettda kuvun ylaosa on varustettu ainakin yhdellad si-
vusuuntaisella aukolla (65).

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, tunnettu siita,
ettd sivusuuntaisen aukon tai sivusuuntaiset aukot (65)

muodostaa rako tai sarja rakoja.

7. Jonkin patenttivaatimuksista 3-6 mukainen laite, tun-
nettu siitd, ettd kuvun yldosa on suljettu pohjastaan le-
vylla (66), joka on sovitettu puristuspddn tai puristuspdi-
den (51) yldpuolelle ja jonka keskelld on aukko (64), joka
sijaitsee keskivdylan akselilla.

8. Jonkin patenttivaatimuksista 3-7 mukainen laite, tun-
nettu siitd, ettd kuvun yldosa kasittdd aukoin (69) lavis-
tetyn sisdseindmdan (68), joka ulottuu kuvun sisdpuolella
kuvun laella sijaitsevan aukon (63) reunasta puristuspdan
tai puristuspdiden keskivayldn laelle tai kuvun yldosan
pohjan sulkevan levyn (66) aukon (64) reunaan saakka.

9. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd kupu kdsittda umpinaisen sisdseinadmin (46, 71),
jonka suora poikkileikkaus on yhtd suuri tai pienempi kuin
puristuspdan tai puristuspdiden keskiviylan suora poikki-
leikkaus ja joka ulottuu mainitun keskivdylan laelta tai
kuvun yldosan pohjan muodostavan levyn (66) aukon (64) reu-
nasta ainakin kuvun alaosan ulospdin muodostavan seindmin
(41, 70) alaosan tasoon saakka.

10. Patenttivaatimusten 8 ja 9 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd kupu kdsittdd lieridn tai sdrmidn muotoisen
sisdseinamdn (68, 71), jonka suora poikkileikkaus on yhtd

suuri tai pienempi kuin puristuspaddn tai puristuspdiden

- Bake MR Db Em
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keskivdyldn suora poikkileikkaus ja joka ulottuu kuvun
laella sijaitsevan aukon (63) reunasta kuvun alaosan ulos-
pidin muodostavan seindmdn (70) pohjan tasoon saakka, mai-
nitun sisaseindmin yldosan (68) ollessa lavistetty suurella

joukolla aukkoja (69).

11. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnettu siita,
etta se kasittdad ainakin yhden puhalluslaitteen, jonka muo-
dostaa yksi tai useampi virtaavan aineen syottdputkisto
(59) liitettynd yhteen tai useampaan puristuspdan tai pu-
ristuspdiden (51) ylapuolelle jarjestettyyn johtoon (60),
jotka jatkuvat pitkin puristuspddn tai -pdiden keskivaylan
rajaavaa sivuseindmdd ja pddttyvat yhteen tai useampaan
aukkoon (61), jotka ovat suunnattuina kohti orgaanisten

sdikeiden muodostusvydhyketta.

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen laite, tunnettu siita,
ettd johto tai johdot (60) pddttyvdt ainakin yhteen rakoon
(61), joka avautuu puristuspddn tai -pdiden (51) alapinnan

tason alapuolelle.

13. Patenttivaatimuksen 11 mukainen laite, tunnettu siita,
ettd johto tai johdot (60) padttyvat ainakin yhteen kaasu-
maisen aineen pidityskammioon (75), jonka orgaanisten sai-
keiden (56) muodostusvydhykettd kohti suunnattu seinama
(76) on lavistetty suurella miadrdlld aukkoja (77) ainakin
osalla sen korkeutta tai muodostettu yhdestd tai useammasta
kerroksesta metallikudosta tai huokoista ainesta ainakin

osalla sen korkeutta.

14. Patenttivaatimuksen 13 mukainen laite, tunnettu siita,
ettd pidiatyskammion seindmd (78), joka on suunnattu kohti
keskivdyldd, muodostaa myds ainakin osan lieridn tai sar-
midn muotoisesta sisdseinamistd, jonka suora poikkileikkaus
on yhtd suuri tai pienempi kuin keskivdylan suora poikki-
leikkaus ja joka ulottuu mainitun vdylan yldosasta ainakin
seinamian (70) tasolle, joka muodostaa ulospdin kuvun ala-

osan.

- S4776
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15. Jonkin patenttivaatimuksista 2-10 mukainen laite, tun-

18

nettu siitd, ettd se kdsittdd ainakin yhden kaasumaisen
aineen puhalluslaitteen, jonka muodostaa ainakin yksi kaa-
sunsydttdjohto (79), joka avautuu ainakin yhteen mainitun
kaasun pidatyskammioon (80), joka on jarjestetty orgaanis-
ten saikeiden (56) muodostusvyodhykkeen lahelle, mainitun
kammion omatessa seindman (82), joka on kaantynyt kohti
mainittua vydhykettd ja lavistetty suurella mdardlld aukko-
ja ainakin osalla korkeutta tai muodostettu yhdestd tai
useasta kerroksesta metallikudosta tai huokoista ainesta

ainakin osalla korkeuttaan.

16. Patenttivaatimuksen 15 mukainen laite, tunnettu siitd,
ettd pidatyskammio (80) omaa ulkoseindmdn (81), joka piden-
tdda alaspain ainakin osalla korkeuttaan kuvun alaosan muo-
dostavaa ulkoseinamaa (70).

17. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siitd,
ettd mainittu toinen laitteisto kasittdd yhden tai useampia
puristuspdaitd (84), joiden sijainti tai muoto tarjoaa nii-
den koko korkeudella sivuvadyldn (90) mainitun laitteiston
ulkopuolen ja puristuspddn tai pdiden keskivdyldn (86) va-
lissa, ja ettd laitteisto kdsittdd kuvun ja puhalluslait-
teen, jotka omaavat koko korkeudellaan sivuvayldn puristus-

pddn tai paiden sivuvdylan pidentymissa.

Patentkrav

1. Anordning fo6r framstdllning av en sammansatt trad (31,
50, 73), som bestdr dels av en fdrsta anldggning, vilken
omfattar minst ett munstycke (10, 35) som kan matas med
glas och uppvarmas med Joule-effekten och vars undersida ar
forsedd med ett stort antal Oppningar, genom vilka konti-
nuerliga filament (11, 36, 72) dras, dels av en andra an-
laggning, vilken omfattar Aatminstone ett extruderhuvud (42,
51, 84), vilket under tryck kan matas med organiskt termo-
plastmaterial i smdlt tillstdnd och vilket omfattar eller
avgransar ett mittgenomlopp, genom vilket glasfilamenten
(11, 36, 72) dras, varvid extruderhuvudet eller -huvudena



10

15

20

35

94776

har minst en matarledning (25, 43, 52) for materialet som

19

4r fdrbunden med en kammare (53), som Oppnar sig i ett
stort antal hal (55) pad sin undersida, genom vilka materia-
let extruderas och genom dragning bildas till kontinuerliga
filament (28, 47, 56), kédnnetecknad av att extruderhuvudet
eller -huvudena (42, 51, 84) har skyddats med en huv, vars
dvre del Ar inpassad Over ndmnda extruderhuvud eller -huvu-
den och utvandigt har formen av en kdpa (23, 40, 62) som
upptill har en &ppning (27, 44, 63), vilken ar beldgen i
genomloppets axel och vars nedre del har formen av en vagg
(24, 41, 70), vilken omger extruderhuvudet eller -huvudena
och &r férlangd under nivan fér undersidan av extruderhuvu-

det eller -huvuden.

2. Anordning enligt patentkrav 1, kdnnetecknad av att
huvens nedre del atminstone delvis skyddar en anordning for
bldsning av en gasformig fluid, vars dndparti eller andpar-
tier aAr foérsedda med ett eller flera hal (61, 77), vilka
éppnar sig i riktning mot zonen for de organiska filamen-
tens (56) bildande, varjamte andpartiet eller andpartierna
4r beldgna mellan mittgenomloppet och namnda zon och/eller

mellan den nedre vaggen pa huven (70) och namnda zon.

3. Anordning enligt patentkrav 1, kdnnetecknad av att
huvens &vre del utvindigt bildas av en eller flera plattor
(23, 40, 62), som ir snedstdllda i fdérhdllande till mitt-

genomloppets vertikala axel.

4, Anordning enligt patentkrav 3, kédnnetecknad av att
huvens &vre del har formen av en stympad kon (23, 40, 62,

eller formen av ett stympat prisma.

5. Anordning enligt patentkrav 3 eller 4, kdnnetecknad av
att huvens ovre del ar fdrsedd med minst en sidodppning
(65) .
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6. Anordning enligt patentkrav 5, kédnnetecknad av att
sidodppningen eller sidodppningarna (65) bestdr av en slits
eller en rad slitsar.

7. Anordning enligt ndgot av patentkraven 3-6, kénneteck-
nad av att huvens Ovre del nedtill &r tillsluten av en
platta (66), som dr inpassad over extruderhuvudet eller
-huvudena (51) och som vid sin mitt ar fdérsedd med en Opp-
ning (64), vilken ar beldgen i mittgenomloppets axel.

8. Anordning enligt ndgot av patentkraven 3-7, kdnneteck-
nad av att huvens &vre del har en av hdl (69) perforerad
innervagg (68), vilken stracker sig i namnda huvs inre,
fran kanten pd den Oppning (63) som dr beldgen upptill pa
huven fram till det Ovre partiet av mittgenomloppet i ex-
truderhuvudet eller -huvudena eller anda fram till kanten
av oppningen (64) i den platta (66) som tillsluter ndmnda

ovre dels bas.

9. Anordning enligt patentkrav 1 eller 2, kannetecknad av
att huven har en solid innervagg (46, 71), vars raka tvar-
snitt dr lika stort som eller understiger det hos extruder-
huvudets eller extruderhuvudenas genomlopp och som stricker
sig fran namnda mittgenomlopps &vre del eller fran kanten
pa oppningen (64) i den platta (66) som tillsluter basen av
huvens 6vre del, fram till atminstone i nivd med basen pa
den vagg (41, 70) som utvadndigt bildar huvens nedre del.

10. Anordning enligt patentkraven 8 och 9, kénnetecknad av
att huven har en innervagg (68, 71) med cylindrisk eller
prismatisk form, vars raka tvarsnitt dr lika stort som el-
ler mindre dn det hos extruderhuvudets eller -huvudenas ge-
nomloppskanal och som strédcker sig frdn kanten pa den &pp-
ning (63) som ar beldgen upptill pd huven fram till i niva
med basen pd den vigg (70) som utvadndigt bildar huvens ned-
re del, varvid namnda innervaggs Ovre parti (68) genomgas
av ett stort antal hdl (69).
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11. Anordning enligt patentkrav 2, kdnnetecknad av att den
har minst en bldsanordning, som bestdr av en eller flera
kanaler (59) fdr frammatning av fluid och férbundna med en
eller flera ledningar (60), vilka &r belagna dver extruder-
huvudet eller -huvudena (51) och ar fdrlangda ldngs namnda
huvuds eller huvudens sidovdgg, som avgransar mittgenomlop-
pet, samt utmynnar i ett hal eller flera hal (61), vilka ar
riktade mot zonen f&ér bildande av de organiska filamenten.

12. Anordning enligt patentkrav 11, kdnnetecknad av att
ledningen eller ledningarna (60) slutar i dtminstone en
slits (61), som Oppnar sig under nivan fér extruderhuvudets

eller -huvudenas (51) undersida.

13. Anordning enligt patentkrav 11, kdnnetecknad av att
ledningen eller ledningarna (60) slutar i dtminstone en
uppehdllskammare (75) £6r den gasformiga fluiden, vars vagg
(76), som ar riktad mot zonen f6r bildande av de organiska
filamenten (56) genomgds av ett stort antal hal (77) utodver
Atminstone en del av sin hdéjd eller bestdr av en eller fle-
ra skikt av en metallisk vdvnad eller ett pordst material

utdver aAtminstone en del av sin hdjd.

14. Anordning enligt patentkrav 13, kdnnetecknad av att
uppehdllskammarens vagg (78), som &r riktad mot mittgenom-
loppet, &ven bildar minst en del av en cylindrisk prisma-
tisk innervagg, vars raka tvarsnitt &r lika med eller un-
derstiger det hos mittgenomloppet och som stracker sig fran
genomloppets Ovre del till dtminstone i nivd med den vagg
(70) som utvandigt bildar huvens nedre del.

15. Anordning enligt ndgot av patentkraven 2-10, kdnne-
tecknad av att den omfattar minst en anordning for bldsning
av en gasformig fluid, bestdende av minst en gastillfdrsel-
ledning (79), som utmynnar i minst en uppehdllskammare (80)
£6r namnda gas vilken &r anordnad i narheten av zonen for
bildande av de organiska filamenten (56), vilken kammare

har en viagg (82), som ar vdnd i riktning mot ndmnda zon och
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genomgds av ett stort antal hal utdver Aatminstone en del av
sin hdéjd eller ar bildad av ett eller flera skikt av en
metallvidvnad eller av pordsa material utdver atminstone en

del av sin hoéjd.

16. Anordning enligt patentkrav 15, kénnetecknad av att
uppehdllskammaren (80) uppvisar en yttervdgg (81), vilken
dtminstone utdver en del av sin héjd nedat foérlanger den

yttervdagg (70) som bildar huvens nedre del.

17. Anordning enligt patentkrav 1, kdnnetecknad av att
namnda andra anldggning omfattar ett eller flera extruder-
huvuden (84), vars anordnande eller form utdver hela deras
héjd uppvisar en sidogenomgdng (90) mellan utsidan av an-
laggningen och mittgenomloppet (86) i extruderhuvudet eller
-huvudena, och att anlidggningen omfattar en huv samt en
blasanordning, som utdver hela sin hdéjd uppvisar en sido-
genomgdng i férlidngningen av sidogenomgangen f0r extruder-
huvudet eller -huvudena.
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