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Uktad do programowania péfautomatycznego tokarek sterowanych numerycznie

Przedmfotem wynalazku jest uktad do programowania pétautomatycznego tokarek sterowanych numerycznie.
Dotychczas do programowania obrabiarek — tokarek sterowanych numerycznie stosuje si¢ nastepujace me-
tody: programowanie reczne, programowanie pétautomatyczne, programowanie automatyczne zwigzane zawsze ze
stosowaniem minikomputeréw, komputeréw specjalizowanych lub koordynatograféw sterowanych numerycznie.
Programowanie reczne jest przede wszystkim stosowane do operacji: wiercenia, wytaczania, prostych operacji
frezarskich w przedsigbiorstwach posiadajacych 2 — 3 obrabiarki sterowane numerycznie, a nie posiadaja kompu-
teréw ze specjalnym oprogramowaniem w postaci uniwersalnych jezykéw programowych (APT, MINIAPT,
EXAPT). .

Istota uktadu do programowania pétautomatycznego tokarek sterowanych numerycznie sktadajacego sig ze
stotu kreslarskiego z prostowodami technicznymi jest to, ze na stole kreslarskim roztozony jest rysunek detalu w
makiecie uchwytu tokarskiego i makieta gtowicy rewolwerowej z kompletem oprawek z narzedziami przymoco-
wana jest do dwéch prostowodéw wyposazonych w przetworniki z cyfrowym odczytem przesunigcia, najkorzyst-
niej przetworniki obrotowo — impulsowe podtaczone do elektronicznych wskaznikéw cyfrowych.

Korzystnym skutkiem uktadu do programoWania pdétautomatycznego tokarek sterowanych numerycznie jest
to, ze umozliwia bezposrednie otrzymanie wartosci wspétrzednych z rysunku przedmiotu, symulacje wymiaréw
narzedzi i ich ruchéw oraz sprawdzenie kolizyjnosci poszczeg6lnych ruchéw zapisanych w programie. Uktad
umozliwia cyfrowy odczyt wspétrzednych potozenia gltowicy w czasie obwodzenia rysunku przedmiotu ob-
rysami narzedzi i bezposrednio podaje rzadane potlozenie narzedzi.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania schematycznie na rysunku.

Uktad sktada si¢ ze stotu kreslarskiego 2, wyposazonego w prostowdd techniczny 1, z makieta gtowicy re-
wolwerowej 3. Makieta gtowicy rewolwerowej 3, posiada komplet oprawek 8, z narzedziami do obrébki detalu.
Na stole kreslarskim 2, roztoZony jest rysunek uchwytu tokarskiego S,z wycinkiem obrabianego detalu 4. Do
prowadnic prostowodéw zamocowane sa przetworniki 6, obrotowo — impulsowe podtaczone do elektronicznych
wskaznikéw cyfrowych 7. Przy prowadzonej obrébce detalu 4, dosuwa si¢ makiet¢ gtowicy rewolwerowej 3, z
kompletem potrzebnych narzedzi do obrdbki detalu i przez obrét makiety gtowicy rewolwerowej 3 ustawia si¢
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odpowiednie narzgdzie, ktérym wykonuje si¢ pozorowany ruch pracy. Wskazniki cyfrowe 7, pod{qczone'do
przetwornikéw obrotowo — impulsowych 6 wskazuja wartos¢é przesunigcia gtowicy w dwéch osiach X i Z.

ZastrzeZenie patentowe

Uktad do programowania pdétautomatycznego tokarek sterowanych numerycznie sktadajacy si¢ ze stotu
kreslarskiego z prostowodami technicznymi,znamienny ty m, Ze na stole kreslarskim (2) roztozony jest
rysunek detalu (4), w makiecie uchwytu tokarskiego (5), i makieta gtowicy rewolwerowej (3), z kompletem opra-
wek (8), z narzedziami przymocowana jest do dwéch prostowodéw (1) wyposazonych w przetworniki (6), z cyf-
rowym odczytem przesunigcia, najkorzystniej przetworniki obrotowo — impulsowe podtaczone do elektronicz-
nych wskaZnikéw cyfrowych (7).
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