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(57) Anotécia:

Zariadenie na sytenie kvapalin, obsiahnutych vo fl'a-

Siach, plynmi obsahuje teleso (10) na vloZenic fl'aSe s

kvapalinou, urCenou na sytenie, sytiacu hlavu (11), tla- %

kovt fladu (42) s plynom v uvedenom telese (10), ktord
je vybavend vystupnym ventilom (45), a vyfukovy
ventil (63). Zariadenie d'alej obsahuje zavitov dosada-
ciu plochu na fla3u, referenéni plochu (14), pripojena
k telesu (10) v mieste, kde je v kontakte s flaSou vloZe- e
nou do telesa (10) a piest (64) spojeny s vyfukovym
ventilom (63), pritom koniec piestu (64) dosad4 na pr-

vit vagku (69).
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Oblast’ techniky

Vynilez sa tyka zariadenia na sytenie kvapalin, obsiah-
nutych vo flasiach, plynmi, ktoré obsahuje teleso na vloZe-
ni¢ flae s kvapalinou, urlenou na sytenie, sytiacu hlavu,
tlakovii ffafu s plynom v uvedenom telese, ktora je vyba-
vend vystupnym ventilom, a vyfukovy ventil.

Doterajsi stav techniky

Pri sytiacich zariadeniach predchadzajiicich typov sa
fla3a, obsahujica kvapalinu uréenu k syteniu, pripoji k za-
riadeniu, do ktorého sa zavédza plyn a necha sa prechadzat’
kvapalinou, obsiahnutou vo fladi. Po ukongeni sytenia sa
potom fl'a3a odpoji.

Plyn pouZity na sytenie sa privadza z tlakovej fPade pri-
pojenej k zariadeniu, ktora je moné po vyprizdneni na-
hradit’. Na riadenie prictoku plynu z tlakovej flade je zaria-
denie vybavené ventilom, ktory v pripade tlakovych fliag,
urenych k op#tovnému plneniu, méZe byt’ siidastou tejto
frade alebo v pripade tlakovych flia3 na jedno pouZitic mo-
Ze byt sitast'ou zariadenia. Pri otvoreni ventilu méZe plyn
prechadzat’ zariadenim s kvapalinou, pri¢om vnutri zaria-
denia pri pripojenej fTa3i vznika vnatorny pretlak, ktory je
obmedzeny na maximalnu hodnotu dani odlah&ovacim a
bezpednostnym ventilom. Po ukonéeni sytenia sa tlak vnit-
ri zariadenia a fT'a¥e zniZi na hodnotu atmosférického tlaku
otvorenim ventilu.

Pri poutiti flia§ z plastickych hmét sa méZu vyskytovat
neZiaduce a Casto aj nebezpetné javy. Tak pri nepravnej
¢innosti odlah&ovacieho a bezpetnostného ventilu pri pre-
védzke zariadenia méZze tlak plynu vniitri flase vystapit' na
hodnotu, kedy sa material flade stava poddajnym a fl'a%a sa
rozt'ahuje. Rozt'ahuje sa na vonkaj§om priemere, na najviac
naméahanej ploche. Pri doterajsich typoch zariadeni moZe
byt’ rozpinanie také, Ze povrch fPa$e nezaplni vnatorny pro-
fil obklopujicej dutiny a zvySovanie tlaku pokraduje az do
poskodenia fl'a¥e alebo zariadenia. To asto spésobuje ex-
pléziu fTase, ktord méZe mat za nésledok poranenie u¥iva-
tela. Prevencia alebo zamedzenie tychto $kodlivych javov
pri zariadeni doterajsich typov nie je moZné,

Dokonca aj v pripade, Ze ventily pracuji presne bez vy-
skytu portich, méze byt’ fTasa chybna alebo déjde k jej po-
ru$eniu z dovodu zlého zaobchadzania. MoZe dojst k de-
formécii postranného obvodu alebo zdkladne telesa, spoje-
n¢ so zmenami vlastnosti materidlu. To méZe mat za nasle-
dok prasknutie fFa¥e pri naméhani, vzniknutom posobenim
vnutorného tlaku. Zariadenia doterajSich typov umoZiovali,
aby deformované ffage boli pou¥ivané a tlakované normal-
nym spdsobom.

Ulohou vynilezu je vytvorit zariadenic na pripravu
sytenych népojov, pri ktorom je zaistena aplné bezpednost,
a to aj pri pouzitf flia§ z plastickych hmot. Konkrétnej3im
cielom vynélezu je vytvorit' také zariadenie, ktoré zamedzi
pouZitiu flaSe, urenej na tlakovanie, ak je rozmerovo
chybnd a najmi, ak nema sprivny profil a je napriklad
viitSia alebo mensia neZ m4 byt.

DalSou tlohou vynilezu je vytvorit’ zariadenie, zame-
dzujiice expl6zii flade alebo poskodeniu vlastného zariade-
nia v pripade, Ze ddjde k roztiahnutiu materialu flade a jcj
rozpinaniu v priebehu tlakovania.

Dalsou tlohou vynalezu je vytvorit zariadenic opisané-
ho typu, ktoré zabrailuje neZiaducemu a/alebo nebezped-
nému tniku plynu.

Este d'alSou tlohou vynalezu je vytvorit’ zariadenie opi-
saného typu, ktorého bezpenostné vlastnosti st funk&né aj
pri uskuto&iiovani reguldcie sytenia uZivatel'om.

Dalsie dlohy a vyhody vynalezu budu zrejmé z nasle-
dujaceho opisu.

Podstata vynilezu

Tieto Glohy spliia zariadenie na sytenie kvapalin, ob-
siahnutych vo fPadiach, plynmi, obsahujice teleso na vlo-
Zenie fTaSe s kvapalinou, urfenou na sytenie, sytiacu hlavu,
tlakovii fla¥u s plynom v uvedenom telese, ktord je vyba-
vena vystupnym ventilom, a vyfukovy ventil, podla vyna-
lezu, ktorého podstata je, 2e d'alej obsahuje zavitovii dosa-
daciu plochu na fl'adu, referenénti plochu, pripojent k tele-
su v mieste, kde je v kontakte s ffa¥ou vloZenou do telesa, a
piest spojeny s vyfukovym ventilom, pri¢om koniec piesta
dosada na prvii vatku.

Podrl'a vyhodného vyhotovenia je sytiaca hlava vybave-
nd zavesom umoZiujiicim vykyv fTade okolo neho a jej u-
vedenie do kontaktu s referenénou plochou.

Podl'a daldieho vyhodného vyhotovenia je referen¥ni
plocha umiestnend pred zvislicou spustenou zo spolo¢ného
taZiska fT'ade a sytiacej hlavy.

Podla dalSieho vyhodného vyhotovenia je minimainy
uhol medzi skuto¥nou polohou a spravnou polohou osi f'a-
Se, ktory sposobf stlatenie piesta prvou vatkou, maximalne
2 stupne, a velkost zodpovedajiiceho premicstnenia miesta
kontaktu piesta s prvou vatkou je maximalne 3 milimetre.

Podfa dalSieho vyhodného vyhotovenia si minimalny
uhol premiestnenia a zodpovedajiice premiestnenie miesta
kontaktu piesta s prvou vatkou mensie v smere zodpove-
dajicom priemeru flade, ktory je men3i ako 3tandardny
priemer, neZ v opatnom smere.

Podl'a dalSicho vyhodného vyhotovenia je zariadenie
podla vynalezu d’alej vybavené bezpenostnym tlakovym
ventilom, ktorého koniec dosadd na druhd vatku, pritom
bezpetnostny tlakovy ventil je spojeny s vyfukovym ven-
tilom a je nastaveny na vy3$iu prahovi hodnotu tlaku ne%
vyfukovy ventil. Zariadenie na sytenic kvapalin plynmi
podl'a vyndlezu teda obsahuje bezpenostné prostriedky na
detekciu akejkol'vek nepravidelnosti v tvare a/alebo rozme-
roch fla¥e a na zabranenie neZiaduceho tlakovania fl'ade,
majlcej tieto nepravidelnosti.

Tieto bezpetnostné prostriedky zahfitajii prostriedky na
uvolnenie tlaku v zariadeni a fT'a8i, ak vo fT'asi vznikni tva-
rové a/alebo rozmerové nepravidelnosti ako vysledok roz-
pinania v priebehu sytenia.

Tieto bezpetnostné prostriedky d’alej zahffigji pros-
triedky na branenie tvorby tlaku vo fl'a¥iach, ktoré maju
tvarové a/alebo rozmerové nepravidelnosti.

Zariadenie na sytenie tekutin plynmi je teda vybavené
referenZnou plochou, prostriedkami spdsobujiicimi uvede-
nie fl'ade, vloZenej do zariadenia, do vzdjomného kontaktu s
referennym povrchom, a prostriedkami braniacimi tvorbe
tlaku alebo umociiujlicimi uvolnenie tlaku vo fladi, ak
postavenie fl'ale pri vzijomnom kontakte s referenénym
povrchom nezodpoveda postaveniu, aké m4 fl'ala, majtica
spravny tvar a rozmery.

Vzijomny kontakt sa dosahuje priamym kontaktom s
referentnym povrchom, ale tento kontakt je moZné dosiah-
nut' aj inak, ako zavedenim akychkol'vek dalsich prvkov
vloZenych medzi povrch fTade a referenéna plochu alebo
pouZitim komparatorov polohy alebo snimacich zariadeni,
porovndvajiicich profil flade s referenénym povrchom ale-
bo podobne.
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Zariadenie je vybavené prostriedkami, ktoré spdsobuju
uvedenie flae do kontaktu s referenénym povrchom, ktoré
zahffiajii prostriedky na usadenie flade v rozoberatelnom
osadenf, pri¢om tieto usadzovacie prostriedky obsahuji sii-
Casti umoZiujice, aby sa flaSa mohla pohybovat’ smerom k
referenénému povrchu a prilipnat’ k nemu vplyvom svojej
véhy. Tieto posledné uvedené prostriedky vyhodne zahf-
fiaja klbové spojenie medzi uvedenymi prostriedkami pev-
ne spojenymi s telesom zariadenia, priom uvedené usa-
dzovacie prostriedky st konitruované tak, aby spolo&né ta-
Zisko fla¥e a usadzovacich prostricdkov pri vz4jomnom
spojeni bolo odchylené od stredu uvedeného kibového
spojenia, o md za ndsledok, Ze hmotnost’ flade vyvolava
pohyb fl'a¥e smerom k referenénému povrchu.

Zariadenie obsahuje najmenej jeden ventil, umoZiujici,
aby fTada a s flou spojené Xasti zariadenia pri tlakovej ope-
récii boli pri jeho otvoreni v spojeni s atmosférou a pros-
tricdky posobiace tak, aby uvedeny ventil bol otvoreny, ak
os flage nie je v polohe, aki m4 os fla¥e, majica ¥tandard-
ny, spravny tvar a velkost' pri prilipnuti k referenénému
povrchu. Tato poloha bude kvdli stru¥nosti d'alej oznago-
vané ako ,,spravna poloha“. Zodpovedajiica poloha uvede-
nych usadzovacich prostriedkov bude podobne oznagovand
ako ,,sprévna poloha usadzovacich prostriedkov®. Ako bu-
de d'alej jasnejlie vysvetlené, spravna poloha v skutoénosti
zahfiia rad pol6h, vyjadrujicich stupet tolerancie okolo i-
dedlnej polohy.

Prostriedky, vyvolévajuce otvorenie ventilu, zahffiaja
piest, uvoltiujici zaver ventilu z jeho sedla, a vatky uloZe-
né na kostre zariadenia a tvarované tak, Z¢ uvadzaji do po-
hybu uvedeny piest v pripade, Ze os fl'ade a tym aj usadzo-
vacie prostriedky sa uhlovo odchylené o prisludnej spravnej
polohy. Minimélna uhlova vychylka, ktord vyvolava ¢in-
nost’ piesta pomocou vatky, by vyhodne mala zodpovedat
linedrnej vychylke bodu kontaktu piesta s vatkou po po-
vrchu vatky najviac nickolko milimetrov, napriklad nie
viacej neZz 3 mm a vyhodnejie asi 1,5 mm, ak vychylka je
v smere priemeru fl'ade proti spravnej polohe, a nie viacej
neZ 2 mm a vyhodnejsie asi 1 mm, ak je vychylka v opag-
nom smere.

Zariadenie je vyhodne vybavené dvoma ventilmi, ktoré
obidva pracuji ako odvzduitiovacie ventily na uvolnenie
tlaku, a to aj ked’ je fl'a¥a v spravnej polohe a ked’ tlak do-
siahol urcith prahovu hodnotu, ktord je vyhodne pre oba
ventily rzna, pri¢om niZ3ia hodnota zodpoveda komplet-
nému syteniu, kde oba ventily st uvaddzané do &innosti vad-
kami a sliaZia ako bezpetnostné ventily na uvolnenie aké-
hokol'vek moZného tlaku, aj niZlieho, neZ je prahovy tlak
a/alebo zabraiiujlice tvorbe tlaku, ak je fTaSa vychylena zo
spravnej polohy.

Vyhodne st vagky a daldie sucasti zariadenia kon$tru-
ované tak, aby uvedeny ventil alebo ventily zaistovali od-
tlakovanie a/alebo zabratiovali rastu tlaku, ak os flade a u-
sadzovacich prostriedkov je vychylena z prislu$nych spréav-
nych poléh do akéhokolvek smeru, &im pri fladach, kto-
rych priemery si niZ3ie ako st spravne hodnoty v akejkol-
vek ich &asti, taktieZ neddjde k tlakovaniu.

Vyhodne obsahuje zariadenie podla vyndlezu pros-
triedky, ktoré v kombinacii s ru¢ne ovladanymi prostried-
kami na umiestnenie tlakovej flaSe do zariadenia a v spoje-
ni s voutrajskom fFade, ktord je vioZena do zariadenia, za-
bratiujia, aby tieto ruéne ovlidané prostriedky boli uvadzané
do tinnosti, ak os fl'a¥e a usadzovacich prostriedkov nie je
v sprivnej polohe, pri€om ticto zmienené prostriedky u-
moZiiuja, aby bezpetnostné ventily boli uvedené do &in-
nosti, ak os fla%e a usadzovacich prostriedkov nie je v
spravnej polohe, pritom tieto zmienené prostriedky umoz-

fiujd, aby bezpetnostné ventily boli uvedené do Einnosti
vychylenim osi fl'ade a usadzovacich prostriedkov, aj ked’
uvedené ruéne ovlddané prostriedky si v &innosti.

Dalsie vihodné alebo moné znaky vynélezu budu jas-
nejdie z nasledujiceho opisu. V kaZdom pripade je nutné
chapat, 7¢ zariadenic mdZe obsahovat' akékoPvek dalsie
bezpednostné a funkéné prvky uZ v odbore zname.

Prehl’ad obrizkov na vykresoch

Vyniélez bude dalej bliZSie objasneny na prikladnom
vyhotoveni podla priloZenych vykresov, na ktorych
obr. 1 zndzoniuje vertikdlny pohfad na jedno vyhotovenie
vynélezu, ktor¢ho asti s v priefnom reze,
obr. 2 zvieny prie€ny rez asti zariadenia podl'a obr. 1,
obr. 3 prie¢ny rez detailu obr. 2 v rovine III-III obr. 2 pri
pohlade v smere $ipok a
obr. 4a, 4b, 4¢ schematicky vo vertikdlnom pohlade s de-
tailmi, uvedenymi v zviit8enej mierke, akym spdsobom je
ventil, uvoliiujiici tlak podl'a vynilezu uvidzany do &in-
nosti na uvolnenie tlaku alebo zabréneniu vytvérania tlaku
vo fla8i, umiestnenej v zariadeni, ktoré nie je v spravnej
polohe.

Priklady uskutonenia vynélezu

So zreteTom k vykresom obsahuje jedno vyhotovenie
vynélezu teleso 10. Na tomto telese 10 je upevneny pros-
triedok na uloZenie fl'ade 13, teda sytiaca hlava 11, otafavo
zavesend na telese 10 kibom 12 tak, aby sa mohla po vio-
Zeni fl'aSe 13 pohybovat’ smerom von (proti smeru ota¢ania
hodinovych ru¢iciek, ako je zrejmé z obr. 1). Sotva sa fTala
13 upevni na sytiacej hlave 11 a pusti, zalne sa pohybovat
vplyvom svojej vlastnej vahy a ota¢a sa okolo klbu 12, do-
kial neddjde ku styku s povrchom 14 d'alej oznafovanym
ako ,referenény povich 14 K tomuto pohybu ddjde preto,
Ze spolotné t'aZisko fl'ade 13 a sytiacej hlavy 11 leZi vonku
mimo kib 12. Ak profil ffa%e 13 nic je taky, aky by mal
byt, ddjde ku kontaktu s referenénym povrchom 14 len pri
tasti ffae 13, a to najmi tych, ktoré presahuji idealny pro-
fil. Odbornici m6é#u pouZit’ d’al3ie, priame alebo nepriame,
prostriedky na porovnanie profilu fl'ade 13 s referenénym
povrchom 14 na zistenie akychkolPvek odchylok od neho,
ktoré mdZu byt initalované v zariadeni v réznych polohich
a réznymi spdsobmi.

Fl'aSa 13, obsahujica kvapalinu uréend na sytenie, sa
vloZi do sytiacej hlavy 11 a je s fiou udrZiavana v spojeni
pomocou vonkajSicho zavitu 15, ktorym je fTa%a 13 vyba-
vend, a ktory zodpoveda vnitornému zavitu 16, ktorym je
vybavena sytiaca hlava 11, alebo inymi vhodnymi pros-
triedkami. Hrdlo flade 13 je vybavené prirubou 17 alebo
podobnymi prostriedkami na obmedzenie diZky zaskrutko-
vania flae 13 do sytiacej hlavy 11. Pri plnom zaskrutko-
vani je horny otvoreny koniec fl'ade 13 v styku s pruZnou
tesniacou vloZkou 18, vyhodne vyrobenou z gumy a vyba-
venou tuhou vystuZovacou manZetou 19, alebo s podobny-
mi prostriedkami, za dostatoiného tlaku vytvarajicimi pre
plyn a kvapalinu nepriepustné tesnenie. Samozrejme, Ze ak
fl'a%a 13 nie je sprivne pripevnend proti pruZnej tesniacej
vloZke 18, neddjde k nepriepustnému utesneniu pre plyn
alebo kvapalinu a fl'adu 13 nie je moZné natlakovat’.

Sytiacou hlavou 11 prechddza trubica 20, ktord dalej
prechédza pruznou tesniacou vlozkou 18, ku ktorej je pri-
tladené ustie hrdla fPade 13 a vedie dole do fl'ade 13. Spod-
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ny koniec trubice 20 je zaskrutkovany do dyzy 21, ktord ma
maly otvor 22 sliosovy s otvorom 23 uvedenej trubice 20.

Sytiaca hlava 11 sa sklada z hornej &asti 24 a spodnej
Casti 25, ktora je pripojend k hornej &asti 24 akymkolvek
vhodnym spdsobom, napriklad skrutkami 26. Tesnenie na
plyn a kvapalinu medzi oboma &astami 24, 25 sytiacej hla-
vy 11 zaistuji vhodné tesniace prostriedky, v tomto pripa-
de kruhov¢ tesnenie 27, ktoré je sii¢astou tesniacej vlozky
18.

Horny koniec trubice 20 je zaskrutkovany do zavitu 28
v hornej &asti 24 sytiacej hlavy 11 a je spojeny s kanalom
29, ku ktorému je spojom 31 pripojend pru’na trubica 30,
ktora vedie do otvoru 32 drZiaka 33 tlakovej flase 42, v
ktorom je upevnend spojkou 34. Otvor 32 je spojeny s ko-
morou 36 drZiaka 33 tlakovej fTade 42.

Drziak 33 tlakovej fl'a3e 42 je vybaveny vnitornym zi-
vitom 37 na prichytenie telesa 39 ventilu, ktorého vy&nelok
38 je vybaveny vonkaj$im zavitom, a ktoré je naskrutkova-
né pomocou zAvitu 40 na hrdlo 41 tlakovej flade 42. Teleso
39 ventilu je &astou ventilu 45, ktory sa pripeviiuje na kaz-
da tlakova fl'adu 42 tak, aby pouZita tlakové fTa$a 42 mohla
byt vytiahnut4 spolo&ne so svojim ventilom 45 z drZiaka 33
a plna tlakové fl'aSa 42 so svojim vlastnym ventilom 45
mohla byt pripevnena na jej micsto.

Teleso 39 ventilu obsahuje ventilovii komoru 44, v kto-
rej je umiestnend pruzina 43. Ventil 45 d'alej obsahuje ihlu
46, dosadajicu na tesnenie 47, pritom pruZina 43 tladi ihlu
46 do sedla tvoreného spodnou Zastou vlozky 49, ktord mé
otvor, ktorym prechadza hrot 50 ihly 46.

Drziak 33 tlakovej fl'afe 42 je vybaveny piestom 51,
ktory mdZe byt stlateny vonkaj3ou mechanicky pracujicou
rutne ovladanou pakou 52, vykyvne uloZenou v kibe 53 na
uvedenom drZiaku 33 tlakovej flade 42. Stladenie paky 52
spdsobi, Ze piest 51 sa posunie dole a stla¢i dole hrot 50
ihly 46 proti pdsobeniu pruZiny 43, &im umoZni, aby plyn
prechadzal z tlakovej fTase 42 otvorom vlozky 49 do komo-
ry drZiaka 33 tlakovej fTale 42, a z nej pruZnou trubicou 30
do trubice 20, ktora zasahuje aZ dole do flale 13, obsahuju-
cej tekutinu uréent na sytenie. Pri uvol'neni paky 52 pruZi-
na 43 opit’ zatla¢i ihlu 46 nahor do jcj scdla a uzavrie ventil
45 a stasne vrati piest 51 hore do jeho vychodiskovej po-
lohy. Teleso 39 ventilu mdZe byt vybavené pomocnym
bezpetnostnym zariadenim, ako je poistnd membrana 55,
ktora umoZni tinik nadmerného tlaku z tlakovej fTase 42.

Ruéne ovlddant paku 52 je mozné stlatit’ vtedy, ked' je
sytiaca hlava 11 v tesnej blizkosti svojej plne vykyvnutej
polohy, teda polohy sytenia. To preto, Ze sytiaca hlava 11
je pevne spojena s doskou 56, ktor4, ako je zrejmé z obr. 1,
zabratiuje stlateniu pdky 52, ak ddjde k odchyleniu od sy-
tiace polohy o uhol, ktory je vi&si neZ vopred stanoveny
toleranény uhol, ako bude neskdr vysvetlené, a tym zabra-
fiuje neZiaducemu alebo nebezpetnému Gniku plynu.

Horna Casf sytiacej hlavy 11 je upevnena v nosnej zos-
tave 57 vyfukového ventilu 63, a sytiaca hlava 11 je vyba-
vena nosnou zostavou 58 bezpetnostného ventilu 72, pri-
¢om obe nosné zostavy 57, 58 si pripevnené k hornej &asti
24 sytiacej hlavy 11 skrutkami 59 a podrobnejlie si zna-
zornené na obr. 3. Vnitorna komora 70 hornej Zasti 24 sy-
tiacej hlavy 11 je spojend s nosnou zostavou 57 vyfukové-
ho ventilu 63 pomocou diery 60 a s nosnou zostavou 58
bezpetnostného ventilu 72 pomocou diery 61.

Nosné zostava 57 vyfukového ventilu 63 obsahuje nos-
né teleso 62 s pripevnenym vyfukovym ventilom 63 a piest
64 s krizkom 65, ktory ma funkciu tesnenia v sedle 66
nosného telesa 62 vyfukového ventilu 63 pri pdsobeni
vnitorného tlaku. Ak chyba vnitomny tlak, piest 64 spadne
dole vplyvom svojej vahy az do polohy, kedy jeho dolna

tast Pahko spodiva na tanieri 67 ventilu, ktory je tladeny do
sedla ventilu pruZinou 68. Ak je do systému, ktorého sytia-
ca hlava 11 je v spravnej polohe, aplikovany tlak, je piest
64 hnany opéat’ nahor, dokial' neddjde k plynotesnému do-
sadnutiu kriZku 65 do sedla 66. Ak tlak v systéme dosiahne
vopred stanoventi prahovii hodnotu, napriklad 725 kPa, a
sytenie je ukon&ené, stladi sa pruZina 68 a plyn zaéne od-
chédzat’ do atmosféry.

Dalej, nezavisle od stupiia natlakovania fFase 13, ak je
sytiaca hlava 11 vychylena zo svojej spravnej polohy, piest
64 sa stlagi prvym vatkom 69 a uvol'ni kriizok 65 zo sedla
66, ¢im umoZni zniZenie tlaku tym, Ze plyn zaéne unikat’ z
komory 70 priestorom medzi piestom 64 a otvorom v nos-
nom telese 62. Mechanizmus tohto priebehu je schematicky
znézomeny na obr. 4, kde su detailne v zvi¢3enej mierke
znazornené prva vacka 69 a piest 64. Obr. 4 (a) znizorituje
fladu 13, ktorad ma spravny, $tandardny profil, ktora po vlo-
Zeni do zariadenia je preto vo svojej spravnej polohe. V
tomto pripade piest 64 nosnej zostavy 57 vyfukového ven-
tilu 63 je v blizkosti vyrezu 78 v profile prvej vacky 69,
pri¢om pri vzdjomnom kontakte zostdva medzi oboma su-
tiastkami mald medzera, takZe piest 64 je vo svojej najvys-
$ej polohe, tanier 67 dosadd do svojho sedla a vyfukovy
ventil 63 je uzatvoreny (samozrejme, ak je tlak niZsi neZ
tlak prahovy). Ak sa fl'afa 13 zdeformovala pdsobenim tla-
ku alebo od zatiatku mala v4&$i priemer neZ je spravna
hodnota v ktoromkol'vek bode jej obrysu, ako je zrejmé z
obr. 4 (b), bude fI'ada 13' vychylena zo svojej spravnej po-
lohy (pri pohlade na vykres proti smeru ota¢ania hodino-
vych ruditiek). Bod styku piesta 64 s prvou vatkou 69 sa
tieZ posunie, ako je zndzomené na obr. 4 (b), dol'ava pri
pohlade na vykres a tento bod sa bude nachadzat’ na ploche
79 prvej vatky 69 Sikmo sa zvaZujlcej z vyrezu 78, &im
ddjde ku stlateniu piesta 64, k vysunutiu kriZku 65 z jeho
sedla 66 a k uvolneniu tlaku. K rovnakému stladeniu piesta
64 ddjde, ak priemer fla3e 13" je men3i nez spravny 3tan-
dardny priemer, ako je zndzornené na obr. 4 (c). Bod styku
piesta 64 s prvou vatkou 69 je teraz v Casti 80 oblika vac-
ky 69 vpravo od vyrezu 78 prvej vakky 69 (pri poklade na
vykres). Tato ¢ast’ 80 ma strm3f sklon neZ plocha 79, takZe
mensia uhlova odchylka sytiacej hlavy 11 a men3ia linearna
odchylka bodu styku piesta 64 s prvou vatkou 69 spdsobi
uvolnenie krizku 65 zo sedla 66 a zniZenie tlaku. Piest 75
bezpe¢nostného ventilu 72 spolupracuje podobnym spdso-
bom s druhou vatkou 77.

Na uvedenic vyfukového ventilu 63 do ¢innosti v situd-
cii, zndzornenej na obr. 4 (b), d6jde, ak piest 64 sa posunie
o niekolko milimetrov, vyhodne nie o viac ako 3 mm a eite
vyhodnejsie o asi 1,7 mm pozdi? vyrezu 78 obliku prvej
vatky 69. V opisanom vyhotoveni vzdialenost kibu 12 od
vrcholu vyrezu 78 prvej vatky 69 je 87 mm a linedmna vy-
chylka piesta 3 mm zodpovedé uhlovej vychylke asi 2°.
Toto &islo znamen4 stupfioviti hodnotu uhlovej vychylky,
ktora privadza do &innosti piest 64 a tym tieZ citlivost’ bez-
petnostného zariadenia, predstavovaného kriZzkom 65 a je-
ho sedlom 66. Samozrejme této uhlové vychylka méZe byt
ind, v zdvislosti od rozmerov pristroja a napriklad od
vzdialenosti kibu 12 od spravneho bodu kontaktu piesta 64
a prvej vacky 69 (%o je radius uhla vychylenia), na vzdiale-
nosti uvedeného kibu 12 od oblasti, kde méze dojst’ k rozsi-
reniu flade 13, a na toleran¢nej hodnote uvedeného roziire-
nia. Minimélna linearna vychylka piesta 64 vzhl'adom na
kib 12, ktora vyvola vysunutie krizku 65 z jeho sedla 66,
ako bolo uvedené, moZe byt tieZ ina v zavislosti od rdz-
nych, uZ zmienenych, rozmerov, ale odbornici tito hodnotu
Tahko urtia pre kaZdy jednotlivy pripad v zévislosti od ty-
pickych hodnét tu uvedenych.
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Rovnakym spésobom vyvol4 picst 64 vysunutie krizku
65 z jeho sedla 66, ak je v zariadeni vloZena fTa3a 13, ktorej
priemer v ktoromkol'vek bode presahuje spravny obrys.
Sytiaca hlava 11 sa uhlovo vychyli zo svojej sprévnej polo-
hy vzhPadom na zva$eny priemer fl'afe 13, alebo presnej-
Sie, v pripade, Ze bola vloZen4 fTa%a 13", ktord m4 spravny
tvar a velkost, ale ktora sa roziirila v dosledku tlakovania,
a piest 64 sa posunic rovnakym spdsobom po prvej vatke
69 a tym sa stlati, &im vysunie kriZok 65 z jeho sedla 66.
Na tento pripad sa aplikujii rovnaké hodnoty linedrnej aj
uhlovej vychylky uvedenej vyiky pre flade 13 u¥ rozsire-
nej.

Na druhej strane, ak flafa 13" mé priemer mengi neZ
spravna hodnota, ¢o je situdcia znazornena na obr. 4 (c),
minimélna vychylka, ktora spdsobi vysunutie kriZku 65 z
jeho sedla 66 na zniZenie tlaku, bude rovnakého stupiia, ale
vyhodne men3ia, napriklad o jednu tretinu, neZ hodnota,
vyvolévajtica tento G&inok v pripade na obr. 4 (b). Napri-
klad tito minimalna hodnota by nemala byt viSia ne? 2
mm a efte vyhodnejsie by mala byt asi | mm.,

UvaZujme teraz o syteni vo ffadi 13 spravnych rozme-
rov, kde sytenie bolo ukonéené, bola dosiahnutd prahové
hodnota tlaku a tlakovanie bolo preruSené, nado sa fl'a%a 13
vychyli tak, aby bolo mozné ju vytiahnuc zo sytiacej hlavy
11, o, ako je zrejmé z obrazkov, je proti smeru otdlania
hodinovych rutitiek. Toto vychylenie sytiacej hlavy 11 po-
kraduje za uhol, ktory privddza do &innosti vyfukovy ventil
63, a v ten okamih, skor ako sa dosiahne poloha, pri ktorej
je moZné vytiahnut fTa¥u 13 zo zariadenia, bude piest 64
stlaleny prvou vatkou 69 a vytladi tanier 67 z jeho sedla.
Tento mechanizmus beZne nespdsobi dal$ie odtlakovanie,
pretoZe uZ k nemu doglo, ale je to d’aldf bezpefnostny pros-
triedok pre pripad akejkol'vek poruchy zariadenia, ktoré by
sposobila, %e systém zostal natlakovany. Dalej, v pripade,
Ze by tanier 67 bol prilepeny ku svojmu sedlu z dovodu, Ze
zariadenie nebolo po urdity &as v prevadzke alebo z inej
pri¢iny, pri stladeni piesta 64 prvou vatkou 69 pri pohybe
sytiacej hlavy 11 dopredu na (&ely vloZenia fI'ade 13, ddjde
k jeho uvolneniu, ¢o znamen4, Ze vyfukovy ventil 63 bude
fungovat spravne, ked’ je systém natlakovany.

Nosna zostava 58 bezpetnostného ventilu 72 sa sklada
z nosného telesa 71 bezpetnostného ventilu 72 s pripoje-
nym bezpetnostnym, odtlakovacim, ventilom 72, ktory ob-
sahuje gul'6cku 73 a pruZinu 74 tlatiacu guldcku 73 do
sedla. Nosné teleso 71 obsahuje piest 78 uloZeny kizavo a
vybaveny gumovym kriZkom 76. Pri dosiahnuti vopred
stanovenej prahovej hodnoty, rozhodne vy33ej ne? je pra-
hova hodnota vyfukového ventilu 63, napriklad 897 kPa,
kedy vyfukovy ventil 63 z nejakého dovodu tlak nezniZil,
pruZina 74 povoli, gufdcka 73 sa uvol'ni zo svojho sedla a
tlak sa zniZi inikom plynu fl'a3e komorou 70 a dierou 61 do
atmosféry. Bezpe&nostny ventil 72 sa tieZ uvedie do ¢in-
nosti, ak sa sytiaca hlava 11 nakloni dopredu (proti smeru
otatania hodinovych ruditick na vykrese) podobnym spd-
sobom ako pri vyfukovom ventile 63, ako uZ bolo uvedené,
pretoZe na piest 75 zatne dolichat’ druha vacka 77 a piest
75 stladi dole a ten vytla&i gul'd&ku 73 z jej sedla. Profil
druhej vatky 77 v sivislosti s jeho stykom s piestom 75 je
viak taky, Ze uhol vychylenia, uvadzajtci do &innosti tento
bezpenostny ventil 72 je vagsi neZ uhol vychylenia, uva-
dzajici do Cinnosti vyfukovy ventil 63, ale men$i neZ uhol,
umoZiiujici vytiahnut' flade 13 zo zariadenia. Zmieneny u-
Linok piesta 75 na guld¢ku 73 tieZ nastane pri sklonenl sy-
tiacej hlavy 11 dopredu na G&ely vlioZenia fTade 13 a zaruéi
tak spravnu funkciu ventilu 72, a to aj vtedy, ak sa gul'dtka
73 prilepila do svojho sedla v dosledku menej Eastého pou-
Zivania alebo z nejakého iného dovodu.

Referentny povrch je zhotoveny tak, Ze ak sa na sytiacu
hlavu 11 spravne naskrutkuje flasa 13 spravneho tvaru a
velkosti, tak dosada na tento referentny povrch 14, a vatky
69 a 77 neuvedii do pohybu piesty 64 a 75 a vyfukovy ven-
til 63 a bezpe¢nostny ventil 72 sa neotvoria. Vnitro fTadc
13 a Casti zariadenia, ktoré st s nim v spojen, buda izolo-
vané od atmosféry a tinnostou paky 52 sa umoni prechod
plynu z tlakovej flale 42 aZ do dosiahnutia vopred stano-
veného tlaku.

Je potrebné si uvedomit’, Ze kontakt povrchu fTage 13 s
referenénym povrchom 14 urduje polohu osi flase 13, a
pretoZe td je nevyhnutne priradena k osi sytiacej hlavy 11,
urluje aj polohu sytiacej hlavy 11. ,,Spravne polohy* oboch
st tie, ktoré zaujmi, ak fla%a 13, ktorA md spravny tvar a
velkost, pride do kontaktu s referen¥nym povrchom 14.
Bez ohladu na to sa pripustné ur&ité odchylky vo velkosti a
tvare flia¥ 13, a preto aj men3ie odchylky od teoreticke)
polohy, zodpovedajiicej idedlnej flasi 13, takZe vyrazom
»Spravna poloha” je nutné rozumiet’ aj vSetky polohy, lidia-
ce sa od ideélnej polohy o tolerovani hodnotu. Této tolero-
vana hodnota je vyjadrena uhlovou vychylkou, teda uhlom,
o ktory sa musi fl'asa 13 a sytiaca hlava 11 odchylit’ od ide-
alnej polohy, aby doslo k tomu, Ze vatky 69 a 77 uvedi vy-
fukovy ventil 63 a bezpe¢nostny ventil 72 do Cinnosti a tym
zabrénia tlakovaniu chybnej fl'ase 13 alebo preruenie tla-
kovania fTade 13', ktora sa roziirila nad pripustni hodnotu,
ako je uvedené.

Samozrejme, Z¢ ak tekutina vo fTasi 13 je uZ celkom
nasytena a fl'a3a 13 sa vychyli nahor, aby mohla byt zo za-
riadenia vybratd, uvedie tento kyvny pohyb piesty 64 a.75
do zaberu s vatkami 69 a 77 a tlak vo fl'adi 13 a v zariadeni
klesne. Sagasne sa doska 56 dostane do polohy, v ktorej
zabraliuje, aby pdka 52 mohla byt stla¥ena a tym bréni .
prietoku plynu do zariadenia. Bez ohl'adu na uhol, o ktory -
musi byt sytiaca hlava 11 vychylena od svojej spravnej .
polohy, aby doska 56 celkom zabratiovala stlateniu pdky
52, je podstatne v4Z3i neZ uhol vychylenia nutny na to, aby -
prva vatka 69 uviedla do ¢innosti piest 64, napriklad tento
uhol by nemal byt mens$i neZ 5°. Preto piesty 64, 75 a zod-
povedajlice ventily 63, 72 m6Zu byt uvedené do Cinnosti v
dosledku napriklad vydutia fl'ase 13, aj ked’ paka 52 je stile
elte stlatena na ucely tlakovania. To je doleZité, pretoZe o-
soba obsluhujtica zariadenie si vo vieobecnosti nebude ve-
domé, Ze flaSa 13 sa vydula a bude udrZiavat' paku 52 stla-
¢eny, a ak by sa tato paka 52 dostavala do zéberu s doskou
56 pri prili§ malom uhle odchylenia od spravnej polohy sy-
tiacej hlavy 11, potom by tieto mechanické prostriedky, ako
st opisané, prekéZali funkcii zariadenia.

Zatial' o vyhodné vyhotovenie vynalezu bolo opisané
pomocou tohto prikladu, je nuiné chipat, Ze vynilez je
moZné realizovat’ rdznymi spdsobmi, napriklad pouZitim
mechanickych ekvivalentov tychto stéasti a kombinaciou
tychto opisanych sitasti alebo mnohymi d'al$imi modifika-
ciami, Upravami a varidciami, ktoré budi odbornikom
zrejmé, a ktoré neznamenaju odchylku od myslienky vy-
nélezu a od rozsahu jeho patentovych narokov.

PATENTOVE NAROKY

1. Zariadenie na sytenie kvapalin plynmi, obsiahnu-
tych vo fl'adiach, obsahujice teleso (10) na vloZenie fFase s
kvapalinou, uréenou na sytenie, sytiacu hlavu (11), tlakova
fladu (42) s plynom v uvedenom telese (10), ktora je vyba-
vend vystupnym ventilom (45), a vyfukovy ventil (63),
vyznafujuci sa tym, Ze dalej obsahuje za-
vitovl dosadaciu plochu na fl'adu, referenéni plochu (14),
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pripojent k telesu (10) v mieste, kde je v kontakte s flafou
vloZenou do telesa (10), a piest (64) spojeny s vyfukovym
ventilom (63), pritom koniec piesta (64) dosada na prva
vatku (69).

2. Zariadenie podl'a ndroku 1, vyznadujice
sa tym, Ze sytiaca hlava (11) je vybavena zavesom
(12) na umoZnenie vykyvnutia flae okolo neho a jej uve-
denie do kontaktu s referen&nou plochou (14).

3. Zariadenic podla ndroku 2, vyznadujice
sa tym, Ze referenéna plocha (14) je umiestnend pred
zvislicou spustenou zo spolo¢ného taZiska fl'ade a sytiacej
hlavy (11).

4. Zariadenie podla naroku I, vyznalujice
sa tym, Zc minimlny uhol medzi skutotnou polohou
a spravnou polohou osi f'ase, ktory spdsobi stladenie piesta
(64) prvou vackou (69) je maximélne 2° a vefkost’ zodpo-
vedajiceho premiestnenia miesta kontaktu piesta (64) s pr-
vou vatkou (69) je maximalne 3 milimetre.

5. Zariadenie podla niroku 4, vyznatujuace
sa ty m, Ze minimdlny uhol premiestnenia a zodpove-
dajuce premiestnenie miesta kontaktu piesta (64) s prvou
vatkou (69) si mensie v smere zodpovedajacom priemeru
flade, ktory je mendi neZ $tandardny priemer, neZ v opag-
nom smere.

6. Zariadenie podla niroku 1, vyznatujice
sa tym, Ze je dalej vybavené bezpetnostnym tlako-
vym ventilom (72), ktoré¢ho koniec dosada na druha vatku
(77), pri€om bezpednostny tlakovy ventil (72) je spojeny s
vyfukovym ventilom (63) a je nastaveny na vy3§iu prahovii
hodnou tlaku neZ vyfukovy ventil (63).

3 vykresy
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