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Vpichovand textilie pro filtraci vzduSin
teplych a% 200 °C

Vpichovand textilie pro filtraci vzdus
$in teplych aZ% 200 °C, zejména 170 aZ 200 “C,
sestdvd ze sklendné tkaniny, na jejiZ ale-
spon jednd strand je vpichovénim pripevné-
no rouno z golgakrylnitrilovjch striZovych
vldken,. pficemz nejménd jeden povrch tex-
tilie je nataveny, Navic miZe byt textilie
tepelné zafixovand a/nebo impregnovend
vhodnym pojivem. Tato vpichovana textilie
je zejména urdend k pouziti v kapsovych a
hadicovych filtrech pro filtraci vzduSin
v riznych primyslovych provozech, nap¥ik-
lad v barevné metalurgii a pro odludovini
zplodin z kotelnich jednotek.,
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Vyndlez se tykd vpichované textilie pro filtraci vzdudin
teplych a¥ 200 °C, zejména 170 a¥ 200 °C, natavené alespon na
jednom svém povrchu a sestdvajici ze zpevnovac{ tkaniny, na je-
ji% alespon jedné strand je vpichovdnim p¥ipevn&né vldkenné rou-
no a pripadné je vpichovand textilie je3t& tepelné& fixovang
a/nebo je impregnovand vhodnym pojivem. Tato vpichovanid texti-
lie je urdend zejména na kapsové a hadicové filtry pro &isSténd
zplodin z malych a stPfednich kotelnich jednotek, z &Cerné a ba-
revné metalurgie, z chemického priémyslu a z jinych provozi.

V uvedenych provozech se k filtraci vzdu3in hlavné& pouZi-
vaji filtry zhotovené ze sklenénych tkanin, nebo ze vpichova-
nych textilii{ sestdvajicich z tkaniny z aramidovych nebo poly-
tetrafluoretylenovych p¥iz{ a z rouna vytvofeného z aramidovych
vlidken. Filtradni hadice ze sklené&nyjch tkanin v8ak vykazuj{ po-
mérn& vysoké proniky, 50 mg/m3 i vice, Sklenénévtkaniny nelze
pro jejich malou odolnost vidi odéru pouZit na vyrobu kapsovych
filtrt, které nachdzeji stdle vzristajici uplatn&ni. Vpichované
textilie z aramidovych a polytetrafluoretylenovych vldken vyka-
zuj{ niZ8{ rozmérovou stdlost p¥i tepelném namdhdn{ kolem Spid-
kové teploty 200 ©C a navic cena t&chto vldken je pomdrnd vyso-
kd. '

Uvedené nevfhody odstranuje vpichovand textilie pro filtra-
ci vzdudin teplych a% 200 ©C, zejména 170 a% 200 °C, natavend
alespon na jednom svém povrchu a sestdvajic{ ze zpeviovaci tka-
niny, na jeji% alespon jedné stran& je vpichovdnim p¥ipevné&né
vldkenné rouno a p¥ipadnd je vpichovand textilie je8té tepelné
fixovand a/nebo impregnovand vhodnym pojivem a podstata této
vpichované textilie spodivd podle vyndlezu v tom, Ze zpeviovaci
tkanine je sklen&nd a vldkenné rouno sestivéd z polyakrylonitri-
lovych st¥{¥ovych vldken. Vhodnd hmotnost sklen&né tkaniny je
210 a% 240g/m2. Rouno je vytvofeno ze st¥ffovych vldken, kterd
jsou stejné jemnosti, nap¥iklad 1,7 dtex, anebo jsou ze smési
nejménd dvou jemnosti, nap¥iklad 70% hmot. vldken jemnosti 1,7
dtex a 304 hmot. vldken jemnosti 3,4 dtex. Vhodnym pojivem,
které je odolné vidi hydrolyze, kyselindm a teplot& nejméni
200 °C, je nap¥iklad vodnd emulze polyhydrogenmetylsiloxamu a
p¥islusného katalyzdtoru, nebo epoxidovd prysky¥ice se situjict
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komponentou umo¥nujici tvorbu vodné disperze, nebo fluororganic-
X§ prepardt. U jedné varianty vpichované textilie je polyakrylo-
nitrilové vldkenné rouno p¥ipevnéné na jedné strané& sklenéné tka-
niny pomoci vaznych mist, vytvofenycﬁ z n8kterych vldken rouna,

z ného% jsou tato n¥kters vldkna Sdstednd vytaZend a Sdsti své
délky jsou protaZend sklensnou tkaninou na jeji opadnou stramu,
p¥ifem? vaznd mista jsou rozmistdnd po celé ploSe vpichované tex-
tilie, nap¥iklad v podtu 120 a# 160 na 1 cm2. U jiné varianty vpi-
chované textilie je sklen&nd tkanina umisténd mezi dvéma polyakry-
lonitrilovymi vldkennymi rouny a tento t¥{ivrstvy dtvar je Prové-
zany vaznymi misty, rozmist&nymi po celé ploSe textilie, nap¥i-
klad v podtu 320 na 1 cm2, a vytvo¥enymi z ndkterych vldken obou
vlidkennych roun a protaZenych &4std{ své délky na povrch textilie, .
pFidemZ polovina mnoZstvi vaznych mist je vytvofené nékterymi
vldkny rouna a protaZenymi z jedné strany textilie a druhd polo-
vina je vytvoFend z vldken protaZenych z opadné strany textilie,
Textilie podle ﬁynélezu ve viech variantdch provedeni miZs byt
tepelns fixovand a miZe byt impregnovand zmin&nym vhodnym pojivem,
P¥i spojovdni rouna se sklendnou tkaninou je vyhodné pouZit spe=-
cidlni, tak zvané Setrné plstici jehly, u nichZ ostny jen nepe-

- trn& prevySuji branu pracovni &dsti jehly a funkéni &dst ostnua

je men8i ne¥ u b&Znych jehel, &im se zabrdni vdin&jsSimu poskoze-
ni{ sklen&né tkaniny p¥i vpichovéni,

Vpichovand textilie podle vyndlezu p¥indS{ ¥adu zlepSeni
v porovndni se zndmym stavem., U hadicovych filtrdi vyrazné sniZu-
je proniky a¥ pod 5 mg/m3, zatimco u hadic ze sklendnfch tkanin
dosahuji 50 i vice mg/m3. Kapsové filtry ze vpichované textilie
podle vyndlezu jsou trvale tepeln& odolné do 200 °C p¥i provoz-
n& unosné rozmérové stdlosti, Semu? tak nenf u filtrd z arami-
dovych a polytetrafluoretylenovych vldken. Proti zndmym filtrad-
nim textilifm zhotovenym jen z polyskrylonitrilovych vldken se
u navrZené textilie zlepSuje rozmérovd stdlost p¥i zvyiSeni tepel-
né odolnosti ze 140 na 200 ©C,

Tyso a dalS{ vyhody vpichované textilie podle vyndlezu lépe
vyniknou z popisu p¥ikladd jejiho provedeni,
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Vpichovand textilie, urend pro hadicové filtry pro fil-
traci vzduSin v chemickém primyslu p¥i vyrob¥ sazl a v barevné
metalurgii, se vyrobi tak, ¥e z polyakrylonitrilovfch st¥{%o-
vfch vldken jemnosti 1,7 dtex a délky 38mm se zhotovi vldkenné
rouno o hmotnosti 260 g/m?,

Potom se rouno klede na sklen¥nou tkaninu o hmotnosti 240
g/m? a navrstveny utvar se spojuje vpichovédnim -ze strany rounsa
intenzitou 120 vpicht/cm® za pou’iti tak zvanych Setrnjch pls-
ticich jehel o jemnosti pracovni ¥4sti 36 gauge.

Pak se vpichovand textilie natavi na obou strandch sdlavym
teplem, %im se mirn& natavi vldkna na povrchu rouna a konce vlg-
ken,tvo¥icich vaznd miste a protaZenych na volny povrch sklen&né
tkaniny., Natavenim se zlepS{ filtradni vlastnosti textilie, za=-
fixujl se vaznd mista na sklen&né tkaniné a usnadni se regenefa—
ce filtru., PPi natavovdni se postupuje podle zndmého zplsobu u-
vedeného v popisu vyndlezu k A0 &.149 546,

Takto vyrdbené vpichovand textilie vykazuje hmotnost kolem
500 g/m2 a proniky pod 5 mg/m3. P¥i termodynamické zkoudce pro-
véddéné p¥ri teplot& 200 OC po dobu 2 hodin Vykazuje textilie rogz-—
m&rovou stdlost +1% v podélném sméru a -2% v p¥i¥ném sméru.

P¥{klad 2

Vpichovand textilie, urcend na kapsové filtry pro filtraci
zplodin z melych a stF¥ednich kotelnich jednotek, se vyrobi tak,
Ze ze sm¥si polyakrylonitrilovych st¥iZovych vldken, obsahuji-
cich 704 hmot., vldken jemnosti 1,7 dtex a délky 38mm a 30% hmot.
vldken jemnosti 3,3 dtex a délky 60mm, se vytvo¥i vlidkenné rou-
no o hmotnosti 270 g/m?, které se predzpevni vpichovdnim inten-

zitou 40 vplchﬁ/cm2

Mezi dvé tato pFedzpevnénd rouns se vklddd sklenend tkaning
o hmotnosti 210 g/m2 a vznikly t¥{vrstvy utvar se spojuje vpi-
chovénim intenzitou 160 vpichfi/cm2 z ka%dé jeho strany, tak¥e na
1 cm2 vpichované textilie p¥ipadd 320 vpichi.

Vpichovand téxtilie se na jednom povrchu natav{i sdlavym tep-
lem a pak se impregnuje pojivem odolnym vidi hydrolyze, kyseli-
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ndn a teplot& nejménd 200 °C; zde se poufilo epoxidové prysky¥ice
se sfcujfc! komponentou umoifujici tvorbu vodné disperze v mno%-
stvi 6% z hmotnosti vpichované textilie, uvafovédno v sulind poji-
Ve :
Vyrobend vpiéhované textilie md hmotnost kolem 750 g/mz, Vy-
kazuje vysoky filtradn{ udinek s proniky pod 1 mg/m3 a p¥i termo-
dynamické zkouSce, provddé&né p¥i teplot& 200 °C, vykazuje rozm&-
rovou stdlost 4+0,6% v podélném smdru a -1,5% v pF{i%ném smsru.,

P¥iklad 3

Vpichovand textilie se 1iS{ od textilie z p¥ikladu 2 pouze
tim, Ze p¥ed natavovdnim se textilie tepeln& fixuje v napjatém
stavu p¥i teplot& 200 °C po dobu 2 minut postupem zndmym z popi-
su vyndlezu k A0 8. 193 320, aby se zlep8ila rozm&rovd stélost a
filtradni udinek.

Z celéno popisu vyndlezu vyplyvd, Ze navrZend vpichovand tex-
tilie sniZuje proniky na 1/10 a% ¥16 v porovndni se znémou fil-
tradni textilif{ ve formé& sklen&né tkaniny a pFitom vykazuje lep§{
rozmérovou stdlost, neZ zndmd vpichovand textilie sestdvajicd
z aramidové tkaniny a aramidového rouna., PPi ov&¥ovani vpichova-
né textilie podle vyndlezu se zjistilo, Ze tepelnym namihdnim,
to je teplotou 170 aZ 200 ©C, dochdz{ u polyakrylonitrilovych
vlidken jednak k jejich zobjemovédni a jednak k vytvd¥eni pord ve
vldknech, Ob& tyto zmény pFispivaji ke zvySeni odludivosti. Sou-
8asnd viak dochdzi ke znadnému poklesu pevnosti téchto vldken,
co? vyluduje moZnost pouZit polyakrylonitrilovou tkanimu k zajis-
t&ni rozmérové stdlosti vpichované textilie. Sklené&nd tkanina,
kterd zajistuje tvarovou a roum&rovou stdlost vpichované textilie,
je zakrytéd polyakrylonitrilovym rounem, takZe ji nehrozi poSko-
zen{ od¥rem, Vpichovand textilie podle vyndlezu umoZruje filtro-
vat vzdudiny horké 170 a% 200 °C a krdtkodob& a% 220 °C, pro kte--
ré se zatim pouZivaji filtredni textilie z aramidovych nebo poly-
tetrafluoretylenovych vldken, kterd jsou vSak drahd a pF¥esto ne-
zajistuji rozmdrovou stdlost p¥i Spilkovych teplotédch.
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PREDMET VYNALEZU 256 823
Vpichovand textilie pro filtraci vzdudin teplych aZ 200 °c,
zejméné 170 &% 200 9C, natavend alespon na jednom svém povrchu a
sestdvajici ze zpevnovaci tkaniny, na jeji% alespon jedné stran¥
je vpichovdnim p¥ipevnd¥né vlidkenné rouno a p¥ipadnd je vpichova-
nd textilie jeSt& tepeln& fixovand a/nebo je impregnovand vhod-
nym pojivem, vyznadend tim, %e zpevnovaci tkanina je sklendnd a
vlidkenné rouno sestdvd z polyakrylonitrilovjch gt¥{Zovych vldken,
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