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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 1月 18日 (2005.1.18)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 タ ン グ ス テ ン カ ー バ イ ド （ Ｗ Ｃ ） を 主 成 分 と す る 超 硬 合 金 、 チ タ ン カ ー バ イ ド （ Ｔ ｉ Ｃ
） ま た は チ タ ン ナ イ ト ラ イ ド （ Ｔ ｉ Ｎ ） を 主 成 分 と す る サ ー メ ッ ト 、 シ リ コ ン カ ー バ イ ド
（ Ｓ ｉ Ｃ ） 及 び シ リ コ ン ナ イ ト ラ イ ド （ Ｓ ｉ Ｎ ） の い ず れ か か ら な る 母 材 の 表 面 に 、 非 晶
質 の 金 属 ま た は 合 金 か ら な る 切 削 層 を 放 電 プ ラ ズ マ 焼 結 法 に よ り 形 成 し た 後 、 前 記 切 削 層
に 切 削 加 工 を 施 し て 所 望 の 光 学 面 と す る こ と を 特 徴 と す る 光 学 素 子 成 形 用 金 型 の 製 造 方 法
。
【 請 求 項 ２ 】
　

【 請 求 項 ３ 】
　

【 請 求 項 ４ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】

請 求 項 １ 記 載 の 光 学 素 子 成 形 用 金 型 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 母 材 は バ イ ン ダ ー を 用 い
ず に 放 電 プ ラ ズ マ 焼 結 法 に よ り 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 光 学 素 子 成 形 用 金 型 の 製
造 方 法 。

前 記 切 削 層 に 切 削 加 工 を 施 し た 光 学 面 の 上 に 、 プ ラ チ ナ 、 イ リ ジ ウ ム 、 ロ ジ ウ ム 、 オ ス
ミ ウ ム 、 レ ニ ウ ム 、 ニ オ ブ 、 ル テ ニ ウ ム 、 パ ラ ジ ウ ム 、 タ ン タ ル 、 金 の う ち の 少 な く と も
１ 種 の 金 属 を 含 む 耐 熱 性 の 保 護 膜 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 光
学 素 子 成 形 用 金 型 の 製 造 方 法 。

請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か １ 項 記 載 の 光 学 素 子 成 形 用 金 型 の 製 造 方 法 に よ り 製 造 さ れ る
て い る こ と を 特 徴 と す る 光 学 素 子 成 形 用 金 型 。



【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】

【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】

【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 の 発 明 は 、 請 求 項 １ 記 載 の 光 学 素 子 成 形 用 金 型 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 母 材
は バ イ ン ダ ー を 用 い ず に 放 電 プ ラ ズ マ 焼 結 法 に よ り 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 の 発 明 で は 、 放 電 プ ラ ズ マ 焼 結 法 に よ っ て 母 材 と 切 削 層 と を 同 時 に 形 成 す る こ
と が 可 能 と な る た め 、 そ の 境 界 で 組 成 が な だ ら か に 変 化 し 、 明 確 な 境 界 面 が 形 成 さ れ る こ
と が な い 。 こ の た め 、 境 界 面 で の 切 削 層 の 剥 離 が 起 き ず 、 母 材 に 対 し て 非 常 に 強 固 な 密 着
性 を 有 し た 切 削 層 を 形 成 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 の 発 明 は 、 の 光 学 素 子 成 形 用 金 型 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
前 記 切 削 層 に 切 削 加 工 を 施 し た 光 学 面 の 上 に 、 プ ラ チ ナ 、 イ リ ジ ウ ム 、 ロ ジ ウ ム 、 オ ス ミ
ウ ム 、 レ ニ ウ ム 、 ニ オ ブ 、 ル テ ニ ウ ム 、 パ ラ ジ ウ ム 、 タ ン タ ル 、 金 の う ち の 少 な く と も １
種 の 金 属 を 含 む 耐 熱 性 の 保 護 膜 を 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】

(2) JP 2003-246629 A5 2005.8.11

請 求 項 ２

請 求 項 ２

請 求 項 ３ 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載



【 ０ ０ ２ １ 】
　 の 発 明 で は 、 の 発 明 に よ り 得 ら れ る 作 用 ・ 効 果 に 加 え て
、 耐 熱 性 を 有 す る 保 譲 膜 の 作 用 に よ り 、 光 学 素 子 成 形 時 に 必 要 な ５ ０ ０ ℃ 乃 至 ６ ０ ０ ℃ 以
上 の 高 温 雰 囲 気 下 で も 、 成 形 用 金 型 の 母 材 を 焼 結 す る 際 に 使 用 さ れ る バ イ ン ダ ー や 、 放 電
プ ラ ズ マ 焼 結 法 に よ っ て 形 成 さ れ た 切 削 層 が 熱 に よ り 酸 化 す る こ と を 防 ぐ こ と が 可 能 と な
る 。 同 時 に 、 こ の 保 護 膜 は 、 光 学 素 子 な ど の 被 成 形 物 に 対 し て 適 度 な 濡 れ 性 を 有 し 、 被 成
形 物 の 張 り 付 き や 引 け の 発 生 を 押 さ え る た め 、 型 寿 命 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 の 発 明 の 光 学 素 子 成 形 用 金 型 は 、

。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 の 発 明 に よ れ ば 、 成 型 用 金 型 と な る 。
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 な お 、 以 上 の 請 求 項 の 発 明 に よ れ ば 、 耐 熱 性 、 機 械 的 強 度 に 優 れ た 光 学 素 子 成 形
用 金 型 が 得 ら れ る た め 、 特 に ガ ラ ス 光 学 素 子 の 成 形 に 適 す る が 、 そ れ 以 外 の 、 例 え ば 合 成
樹 脂 製 光 学 素 子 や ガ ラ ス 上 に 合 成 樹 脂 を 成 形 す る よ う な い わ ゆ る 複 合 光 学 素 子 に 適 用 す る
こ と も 可 能 と な る 。
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請 求 項 ３ 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載

請 求 項 ４ 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か １ 項 記 載 の 光 学 素
子 成 形 用 金 型 の 製 造 方 法 に よ り 製 造 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る

請 求 項 ４ 硬 度 及 び 耐 久 性 に 優 れ た

１ ～ ４
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