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(57) Pfedmitem Pe¥enf je spPddacf rotor,
kterym se md ddle zlep3it a vyPedit geomet-
rie tvaru sb¥rné drédfky ve vztahu na jejf
velikost a umfst&nf vi&i vnit¥n{ 3t&n& dna
spfddactho rotoru. Podstata PHe¥enf spolivd
v tom, Ze pfepadovd st&na sb&rné dréZky
svird s rovingu kolmgu na osu rotoru dhel
o velikosti 0° aZ 18~ a protilehld stdna
svird s vnitgn{ at&nou dna vhel o velikog-
ti 407 a% 90 p¥l zachovdnf ¥1{¥ky sb&rné
drddky od 0,5 mn do 2 mm a polomdru od
0,15 do 0,5 =m obloukového vrcholu, Jjeho%
stfed je v zdkladn{ poloze, urdujfci styk
obou st¥n, vymezen vzddlenost{ v rozmez?{
od 0,5 do 1,4 mm od vnit¥n{ st¥ny dna a
vzddlenostl vedenéd rovnob&in¥ se skluzo-
vou st¥nou v rozmez{ 0,3 a% 1,8 mm.
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Predmdt vyndlezu se tykd sp¥ddactho rotoru pro spiddaci stroj, vykszujfel od
vstupnfho otvoru vnit¥nf skluzovou sténu, roz3irfujfcf se kuZelovit¥ ke sb¥rné drdice,
na kterou navazuje wvnit¥n{ st¥na dna kolméd na osu sp¥ddactfho rotoru, pFidem? sbdrnd
drdika tvaru V Je vymezena pFepadovou st¥nou sklon¥nou k rovin¥ kolmé na osu rotoru a
navazuj{c{ Jednak ve sty¥né hran¥ na skluzovou st¥nu Jednsk v mist¥ obloukového vrcho-

: . 1 alu:sbdrndsdrd¥ky na protilehlou vymezujfcf st¥nu vedenou od bloukového vrcholw se.

sklonem k vnit¥ni st¥n¥ dna rotoru, vymezujfef Jak ¥{¥ku, tak hloubku sb&rné drdiky,
prifem% odtahovd nédlevka je upravena ve vrchlf{ku, vnikaj{cim vstupnim otvorem do
vnit¥nfho prostoru sprédactho rotoru.

Velky vliv na kvalitu rotorové pifze md tvar spfddacfho rotoru. Volba optimdl-
nfho tvaru rotoru mi%e podstatn¥ ovliivnit Jak kvalitativni ukazatele pi¥fze, tak i
usazovdnf ne¥istot a prachu ve sb3rné dréd¥ce v pribdhu spfddaciho procesu. Usazova-
nim nedistot se m¥nf geometrie rotoru, sni¥uje se kvalita p¥fze, zvysuje petrhovost
a jsou kladeny ndroiné poZadavky na $i8t¥nf spfddacfch Jednotek.

Jsou znémy rizné geometrie sprddacich rotorld, které vytvé¥ejf kvalitnf p¥fzi
nebo maj{ sniZenou intenzitu zandSen{ sb¥rného povrchu. Zpravidla pii zlep¥eni samo-
3ist{ctho d¥inku dochézf{ ke zhordenf kvality pFize a naopak.

Podle &s. autorského osvidddeni &. 207851 Je zndmo provedeni sp¥ddacfho rotoru,
kde skluzovd stdna Je orlentovéna na protilehlou skluzovou st¥nu s opadnym sklonem
povrchu, ukon¥enym sbd3rnym povrchem. Sbérny povrch tzv. sb¥rné dridky je vytvofen
na nejvit¥im polom¥ru sprddaciho rotoru mezi vstupnf skluzovou st¥nou a opadn& sklo-
n&nou protilehlou skluzovou stZnou. Sb&rnéd drdZka je tak relativnd neumdrn¥ velikd,
&im¥ se nedosdhne ¥4dného a trvalého odstranovdn{ prachu, uklddaného na sbdrny povrch
sb¥rné drdZky. :

Podle DOS 29 10 921 Je zndém spPddaci rotor, kde na skluzovou std¥nu navazuje pie-
padovd st¥na sb¥rné dréiky pod thlem v rozmez{ 10’a% 35° vi¥i skluzové stén¥, pro-
tilehld st¥na v rozmezf 5° a% 10° vidi rovin¥ kolmé na osu sprddactho rotoru, p¥i-
em¥f vnit¥ni st¥na dna Je od vlastni sbdmmé drd¥ky odsazena. Sb¥rnd drdika z hledis-
ka velikosti ¥{¥ky a hloubky nent bliZe zndzorn¥na a Je relatimd velikd. Nebere se
zde ohled na potiebnou vellkost vldkenné stufky. Tim i1 zde po uréité dob? dochdz{

k zand¥eni sbdrné drdiky mikroskopickym prachem, ktery Jje nutno odstranit vn3j3im
zdsahem ¥istictho prostPedku po vozevieni spiédactho t&lesa.

Podobnd situace je i u patentu CH 593 359, kde je sb¥rnd drdika Fe¥ena pomoci
riznych ¢hld, p¥idemZ Je vi¥i rovin¥ wnit¥nf st¥ny dns kolmé na osu sp¥ddactho ro-
toru upravena hloub®ji, aby se dosdhlo styku p¥ize pres hranu vnit¥nf stidny dna.

Toto provedenf je z hlediska zandZeni a zejména &i3tZnf sbdrné drdZfky nevyhodné

z hlediska rychlého a uUdinného ¥i¥t¥ni zejména pomocf automatického pojizdného za¥{-
zenf, U provedenf, kde vnit¥n{ sténa dna je sou¥dstf protilehld stiny, je sb¥rnd dréi-
ka rovnd% neimdrn® velikd a pF{1i¥ rozeviend, coZ platf i pro viZe uvedend driiky.

Ukolem je ddle zlep¥it a vyPedit geometril tvaru sb¥rné drd%ky ve vztahu X je-
J1 velikosti a umf{st¥nf vi¥i vnit¥ni st¥n¥ dna spfddactho rotoru, aby se dosdhlo
daldtho snfZeni ukldddn{ mikroprachu a zejména Jeho automatického odstranovénf pii
zakrucovéni stufky vldken, pFidem? kvalita pffze mus{ byt zachovéna v maximdln{ mi-
e po co nejv&t3{ dobu & vfhodou do stanovend doby periodického ¥i¥t3ni viech roto-
rd, :

V§Se uvedeny kol ¥e3{ spiéddacf rotor podle vyndlezu, jeho¥ podstata spodivd
v tom, ¥e prepadovd st¥na sb¥rné drdiky svird s rovinou kolmou na osu rotoru thel
o velikosti 0° a% 18° a protilehld st&na svird s vnit¥n{ st¥nou dna vhel o velikos-
t1 40° a% 90° p¥i zachovénf Ef¥ky sb¥rné dré¥ky od 0,5 mm do 2 mm a polomdru od 0,15
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do 0,5 mm obloukového vrcholu, Jeho% st¥ed Je v zdkladnf poloze, urdujfci styk obou
st&n, vymezen vzddlenost{ v rozmezf od 0,5 do 1,4 mm od wnit¥nf stdny dna a vzddle-
nosti vedené rownob&Zn& se skluzovou st¥nou v rozmezf{ 0,3 a% 1,8 mm.

Takto vymezend drdZfka p¥ind3{ vfhodu v trvalém &i¥t3nf a zakrucovdn{ ptivid¥-
ného mikroskopického prachu do stufky a pPfze, nebol relativn¥ je sbdrnd drdika vyme-

* - <zena malymli rozmdry.” Vychdz{ se z ndzoru, Ze by tsto sbirnd drdika m3ls byt relativnd

stejnd nebo men3f, nel je primér stufky vldken pro p¥fzi, aby byla vidy pln& zaplnZna
a neumo¥novalo se ukléddnf mikroskopického prachu na jejf st¥ny.

Vyhodné provedenf sbdrné drdZky dle vynédlezu prind3{ PFeSenf, kde stfed polomdru
obloukového vrcholu Je ze zékladni polohy posunut v radidlnfm smdru o hodnotu v roz-
mezf 0,1 a% 0,6 mm. T{m se dosdhne d&innédﬁiho vyt{rénf nefistot v obloukovém vrcho-
lu sbdrné drdZky.

P¥{kladné proveden{ sp¥ddacfho rotoru je zndzorn¥no na pFiloZenych vykresech a
blf{%e popsdno v ndsledujfcim popise.

.

Na obr. 1 Je ez spiddacim rotorem s umfstinym vrchlikem vika ve vnit¥nfm prosto-
ru spfddacfho rotoru, na obr. 2 Je Fez zvitdenym provedenim sb¥rné drdfky sp*ddacfho
rotoru a na obr. 3 Je Pez sb&rnou drdfkou s druhym pF{kladnym provedenim jejfho tva-
ra. :

Sprddaci rotor 1 vykazuje vstupn{ otvor 2 a od tohoto otvoru se kuZelovit¥ roz¥i-
Ffujfc! vnitfnf skluzovou st¥nu 3 po sb¥rnmou drdZku 4. Sb&rnd drdZka 4 Je upravena
u dna S_spf'édacfho rotoru 1 a navazuje bezprostfedn® na jeho vnit¥n{ st¥nu 6, kterd
Je kolmd na osu spfddacfho rotoru 1. Sb3rnd drdZka 4 méd v podstat® fvar V a je vyme-
zena (obr. 2) pPepadovou st¥nou 7, obloukovym vrcholem 8 a protilehlou vymezujfef
st¥nou 9. PPepadovd st¥na 7 Je vedena pod dhlem_g_C_k rovind kolmé na osu sp¥dédactho
rotoru 1 a navazuje Jednak ve styné hran® P na skluzovou st¥nu 3, Jednak v mistd
obloukového vrcholu 8 sb¥rné drd¥ky 4 na protilehlou vymezujfc{ sténu 9 vedenou od
‘obloukového vrcholu 8 pod thlem ﬁ k vnit¥fnf st¥nd 6 dna 5. Tato protilehld sténa 9
vymezuje tak sbirnou drézku 4 z hlediska Jejf §£rky A 0d styfné hrany P po vaitinf
st¥nu 6 v osovém smiru a 2 nlediska JeJ{ hloubky dané vzddlenost{ C rovnobdZfky vedené
rovnob&#n& se skluzovou st&nou 3 a prochdzejfc{ stiedem S polom&ru R_obloukového
vrcholu 8. Vzddlenost C a polomdr R vymezuj{ celkovou hloubku sbdrné drdfky 4 od
skluzové stiny 3.

Z hlediska vyndlezu Jsou ddleZité vziahy rozm¥rl sb&rné drédZky 4, které Jsou
relativng malé. Tak ¥{¥ka A od sty¥né hrany P po wvnit¥nf st¥nu 6 dna 5 Je v rozme-~
z{ od 0,5 do 2 mm, p¥idemZ pi‘-epadové sténa 7 Je vedena pod dhledm ocv rozmez{ 0°
a% 18° a protilehld vymezujfcf st¥na 9 pod ﬁhlem_év rozmez{ 40° a% 90° k rovins
kolmé na osu spPddacftho rotoru 1.

Polomdr R obloukového vrcholu B se pohybuje v rozmezf od 0,15 do 0,5 mm a Jeho
stfed S Je v zdkladni poloze, jak Je zndzorn¥no v obr. 2, vymezen vzddlenost{ B od
vnitfn{ st¥ny 6 dna 5 v rozmez{ od 0,5 do 1,4 mm a vzddlenostf{ C, vedené rovnob¥i-
n& se skluzovou sténou 3 v rozmezf 0,3 a% 1,8 mm. Tato zékladnf poloha st¥edu S po-
lom&ru R _obloukového vr—;:.holuiuréuje sm¥r a spojen{ resp. styk obou st&n 7 a 9. Po-
loha st¥edu S polomdru R_obloukového vrcholu 8 je tak umf{stfna z hlediska celkové
§1¥ky A sb¥rné drdfky 4 blfZe k piepadové st&nd& 7, resp. blf¥e ke sty¥né hrané P
ne? k vnit¥nf st¥n¥ 6. Uvedené rozmdry nutno chdpat tak, aby'se skuteiné provede-
nf pohybovalo v uvedenych mezfch a byly tak zachovény tvarové prvky sbdrné drdZky.
Obecn& Peleno, pPl pouZit{ ndkterych men3fch hodnot m&ly by se poufft i men%{ hod-
noty u ostatnfch rozm&rd.
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Ve vyhodném provedeni podle obr. 3 Je st¥ed S polom&ru R obloukového vrcholu 8
posunut ze zdkladnf polohy v radidlnim sm¥ru o hodnotu D, kterd se pohybuje v rozme-
z{ 0,1 a% 0,6 mm. Ze sb¥rné drdfky 4 Je blf%e nezndzorn¥nd p¥fze vedena do vstupntho
otvoru 10 odtahové nédlevky 1ll, kterd je upravena ve vrchliku 12 vnikajicim vstupnim
otvorem 2 do vnit¥nfho prostoru spidédactho rotoru 1, Vrchlfk 12 Je upraven ve viku
13 zndmého odedhecovaciho:télesa, kterd pFfiléhd k bl{Ze nezndzornénémm sp¥ddacimu 3
t8lesu sprddac{ Jednotky, ve kterém Je spfddacf rotor 1 umfstdn. Sprddact rotor 1 mi-
%e byt opatfen ventila&niml otvory 14 pro vytvd¥en{ podtlaku, coZ nenf{ podminkou.

Vstupn{ otver 10 odtahové ndlevky 11 je od vnit¥ni st¥ny 6 dna 5 upraven ve
vzddlenosti E, kterd se pohybuje v rozmez{ 0,5 a% 4 mm a niZe bft nastavena do pevnd
stanovené polohy pro vSechna %fala vypfddand v daném rotoru nebo se pro urditd &fsla
nebo skupinu &{sel nastavi na experimentdln¥ vhodn& stanovend vzddlenosti,

PYi spiPddacim postupu Jsou vldkna p¥ivdd&na nezndzorninym dopravnim kandlem

z vrchlfiku 12 na skluzovou stdnu 3 po které se skluzem dostévaji do sbirné drdiky

. 4, kde se sdruZuj{ do stu¥ky vldken. Stu¥ka vldken je ndsledkem rotace spfddactfho
rotoru 1 skrucovéna znémym zpisobem do nezndzorniné p¥fze, kterd je vedena do vstup-
nfho otvoru 10 odtahové ndlevky 1l a odtahovéna a navijena na cfvku zndmfm a proto
bl{%e nezndzorn¥nym zar{zenim. P¥i zakrucovédn{ stuZky vldken na sb¥rné drdice 4 ne-
dochdz{ k usazovédni mikroskopického prachu na pFepadové at¥n¥ 7 ani na protilehlé
vymezujic{ st¥n¥ 9 a v obloukovém vrcholu 8, nebol stu¥ka vldken zaplnuje pln¥ jed{
profil. .

PREDMET VINALEZU

1 Spfddacf rotor vykazujfcf{ od vstupntho otvoru vnit¥n{ skluzovou st¥nu, roz3i-
Fujifci se kuZelovit® ke sb¥rné drdice, na kterou navazuje vnit¥nf stdna dna kolméd na
osu spfddactho rotoru, prifem? sbi¥rnd drdfka tvaru V je vymezena prepadovou stinou
sklonZnou k rovin¥ kolmé na osu rotoru a navazujfci jednak ve stydné hran® na skluzo-
vou sténu, jednak v m{st¥ obloukového vrcholu sbdrné drédZfky na protilehlou vymezujfct
Jak 3¥f{¥ku, tak hloubku sb¥rné drdiky, pPifem? odtahovd ndlevka je upravena ve vrchl{-
ku, vnlkajfcim vstupnim otvorem do vait¥nfho prostoru sprédactho rotoru, vyznadujfc{
se t{m, %e pPepadovd st&na (7) sb¥rné drd¥ky (4) sviré a rovinou kolmou na osu roto-
ru thel () o velikosti 0° a% 18° a protilehld st¥na (9) svird s vnit¥n{ stnou (6)
dna (5) thel (4) o velikosti 40° a% 90° p¥i zachovén{ Bf¥ky (A) sb¥rné dréiky (4)
od 0,5 mm do 2 mm a polom¥ru (R) od 0,15 do 0,5 mm obloukového vrcholu (8), jeho%
stfed (8) je v zdkladnf poloze, urdujfcf styk obou st¥n (7, 9), vymezen vzddlenostf
(B) v rozmezf od 0,5 do 1,4 mm od vnitfn{ st¥ny (6) dna (5) a vzddlenosti (C) vedend
rovnob&%n¥ se skluzovou st¥nou (3) v rozmez{ 0,3 a% 1,8 mm,

2, Sprddac! rotor podle bodu 1, vyznadujfcf se tfm, %e st¥ed (S) poloméru (R)
obloukového vrcholu (8) je ze .zdkladn{ polohy posunut v radidlnfm smdru o hodnotu
(D) v rozmez{ 0,1 a¥% 0,6 mm.

2 vykresy

B

£




CS 272017 Bl




cs 272017 Bl

<

i
AN
.0) \»\}V

D77

obr. 3



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

