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EQUERRE D’ASSEMBLAGE D’HABILLAGE DE MENUISERIE DE BAIE.

@ Equerre d’assemblage de profilés d’un habillage de
bale comprenant un corps (5) et une corniere (2) dont les
ailes (3, 4) font un angle ( a) entre elles et diminuent pro-
gressivement de hauteur d’'une extrémité de I'équerre a
lautre, une des ailes (3) de la corniere étant fixée au corps
(5) sur une de ses faces (9), l'autre aile (4) de la corniére
étant fixée au corps (5) sur une autre des faces (11) de
celui-ci.
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La présente invention se rapporte & une équerre
destinée & assembler des profilés d'un habillage de
menuiserie d'une baie, par exemple une porte ou une fenétre,
ainsi qu'a un procédé de pose d'un habillage sur la
menuiserie d'une baie.

On habille les menuiseries de baie pour effectuer
une isolation par l'intérieur ou par l'extérieur. On doit, a
cet effet, poser des profilés d'habillage & chambres creuses

et les assembler avec étanchéité.
I1 est nécessaire, pour l1l'écoulement des eaux vers

1'extérieur, que ces profilés d'habillage soient pentus et,

lors de leur assemblage aux endroits formant coin, un
recoupement des profilés doit é&tre fait en oblique. Cette
opération est difficile & effectuer sur le chantier. Souvent
l'assemblage de deux profilés en coin n'est pas réalisé
convenablement et 1'étanchéité entre les deux profilés en
souffre.

On connait déja par le brevet frangais N°25 71 774
une équerre pour ensemble d'habillage d'embrasure de porte et
de fenétre qui comporte deux corniéres intérieure et
extérieure qui sont reliées entre elles et dont les ailes
diminuent progressivement de hauteur d'une extrémité de
1'équerre a l'autre. Elle permet d'assembler deux profilés
d'habillage d'embrasure ou menuiserie de porte ou de fenétre

d'une maniére impeccable en assurant une bonne étanchéité et

en conservant la pente de 1l'embrasure.
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Cependant, ce type d'équerre présente
1'inconvénient d'étre difficile et laborieuse & assembler
conjointement avec les profilés & la menuiserie de la baie.
En particulier, le montage de 1l'habillage comprenant des
équerres selon le brevet N°25 71 774 et des profilés en
oblique ne peut &tre réalisé que selon un ordre et un
agencement bien précis. Il est nécessaire d'assembler
préalablement un profilé horizontal & une équerre a chacune
de ses extrémités et un profilé vertical a chacune de ces
équerres afin de former un U puis, aprés avoir fixé ce U a la
menuiserie, d'assembler un profilé horizontal avec une
équerre & chacune de ses extrémités et de fixer cet
assemblage 3 la menuiserie de sorte a recouvrir le U.

I1 s'ensuit que ce montage ne peut étre réalisé que
par des professionnels et les habillages des fenétres
comprenant de telles équerres ne peuvent pas &tre vendus au
grand public directement dans les grandes surfaces de
bricolage.

L'invention pallie ces inconvénients par wune
équerre d'assemblage de profilés d'habillage de baie,
comprenant un corps et une corniére dont les ailes diminuent
progressivement de hauteur d'une extrémité de 1'équerre a
l'autre et formant entre elles un angle o compris en 40 et
145°, le corps comprenant une premiére face sensiblement
plane, ayant une premiére et une deuxiéme aréte
longitudinale, une deuxiéme face sensiblement plane, ayant
comme aréte é&galement la deuxiéme aréte longitudinale, et

formant un angle sensiblement égale a o avec la premiére face

et ayant une troisidme aréte longitudinale, une troisiéme

face sensiblement plane, ayant comme aréte également la
troisiéme aréte longitudinale et formant avec la seconde face
un angle égal & «, et ayant une quatriéme aréte
longitudinale, une quatriéme face sensiblement plane, ayant
comme aréte également la quatriéme aréte longitudinale,

formant un angle sensiblement égal & o avec la troisiéme face
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et ayant une cinquiéme aréte longitudinale, une des ailes de
la corniére étant fixée au corps sur la deuxiéme face de
celui-ci ou étant d'une piéce avec lui en faisant saillie au-
deld de la premiére face du cdté opposé a la troisiéme face

tandis que l'autre aile de la corniére est fixée au corps sur

1la troisiéme face de celui-ci ou est d'une piéce avec lui, en

faisant saillie au-deld de la quatriéme face du c8té opposé a
la deuxiéme face.

De préférence, selon un mode de réalisation préféré
de l'invention,
la lére et la 28me aréte formant entre elles un ler angle
compris entre 0 et 30°,
la 28me et la 3éme aréte formant entre elles un 2éme angle
compris entre 0 et 30°,
la 38me et la 4éme aréte formant entre elles un 3éme angle
compris entre 0 et 30°,
la 48me et la 5éme aréte formant entre elles un 4éme angle
compris entre 0 et 30°,
ces angles entre arétes permettent & 1l'équerre de "rattraper"”
les angles d'inclinaison des profilés, qui sont nécessaire

‘par exemple pour permettre 1l'écoulement des eaux.

Cette équerre d'assemblage selon 1l'invention permet
d'assembler en coin deux profilés d'habillage de menuiserie
de baie et ce d'une maniére simple, aprés avoir préalablement
fixé les profilés d'habillage & assembler en coin sur la
menuiserie.

Le montage de l'habillage, en forme de cadre, sur
la menuiserie est alors notablement simplifié par rapport a
la technique antérieure.

L'invention vise °~ donc également un procédé
d'assemblage d'un habillage de menuiserie constitué de
profilés et d'équerres d'assemblage en coin, qui comprend
1'étape qui consiste & fixer deux profilés a la menuiserie
indépendamment 1l'un de l'autre, puis l'étape qui consiste a

les assembler en insérant dans les coins une équerre
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d'assemblage, de sorte que la premiére face de 1'équerre
vienne en contact avec une face du premier profilé et la
quatriéme face de l'équerre vienne en contact avec une face
du second profilé.

Un perfectionnement de l'invention consiste a fixer
sur la surface frontale qui est destinée a se trouver du cété
opposé & la menuiserie lors de la fixation de 1'équerre
d-assemblage 3 la menuiserie, une piéce plane qui dépasse des
premiére, deuxiéme, troisiéme et quatriéme faces.

Cette piéce permet d'assurer une bonne é&tanchéité

de l'assemblage.
Dans les équerres selon 1l'invention cette piéce

peut étre fixée directement lors la fabrication de 1'équerre
ou méme &tre d'une piéce avec l'équerre, tandis que dans les
équerres antérieures, cette piéce devait é&tre rajoutée une
fois 1'équerre fixée & la menuiserie. En effet, fixée a
l'avance, cette pié&ce aurait empéché tout assemblage des

profilés avec l'équerre antérieure.
Un perfectionnement de 1'invention consiste a

prévoir au moins un trou de passage de vis dans chacune des
premiére et quatriéme faces afin de les fixer par vissage a
leur profilé respectif auquel elles font face 1lors de
1 -assemblage.

Enfin, on peut prévoir sur la face frontale qui est
située du cb6té de la menuiserie, wune fois 1'équerre

assemblée, une rainure de réception d'un joint d'étanchéité,

.afin de renforcer 1l'étanchéité de l'habillage assemblé, ce

joint s'étendant le long des cbtés de la face.

On va maintenant décrire des modes de réalisation
préféré de 1l'invention, donné uniquement a titre d'exemple,
en se reportant aux dessins annexés, dans lesquels
la figure 1 est une vue en perspective d'un mode de

réalisation de 1l'équerre d'assemblage selon 1l'invention ;
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la figure 2 est une vue en perspective d'un coin de
menuiserie de baie habillé d'un habillage, 1'équerre

d'assemblage de la figure 1 étant en cours d'insertion ;

la figure 3 est une vue en perspective d'une menuiserie de

fendtre a laquelle a été fixé selon le procédé de l'invention
un habillage comprenant des équerres de la figure 1.

La figure 1 représente un mode de réalisation
préféré de 1l'équerre d'assemblage de 1'invention.

L'équerre, désignée de maniére générale par la
référence 1, est constituée d'une corniére 2 comportant deux
ailes 3 et 4 et d'un corps 5.

Le corps 5 comprend une premiére face 6 plane,
ayant une premiére aréte longitudinale 7 et une deuxiéme
aréte longitudinale 8, une deuxiéme face 9 plane ayant comme
aréte également l'aréte 8, formant un angle droit avec la
premiére face 6 et ayant une troisiéme aréte 10
longitudinale, une troisiéme face 11 plane, ayant comme aréte

également la troisiéme aréte 10, formant un angle de 90°

environ avec la deuxiéme face 9 et ayant une quatriéme aréte

12 longitudinale, une quatriéme face 13 plane, formant un
angle droit avec la troisiéme face 11 et ayant une cinquiéme
aréte 14 longitudinale.

La premiére et la deuxiéme aréte font entre elles
un angle de quelques degrés (1 & 10°) correspondant a
l'inclinaison des profilés nécessaires & 1'écoulement des
eaux.

La deuxiéme et la troisiéme aréte forment également
entre elles un angle de quelques degrés (1 a 10°) corres-
pondant & l'inclinaison mentionnée ci-dessus.

De méme, la troisiéme et la quatriéme aréte forment

entre elles un angle de 1 & 10°, ainsi que
la quatriéme et la cinquiéme aréte, qui forment

entre elles un angle de 1 & 10°.
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L'une des ailes 3 de la corniére 2 est collée a la
deuxiéme face 9 et fait saillie de celle-ci au-dela de la
premiére face 6.

L'autre aile 4 de la corniére est collée a la
troisiéme face 11 et fait saillie de celle-ci au-dela de la
quatriéme face 13.

En outre, le corps 5 comporte deux faces frontales
15 et 16. La face frontale 15 fait saillie au-dela des
premiére, deuxiéme, troisiéme et quatriéme faces (6, 9, 11,
13). Les faces (15, 16) frontales sont perpendiculaires aux
premiére, deuxiéme, troisiéme et quatriéme faces.

Des trous (17, 18) de passage de vis sont ménagés
dans chacune des premiére 6 et quatriéme 13 faces, pour
permettre le vissage de ces faces aux faces (51, 61) qui leur
font respectivement face, des profilés (50, 60) d'assemblage
par une vis, une fois 1l'équerre (1) introduite dans le coin
formé par les deux profilés 50 et 60.

La figure 2 est une vue en perspective d'un coin de
menuiserie de baie habillé d'un habillage, 1'équerre
d'assemblage de la figure 1 étant en cours d'insertion.

Deux profilés, 1l'un horizontal 50, l'autre vertical
60, ont été fixés par collage étanche a la menuiserie 80 de
baie.

La premiére face 6 plane de 1l'équerre va é&tre
placée en contact serré avec la surface 61 inférieure du
profilé 60, éventuellement vissé par au moins une vis dans le
trou de passage 17 qui vient en correspondance avec un trou
de vissage situé dans la surface 61 inférieure du profilé 60
et qui n'est pas représenté sur la figure.

L'aile 3 de la corniére va é&tre placée contre la
surface 62 latérale du profilé 60.

De méme la quatriéme face 13 plane de 1l'équerre va
8tre placée en contact serré avec la surface 51 latérale du
profilé 50 horizontal, éventuellement vissée par une vis dans

le trou de passage 18 qui vient en correspondance avec un
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trou de vissage situé dans la surface 51 inférieure du
profilé 50 et qui n'est pas représenté a la figure.

L'aile 4 de la corniére va venir se placer contre
la surface 52 supérieure du profilé 50.

En position finale d'assemblage, la surface 16
frontale est plaquée contre 1la menuiserie de 1la baie,
éventuellement avec interposition d'un joint d'étanchéité,
par exemple en silicone, placé dans une rainure formée dans
la surface 16.

La figure 3 est une vue en perspective d'une
menuiserie de fenétre a laquelle un habillage est en cours de
fixation selon le procédé de 1l'invention.

Les profilés verticaux 60 et 70 ainsi que les
profilés horizontaux 40 et 50 ont été fixés a la menuiserie
par collage ou tout autre procédé de fixation, connu en soi.
Ensuite, on insére les équerres 1 dans les coins, puis
éventuellement on les visse par les trous de passage 17, 18
aux surfaces correspondantes des profilés.

Le procédé selon l'invention est donc trés simple
et peut étre méme réalisé par une personne qui n'est pas
menuisier de profession. Il n'en était pas de méme du procédé

de montage utilisant des équerres antérieures.
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REVENDICATIONS

1. Equerre (1) d'assemblage de profilés (50, 60)
d'un habillage de baie, comprenant un corps (5) et une
corniére (2) dont les ailes (3,4) font un angle (a) entre
elles et diminuent progressivement de hauteur d'une extrémité
de 1l'équerre (1) & l'autre, caractérisée en ce que le corps
(5) comprend
une premiére face (6) sensiblement plane, ayant une premiére
(7) et une seconde (8) aréte longitudinale,
une deuxiéme face (9) sensiblement plane, ayant comme aréte
également la deuxiéme aréte longitudinale, faisant avec la
premiére face un angle sensiblement égal & celui que forment
entre elles les ailes de la corniére et ayant une troisiéme
aréte (10) longitudinale,
une troisiéme face (11) sensiblement plane, ayant comme aréte

‘également la troisiéme aréte (10) longitudinale, faisant avec

la deuxiéme face (9) un angle égal a celui que forment les
deux ailes de la corniére entre elles et ayant une quatriéme
aréte (12) longitudinale,

une quatriéme face (13) sensiblement plane, ayant comme aréte
également la quatriéme aréte longitudinale, faisant avec la
troigiéme face un angle sensiblement égal & celui formé par
les deux ailes de la corniére entre elles et ayant une
cinquiéme aréte (14) longitudinale,

une des ailes (3) de la corniére étant fixée au corps (5) sur
la deuxiéme face (9) de celui-ci ou étant d'une piéce avec
lui en faisant saillie au-deld de la premiére face (6) du

cbté opposé a la troisiéme face (11) tandis que
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l'autre aile (4) de la corniére est fixée au corps (5) sur la
troisiéme face (11) de celui-ci ou est d'une piéce avec 1lui,
en faisant saillie au-deld de la quatriéme face (13) du coété
opposé a4 la deuxiéme face (9).

2. Equerre d'assemblage suivant la revendication 1,
caractérisée en ce que
la premiére et la deuxiéme aréte forment entre elles un angle
compris en 0 et 30° et
la troisiéme et la quatriéme aréte forment entre elles un
angle compris entre 0 et 30°.

3. Equerre d'assemblage suivant la revendication 1
ou 2, caractérisée en ce que l'angle entre la deuxiéme et la

troisiéme face est sensiblement droit.
4. Equerre d'assemblage suivant la revendication 1,

2 ou 3, caractérisée en ce que le corps a deux faces (15, 16)

frontales perpendiculaires aux premiére, deuxiéme, troisiéme

et quatriéme faces.
5. Equerre d'assemblage suivant 1'une des

revendications précédentes, caractérisée en ce qu'une face
frontale fait saillie des premiére, deuxiéme, troisiéme et
quatriéme faces.

6. Equerre d'assemblage suivant 1'une des
revendications 1 & 5, caractérisée en ce que il est prévu au
moins un trou de passage de vis dans chacune des premiére et
quatriéme faces.

7. Equerre d'assemblage.  suivant 1l'une des
revendications 1 a 6, caractérisée en ce qu'il est prévu sur
une des faces frontales une rainure de réception d'un joint

d'étanchéité qui s'étend le long des cbtés de la face.

8. Habillage de menuiserie de baie comprenant
quatre profilés assemblés les uns aux autres en un cadre par
quatre équerres d'assemblage aux quatre coins du cadre,
caractérisé en ce que les équerres sont telles que définies

aux revendications 1 a 7.
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9. Procédé d'assemblage d'un  habillage de
menuiserie de baie & une menuiserie de baie, caractérisé en
ce qu'il consiste:

- a fixer deux profilés d'habillage a la menuiserie de baie ;
5 - puis a4 les assembler l'un & l'autre en insérant une équerre
d'assemblage selon l'une des revendications 1 & 7, de sorte
que la premiére face vienne en contact avec une face du
premier profilé et la quatriéme face vienne en contact avec

une face du second profilé.
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