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Sposéb wytwarzania ramy do roweréw i motocykli

Udzielono patentu z mocy od dnia 12 lipca 1951 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania ramy
do roweréw i motocykli i ma na celu umozliwie-
nie wytwarzania tych ram takze przez nieiwy-
kwalifikowanych pracowniké6w oraz usuniecie
naprezeni, powstajgcych przy spawaniu miejsc
lacznikowych w przedniej czeSci ramy.

Osigga sie to wedlug wynalazku w ten sposéd,
Ze rur¢ ramy raz lgczy si¢ z nasadkami przez
spawanie elektryczne (stykowe), przy czym rura
ta i nasadki winny posiadaé¢ jednakowg $rednice
w miejscach ich Ilaczenia, a drugi raz kazda
z dwéch tulejek, na jakie jest podzielona tuleja
widelkowa, spawa sie punktowo z wsunietym
w te tulejki kawalkiem rury.

Wynalazek dotyczy nastepnie sposobu przy-
pawania rury wsporczej dla siodelka.

‘Wynalazek jest blizej wyja$niony na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia ogélny widok ramy,
wykonanej sposobem wedlug wynalazku, fig. 2—
widok przedniej czefci tej ramy, fig. 3 — widnk
-z gbry tulei widelkowej wedlug fig. 2, fig. 4 —
czesciowy przekr6j podluzny wsporczej rury sio-

deltkowej, fig. 5 — odpowiedni widok z géry fig. 4
oraz fig. 6 — szczeg6l ramy.

W mysl wynalazku tuleja widelkowa 6 sklada
sie z dwéch tulei 17, 18, zaopatrzonych w nasad-
ke lacznikowg 15, wzglednie 16. Z nasadkami
tymi laczy sie przez spawanie stykowe rure 1
wzglednie 3 ramy rowerowej, a tuleje 17, 18 lg-
czy sie ze soba za podrednictwem wstawionego
w te tuleje kawalka rury 19 przez spawanie
punktowe 20 wzglednie 21.

W przypadky ljczenia wsporczej rury siodel-
kowej 2 ramy nalezy rure te wstawié¢ w tuleje
lacznikowa b, zaopatrzona w nasadke lacznikows
13, ktéra spawa sie elektrycznie z rura 1, i po-
Iaczy¢ z tuleja 5 przez spawanie punktowe 23.

Nalezy zaznaczyé, ze w my§l wynalazku spa-
wanie punktowe jest koricowa operacja przy wy-
robie ramy.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania ramy .do roweréw lub
motocykli, przy ktérym rury ramy spawa sie



stykowo z przynaleznymi nasadkami lgczniko-
wymi, znamienny tym, ze dwie tuleje (17, 18)
na jakie jest podzielona tuleja widetkowa (6),
spawa sie stykowo z rurami (I, 3) ramy oraz
laczy sie obie te tuleje ze sobg za posrednic-
twem wstawionego w nie kawalka rury (19),
laczac ten ostatni z tulejami (17, 18) przez
spawanie punktowe (21, 20).

2. Sposéb wytwarzania ramy do roweréw i meo-
tocykli wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wsporezg rure siodelkowg (2) ramy wstawia

sie w zaopatrzona w nasadke lacznikowa (13)
tuleje (5), laczy sie te nasadke stykowo z rura
(I) ramy, a tuleje (5) przypawa punktowo do
rury (2) ramy w punktach (23).

. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze spawanie punktowe uskutecznia sie przy
konficu wyrobu ramy.
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