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Przedmiotem wynalazku jest sposéb formowa-
nia i igczenia krawedzi brzegowych laminatowych
sekcji przestrzennych okretu i urzgdzenie do for-
mowania i Ijczenia laminatowych sekcji prze-
strzennych okretu.

Znany jest spos6b lgczenia poszycia okretu wy-
konanego z laminatu w sekcjach przestrzennych,
polegajacy na dwustronnym polgczeniu nakladko-
wym pasami laminatowymi, o lgcznej grubosci
réwnej lub wigkszej od grubosci krawedzi lgczo-
nych. Spos6éb ten uniemozliwia uzyskanie odpo-
wiedniej gladko$ci kadluba od strony zewnetrznej
i ostabia no$no$é zlgcza w stosunku do poszycia
cigglego. :

Znany tez jest spos6b ukosowania krawedzi brze-
gowej sekcji lgczonych za pomocg obrébki me-
chanicznej i gczenia przez laminowanie uzupetnia-
jace tych ukos6w. Proces ten stwarza duze trud-
noéci technologiczne i nie pozwala na wsp6iprace
z oprzyrzgdowaniem, co powoduje deformacje u-
kiadu w montazu i transporcie miedzyoperacyj-
nym, oraz mozliwo§¢ samorzutnego niszczenia po-
laczefi podczas montazu. )

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
konywania ukos6w i Igczenia sekcji przestrzen-
nych okretu eliminujgcego wady znanych proce-
sébw technologicznych i obrébke mechaniczng kra-
wedzi 1gczonych, ktéry zapewni mozliwo§é wspét-
pracy z urzgdzeniami pomocniczymi w montazu
i transporcie. ’

10

15

Cel ten zostal osiggniety przez wykonanie ze-
wnetrznych ukoséw brzegowych w czasie formo-
wania catej sekcji wedlug pasa katownikowego
lub nakladki ksztaltowej zamocowanej na kgtow-
niku poiaczonych z formg, ktérych krawedzie
brzegowe okreS§laja obrys gabarytowy skos6w we-
wnetrznych. Po polgczeniu sekcji przestrzennych
znajdujacych sie w formach, brzegowe skosy we-
wnetrzne wypelnia sie laminatem, a po jego ze-
staleniu i usunieciu pasa kgtownikowego lub na-
kladki laminuje sie skosy zewnetrzne. ’

Powierzchnia pasa katownikowego lub nakladki
stykajqca sie z laminatem w czasie formowania
przykryta. jest warstwg rozdzielajacg, umozliwia-
jaca rozigczenie poszczegbéblnych elementéw po za-
formowaniu.

Do realizacji sposobu wedlug wynalazku zasto-
sowano uksztaltowany wedtug dowolnego skoku
pas katownikowy lub naktadke przytwierdzong do
stanowigcego segment formy katownika oraz ele-
menty mechanicznego polgczenia sekecji przestrzen-
nych okretu na czas laminowania zlacza i tran-
sportu miedzyoperacyjnego, przy czym pas katow-
nikowy i kgtownik z nakladka w ukiadzie prze-
strzennym sg uksztaltowane wedtug linii brzego-
wej obiektu laminatowego.

Zastosowanie sposobu wedlug wynalazku umozli-
wi wykonanie dowolnego skosu klinowego od stro-
ny formy i bazowanego na urzgdzeniu skosu we-
wnetrznego, a polgczenie pasa katownikowego lub
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nakladki z forma zapewni symetryczne zlamino-
wanie sekcji przestrzennych oraz bezpieczny tran-
sport miedzyoperacyjny réwniez po odformowaniu
sekcejl.

Urzadzenie do stosowania sposobu jest przed-
stawione w przykladzie wykonania na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia pas katownikowy
w przekroju poprzecznym, a fig. 2 drugi przyklad
wykonania z nakladks, tez w przekroju.

Urzadzenie do stosowania sposobu stanowi pas
katownikowy 1 z ramieniem ksztaltujgcym ze-
wnetrzny skos brzegowy sekcji przestrzennych
i éruby 4 1aczace te sekcje, przy czym pas ten
w ukladzie przestrzgnnym jest uksztaltowany we-
dlug linii brzegowej zlacza laminatowego. Drugi
przykiad wykonania, w kt6rym zamiast pasa ka-
townikowego 1 zastosowany jest katownik z na-
kladka 2 ksztaltujgcg’'skos zewnetrzny. Spos6éb we-
diug wynalazku wyja$nia blizej przyklad.

Przyktad. Do istniejgcej formy 3 mocuje sie
w linii zlqcza jednostronnie pas katownikowy 1
tak, ze ramie ksztaltujace zewnetrzny skos brze-
gowy przylega do powierzchni wewnetrznej for-
my 3, a powierzchnie ramienia co najmniej od
strony laminatu przykrywa sie warstwa rozdziela-
jaca. Na przygotowane w ten sposéb urzgdzenie
naklada sie laminat formujgcy jednocze$nie skos
wewnetrzny bazujac na krawedzi zewnetrznej pa-
sa katownikowego 1.

Uformowane w ten spos6b poszczegblne sekcje
okretu 1gczy sie na stanowisku montazowym za
pomocg $rub 4 i zlaminowuje sie¢ skosy wewnetrz-
ne, wewnetrzng czeSciq zlgcza. Po zestaleniu la-
minatu tej czeSci zlacza i usunieciu pasa katow-
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4
nikowego 1 oraz dwbdch segmentébw formy 3 zla-
minowuje sie skosy zewnetrzne, zewnetrzng czesdcig
zlacza.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b formowania i lgczenia krawedzi brze-
gowych laminatowych sekcji przestrzennych okre-
tu, znamienny tym, zZe zewnetrzne skosy brzegowe
sekcji przestrzennych okretu formuje sie jedno-
cze$nie z cala sekcjg wedlug pasa katownikowe-
go (1) polaczonych z forma (3), ktérych krawedzie
brzegowe okre$lajag obrys skos6w wewnetrznych,
zaé po porgczeniu sekeji przestrzennych znajdujg-
cych w formach (3) brzegowe skosy wewnetrzne
taczy sie laminatem, a po jego zestudzeniu i usu-
nieciu pasa katownikowego (1) zlaminowuje sie
skosy zewnetrzne, przy czym powierzchnia pasa
katownikowego (1) stykajaca si¢ z laminatem w
czasie formowania sekcji przykrywa sie warstwa
rozdzielajacg rozigczenie poszczegblnych elemen-
tébw po zaformowaniu.

2. Urzadzenie do formowania i lgczenia lamina-
towych sekcji przestrzennych okretu, znamienne
tym, ze posiada pas katownikowy (1) z ramieniem
ksztaltujgcym zewnetrzny pas brzegowy oraz Sru-
by (4) do polaczenia sekcji przestrzennych okretu
na czas laminowania i transportu miedzyopera-
cyjnego, przy czym pas ten w ukladzie przestrzen-
nym jest uksztaltowany wzdtuz linii brzegowej
zlacza laminatowego. '

3. Urzadzenie do formowania i laczenia lamina-
towych sekcji przestrzennych okretu, znamienne
tym, ze posiada segment formy z nakladkg (2)
ksztaltujgca skos brzegowy.
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FIG. 1
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