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(54) Spdsob impregnécie zdrojovej elektrody
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Sposob impregnacie zdrojovej elektrody
riegi problém zabudovania nevyformovanych
elektrod do elektrochemického zdroja pra-
du a ich formdciu sttasne s prvym nabija-
nim zdroja.

Podstatou je povrchové nanesenie suspen-
zie bunitiny a/alebo jej zloZiek &i derivatov,
obsahujtcej 5 az 100 g latky na liter kvapa-
liny.
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Vynalez sa tyka spdsobu impregnédcie e-
lektrod elektrochemickych zdrojov priadu,
najmé olovenych akumuldtorov.

V stucasnej dobe sa vyrobené elektrody pred
formdaciou zvlast neupravuja ani neimpreg-
nuji, alebo sa tato tprava ¢i'imprégnacia ro-
bi iba sporadicky. Z literatiiry je znama apra-
va elekitréd impregnédciou ropnymi produk-
tami, ktoré ndsledne v.susiacom tuneli vyho-
rievajt, alebo speviiovanie povrchovych vrs-
tiev elektréd roztekom uhliditanu amonneho,
ktory mé pri naslednom vysudeni zaistit dosta-
to¢ni pevnost povrchov elektréd pri zacheo-
vaul ich vlhkého jadra, potrebného pre zdar-
ng priebeh zrenia. Uvedené spdsoby pred-
pokladaji nasledné zrenie a formovanie e-
lektrod pred ich zédvereénou montdZou do
akumuldtorov.

Nevyhodeu uvedenych postupov je nut-
nost formdcie elektrod vo tvare dvojelektréd
alebo €&lankov pred ich zaverefnou monti-
Zou do akumulatorov, alebo zni¥enie funké-
nych parametrov akumulatorov pri formécii
elektrod vo zvarenych a montaZne ukonge-
nych akumuldtoroch.

Klasickd formécia pritom predstavuije iba
na priamu technoldgiu spotrebu elektrické-
ho pridu cca 50 KWh na 1000 ks elektréd
a potrebu 0,2 pracovnika, o pri dennych vy-
robach rddove 100000 kusov elektrod u jed-
ného vyrobcu nie je zanedbatelna pboloZka.
Okrem toho sa vyZaduji dalsie energie na
ohrev haly, osvetlenie, premyvanic a pod.

Uvedené nedostatky odstratiuje spdsob im-
pregnacie zdrojovej elektrédy podla vyné-
lezu, ktoréhe podstatou je, Ze na povrch e-
lektrdédy elekirociiemického zdroja pridu je
haneseng suspenzia bunifiny a/alebo jej zloZ-
ky ¢i zloZiek, obsahujica 5 a¥ 100 g latky
na liter kvapaliny.

Vyhodou impregnécie zdrojovej elektrody
podla vynélezu je mo¥nost jej zabudovania
do elektrochemického zdroja prtdu v nevy-
‘ormovanom stave a moZnost jej vyformo-
vanla sucasne s uvddzanim zdroja do Zivo-
ta (s jeho prvym nabijanim), pridom velkost
naboja potrebnéd pre jeho prve nabitie po-
sta¢i i na jeho vyformovanie pri zachovani
funk&nych parametrov zdroja.

Pri laboratérnych skuskach impregnova-
nych elektréd boli dosiahnuté parametre
funk&nych skudok v rozmedzi 97 az 115 %
hodn6t dosahovanych na neupravenych e-
lektrodach, pri studasnej tspore elektrickej
energie a siedmich technologickych opera-
cii.
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Priklady konkrétneho prevedenia vynéle-
Zu:

Priklad 1

V 8 litroch deionizovanej vody teplej 40 °C
sa nechd nabobtnal 325 g karboxymetylce-
lulézy po dobu 4 dni. Tekutina sa preleje
cez sito s okami ccd priemeru 2 mm a elek-
trody oboch polarit sa do filtratu volne na-
motia a nechaja odkvapkat. Po odkvapkani
sa elektrody vysu$ia pri 40 a¥% 60°°C @ ulo-
Zia do priestoru zrenia s teplotou cca 20 °C
a relativnou vlhkostou cca 9% % na dobu
3 dni. Vyzreté elektréody sa zmontuji do
¢lankov a akumulatorov, naplnia pracov-
nym elektrolytom a nabijaji 70 a# 80 hodin
pridom I = 0,02 C20.

Priklad 2

Liter koncentrovaného etylalkoholu sa
zmieSa s litrom deionizovanej vody a 20 g
kolédiovej baviny. Po 24 hodinach sa premi-
Xuje a striekacou pistolou nandsa na povrch
elektréd oboch polarit, Elektrody sa vysu-
Sia v priebeZnom tuneli pri teplote 40 a%
90°C po dobu 2 aZ 7 minit na obsah vody
5 aZ 7 % a uloZia do priestoru zrenia ako v
predoSlom priklade; dalsi postup je rovna-
ky.

V obeoch prikladoch boli skuisky prevadza-
né z olovenymi akumulatorovymi elektréda-
mi, avSak pouZitie je moZné i na inych elek-
trodach.

KedZe v oboch prikladoch nanesené po-
vlaky st lepivé, moZno elektrédy s vyhodou
opatrit 6halkow z netkane; polypropyléhove]
textilie & uz Kalandrovanej, ¢i spevnenej
ihlovaniin o plo¥nej hmotnosti cea 70 &/m?
a po vysuSeni sprécovat ako predodle. Se-
paradnd obdlka uvedeného typu p6éstatne
zvySuje Zivotnost elektréd v akumulétore.

Dalsiehio zlepSenia funkénych viastnosti -
lektrod moZne dosiahn®t! pouZitim vhodne
upraveného elektrolytu.

Pri laboratérnom sktmani impregnova-
nych elektrod sa doslo k uzaveru, Ze impreg-
nacny film priaznivo pésobf na elektrody i
v. tom, zmysle, Ze zniZuje moZnost sulfata-
cie. PouZitie obalky, ktoré je velmi jednodu-
ché, kedZe naneseny povlak je lepivy, po-
sobi velmi priaznivo pri pruZnom vymedze-
ni medzielektrédovych vzdialenosti a umo3-
nuje pouZitie tensich a teda i lacnejSich se-
paratorov pri stfasnej vy38ej Zivotnosti aku-
mulétora.

PREDMET VYNALEZU

SpOsab impregndcie zdrojovej elektrédy,
vyznacujici sa tym, Ze na povrch elektrody
elektrochemického zdroja pridu sa nanese

suspenzia buniiny a/alebo jej zloZiek &i de-
rivatov, obsahujtica 5 aZ 100 g latky na li-
ter kvapaliny.
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