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(54)实用新型名称

一种垃圾焚烧炉渣处理系统

(57)摘要

本实用新型公开了一种垃圾焚烧炉渣处理

系统，包括铁回收系统、铜回收系统、铝回收系

统、制砂系统、尾渣处理系统。与现有技术相比，

本实用新型在处理垃圾焚烧炉渣过程中经过多

次破碎、分级、分选，将不同金属物按不同粒度分

别分次回收，回收效率高，杂物除净率高，制砂纯

净度高，经济效果显著；同时该处理工艺属于湿

法工艺，需要使用大量的水，各道工序紧密相连，

水资源在工艺流程中循环利用，同时增加沉降桶

和压滤机，有效回收水资源，既节约用水，又保护

环境，做到能源的高效利用。
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1.一种垃圾焚烧炉渣处理系统，其特征在于，包括铁回收系统、铜回收系统、铝回收系

统、制砂系统、尾渣处理系统；

所述铁回收系统包括上料斗、第一圆筒筛、第二圆筒筛、第一破碎机、第二破碎机、第三

破碎机、第一磁选机、第二磁选机、第三磁选机、第四磁选机、第五磁选机、第一跳汰机、第二

跳汰机、第一除铁器、第一摇床、第二摇床、第三沉降桶；所述上料斗将炉渣通过第一皮带机

输送至第一圆筒筛，第一圆筒筛的筛下物通过第二皮带机输送至第一破碎机，第一破碎机

将破碎后筛下物输送至第一磁选机，第一磁选机选出的精矿输送至第二圆筒筛，第一磁选

机选出的尾矿输送至第一跳汰机；第一圆筒筛的筛上物通过第三皮带机输送至第二破碎

机，第三皮带机上方安装第一除铁器，第一除铁器吸出的铁通过第四皮带机输送至第三破

碎机，经第三破碎机破碎后输送至第二磁选机；第二磁选机选出的精矿输送至第二圆筒筛，

第二磁选机选出的尾矿输送至第二跳汰机；经过第二圆筒筛分选的筛上物排出为大铁件、

筛下物经第四磁选机分选出铁粉；第一跳汰机和第二跳汰机分选后的底流进入第三磁选机

分选出铁粉，第三磁选机和第四磁选机选出的尾矿分别输送至第一摇床和第二摇床，经摇

床分选出的精矿输送至第五磁选机，再次分选出铁粉，摇床分选出的尾矿输送至第三沉降

桶；

所述铜回收系统包括第一振动给料机、第三圆筒筛、第四破碎机、第三摇床、地坑；经第

一跳汰机和第二跳汰机分选后，槽内物料起出，进入选金平台，经过晾晒、分拣工序后由第

一振动给料机输送第三圆筒筛，第三圆筒筛的筛上物为大铜，第三圆筒筛的筛下物再输送

至第四破碎机进行破碎，破碎后输送至第五磁选机再次分选出铁粉，第五磁选机分选出的

尾矿输送至第三摇床分选出碎铜，第三摇床分选后的尾矿输送至地坑；

所述铝回收系统包括跃进筛、第一沉降桶、第一涡流分选机、第五破碎机、第二涡流分

选机；物料经第一跳汰机和第二跳汰机分选，溢流部分输送至跃进筛，跃进筛的筛板的筛孔

大小根据物料粒度级别分为0‑2mm、2‑8mm、8‑30mm、>30mm四种规格，0‑2mm物料进入第一沉

降桶；>30mm物料为人工手选，分拣出金属；8‑30mm物料输送至第一涡流分选机选出铝，第一

涡流分选机分选的尾料输送至第五破碎机制成中砂；2‑8  mm物料输送至第二涡流分选机选

出铝，第二涡流分选机分选的尾料为中砂；

所述制砂系统包括第二沉降桶、第一高频筛、大沉降桶、第二高频筛、第三高频筛；第一

沉降桶中的物料溢流部分输送至第二沉降桶中；第一沉降桶的底流输送至第一高频筛进行

筛分，筛上物为细砂，筛下物输送至地坑中；第三沉降桶中的物料溢流部分输送至大沉降

桶；第三沉降桶的底流输送至第三高频筛筛分，第三高频筛的筛上物为细砂，第三高频筛的

筛下物输送至地坑中；地坑中的料用泵输送至第二沉降桶中，第二沉降桶的溢流部分输送

至大沉降桶，第二沉降桶的底流输送至第二高频筛进行筛分，第二高频筛的筛上物为细砂，

第二高频筛的筛下物输送至大沉降桶；

所述尾渣处理系统包括大清水桶、压滤机；大沉降桶中物料溢流输送至大清水桶，大沉

降桶的底流输送至压滤机压出水分并输送至大清水桶，滤饼回收。
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一种垃圾焚烧炉渣处理系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及金属回收领域，特别是一种垃圾焚烧炉渣处理系统。

背景技术

[0002] 随着人们环保意识的不断增强和资源综合利用技术的提高，世界各国采用焚烧技

术处理生活垃圾的比例正在逐年增加，炉渣的产生量也就随之增加，这就对如何更好的处

理炉渣提出了更高的要求。

[0003] 垃圾焚烧后的炉渣是生活垃圾焚烧过程伴生副产物，主要由陶瓷、石头、熔渣、玻

璃、废旧金属及未燃尽可燃物组成，其成分主要与建筑天然集料相似，可做为再生集料替代

天然集料应用在市政交通(如免烧砖、透水砖、回填材料)、建筑工程(如再生混凝土)等多个

领域，混有的金属物可以回收再利用，因此将炉渣有效地处理综合利用可以创造不菲的经

济价值和社会效益。

[0004] 但是现有技术中金属回收设备对金属的回收率低，而且不能同时回收多种金属并

进行制砂。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的是要解决现有技术中存在的不足，提供一种垃圾焚烧炉渣处理

系统及方法，大大提高金属回收率以及制砂纯净率，同时节约用水，保护环境。

[0006] 为达到上述目的，本实用新型是按照以下技术方案实施的：

[0007] 本实用新型的第一个目的是要提供一种垃圾焚烧炉渣处理系统，包括铁回收系

统、铜回收系统、铝回收系统、制砂系统、尾渣处理系统；

[0008] 所述铁回收系统包括上料斗、第一圆筒筛、第二圆筒筛、第一破碎机、第二破碎机、

第三破碎机、第一磁选机、第二磁选机、第三磁选机、第四磁选机、第五磁选机、第一跳汰机、

第二跳汰机、第一除铁器、第一摇床、第二摇床、第三沉降桶；所述上料斗将炉渣通过第一皮

带机输送至第一圆筒筛，第一圆筒筛的筛下物通过第二皮带机输送至第一破碎机，第一破

碎机将破碎后筛下物输送至第一磁选机，第一磁选机选出的精矿输送至第二圆筒筛，第一

磁选机选出的尾矿输送至第一跳汰机；第一圆筒筛的筛上物通过第三皮带机输送至第二破

碎机，第三皮带机上方安装第一除铁器，第一除铁器吸出的铁通过第四皮带机输送至第三

破碎机，经第三破碎机破碎后输送至第二磁选机；第二磁选机选出的精矿输送至第二圆筒

筛，第二磁选机选出的尾矿输送至第二跳汰机；经过第二圆筒筛分选的筛上物排出为大铁

件、筛下物经第四磁选机分选出铁粉；第一跳汰机和第二跳汰机分选后的底流进入第三磁

选机分选出铁粉，第三磁选机和第四磁选机选出的的尾矿分别输送至第一摇床和第二摇

床，经摇床分选出的精矿输送至第五磁选机，再次分选出铁粉，摇床分选出的尾矿输送至第

三沉降桶；

[0009] 所述铜回收系统包括第一振动给料机、第三圆筒筛、第四破碎机、第三摇床、地坑；

经第一跳汰机和第二跳汰机分选后，槽内物料起出，进入选金平台，经过晾晒、分拣工序后
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由第一振动给料机输送第三圆筒筛，第三圆筒筛的筛上物为大铜，第三圆筒筛的筛下物再

输送至第四破碎机进行破碎，破碎后输送至第五磁选机再次分选出铁粉，第五磁选机分选

出的尾矿输送至第三摇床分选出碎铜，第三摇床分选后的尾矿输送至地坑；

[0010] 所述铝回收系统包括跃进筛、第一沉降桶、第一涡流分选机、第五破碎机、第二涡

流分选机；物料经第一跳汰机和第二跳汰机分选，溢流部分输送至跃进筛，跃进筛的筛板的

筛孔大小根据物料粒度级别分为0‑2mm、2‑8mm、8‑30mm、>30mm四种规格，0‑2mm物料进入第

一沉降桶；>30mm物料为人工手选，分拣出金属；8‑30mm物料输送至第一涡流分选机选出铝，

第一涡流分选机分选的尾料输送至第五破碎机制成中砂；2‑8mm物料输送至第二涡流分选

机选出铝，第二涡流分选分选的尾料为中砂；

[0011] 所述制砂系统包括第二沉降桶、第一高频筛、大沉降桶、第二高频筛、第三高频筛；

第一沉降桶中的物料溢流部分输送至第二沉降桶中；第一沉降桶的底流输送至第一高频筛

进行筛分，筛上物为细砂，筛下物输送至地坑中；第三沉降桶中的物料溢流部分输送至大沉

降桶；第三沉降桶的底流输送至第三高频筛筛分，第三高频筛的筛上物为细砂，第三高频筛

的筛下物输送至地坑中；地坑中的料用泵输送至第二沉降桶中，第二沉降桶的溢流部分输

送至大沉降桶，第二沉降桶的底流输送至第二高频筛进行筛分，第二高频筛的筛上物为细

砂，第二高频筛的筛下物输送至大沉降桶；

[0012] 所述尾渣处理系统包括大清水桶、压滤机；大沉降桶中物料溢流输送至大清水桶，

大沉降桶的底流输送至压滤机压出水分并输送至大清水桶，滤饼回收。

[0013] 本实用新型的第二个目的是要提供一种垃圾焚烧炉渣处理方法，利用上述垃圾焚

烧炉渣处理系统处理垃圾焚烧炉渣，其具体过程包括：

[0014] 回收铁：上料斗将炉渣通过第一皮带机输送至第一圆筒筛，在第一皮带机上人工

分选出大铁件和铁丝；第一圆筒筛的筛下物通过第二皮带机输送至第一破碎机，第一破碎

机将破碎后筛下物输送至第一磁选机，第一磁选机选出的精矿输送至第二圆筒筛，第一磁

选机选出的尾矿输送至第一跳汰机；第一圆筒筛的筛上物通过第三皮带机输送至第二破碎

机，第三皮带机上方安装第一除铁器，第一除铁器吸出的铁通过第四皮带机输送至第三破

碎机，经第三破碎机破碎后输送至第二磁选机；第二磁选机选出的精矿输送至第二圆筒筛，

第二磁选机选出的尾矿输送至第二跳汰机；经过第二圆筒筛分选的筛上物排出为大铁件、

筛下物经第四磁选机分选出铁粉；第一跳汰机和第二跳汰机分选后的底流进入第三磁选机

分选出铁粉，第三磁选机和第四磁选机选出的的尾矿分别输送至第一摇床和第二摇床，经

摇床分选出的精矿输送至第五磁选机，再次分选出铁粉，摇床分选出的尾矿输送至第三沉

降桶；

[0015] 回收铜：经第一跳汰机和第二跳汰机分选后，槽内物料起出，进入选金平台，经过

晾晒、分拣工序后由第一振动给料机输送第三圆筒筛，第三圆筒筛的筛上物为大铜，第三圆

筒筛的筛下物再输送至第四破碎机进行破碎，破碎后输送至第五磁选机再次分选出铁粉，

第五磁选机分选出的尾矿输送至第三摇床分选出碎铜，第三摇床分选后的尾矿输送至地

坑；

[0016] 回收铝：物料经第一跳汰机和第二跳汰机分选，溢流部分输送至跃进筛，跃进筛的

筛板的筛孔大小根据物料粒度级别分为0‑2mm、2‑8mm、8‑30mm、>30mm四种规格，0‑2mm物料

进入第一沉降桶；>30mm物料为人工手选，分拣出金属；8‑30mm物料输送至第一涡流分选机
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选出铝，第一涡流分选机分选的尾料输送至第五破碎机制成中砂；2‑8mm物料输送至第二涡

流分选机选出铝，第二涡流分选分选的尾料为中砂；

[0017] 制砂：第一沉降桶中的物料溢流部分输送至第二沉降桶中；第一沉降桶的底流输

送至第一高频筛进行筛分，筛上物为细砂，筛下物输送至地坑中；第三沉降桶中的物料溢流

部分输送至大沉降桶；第三沉降桶的底流输送至第三高频筛筛分，第三高频筛的筛上物为

细砂，第三高频筛的筛下物输送至地坑中；地坑中的料用泵输送至第二沉降桶中，第二沉降

桶的溢流部分输送至大沉降桶，第二沉降桶的底流输送至第二高频筛进行筛分，第二高频

筛的筛上物为细砂，第二高频筛的筛下物输送至大沉降桶；

[0018] 处理尾渣：大沉降桶中物料溢流输送至大清水桶回收再利用，大沉降桶的底流输

送至压滤机压出水分并输送至大清水桶，滤饼回收再利用。

[0019] 与现有技术相比，本实用新型在处理垃圾焚烧炉渣过程中经过多次破碎、分级、分

选，将不同金属物按不同粒度分别分次回收，回收效率高，杂物除净率高，制砂纯净度高，经

济效果显著；同时该处理工艺属于湿法工艺，需要使用大量的水，各道工序紧密相连，水资

源在工艺流程中循环利用，同时增加沉降桶和压滤机，有效回收水资源，既节约用水，又保

护环境，做到能源的高效利用。

附图说明

[0020] 图1为本实用新型的流程图。

具体实施方式

[0021] 为使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合实施例，对本实

用新型进行进一步的详细说明。此处所描述的具体实施例仅用于解释本实用新型，并不用

于限定实用新型。

[0022] 如图1所示，本实施例公开了一种垃圾焚烧炉渣处理系统及方法，包括铁回收系

统、铜回收系统、铝回收系统、制砂系统、尾渣处理系统；

[0023] 所述铁回收系统包括上料斗1、第一圆筒筛3、第二圆筒筛7、第一破碎机5、第二破

碎机38、第三破碎机36、第一磁选机6、第二磁选机35、第三磁选机9、第四磁选机10、第五磁

选机29、第一跳汰机8、第二跳汰机34、第一除铁器39、第一摇床18、第二摇床17、第三沉降桶

12；通过铁回收系统即可实现铁的回收，具体回收过程如下：

[0024] 所述上料斗1将炉渣通过第一皮带机2输送至第一圆筒筛3，第一圆筒筛3的筛下物

通过第二皮带机4输送至第一破碎机5，第一破碎机5将破碎后筛下物输送至第一磁选机6，

第一磁选机6选出的精矿输送至第二圆筒筛7，第一磁选机6选出的尾矿输送至第一跳汰机

8；第一圆筒筛3的筛上物通过第三皮带机40输送至第二破碎机38，第三皮带机40上方安装

第一除铁器39，第一除铁器39吸出的铁通过第四皮带机37输送至第三破碎机36，经第三破

碎机36破碎后输送至第二磁选机35；第二磁选机35选出的精矿输送至第二圆筒筛7，第二磁

选机35选出的尾矿输送至第二跳汰机34；经过第二圆筒筛7分选的筛上物排出为大铁件、筛

下物经第四磁选机10分选出铁粉；第一跳汰机8和第二跳汰机34分选后的底流进入第三磁

选机9分选出铁粉，第三磁选机9和第四磁选机10选出的的尾矿分别输送至第一摇床18和第

二摇床17，经摇床分选出的精矿输送至第五磁选机29，再次分选出铁粉，摇床分选出的尾矿
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输送至第三沉降桶12；

[0025] 所述铜回收系统包括第一振动给料机32、第三圆筒筛31、第四破碎机30、第三摇床

28、地坑27；通过铜回收系统即可实现铜的回收，具体回收过程如下：

[0026] 经第一跳汰机8和第二跳汰机34分选后，槽内物料起出，进入选金平台，经过晾晒、

分拣工序后由第一振动给料机32输送第三圆筒筛31，第三圆筒筛31的筛上物为大铜，第三

圆筒筛31的筛下物再输送至第四破碎机30进行破碎，破碎后输送至第五磁选机29再次分选

出铁粉，第五磁选机29分选出的尾矿输送至第三摇床28分选出碎铜，第三摇床28分选后的

尾矿输送至地坑27；

[0027] 所述铝回收系统包括跃进筛21、第一沉降桶20、第一涡流分选机23、第五破碎机

24、第二涡流分选机22；通过铝回收系统即可实现铝的回收，具体回收过程如下：

[0028] 物料经第一跳汰机8和第二跳汰机34分选，溢流部分输送至跃进筛21，跃进筛21的

筛板的筛孔大小根据物料粒度级别分为0‑2mm、2‑8mm、8‑30mm、>30mm四种规格，0‑2mm物料

进入第一沉降桶；>30mm物料为人工手选，分拣出金属；8‑30mm物料输送至第一涡流分选机

选出铝，第一涡流分选机分选的尾料输送至第五破碎机制成中砂；2‑8mm物料输送至第二涡

流分选机选出铝，第二涡流分选分选的尾料为中砂；

[0029] 所述制砂系统包括第二沉降桶25、第一高频筛20、大沉降桶13、第二高频筛26、第

三高频筛16；第一沉降桶20中的物料溢流部分输送至第二沉降桶25中；第一沉降桶20的底

流输送至第一高频筛20进行筛分，筛上物为细砂，筛下物输送至地坑中；第三沉降桶12中的

物料溢流部分输送至大沉降桶13；第三沉降桶12的底流输送至第三高频筛16筛分，第三高

频筛16的筛上物为细砂，第三高频筛16的筛下物输送至地坑27中；地坑27中的料用泵输送

至第二沉降桶25中，第二沉降桶25的溢流部分输送至大沉降桶13，第二沉降桶25的底流输

送至第二高频筛26进行筛分，第二高频筛26的筛上物为细砂，第二高频筛26的筛下物输送

至大沉降桶13；

[0030] 所述尾渣处理系统包括大清水桶14、压滤机15；大沉降桶13中物料溢流输送至大

清水桶14回收再利用，大沉降桶13的底流输送至压滤机15压出水分并输送至大清水桶14，

滤饼回收再利用。

[0031] 通过上述操作，既可实现铁、铜、铝的回收，同时还能制砂，实现了垃圾焚烧炉渣基

本完全回收。

[0032] 本实用新型的技术方案不限于上述具体实施例的限制，凡是根据本实用新型的技

术方案做出的技术变形，均落入本实用新型的保护范围之内。
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