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(54) KONTAKTSCHEIBE

(57)  Bei einer Kontaktscheibe (1) mit einem zentralen Durch-
bruch {(3) und je einer eine Ringschneide (7, 14) bildenden
Materialpartie (6, 13) auf beiden Seiten der Scheibe weist
die die Ringschnelids (7) mit dem gtheren Durchmesser bil-
dende erste Materialpartie (6) einen FuBteil (6") mit siner
auBentiegenden Flanke (8) und die die Ringschneide (14)
mit dem kieineren Durchmesser bildende zweite Material-
partie {13) sinen FuBteil {13') mit einer innenliegenden
Flanke (15) auf, deren Neigungswinkel gegenaber den par-
allel zuemandemege nden Stimfldchen (4) der Scheibe
zumindest nahezu 90° betragt. Die innenliegende Flanke (9)
des FuBtells (6") der ersten Materialpartie (6) und die
auBenfiegende Flanke (16) des FuBteils (13') der zweiten
Materialpartie (13) bikden mit der an sie angrenzenden Stirn-
fiache (4) je eine ausgerundete Kehie (10, 17). An den FuB3-
teil (6', 13" der ersten und 2welten Materialpartie (6, 13)
schlieft sich je ein Kopfteil (6", 13") einstickig an, wobei die
den Kopfteil (6", 13") begrenzenden Flanken (11, 12; 18,
19), welche unmittelbar die Ringschneiden (7, 14) bilden,
Neigungswinkel bezlglich der Stimfiéche (4) aufweisen, die
als Innenwinkel kleiner sind, als die Innenwinkel, die die an
die genannien Flanken (11, 12; 18, 19) anschlieBenden, den
FuBteil (6', 13"} begrenzenden Flanken (8, 9; 15, 16) mit der
Stimfiache (4) einschiieBen.
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Die Erfindung betrifft eine Kontaktscheibe mit einem zentralen Durchbruch und je einer konzentrisch
dazu liegenden, in axialer Richtung vorspringenden, ringfdrmigen und eine Ringschneide bildenden Materi-
alpartie auf beiden Seiten der Scheibe, wobei die Durchmesser der beiden Ringschneiden unterschiedlich
groB sind.

Bekannte Kontaktscheiben dieser Art (DE 2 141 550 B), die dazu dienen, zwischen zwei unisolierten
Leitern, von denen wenigstens einer aus Aluminium besteht, im Bereich von zwei einander zugekehrten,
ebenen Kontaktflichen einen guten und dauerhaften elektrischen Kontakt herzustellen, erfullen zwar diese
Aufgabe. Sie sind aber dann ungeeignet, wenn die Kontaktflichen der beiden Leiter mit einer Isolierschicht
bedeckt sind, die zur Kontaktbildung durchstofien werden muB. AuBerdem lassen sich die mechanischen
Anforderungen, nimlich die mechanische Belastbarkeit der Ringschneiden und die erforderliche Federung
nicht mehr erfiiilen, wenn der Unterschied zwischen dem Innendurchmesser und dem AuBendurchmesser
der Kontaktscheibe verhiltnismasig klein ist.

Bei einer anderen bekannten Kontaktscheibe der eingangs genannten Art (AT 345 921 B) ist auf jeder
Seite eine zusitzliche Ringschneide konzentrisch zum zentralen Durchbruch so angeordnet, daB die
Ringschneiden der einen Seite in radialer Richtung gegeniiber denjenigen der anderen Seite versetzt sind.
Die Flanken der die Ringschneiden bildenden Materialpartien haben die Form von konischen Fldchen,
wobei die jeweils die #ZuBere Flanke bildenden konischen Fldchen einen kleineren Winkel mit den
Stirnflachen der Scheibe einschlieen als die die inneren Flanken bildenden komischen Fidchen. Die
Ringscheibe ist entweder vollstindig, also einschlieBlich der Ringschneiden, von einer Isolierschicht
bedeckt, oder teilweise, wobei die Isolierschicht die die Ringschneiden bildenden Materialpartien und die
zwischen den Ringschneiden liegenden Bereiche unbedeckt 148t.

Bei einer anderen bekannten Kontaktscheibe (GB 1 481 670 B), die ebenfalls auf beiden Seiten je eine
Ringschneide aufweist haben diese einen gleich groBen Durchmesser und sind durch konische Flachenbe-
reiche begrenzt, deren Neigungswinkel gegeniiber den Stirnflichen der Scheibe gleich groB ist. Die
Stirnseiten sind einschlieBlich der Ringschneiden mit einem elektrisch isolierenden Kunststoff bedeckt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kontaktscheibe der eingangs genannten Art zu schaffen,
die einen weiterreichenden Einsatzbereich hat und insbesondere die Anforderungen zu erflllen vermag, die
bei der Kontaktierung blanker Leiter und bei relativ geringen Unterschieden zwischen AuBendurchmesser
und Innendurchmesser der Kontaktscheibe auftreten. Diese Aufgabe 13st eine Kontaktscheibe der eingangs
beschriebenen Art dadurch, daB die die Ringschneide mit dem gr&Beren Durchmesser bildende, erste
Materialpartie einen FuBteil mit einer auBenliegenden Flanke und die die Ringschneide mit dem kieineren
Durchmesser bildende zweite Materialpartie einen FuBteil mit einer innenliegenden Flanke aufweisen, deren
Neigungswinke! gegenliber den parallel zueinander liegenden Stirnflichen der Scheibe zumindest nahezu
90° betrdgt, daB8 die innenliegende Flanke des FuBteiles der ersten Materialpartie und die auBenliegende
Flanke des FuBteiles der zweiten Materialpartie mit der an sie angrenzenden Stirnfliche der Scheibe je eine
ausgerundete Kehle bilden, und da8 sich an den FuBteil der ersten und zweiten Materiaipartie je ein Kopfteil
einstlickig anschlieBt, wobei die den Kopfteil begrenzenden Flanken, welche unmittelbar die Ringschneiden
bilden, Neigungswinkel beziiglich der Stirnfliche aufweisen, die als Innenwinkel kleiner sind, als die
Innenwinkel, die die an die genannten Flanken anschlieBenden, den FuBteil begrenzenden Flanken mit der
Stirnfliche einschlieBen.

Die Querschnittsform der die Ringschneiden bildenden Materialpartien fihrt bei vorgegebenem AuBen-
durchmesser und Innendurchmesser der Kontaktscheibe zu einer maximalen Differenz zwischen den
Durchmessern der beiden Ringschneiden, wodurch in Verbindung mit den stets als innenwinkel angegebe-
nen Neigungswinkein der Flanken gegeniiber den Stirnflichen der Scheibe und den Kehien eine die
Anforderungen erfiillende Federcharakteristik erreichbar ist. AuBerdem fiihrt die erfindungsgeméBe Quer-
schnittsform der die Ringschneiden bildenden Materialpartien zu einer hohen mechanischen Belastbarkeit
der Ringschneiden, wodurch problemlos ein ausreichend groBer Uberstand der Ringschneiden Uber die
Stirnflichen der Kontaktscheiben realisiert werden kann.

Wenn, wie dies vorzugsweise der Fall ist, der Krimmungsradius der Kehie im Ubergangsbereich zu der
die Ringschneide mit dem gréBeren Durchmesser tragenden Materiaipartie kleiner vorzugsweise halb so
groB gewihit wird wie der Krommungsradius der anderen Kehie oder wenn das Verhdltnis des Krimmungs-
radius im Ubergangsbereich zu der die Ringschneide mit dem kleineren Durchmesser bildenden Material-
partie zur Dicke des Scheibenkdrpers etwa 2:3 betrdigt, erhdlt man eine besonders vorteilhafte Federcharak-
teristik . Einen im Hinblick auf die Federeigenschaft besonders vorteilhaften groBen radialen Abstand der
Ringschneiden voneinander erhdlt man. dann, wenn der Neigungswinkel gegeniiber den Stirnflachen
derjenigen Flanke der beiden Flanken jedes Kopfteiles, die sich an die einen Neigungswinkel von nahezu
90° zur Stirnfliche aufweisende Flanke des FuBteiles anschlieBt, als Innenwinkel gréBer ist als der
Neigungswinke! der anderen Flanke des Kopfteiles gegenlber den Stirnfldchen.
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Vorteilhafterweise schlieBen die beiden Flanken des Kopfteils einen Winkel von zumindest annihernd
80° miteinander ein. Hierdurch wird einerseits eine ausreichende Standfestigkeit der Ringschneiden
erreicht und andererseits ein zu tiefes Eindringen der Ringschneiden in das zu kontaktierende Material
verhindert, was wegen des begrenzten Federweges der Kontaktscheibe wichtig ist. Besonders glinstig im
Hinblick auf diesen Zweck ist eine Ausfiihrungsform, bei der diejenige der beiden Flanken des Kopfteiles,
die den gréBeren Neigungswinkel gegenlber den Stirnflchen einschiieBt, einen Neigungswinkel von etwa
60° aufweist.

Zur Erzielung von gleichen Eindringverhiltnissen und damit gleichen Kontaktverhéitnissen der Ringsch-
neiden, was im Hinblick auf den relativ geringen Federweg der Kontaktscheibe ebenfalls vorteilhaft ist,
haben die beiden Ringschneiden vorzugsweise einen gieich groBen Uberstand Uber die auf der gleichen
Seite liegende Stirnfidche des Scheibenkdrpers. Optimale Verhiltnisse erhdlt man, wenn der Uberstand
etwa 60% bis 70% der Dicke des Scheibenksrpers betragt

Ein Verhiltnis der Durchmesser der beiden Ringschneiden im Bereich von 0,6 bis 0,8, vorzugsweise
zwischen 0,7 und 0,75, flihrt zu besonders glinstigen Federungseigenschaften dar Kontaktscheibe. Da die
Federungseigenschaften nicht nur vom Durchmesser der Ringschneide abhingen, sondern auch von der
Dicke des Scheibenkdrpers, ist es vorteithaft, da8 der Durchmesser der Ringschneide mit dem grdBeren
Durchmesser etwa dreimal bis viermal so groB gewahit ist wie die Dicke das Scheibenkdrpers.

Da wegen der Federeigenschaften der Kontakischeibe ein moglichst kieiner Durchmesser der inneren
Ringschneide vorteilhaft ist, wéahit man den Durchmesser der Ringschneide mit dem kleineren Durchmesser
vorzugsweise etwa 1,2 bis 1,3 mal so groB wie den Durchmesser des zylindrisch ausgebildeten Durch-
bruchs. :

Auch der Abstand der Kehlen besinfluBt die Federungseigenschaften der Kontaktscheibe. Vorzugsweise
liegt deshalb der kleinste Abstand zwischen den beiden Kehlen in sinem Bersich zwischan der Dicke des
Scheibenk&rpers und dem 1,3-fachen dieses Wertes.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform besteht der Scheibenkorper aus einer Aluminiumlegierung, da
eine soiche gegeniiber Aluminium aus Festigkeitsgriinden vortsilhafter ist und auBerdem sich nicht nur fir
die Kontaktierung von Aluminium, sondern auch von Kupfer eignet.

Vorteilhafterwsise ist der Scheibenkdrper, wie an sich bekannt, mit einer elektrisch isolisrenden
Kunststoffbeschichtung bedeckt, aus dem die beiden Materialpartien herausragen. Hierdurch kann zumin-
dest weitgehend eine Korrosion vermieden werden, ohne da8 die Kunststoffabdeckung das Eindringen der
Schneiden in den zu kontaktierenden Leiter beeintrichtigt.

Eine zuverldssige Verbindung zwischen dem Kunststoff und dem Scheibenkdrper erhalt man insbeson-
dere dann, wenn auf beiden Seiten lings des duBeren Randes des Scheibenkdrpers ein axial Uberstehen-
der Wuilst vergesehen ist, den die Kunststoffbeschichtung bedeckt.

Vorzugsweise weist die Kunststoffbeschichtung radial auBerhalb der beiden Ringschneiden je eine axial
vorspringende elastische Dichtlippe auf, die vorteilhafterweise in den durch die Ringschneide definierten
Ebenen enden. Hiedurch wird ein besonders guter Korrosionsschutz der Kontaktflichen erreicht.

Im folgenden ist die Erfindung anhand eines in der Zeichnung dargesteliten Ausflihrungsbeispiels im
einzelnen erldutert: Die einzige Figur zeigt einen stark vergréBert dargesteliten Schnitt durch das Ausfiih-
rungsbeispisl.

Eine als Ganzes mit 1 bezeichnete Kontaktscheibe weist einen aus AIMgSi1F36 bestehenden Scheiben-

korper 2 auf. Letzterer hat eine kreisfSrmige AuBenkontur und einen zentralen, zylindrischen Durchbruch 3.
Langs des ZuBeren Randes ist auf beiden Seiten des Scheibenkdrpers 2 ein in axialer Richtung Uber die
eine bzw. andere Stimfliche 4 Uberstehender Ringwulst 5 vorgesehen. Beide einstiickig mit dem Scheiben-
kdrper 2 ausgebildete Ringwulste haben die gleich Form und GrdBe. Der Uberstand Uiber die Stirnflache 4
betrdgt etwa 20 % der Dicke des Scheibenkdrpers 2 zwischen den Stirnflichen 4. Der Durchnesser des
Durchbruches 3 hat im Ausfiihrungsbeispiel eine Gré8e von etwa 50 % des AuBendurchmessers des
ScheibenkSrpers 2 und ist etwa 4,5 mal so groB wie die Dicke des Scheibenkdrpers 2 zwischen den
Stirnflichen 4.
Unmittelbar neben dem einen Ringwulst 5 weist, wie die Figur zeigt, der Scheibenkdrper 2 eine wie der
Ringwulst in axialer Richtung Uber die Stirnfiiche 4 Uberstehende, zum Durchbruch 3 konzentrisch
verlaufende erste Materialpartie 6 auf, die eine erste Ringschneide 7 bildet. Der Durchmesser dieser ersten
Ringschneide 7 betrégt etwa 90 % des AuBendurchmessers des Scheibenkdrpers 2. Die erste Ringschnei-
de 7 liegt also relativ weit auBen. Ein FuBteil 8’ der ersten Materialpartie 6 ist auBen durch eine Flanke 8
begrenzt, deren Neigungswinkel gegeniiber der durch die Stirnfliche 4 definierten Ebene nahezu 90°
betréigt Auch die im folgenden erwéhnten Neigungswinkel beziehen sich auf diese Ebene

Die Flanke 8 bildet also eine leicht konische Ringfldche. Die innere Flanke 9 der ersten Materialpartie 6
hat einen Neigungswinkel von etwa 60°. AuBerdem bildet sie mit der angrenzenden Stirnfliche 4 eine
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ausgerundete Kehle 10. Der sich an den FuBteil &' der ersten Materialpartie 6 anschlieBende Kopfteil 6" ist
nach auBen hin durch eine an die Flanke 8 anschlieBende Flanke 11 begrenzt, deren Neigungswinkel etwa
60° gegeniiber der Stirnfliche 4 betrdgt. Die innere Flanke 12 des Kopfteiles, welche sich an die Fianke 9
anschlieBt, hat einen Neigungswinkel von etwa 30°. Die erste Materiaipartie 6 hat deshalb, wie die Figur
zeigt, ein unsymmetrisches, radial nach auBen geneigtes Querschnittsprofil.

Auf dar der ersten Materialpartie 6 gegeniiberliegenden Seite weist der ScheibenkGrper 2 eine zweite
Materialpartie 13 auf, welche Uber die auf dieser Seite liegende Stirnfliche 4 in axialer Richtung Ubersteht
und eine zweite Ringschneide 14 bildet, die konzentrisch zur ersten Ringschneide 7 liegt. Der Durchmesser
der zweiten Ringschneide 14 betragt etwa 70 % des Durchmessers der ersten Ringschneide und ist nur
etwa 25 % groBer als der Durchmesser des Durchbruches 3. Die zweite Materialpartie 13 und die zweite
Ringschneide 14 liegen also nahe dem Rande des Durchbruches 3. Ein FuBteil 13' der zweiten Materialpar-
tie 13 ist innen durch eine Flanke 15 begrenzt, deren Neigungswinkel gegenlber der Stirnfldche 4 90°
betragt. Die duBere Flanke 16 des FuBteils 13' hat einen Neigungswinkel von 60° und bildet zusammen mit
der radial auBerhalb liegenden Ringzone der Stirnfliche 4 eine ausgerundete Kehle 17. Der Radius dieser
Kehle 17 ist doppelt so groB wie der Radius der Kehle 10 und liegt bei etwa 65 % der Dicke des
Scheibenkdrpers 2 zwischen den Stirnflichen 4. Die theoretische Schnittlinie zwischen der duBeren Flanke
16 und der Stirnfliche 4, welche zusammen die Kehle 17 bilden, ist etwas radial nach auBlen versetzt
gegeniiber der Schnittlinie der die Kehle 10 bildenden Flanke 9 und Stirnfliche 4. Der kleinste Abstand der
beiden Kehlen 10 und 17 voneinander. ist etwa 20 % gr&Ber als die Dicke des Scheibenkdrpers 2.

Der Kopfteil 13" der zweiten Materialpartie 13 ist innen durch eine Flanke 18, die einen Neigungswinkel
von 60° hat, und auBen durch eine Flanke 19 begrenzt, deren Neigungswinkel 30° betrdgt. Wie bei der
ersten Materialpartie 6 liegt der Ubergang von der duBeren Flanke des FuBteils 13' zur duBeren Flanke 19
des Kopfteils 13" axial weiter auBen als der Ubergang von der inneren Flanke 15 des FuBteils 13' zur
inneren Flanke 18 des Kopfteils 13". Die zweite Materialpartie 13 hat deshalb ebenfalls ein asymmetrisches
Querschnittsprofil, das radial nach innen geneigt ist.

Der Scheibenkdrper 2 ist mit einem elastomeren Kunststoff umspritzt, bei dem es sich im Ausfuhrungs-
beispiel um Polyurethan handeit. Die Kunststoffbeschichtung 20 bedeckt die beiden Stirnfildchen 4, die
Begrenzungswand des Durchbruches 3 sowie die duBere Begrenzungsfliche des Scheibenkdrpers 2. Sie
Ubergreift auBerdem die beiden Ringwulste 15, wodurch ein sicherer Verbund mit dem ScheibenkGrper 2
auch radial auBerhalb der beiden Materialpartien 6 und 13 gewahrieistet ist. Die beiden Materialpartien 6
und 13 ragen aus der Kunststoffbeschichtung 20 heraus, und zwar zumindest mit inrem Kopfteil 6" bzw. 13’
im Ausfihrungsbeispiel bedeckt die Kunststoffbeschichtung 20 die erste Materialpartie 6 innen nur etwa bis
zur halben Héhe des FuBteils 6" und die zweite Materialpartie 13 sowoh! innen als auch auBen etwa bis zur
gleichen Hohe. Radial auBerhalb der ersten Materialpartie 6 bildet die Kunststoffbeschichtung 20 eine zu
der ersten Ringschneide 7 konzentrische Dichtlippe 21, welche in Hohe der ersten Ringschneide 7 endet.
Auf der gegeniberliegenden Seite bildet die Kunststoffbeschichtung 20 eine zweite Dichtlippe 22, die
gegenliber der ersten Dichtlippe 21 etwas radial nach innen versetzt ist. Sie erstreckt sich bis zu der durch
die zweite Ringschneide 14 definierten Ebene. In der Symmetrieebene zwischen den beiden Stirnflachen 4
ist an den die Wandung des Durchbruches 6 bedeckenden Teil der Kunststoffbeschichtung 20 ein
kreisringformiger Teil 23 angeformt, der durch radiale Schnitte in einzelne Zungen unterteitt ist. Mittels
dieser Zungen |48t sich der Scheibenkdrper 2 auch bei Schrauben unterschiedlichen Durchmessers relativ
zu deren Lingsachse zentrieren.

Die vorstehende Beschreibung und die Zeichnung beschrédnken sich nur auf die Angabe von Merkma-
len, die fur die beispielsweise Verkdrperung der Erfindung wesentlich sind. Soweit die Merkmaie in der
Beschreibung und in der Zeichnung offenbart und in den Anspriichen nicht genannt sind, dienen sie
erforderlichentfalls auch zur Bestimmung des Gegenstandes der Erfindung.

Patentanspriiche

1. Kontaktscheibe mit einem zentralen Durchbruch und je einer konzentrisch dazu liegenden, in axialer
Richtung vorspringenden, ringfGrmigen und eine Ringscheide bildenden Materialpartie auf beiden
Seiten der Scheibe, wobei die Durchmesser der beiden Ringschneiden unterschiedlich gro8 sind,
dadurch gekennzeichnet, da8 die die Ringschneide (7) mit dem grdBeren Durchmesser bildende,
erste Materialpartie (6) einen FuBteil (6') mit einer auBenliegenden Flanke (8) und die die Ringschneide
(14) mit dem kleineren Durchmesser bildende zweite Materialpartie (13) einen FuBteil (13') mit einer
innenliegenden Flanke (15) aufweisen, deren Neigungswinkel gegeniiber den parailel zueinander
liegenden Stirnflichen (4) der Scheibe zumindest nahezu 90°* betrigt, daB die innenliegende Flanke
(9) des FuBteiles (6') der ersten Materialpartie (6) und die auBenliegende Flanke (16) des FuBteiles (13')



10

15

20

25

30

35

45

50

§56

10.

1.

12,

13.

AT 404 891 B

der zweiten Materialpartie (13) mit der an sie angrenzenden Stirnfliche (4) der Scheibe je eine
ausgerundete Kehie (10, 17) bilden, und daB sich an den FuBteil (6'; 13') der ersten und zweiten
Materialpartie (6, 13) je ein Kopfteil (6", 13") einstlickig anschiie8t, wobei die den Kopfteil (6", 13")
begrenzenden Flanken (11, 12; 18, 19), weiche unmittelbar die Ringschneiden (7,14) bilden, Neigungs-
winkel bezlglich der Stirnfiiche (4) aufweisen, die als Innenwinkel kleiner sind, als die Innenwinkel, die
die an die genannten Flanken (11, 12; 18, 19) anschlieBenden, den FuBteil (6', 13') begrenzenden
Flanken (8, 9; 15, 16) mit der Stirnfliche (4) einschlieSen.

Kontaktscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der Kriimmungsradius der Kehle
(10) im Ubergangsbereich zu der die Ringschneide (7) mit dem gré8eren Durchmesser tragenden
Materialpartie (6) kleiner, vorzugsweise halb so groB ist wie der Krimmungsradius der anderen Kehle

an.

Kontaktscheibe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da8 das Verhiitnis des Kriim-
mungsradius im Ubergangsbereich zu der die Ringschneide (14) mit dem kieineren Durchmesser
bildenden Materialpartie (13) zur Dicke des Scheibenk8rpers (2) etwa 2:3 ist.

Kontaktscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 der Neigungswin-
kel gegeniber den Stirnfidchen (4) derjenigen Flanke (11, 18) der beiden Flanken (11, 12, 18, 19) jedes
Kopfteiles (6", 13"), die sich an die einen Neigungswinkel von nahezu 90° zur Stirnfiliche (4)
aufweisende Flanke (8, 15) des FuBteiles (6'; 13') anschlieBt, als Innenwinkel gr&Ber ist als der
Neigungswinkel der anderen Flanke (12, 19) des Kopfteiles (6"; 13") gegenliber den Stirnfliichen (4).

Kontaktscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Flanken
(11, 12; 18, 19) des Kopfteiles (6"; 13") einen Winkel von zumindest annihernd 90° miteinander
einschlieBen.

Kontaktscheibe nach den Anspriichen 4 und 5, dadurch gekennzeichnet, daB disjenige der beiden
Flanken (11, 18) des Kopfteiles (6"; 13"), die den groBeren Neigungswinkel gegeniiber den Stirnflichen
(4) einschlieBt, einen Neigungswinkel von stwa 60 * aufweist.

Kontaktscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden
Ringschneiden (7, 14) einen gleich groBen Uberstand Uber die auf der gleichen Seite liegende
Stirnfliche (4) des Scheibenkérpers (2) haben.

Kontaktscheibe nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da8 der Uberstand etwa 60% bis 70%
der Dicke des Scheibenkdrpers (2) betrégt.

Kontaktscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 das Verhiitnis der
Durchmesser der beiden Ringschneiden (7, 14) im Bereich von 0,6 bis 0,8, vorzugsweise zwischen 0,7
und 0,75 liegt.

Kontaktscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzelchnet, da8 der Durchmesser
der Ringschneide (7) mit dem gr&Beren Durchmesser etwa dreimal bis viermal so gro8 gewihit ist wie
die Dicke des Scheibenkdrpers (2).

Kontaktscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da8 der Durchmesser
der Ringschneide (14) mit dem kleineren Durchmesser etwa 1,2 bis 1,3 mal so groB ist wie der
Durchmesser des zylindrisch ausgebildeten Durchbruches (3).

Kontaktscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB der klginste
Abstand zwischen den beiden Kehlen (10, 17) in einem Bereich zwischen der Dicke des Scheibenkdr-
pers (2) und dem 1,3-fachen dieses Wertes liegt.

Kontaktscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da8 der Scheibenkér-
per (2) aus einer Aluminiumlegierung besteht.
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Kontaktscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB der Scheibenkdr-
per (2), wie an sich bekannt, mit einer elektrisch isolierenden Kunststoffbeschichtung (20) bedeckt ist,
aus dem die beiden Materialpartien (6, 13) herausragen.

Kontaktscheibe nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB auf beiden Seiten ldngs des
juBeren Randes des Scheibenkdrpers (2) ein axial Uberstehender Wulst (5) vorgesehen ist, den die
Kunststoffbeschichtung (20) bedeckt.

Kontaktscheibe nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, da8 die Kunststoffbeschichtung
(20)radial auBerhalb der beiden Ringschneiden (7, 14) je eine axial vorspringende, elastische Dichtlippe
(21, 22) aufweist, die vorzugsweise in den durch die Ringschneiden (7, 14) definierten Ebenen enden.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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