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(57)【要約】
食品を搬送するための搬送装置（１）であって、閉じた 
搬送経路（３）に沿って展開するコンベヤ（２）であっ 
て、互いに平行に配置された第１および第２の無端チェ 
ーン（４、５）を備えるコンベヤ（２）と、第１および 
第２の無端チェーン（４、５）の間に横方向に取り付け 
られた複数の容器（６）であって、各容器（６）が、食 
品用の少なくとも１つのカップ状のレセプタクル（８） 
と、当該容器（６）の両端からそれぞれ突き出ている第 
１のピン（９）および第２のピン（１０）と、を備える 
、複数の容器（６）と、複数の対の支持体（１１、１２ 
）であって、各対が、第１の無端チェーン（４）に取り 
付けられた第１の支持体（１１）と、第２の無端チェー 
ン（５）に取り付けられた第２の支持体（１２）とによ 
って形成された、複数の対の支持体（１１、１２）と、 
を備え、各支持体（１１、１２）は、ピン（９、１０） 
の１つを受け入れる寸法および形状の穴（１３）を有し 
、各容器（６）の第１のピン（９）および第２のピン（ 
１０）は一対の支持体（１１、１２）の穴（１３）内に 
取り外し可能に取り付けられる、搬送装置（１）。

審査請求　未請求　予備審査請求　有　（全17頁）　最終頁に続く
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 食 品 を 搬 送 す る た め の 搬 送 装 置 （ １ ） で あ っ て 、
　 閉 じ た 搬 送 経 路 （ ３ ） に 沿 っ て 展 開 す る コ ン ベ ヤ （ ２ ） で あ っ て 、 互 い に 平 行 に 配 置 さ  
れ た 第 １ お よ び 第 ２ の 無 端 チ ェ ー ン （ ４ 、 ５ ） を 備 え る コ ン ベ ヤ （ ２ ） と 、
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 無 端 チ ェ ー ン （ ４ 、 ５ ） の 間 に 横 方 向 に 取 り 付 け ら れ た 複 数 の 容  
器 （ ６ ） で あ っ て 、 各 容 器 （ ６ ） が 、
－   食 品 用 の 少 な く と も １ つ の カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル （ ８ ） と 、
－   当 該 容 器 （ ６ ） の 両 端 か ら そ れ ぞ れ 突 き 出 て い る 第 １ の ピ ン （ ９ ） お よ び 第 ２ の ピ ン  
（ １ ０ ） と 、 を 備 え る 、 複 数 の 容 器 （ ６ ） と 、
　 複 数 の 対 の 支 持 体 （ １ １ 、 １ ２ ） で あ っ て 、 各 対 が 、 前 記 第 １ の 無 端 チ ェ ー ン （ ４ ） に  
取 り 付 け ら れ た 第 １ の 支 持 体 （ １ １ ） と 、 前 記 第 ２ の 無 端 チ ェ ー ン （ ５ ） に 取 り 付 け ら れ  
た 第 ２ の 支 持 体 （ １ ２ ） と に よ っ て 形 成 さ れ た 、 複 数 の 対 の 支 持 体 （ １ １ 、 １ ２ ） と 、 を  
備 え 、
　 各 支 持 体 （ １ １ 、 １ ２ ） は 、 前 記 ピ ン （ ９ 、 １ ０ ） の １ つ を 受 け 入 れ る 寸 法 お よ び 形 状  
の 穴 （ １ ３ ） を 有 し 、 各 容 器 （ ６ ） の 前 記 第 １ の ピ ン （ ９ ） お よ び 前 記 第 ２ の ピ ン （ １ ０  
） は 一 対 の 支 持 体 （ １ １ 、 １ ２ ） の 前 記 穴 （ １ ３ ） 内 に 取 り 外 し 可 能 に 取 り 付 け ら れ る 、  
搬 送 装 置 （ １ ） 。
【 請 求 項 ２ 】
　 各 容 器 （ ６ ） の 前 記 第 １ の ピ ン （ ９ ） お よ び 前 記 第 ２ の ピ ン （ １ ０ ） は 、 一 対 の 支 持 体  
（ １ １ 、 １ ２ ） の 前 記 穴 （ １ ３ ） 内 に ス ラ イ ド 可 能 に 取 り 付 け ら れ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の  
搬 送 装 置 （ １ ） 。
【 請 求 項 ３ 】
　 各 容 器 （ ６ ） の 前 記 第 １ の ピ ン （ ９ ） お よ び 前 記 第 ２ の ピ ン （ １ ０ ） は 、 一 対 の 支 持 体  
（ １ １ 、 １ ２ ） の 前 記 穴 （ １ ３ ） 内 に 軸 方 向 に 回 転 可 能 に 取 り 付 け ら れ る 、 請 求 項 １ ま た  
は ２ に 記 載 の 搬 送 装 置 （ １ ） 。
【 請 求 項 ４ 】
　 各 穴 （ １ ３ ） の 展 開 は 、 前 記 ピ ン （ ９ 、 １ ０ ） の 断 面 よ り も 大 き い 、 請 求 項 １ か ら ３ の  
い ず れ か 一 項 に 記 載 の 搬 送 装 置 （ １ ） 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 穴 （ １ ３ ） は 、 前 記 コ ン ベ ヤ （ ２ ） の 搬 送 方 向 （ Ｄ ） に 対 し て 傾 斜 し た 方 向 に 細 長  
い 展 開 を 有 す る 、 請 求 項 １ か ら ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 搬 送 装 置 （ １ ） 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 穴 （ １ ３ ） は 、 前 記 コ ン ベ ヤ （ ２ ） の 前 記 搬 送 方 向 （ Ｄ ） と 実 質 的 に 直 交 す る 方 向  
に 細 長 い 展 開 を 有 す る 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 搬 送 装 置 （ １ ） 。
【 請 求 項 ７ 】
　 各 容 器 （ ６ ） の 前 記 第 １ の ピ ン （ ９ ） は 、 対 応 す る 容 器 （ ６ ） に 対 し て 軸 方 向 に 引 込 可  
能 で あ る 、 請 求 項 １ か ら ６ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 搬 送 装 置 （ １ ） 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 コ ン ベ ヤ （ ２ ） は 、 前 記 無 端 チ ェ ー ン （ ４ 、 ５ ） が 取 り 付 け ら れ る 複 数 の ス プ ロ ケ  
ッ ト （ １ ５ ） と 、 少 な く と も １ つ の ス プ ロ ケ ッ ト （ １ ５ ） に 配 置 さ れ 且 つ 各 容 器 （ ６ ） の  
前 記 ピ ン （ ９ 、 １ ０ ） と 係 合 し 、 前 記 ス プ ロ ケ ッ ト （ １ ５ ） の 周 囲 で 前 記 容 器 （ ６ ） が 回  
転 す る 間 、 そ れ ら を 前 記 ス プ ロ ケ ッ ト （ １ ５ ） の ピ ッ チ 直 径 の 外 側 に 保 つ よ う に 構 成 さ れ  
た 第 １ の 案 内 手 段 （ １ ６ ） と を 備 え る 、 請 求 項 １ か ら ７ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 搬 送 装 置  
（ １ ） 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 少 な く と も １ つ の カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル （ ８ ） は 、 複 数 の 貫 通 孔 （ １ ８ ） を 有 す  
る 有 孔 シ ー ト （ １ ７ ） を 備 え 、 前 記 有 孔 シ ー ト （ １ ７ ） は 、 前 記 食 品 を 置 く た め の 前 記 カ  
ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル （ ８ ） の 底 部 （ ８ ａ ） を 規 定 す る よ う に 配 置 さ れ て い る 、 請 求 項 １  
か ら ８ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 搬 送 装 置 （ １ ） 。



10

20

30

40

50

JP 2025-501822 A 2025.1.24(3)

【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 貫 通 孔 の 直 径 は ０ ． ５ か ら ３ ｍ ｍ で あ る 、 請 求 項 ９ に 記 載 の 搬 送 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 有 孔 シ ー ト （ １ ７ ） の 空 ス ペ ー ス と 満 ス ペ ー ス と の 比 は 、 ０ ． ３ ０ ÷ ０ ． ７ ０ で あ  
る 、 請 求 項 ９ ま た は １ ０ に 記 載 の 搬 送 装 置 （ １ ） 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 少 な く と も １ つ の カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル （ ８ ） は 、 前 記 底 部 （ ８ ａ ） に 対 応 す る  
重 な り ゾ ー ン に お い て 部 分 的 に 重 な り 合 う よ う に 配 置 さ れ た 第 １ の プ レ ー ト （ １ ９ ） お よ  
び 第 ２ の プ レ ー ト （ ２ ０ ） を 備 え る 側 壁 （ ８ ｂ ） を 備 え 、 前 記 第 １ の プ レ ー ト （ １ ９ ） お  
よ び 第 ２ の プ レ ー ト （ ２ ０ ） は 、 そ れ ら が 前 記 底 部 （ ８ ａ ） を 保 持 す る た め の 内 側 凹 部 （  
２ １ ） を 形 成 す る よ う に 前 記 重 な り ゾ ー ン に お い て 相 互 に 成 形 さ れ て い る 、 請 求 項 ９ か ら  
１ １ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 搬 送 装 置 （ １ ） 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 第 ２ の プ レ ー ト （ ２ ０ ） は 、 断 面 に お い て 、 前 記 第 １ の プ レ ー ト （ ２ ０ ａ ） の 自 由  
端 （ １ ９ ａ ） と と も に 前 記 内 側 凹 部 （ ２ １ ） を 画 定 す る 第 １ の 端 部 （ ２ ０ ａ ） が 外 側 に 展  
開 す る Ｓ 字 形 で あ る 、 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 搬 送 装 置 （ １ ） 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 各 容 器 （ ６ ） は 、 前 記 コ ン ベ ヤ （ ２ ） の 搬 送 方 向 （ Ｄ ） と 直 交 す る 横 方 向 （ Ｔ ） に 沿 っ  
て 一 列 に 配 置 さ れ た 複 数 の カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル （ ８ ） を 備 え る 、 請 求 項 １ か ら １ ３ の  
い ず れ か 一 項 に 記 載 の 搬 送 装 置 （ １ ） 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 食 品 、 特 に 麺 類 の 熱 処 理 装 置 （ １ ０ ０ ） で あ っ て 、
　 －   加 熱 チ ャ ン バ （ １ ０ １ ） と 、
　 －   請 求 項 １ か ら １ ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 搬 送 装 置 （ １ ） と 、 を 備 え 、
　 前 記 搬 送 装 置 （ １ ） の 前 記 コ ン ベ ヤ （ ２ ） は 、 部 分 的 に 前 記 加 熱 チ ャ ン バ （ １ ０ １ ） を  
通 過 す る よ う に 配 置 さ れ て い る 、 熱 処 理 装 置 （ １ ０ ０ ） 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 －   前 記 加 熱 チ ャ ン バ （ １ ０ １ ） の 第 １ の 部 分 （ １ ０ １ ａ ） に 、 前 記 カ ッ プ 状 の レ セ プ  
タ ク ル （ ８ ） 内 に 配 置 さ れ た 麺 に 向 か う 上 方 空 気 流 を 導 入 す る よ う に 構 成 さ れ た 第 １ の 空  
気 噴 射 装 置 （ １ ０ ２ ） で あ っ て 、 前 記 上 方 空 気 流 が １ ０ ０ ℃ か ら ３ ０ ０ ℃ の 間 の 温 度 を 有  
し 、 前 記 コ ン ベ ヤ （ ２ ） の 上 方 の 第 １ の ゾ ー ン （ ２ ａ ） か ら 前 記 コ ン ベ ヤ （ ２ ） の 下 方 の  
第 ２ の ゾ ー ン （ ２ ｂ ） に 向 け ら れ る 、 第 １ の 空 気 噴 射 装 置 （ １ ０ ２ ） と 、
　 －   前 記 加 熱 チ ャ ン バ （ １ ０ １ ） の 第 ２ の 部 分 （ １ ０ １ ｂ ） に 、 前 記 カ ッ プ 状 の レ セ プ  
タ ク ル （ ８ ） 内 に 配 置 さ れ た 麺 に 向 か う 下 方 空 気 流 を 導 入 す る よ う に 構 成 さ れ た 第 ２ の 空  
気 噴 射 装 置 （ １ ０ ３ ） で あ っ て 、 前 記 下 方 空 気 流 が １ ０ ０ ℃ か ら ３ ０ ０ ℃ の 間 の 温 度 を 有  
し 、 前 記 第 ２ の ゾ ー ン （ ２ ｂ ） か ら 前 記 第 １ の ゾ ー ン （ ２ ａ ） に 向 け ら れ る 、 第 ２ の 空 気  
噴 射 装 置 （ １ ０ ３ ） と 、 を さ ら に 備 え る 請 求 項 １ ５ に 記 載 の 熱 処 理 装 置 （ １ ０ ０ ） 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 食 品 を 搬 送 す る た め の 搬 送 装 置 お よ び 熱 処 理 装 置 に 関 す る 。 本 発 明 は 、 食 品  
産 業 に 、 特 に フ ラ イ ヤ ー 、 オ ー ブ ン な ど の 処 理 装 置 を 使 っ て 食 品 を 搬 送 す る の に 応 用 さ れ  
る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 既 知 の タ イ プ の 搬 送 装 置 で は 、 食 品 は 、 チ ェ ー ン コ ン ベ ヤ に よ っ て 予 め 定 め ら れ た 経 路  
に 沿 っ て 移 動 す る 列 状 に 配 置 さ れ た 複 数 の カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル 内 に 配 置 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の 既 知 の 技 術 の 一 例 は 、 文 献 Ｕ Ｓ ４ ， １ ６ ６ ， １ ３ ９  Ａ に 見 る こ と が で き 、 当 該 文  
献 で は 、 麺 は フ ラ イ ユ ニ ッ ト に お い て カ ッ プ に 入 れ ら れ 移 送 さ れ る 。
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【 ０ ０ ０ ４ 】
　 予 め 定 め ら れ た 経 路 は 通 常 、 複 数 の 湾 曲 部 お よ び 床 に 対 し て 高 さ が 変 化 す る 部 分 を 含 む  
。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 コ ン ベ ヤ を 設 計 す る 際 に は 、 相 反 す る 目 標 の 間 で 妥 協 点 を 見 出 す 必 要 性 が 感 じ ら れ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 一 方 で は 、 カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル の 列 間 の 空 き ス ペ ー ス を 減 ら す 必 要 性 が 感 じ ら れ る  
。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 他 方 で は 、 列 間 の 距 離 は 、 ス プ ロ ケ ッ ト ホ イ ー ル の 周 囲 を 回 転 す る 際 の 衝 突 の 危 険 を 回  
避 す る 役 割 を 果 た す 。 し た が っ て 、 従 来 技 術 の 解 決 策 で は 、 列 間 の ギ ャ ッ プ が 一 般 に 保 証  
さ れ て い る 。
【 発 明 の 概 要 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 こ れ に 関 連 し て 、 本 発 明 の 根 底 に あ る 技 術 的 課 題 は 、 上 述 の よ う な 従 来 技 術 の 欠 点 を 克  
服 す る 、 食 品 を 搬 送 す る た め の 搬 送 装 置 お よ び 熱 処 理 装 置 を 提 案 す る こ と で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 特 に 、 本 発 明 の 目 的 は 、 衝 突 の 危 険 性 を 回 避 し つ つ 容 器 同 士 を 近 接 さ せ た 状 態 に 保 つ こ  
と を 可 能 に す る 、 食 品 を 搬 送 す る た め の 搬 送 装 置 を 提 供 す る こ と で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 の 他 の 目 的 は 、 直 径 １ ミ リ メ ー ト ル 程 度 の 食 品 を 搬 送 し て 加 熱 す る こ と が で き る  
搬 送 装 置 お よ び 熱 処 理 装 置 を 提 案 す る こ と で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 示 さ れ た 技 術 的 課 題 お よ び 特 定 さ れ た 目 的 は 、 食 品 を 搬 送 す る た め の 搬 送 装 置 に よ っ て  
実 質 的 に 達 成 さ れ 、 当 該 搬 送 装 置 は 、
　 閉 じ た 搬 送 経 路 に 沿 っ て 展 開 す る コ ン ベ ヤ で あ っ て 、 互 い に 平 行 に 配 置 さ れ た 第 １ お よ  
び 第 ２ の 無 端 チ ェ ー ン を 備 え る コ ン ベ ヤ と 、
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 無 端 チ ェ ー ン の 間 に 横 方 向 に 取 り 付 け ら れ た 複 数 の 容 器 で あ っ て  
、 各 容 器 が 、
－   食 品 用 の 少 な く と も １ つ の カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル と 、
－   当 該 容 器 の 両 端 か ら そ れ ぞ れ 突 き 出 て い る 第 １ の ピ ン お よ び 第 ２ の ピ ン と 、 を 備 え る  
複 数 の 容 器 と 、
　 複 数 の 対 の 支 持 体 で あ っ て 、 各 対 が 、 第 １ の 無 端 チ ェ ー ン に 取 り 付 け ら れ た 第 １ の 支 持  
体 と 、 第 ２ の 無 端 チ ェ ー ン に 取 り 付 け ら れ た 第 ２ の 支 持 体 と 、 に よ っ て 形 成 さ れ る 複 数 の  
対 の 支 持 体 と 、 を 備 え 、
　 各 支 持 体 は 、 前 記 ピ ン の １ つ を 受 け 入 れ る 寸 法 お よ び 形 状 の 穴 を 有 し 、 各 容 器 の 第 １ の  
ピ ン お よ び 第 ２ の ピ ン は 、 一 対 の 支 持 体 の 穴 内 に 取 り 外 し 可 能 に 取 り 付 け ら れ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 各 容 器 の 第 １ の ピ ン お よ び 第 ２ の ピ ン は 、 一 対 の 支 持 体 の 穴 内 に  
ス ラ イ ド 可 能 に 取 り 付 け ら れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 各 容 器 の 第 １ の ピ ン お よ び 第 ２ の ピ ン は 、 一 対 の 支 持 体 の 穴 内 に  
軸 方 向 に 回 転 可 能 に 取 り 付 け ら れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 各 穴 の 展 開 は ピ ン の 断 面 よ り も 大 き い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 穴 は 、 コ ン ベ ヤ の 搬 送 方 向 に 対 し て 傾 斜 し た 方 向 に 細 長 い 展 開 を  
有 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 穴 は 、 コ ン ベ ヤ の 搬 送 方 向 と 実 質 的 に 直 交 す る 方 向 に 細 長 い 展 開  
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を 有 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 各 容 器 の 第 １ の ピ ン は 、 対 応 す る 容 器 に 対 し て 軸 方 向 に 引 込 可 能  
で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 好 ま し く は 、 コ ン ベ ヤ は 、 無 端 チ ェ ー ン が 取 り 付 け ら れ る 複 数 の ス プ ロ ケ ッ ト を 備 え る  
。 コ ン ベ ヤ は 、 少 な く と も １ つ の ス プ ロ ケ ッ ト に 配 置 さ れ 且 つ 各 容 器 の ピ ン と 係 合 し 、 ス  
プ ロ ケ ッ ト の 周 囲 を 容 器 が 回 転 す る 間 、 ピ ン を ス プ ロ ケ ッ ト の ピ ッ チ 直 径 の 外 側 に 保 つ よ  
う に 構 成 さ れ た 第 １ の 案 内 手 段 を 備 え る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル は 、 複 数 の 貫 通 孔 を 有 す る 有 孔 シ ー ト を  
備 え 、 有 孔 シ ー ト は 、 食 品 を 置 く た め の カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル の 底 部 を 規 定 す る よ う に  
配 置 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 好 ま し く は 、 貫 通 孔 は ０ ． ５ か ら ３ ｍ ｍ の 間 の 直 径 を 有 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 好 ま し く は 、 有 孔 シ ー ト の 空 ス ペ ー ス と 満 ス ペ ー ス と の 比 は 、 ０ ． ３ ０ ÷ ０ ． ７ ０ の 間  
で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル は 、 底 部 に 対 応 す る 重 な り ゾ ー ン に お い  
て 部 分 的 に 重 な り 合 う よ う に 配 置 さ れ た 第 １ の プ レ ー ト お よ び 第 ２ の プ レ ー ト を 備 え る 側  
壁 を 備 え る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 好 ま し く は 、 第 １ の プ レ ー ト お よ び 第 ２ の プ レ ー ト は 、 そ れ ら が 底 部 を 保 持 す る た め の  
内 側 凹 部 を 形 成 す る よ う に 重 な り ゾ ー ン に お い て 相 互 に 成 形 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 好 ま し く は 、 第 ２ の プ レ ー ト は 、 断 面 に お い て 、 第 １ の プ レ ー ト の 自 由 端 と と も に 内 側  
凹 部 を 画 定 す る 第 １ の 端 部 が 外 側 に 展 開 す る Ｓ 字 形 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 各 容 器 は 、 コ ン ベ ヤ の 搬 送 方 向 と 直 交 す る 横 方 向 に 沿 っ て 一 列 に  
配 置 さ れ た 複 数 の カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル を 備 え る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 示 さ れ た 技 術 的 課 題 お よ び 特 定 さ れ た 目 的 は 、 食 品 、 特 に 麺 類 の 熱 処 理 装 置 に よ っ て 実  
質 的 に 達 成 さ れ 、 当 該 熱 処 理 装 置 は 、
　 －   加 熱 チ ャ ン バ と 、
　 －   記 載 さ れ た も の に よ る 搬 送 装 置 と 、 を 備 え る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 搬 送 装 置 の コ ン ベ ヤ は 、 部 分 的 に 加 熱 チ ャ ン バ を 通 過 す る よ う に 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 熱 処 理 装 置 は 、 加 熱 チ ャ ン バ の 第 １ の 部 分 に 、 カ ッ プ 状 の レ セ プ  
タ ク ル 内 に 配 置 さ れ た 麺 に 向 か う 上 方 空 気 流 を 導 入 す る よ う に 構 成 さ れ た 第 １ の 空 気 噴 射  
装 置 で あ っ て 、 上 方 空 気 流 が １ ０ ０ ℃ か ら ３ ０ ０ ℃ の 間 の 温 度 を 有 し 、 コ ン ベ ヤ の 上 方 の  
第 １ の ゾ ー ン か ら コ ン ベ ヤ の 下 方 の 第 ２ の ゾ ー ン に 向 け ら れ る 、 第 １ の 空 気 噴 射 装 置 を さ  
ら に 備 え る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 熱 処 理 装 置 は 、 加 熱 チ ャ ン バ の 第 ２ の 部 分 に 、 カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル 内 に 配 置 さ れ た  
麺 に 向 か う 下 方 空 気 流 を 導 入 す る よ う に 構 成 さ れ た 第 ２ の 空 気 噴 射 装 置 で あ っ て 、 下 方 空  
気 流 が １ ０ ０ ℃ か ら ３ ０ ０ ℃ の 間 の 温 度 を 有 し 、 第 ２ の ゾ ー ン か ら 第 １ の ゾ ー ン に 向 け ら  
れ る 、 第 ２ の 空 気 噴 射 装 置 を さ ら に 備 え る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
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【 ０ ０ ３ ０ 】
　 本 発 明 の さ ら な る 特 徴 お よ び 利 点 は 、 添 付 の 図 面 に 示 さ れ る 、 食 品 を 搬 送 す る た め の 搬  
送 装 置 の 好 ま し い が 非 排 他 的 な 実 施 形 態 の 非 限 定 的 な 説 明 か ら よ り 明 ら か に な る で あ ろ う  
。
【 図 １ 】 本 発 明 に よ る 食 品 を 搬 送 す る た め の 搬 送 装 置 の 一 部 を 斜 視 図 で 示 す 。
【 図 ２ 】 図 １ の 搬 送 装 置 の 上 面 図 を 示 す 。
【 図 ３ 】 図 １ の 搬 送 装 置 の 概 略 側 面 図 を 示 す 。
【 図 ４ － ５ 】 図 １ の 搬 送 装 置 の ２ つ の 異 な る 部 分 （ 特 に 、 湾 曲 部 と ス プ ロ ケ ッ ト ） を 斜 視  
図 で 示 す 。
【 図 ６ 】 図 １ の 搬 送 装 置 の 容 器 の 斜 視 図 を 示 す 。
【 図 ７ 】 図 ６ の 容 器 の 断 面 図 を 示 す 。
【 図 ８ 】 本 発 明 に よ る 熱 処 理 装 置 の 横 断 面 を 示 す 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ ３ １ 】
　 図 面 を 参 照 す る と 、 番 号 １ は 食 品 を 搬 送 す る た め の 搬 送 装 置 を 示 す 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 例 え ば 、 食 品 は 、 イ ン ス タ ン ト ラ ー メ ン を 得 る た め に 予 め 調 理 さ れ た 麺 の 一 部 （ ま た は  
ブ ロ ッ ク ） で あ り 得 る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 搬 送 装 置 １ は 、 閉 じ た 搬 送 経 路 ３ に 沿 っ て 展 開 す る コ ン ベ ヤ ２ を 備 え る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 コ ン ベ ヤ ２ は 、 食 品 を 搬 送 方 向 Ｄ に 移 送 す る よ う に 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 コ ン ベ ヤ ２ は 、 互 い に 平 行 に 配 置 さ れ た 第 １ お よ び 第 ２ の 無 端 チ ェ ー ン ４ 、 ５ を 備 え る  
。 ２ 本 の 無 端 チ ェ ー ン ４ 、 ５ は レ ー ル 状 に 配 置 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 搬 送 装 置 １ は 、 第 １ お よ び 第 ２ の 無 端 チ ェ ー ン ４ 、 ５ の 間 に 横 方 向 に 取 り 付 け ら れ た 複  
数 の 容 器 ６ を 備 え る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 各 容 器 ６ は 、 食 品 用 の 少 な く と も １ つ の カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル ８ を 備 え る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 好 ま し く は 、 容 器 ６ は 、 搬 送 経 路 ３ を 横 切 る 方 向 に 沿 っ て 一 列 に 配 置 さ れ た 複 数 の カ ッ  
プ 状 の レ セ プ タ ク ル ８ を 備 え る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 言 い 換 え れ ば 、 カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル ８ か ら な る 各 容 器 ６ は 、 ２ 本 の 無 端 チ ェ ー ン ４  
、 ５ の 間 で 実 質 的 に 横 方 向 Ｔ に 展 開 す る 細 長 い 展 開 を 有 す る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 横 方 向 Ｔ は 、 搬 送 方 向 Ｄ に 対 し て 実 質 的 に 直 交 す る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル ８ は 、 食 品 に 応 じ て 、 任 意 の 適 切 な 形 状 を 有 し 得 る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 こ こ で 説 明 さ れ 図 示 さ れ る 実 施 形 態 に よ れ ば 、 各 カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル ８ は 、 容 器 ６  
に 設 け ら れ た 対 応 す る 開 口 部 内 に 配 置 さ れ 、 そ れ に 溶 接 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 別 の 実 施 形 態 （ 図 示 せ ず ） に よ れ ば 、 各 カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル ８ は 、 容 器 ６ に 設 け ら  
れ た 対 応 す る 開 口 部 に 取 り 外 し 可 能 に 取 り 付 け ら れ る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 別 の 実 施 形 態 （ 図 示 せ ず ） に よ れ ば 、 カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル ８ は 、 容 器 ６ を 成 形 す る  
こ と に よ っ て 得 ら れ る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
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　 各 容 器 ６ は 、 当 該 容 器 ６ の 両 端 か ら そ れ ぞ れ 突 き 出 て い る 第 １ の ピ ン ９ お よ び 第 ２ の ピ  
ン １ ０ を 備 え る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 好 ま し く は 、 第 １ の ピ ン ９ お よ び 第 ２ の ピ ン １ ０ は 、 横 方 向 Ｔ に 平 行 に 展 開 す る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 コ ン ベ ヤ ２ は 、 ２ 本 の 無 端 チ ェ ー ン ４ 、 ５ に 沿 っ て 取 り 付 け ら れ た 複 数 の 第 １ の 支 持 体  
１ １ お よ び 第 ２ の 支 持 体 １ ２ を さ ら に 備 え る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 好 ま し く は 、 第 １ の 支 持 体 １ １ お よ び 第 ２ の 支 持 体 １ ２ は 対 で 配 置 さ れ る 。 一 対 の 第 １  
の 支 持 体 １ １ お よ び 第 ２ の 支 持 体 １ ２ は 、 搬 送 方 向 Ｄ に 対 し て 実 質 的 に 互 い に 向 か い 合 う  
よ う に 、 そ れ ぞ れ 第 １ の 無 端 チ ェ ー ン ４ お よ び 第 ２ の 無 端 チ ェ ー ン ５ に 配 置 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 特 に 、 一 対 の 第 １ の 支 持 体 １ １ お よ び 第 ２ の 支 持 体 １ ２ は 、 無 端 チ ェ ー ン ４ 、 ５ の 内 側  
に 配 置 さ れ る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 各 支 持 体 １ １ 、 １ ２ は 、 向 か い 合 う チ ェ ー ン ４ 、 ５ に 面 す る 穴 １ ３ を 有 す る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 言 い 換 え れ ば 、 穴 １ ３ は 容 器 ６ の 方 を 向 い て い る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 実 際 、 穴 １ ３ は 内 側 を 向 い て い る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 そ も そ も 、 各 容 器 ６ は 、 一 対 の 支 持 体 １ １ 、 １ ２ に 取 り 外 し 可 能 に 取 り 付 け ら れ る 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 特 に 、 容 器 ６ の ピ ン ９ 、 １ ０ は 、 前 記 支 持 体 １ １ 、 １ ２ の 穴 に 取 り 外 し 可 能 に 取 り 付 け  
ら れ る 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 特 に 、 容 器 ６ の 第 １ の ピ ン ９ お よ び 第 ２ の ピ ン １ ０ は 、 そ れ ぞ れ 第 １ の 支 持 体 １ １ の 穴  
１ ３ お よ び 第 ２ の 支 持 体 １ ２ の 穴 １ ３ に ス ラ イ ド 可 能 に 取 り 付 け ら れ る 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 好 ま し く は 、 容 器 ６ の 第 １ の ピ ン ９ お よ び 第 ２ の ピ ン １ ０ は ま た 、 そ れ ぞ れ 第 １ の 支 持  
体 １ １ の 穴 １ ３ お よ び 第 ２ の 支 持 体 １ ２ の 穴 １ ３ に 回 転 可 能 に 取 り 付 け ら れ る 。
【 ０ ０ ５ ７ 】
　 言 及 さ れ る 回 転 は 、 ピ ン ９ 、 １ ０ の 軸 方 向 、 す な わ ち 容 器 ６ の 横 方 向 Ｔ を 基 準 と す る も  
の で あ る 。
【 ０ ０ ５ ８ 】
　 特 に 、 各 穴 １ ３ の 展 開 は 、 ピ ン ９ 、 １ ０ が 穴 １ ３ 内 で 動 く こ と を 可 能 に す る ト レ ラ ン ス  
ギ ャ ッ プ が 存 在 す る よ う に 、 ピ ン ９ 、 １ ０ の 断 面 よ り も 大 き い 。
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 こ こ で 示 さ れ る 実 施 形 態 に よ れ ば 、 各 穴 １ ３ は 、 搬 送 方 向 Ｄ お よ び 横 方 向 Ｔ に 対 し て 傾  
斜 し た 方 向 に 細 長 い 展 開 を 有 す る 。
【 ０ ０ ６ ０ 】
　 好 ま し く は 、 各 穴 １ ３ は 、 搬 送 方 向 Ｄ お よ び 横 方 向 Ｔ に 対 し て 直 交 す る 方 向 に 細 長 い 展  
開 を 有 す る 。
【 ０ ０ ６ １ 】
　 好 ま し く は 、 各 穴 １ ３ は 、 垂 直 成 分 を 有 す る 方 向 に 細 長 い 展 開 を 有 す る 。
【 ０ ０ ６ ２ 】
　 言 い 換 え れ ば 、 穴 １ ３ は 、 直 線 状 に 細 長 い ス ロ ッ ト で あ る 。
【 ０ ０ ６ ３ 】
　 言 い 換 え れ ば 、 穴 １ ３ は 、 機 械 式 フ ェ ザ ー キ ー 用 の シ ー ト の 形 状 、 す な わ ち 、 ２ つ の 丸  
み を 帯 び た 向 か い 合 う 辺 を 有 す る 長 方 形 を 有 す る 。
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【 ０ ０ ６ ４ 】
　 別 の 実 施 形 態 （ 図 示 せ ず ） で は 、 各 穴 １ ３ は 、 ピ ン ９ 、 １ ０ の 断 面 の 直 径 よ り も 大 き い  
直 径 を 有 す る 円 形 の 形 状 を 有 す る 。
【 ０ ０ ６ ５ 】
　 各 穴 １ ３ は 、 貫 通 穴 で あ っ て も よ い し 、 止 ま り 穴 で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ６ ６ 】
　 ス ラ イ ド 式 の 取 り 付 け の お か げ で 、 ピ ン ９ 、 １ ０ は 穴 １ ３ 内 で 自 由 に 動 く こ と が で き る  
。 こ れ は 、 容 器 ６ が 互 い に 近 接 し て 取 り 付 け ら れ て い る に も か か わ ら ず 、 方 向 お よ び 高 さ  
が 変 化 す る 搬 送 経 路 ３ を 形 成 す る こ と を 可 能 に す る 。
【 ０ ０ ６ ７ 】
　 実 際 、 湾 曲 部 な ど の 方 向 転 換 の 際 で あ っ て も 、 容 器 ６ は 他 の 容 器 ６ か ら 離 れ て 保 持 さ れ  
、 し た が っ て 、 衝 突 を 回 避 す る 。
【 ０ ０ ６ ８ 】
　 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 第 １ の ピ ン ９ は 、 容 器 ６ に 対 し て 軸 方 向 に ス ラ イ ド 可 能 で あ る 。  
し た が っ て 、 容 器 ６ は 、 い か な る 工 具 も 使 用 す る こ と な く 、 そ の 支 持 体 １ １ 、 １ ２ か ら 容  
易 に 取 り 外 す こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ ９ 】
　 こ の 場 合 、 第 １ の ピ ン ９ に は バ ネ １ ４ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ７ ０ 】
　 特 に 、 第 １ の ピ ン ９ は 、 容 器 ６ 内 で 軸 方 向 に 引 込 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ７ １ 】
　 好 ま し い 実 施 形 態 に よ れ ば 、 搬 送 経 路 ３ は 複 数 の 方 向 転 換 部 を 含 む 。 特 に 、 方 向 転 換 部  
は 湾 曲 部 で あ る 。
【 ０ ０ ７ ２ 】
　 好 ま し く は 、 図 ３ に 示 さ れ る よ う に 、 搬 送 経 路 ３ は い く つ か の 高 さ に わ た っ て 展 開 す る  
。 こ の 場 合 、 湾 曲 部 に は 高 さ の 変 化 が 伴 う 。
【 ０ ０ ７ ３ 】
　 コ ン ベ ヤ ２ は 、 搬 送 経 路 ３ の 湾 曲 部 を 形 成 す る よ う に 無 端 チ ェ ー ン ４ 、 ５ が 取 り 付 け ら  
れ る 複 数 の ス プ ロ ケ ッ ト １ ５ を 備 え る 。
【 ０ ０ ７ ４ 】
　 好 ま し く は 、 搬 送 装 置 １ は 、 少 な く と も １ つ の ス プ ロ ケ ッ ト １ ５ に 配 置 さ れ 且 つ 容 器 ６  
の ピ ン ９ 、 １ ０ と 係 合 し 、 そ れ ら を ス プ ロ ケ ッ ト １ ５ の ピ ッ チ 直 径 の 外 側 に 保 つ よ う に 構  
成 さ れ た 第 １ の 案 内 手 段 １ ６ を 備 え る 。 こ の よ う に し て 、 ス プ ロ ケ ッ ト １ ５ の 周 囲 を 容 器  
６ が 回 転 す る 間 、 容 器 ６ は 他 の 容 器 か ら 離 れ て 保 持 さ れ 、 し た が っ て 衝 突 が 回 避 さ れ る 。
【 ０ ０ ７ ５ 】
　 好 ま し く は 、 第 １ の 案 内 手 段 １ ６ は 、 複 数 の ス プ ロ ケ ッ ト １ ５ に 配 置 さ れ る 。
【 ０ ０ ７ ６ 】
　 こ こ で 説 明 さ れ 且 つ 図 ４ に 示 さ れ る 実 施 形 態 に よ れ ば 、 第 １ の 案 内 手 段 １ ６ は 、 ス プ ロ  
ケ ッ ト １ ５ の 両 側 に 配 置 さ れ た 第 １ の タ イ プ ２ ２ の ２ つ の 成 形 プ ロ フ ァ イ ル を 備 え る 。 第  
１ の タ イ プ ２ ２ の 各 成 形 プ ロ フ ァ イ ル は 、 ピ ン ９ 、 １ ０ の １ つ と 係 合 す る 。 第 １ の タ イ プ  
２ ２ の 成 形 プ ロ フ ァ イ ル は 、 ピ ン ９ 、 １ ０ を ス プ ロ ケ ッ ト １ ５ の ピ ッ チ 直 径 の 外 側 に 保 つ  
よ う に 成 形 さ れ る 。
【 ０ ０ ７ ７ 】
　 言 い 換 え れ ば 、 第 １ の タ イ プ ２ ２ の 成 形 プ ロ フ ァ イ ル は カ ム で あ る 。 カ ム は 、 ス プ ロ ケ  
ッ ト １ ５ に 固 定 さ れ て も よ い し 、 ス プ ロ ケ ッ ト １ ５ と と も に 回 転 可 能 で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ７ ８ 】
　 好 ま し く は 、 搬 送 装 置 １ は 、 少 な く と も １ つ の ス プ ロ ケ ッ ト １ ５ に 配 置 さ れ 且 つ 容 器 ６  
と 係 合 し 、 容 器 ６ を 上 下 逆 さ ま に す る よ う に 構 成 さ れ た 第 ２ の 案 内 手 段 ２ ３ を 備 え る 。
【 ０ ０ ７ ９ 】
　 回 転 式 の 取 り 付 け に よ り 、 ピ ン ９ 、 １ ０ が そ れ ら の 長 手 方 向 軸 （ す な わ ち 、 横 方 向 Ｔ ）  
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に 沿 っ て 自 由 に 回 転 す る こ と が 可 能 と な り 、 し た が っ て 、 例 え ば 食 品 を 排 出 す る た め に 、  
容 器 ６ を 逆 さ ま に 反 転 さ せ る こ と が 可 能 に な る 。
【 ０ ０ ８ ０ 】
　 こ こ で 説 明 さ れ 且 つ 図 ５ に 示 さ れ る 実 施 形 態 に よ れ ば 、 第 ２ の 案 内 手 段 ２ ３ は 、 ス プ ロ  
ケ ッ ト １ ５ の 両 側 に 配 置 さ れ た 第 ２ の タ イ プ ２ ４ の ２ つ の 成 形 プ ロ フ ァ イ ル を 備 え る 。 第  
２ の タ イ プ ２ ４ の 各 成 形 プ ロ フ ァ イ ル は 、 容 器 ６ の 対 応 す る 突 起 ２ ５ と 係 合 す る 。 第 ２ の  
タ イ プ ２ ４ の 成 形 プ ロ フ ァ イ ル は 、 容 器 ６ を 上 下 逆 さ ま に す る よ う に 成 形 さ れ る 。
【 ０ ０ ８ １ 】
　 言 い 換 え れ ば 、 第 ２ の タ イ プ ２ ４ の 成 形 プ ロ フ ァ イ ル は カ ム で あ る 。 カ ム は 、 ス プ ロ ケ  
ッ ト １ ５ に 固 定 さ れ て も よ い し 、 ス プ ロ ケ ッ ト １ ５ と と も に 回 転 可 能 で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ８ ２ 】
　 第 １ お よ び 第 ２ の 案 内 手 段 １ ６ 、 ２ ３ は 、 同 一 の ス プ ロ ケ ッ ト １ ５ に 配 置 さ れ て も よ い  
。
【 ０ ０ ８ ３ 】
　 こ こ で 説 明 さ れ 図 示 さ れ る 実 施 形 態 に よ れ ば 、 各 カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル ８ は 、 複 数 の  
貫 通 孔 １ ８ を 有 す る 有 孔 シ ー ト １ ７ を 備 え る 。 有 孔 シ ー ト １ ７ は 、 食 品 を 置 く た め の カ ッ  
プ 状 の レ セ プ タ ク ル ８ の 底 部 ８ ａ を 規 定 す る よ う に 配 置 さ れ る 。
【 ０ ０ ８ ４ 】
　 貫 通 孔 １ ８ は 、 食 品 の 落 下 を 防 止 す る た め に 、 食 品 の 大 き さ 未 満 の 、 ま た は 最 大 で も 食  
品 の サ イ ズ に 等 し い 直 径 を 有 す る 。 好 ま し く は 、 貫 通 孔 １ ８ は 、 ０ ． ５ ｍ ｍ か ら ３ ｍ ｍ の  
間 の 直 径 を 有 す る 。
【 ０ ０ ８ ５ 】
　 貫 通 孔 １ ８ の 形 状 は 厳 密 に は 円 形 で は な い 。 上 記 貫 通 孔 １ ８ の 直 径 は 、 非 円 形 の 場 合 、  
内 接 円 の 直 径 を 意 図 し て い る 。
【 ０ ０ ８ ６ 】
　 好 ま し く は 、 貫 通 孔 １ ８ は 六 角 形 で あ る 。
【 ０ ０ ８ ７ 】
　 好 ま し く は 、 有 孔 シ ー ト １ ７ の 空 ス ペ ー ス と 満 ス ペ ー ス と の 比 は 、 ０ ． ３ ０ ÷ ０ ． ７ ０  
の 間 で あ る 。 よ り 好 ま し く は 、 当 該 比 は ０ ． ３ ８ と ０ ． ６ ０ の 間 で あ る 。
【 ０ ０ ８ ８ 】
　 各 カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル ８ は 、 前 述 し た 側 壁 ８ ｂ お よ び 底 部 ８ ａ を 備 え る 。 側 壁 ８ ｂ  
は 、 丸 く 閉 じ た 展 開 、 す な わ ち 円 筒 形 ま た は 円 錐 台 形 を 有 す る 。
【 ０ ０ ８ ９ 】
　 特 に 、 側 壁 ８ ｂ は 、 底 部 ８ ａ に 対 応 す る 重 な り ゾ ー ン に お い て 部 分 的 に 重 な り 合 う よ う  
に 配 置 さ れ た 第 １ の プ レ ー ト １ ９ お よ び 第 ２ の プ レ ー ト ２ ０ に よ っ て 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ９ ０ 】
　 第 １ の プ レ ー ト １ ９ お よ び 第 ２ の プ レ ー ト ２ ０ は 、 そ れ ら が 底 部 ８ ａ を 保 持 す る た め の  
内 側 凹 部 ２ １ を 形 成 す る よ う に 、 重 な り ゾ ー ン に お い て 相 互 に 成 形 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ９ １ 】
　 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 第 ２ の プ レ ー ト ２ ０ は 、 断 面 に お い て 、 第 １ の プ レ ー ト １ ９ の 自  
由 端 １ ９ ａ と と も に 内 側 凹 部 ２ １ を 画 定 す る 第 １ の 端 部 ２ ０ ａ が 外 側 に 展 開 す る Ｓ 字 形 で  
あ る 。
【 ０ ０ ９ ２ 】
　 好 ま し く は 、 図 ７ に 示 さ れ る よ う に 、 断 面 に お い て 、 第 １ の 側 方 プ レ ー ト １ ９ は 、 真 っ  
直 ぐ な 自 由 端 １ ９ ａ を 有 す る 。
【 ０ ０ ９ ３ 】
　 好 ま し い 実 施 形 態 に よ れ ば 、 第 ２ の プ レ ー ト ２ ０ の Ｓ 字 形 は 、 外 側 に 展 開 す る 第 １ の 端  
部 ２ ０ ａ お よ び 内 側 に 展 開 す る 第 ２ の 端 部 ２ ０ ｂ の 曲 率 の 変 化 に よ っ て 規 定 さ れ る 。
【 ０ ０ ９ ４ 】
　 特 に 、 第 １ の 端 部 ２ ０ ａ は 、 第 １ の プ レ ー ト １ ９ の 自 由 端 １ ９ ａ の 外 側 に 重 ね ら れ 、 一  
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方 、 第 ２ の 端 部 ２ ０ ｂ は 内 側 を 向 く 、 す な わ ち 、 第 １ の プ レ ー ト １ ９ の 自 由 端 １ ９ ａ よ り  
も 内 側 に 位 置 す る 。
【 ０ ０ ９ ５ 】
　 好 ま し く は 、 第 １ の 端 部 ２ ０ ａ は 、 第 １ の プ レ ー ト １ ９ の 自 由 端 １ ９ ａ に 溶 接 さ れ て い  
る 。
【 ０ ０ ９ ６ 】
　 有 孔 シ ー ト １ ７ の 周 縁 部 は 、 内 側 凹 部 ２ １ に 保 持 さ れ る 。 し た が っ て 、 有 孔 シ ー ト １ ７  
は 側 壁 ８ ｂ に 機 械 的 に 連 結 さ れ る 。 有 孔 シ ー ト １ ７ に は 溶 接 は 使 用 さ れ な い 。
【 ０ ０ ９ ７ 】
　 実 際 、 シ ー ト １ ７ に は 微 細 な 穴 が 開 け ら れ て い る 。 溶 接 は 、 薄 い シ ー ト を 傷 つ け ず に 当  
該 シ ー ト に 対 し て 行 う こ と は で き な い 。 し た が っ て 、 薄 い シ ー ト 、 例 え ば 厚 さ １ ｍ ｍ 以 下  
の シ ー ト を 使 用 す る 場 合 に は 、 上 述 の 解 決 策 が 勧 め ら れ る 。 と は い え 、 微 細 穿 孔 お よ び 取  
り 付 け 配 置 は 、 任 意 の 厚 さ の シ ー ト １ ７ （ 例 え ば 、 厚 さ １ ５ ｍ ｍ の シ ー ト ） に 用 い ら れ 得  
る 。
【 ０ ０ ９ ８ 】
　 シ ー ト １ ７ の 厚 さ は 、 貫 通 孔 １ ８ の 直 径 よ り も 小 さ く な け れ ば な ら な い 。
【 ０ ０ ９ ９ 】
　 し た が っ て 、 カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル ８ の 全 高 は 常 に 一 定 で あ る が 、 底 部 ８ ａ の 高 さ は  
製 品 の 種 類 に 応 じ て 変 わ り 得 る 。 こ れ は 、 第 ２ の プ レ ー ト ２ ０ の 第 ２ の 端 部 ２ ０ ｂ の 長 さ  
を 変 え る こ と に よ っ て 達 成 さ れ る 。
【 ０ １ ０ ０ 】
　 本 発 明 に よ る 食 品 の た め の 熱 処 理 装 置 １ ０ ０ は 以 下 に 説 明 さ れ る 。 好 ま し く は 、 食 品 は  
麺 類 で あ る 。 好 ま し く は 、 麺 類 は 部 分 ま た は ブ ロ ッ ク に 分 割 さ れ て い る 。 麺 類 の 部 分 は 、  
立 方 体 、 直 方 体 、 球 形 、 円 錐 形 な ど 、 任 意 の 形 状 で あ り 得 る 。
【 ０ １ ０ １ 】
　 熱 処 理 装 置 １ ０ ０ は 、 加 熱 チ ャ ン バ １ ０ １ を 備 え る 。
【 ０ １ ０ ２ 】
　 熱 処 理 装 置 １ ０ ０ は 、 上 述 の 搬 送 装 置 １ を 備 え る 。
【 ０ １ ０ ３ 】
　 搬 送 装 置 １ の コ ン ベ ヤ ２ は 、 部 分 的 に 加 熱 チ ャ ン バ １ ０ １ を 通 過 す る よ う に 配 置 さ れ て  
い る 。
【 ０ １ ０ ４ 】
　 好 ま し い 実 施 形 態 に よ れ ば 、 熱 処 理 装 置 １ ０ ０ は 、 加 熱 チ ャ ン バ １ ０ １ の 第 １ の 部 分 １  
０ １ ａ に 、 カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル ８ 内 に 配 置 さ れ た 麺 に 向 け て 上 方 空 気 流 を 導 入 す る よ  
う に 構 成 さ れ た 第 １ の 空 気 噴 射 装 置 １ ０ ２ を さ ら に 備 え る 。
【 ０ １ ０ ５ 】
　 上 方 空 気 流 は 、 １ ０ ０ ℃ か ら ３ ０ ０ ℃ の 間 の 温 度 を 有 す る 。
【 ０ １ ０ ６ 】
　 上 方 空 気 流 は 、 コ ン ベ ヤ ２ の 上 方 の 第 １ の ゾ ー ン ２ ａ か ら コ ン ベ ヤ ２ の 下 方 の 第 ２ の ゾ  
ー ン ２ ｂ に 向 け ら れ る 。
【 ０ １ ０ ７ 】
　 好 ま し く は 、 熱 処 理 装 置 １ ０ ０ は 、 加 熱 チ ャ ン バ １ ０ １ の 第 ２ の 部 分 １ ０ １ ｂ に 、 カ ッ  
プ 状 の レ セ プ タ ク ル ８ 内 に 配 置 さ れ た 麺 に 向 け て 下 方 空 気 流 を 導 入 す る よ う に 構 成 さ れ た  
第 ２ の 空 気 噴 射 装 置 １ ０ ３ を 備 え る 。
【 ０ １ ０ ８ 】
　 下 方 空 気 流 は 、 １ ０ ０ ℃ か ら ３ ０ ０ ℃ の 間 の 温 度 を 有 す る 。
【 ０ １ ０ ９ 】
　 下 方 空 気 流 は 、 第 ２ の ゾ ー ン ２ ｂ か ら 第 １ の ゾ ー ン ２ ａ に 向 け ら れ る 。
【 ０ １ １ ０ 】
　 本 発 明 に よ る 食 品 を 搬 送 す る た め の 搬 送 装 置 の 特 徴 は 、 利 点 と 同 様 に 、 上 記 の 説 明 か ら  
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明 ら か で あ る 。
【 ０ １ １ １ 】
　 特 に 、 穴 内 で 自 由 に 移 動 可 能 で あ る ピ ン で 無 端 チ ェ ー ン に 容 器 を ス ラ イ ド 式 に 取 り 付 け  
る こ と で 、 湾 曲 部 の よ う な 方 向 転 換 の 際 に も 容 器 の 間 隔 を 保 つ こ と が 可 能 に な る 。 こ れ に  
よ り 、 容 器 の 衝 突 が 防 止 さ れ る 。
【 ０ １ １ ２ 】
　 さ ら に 、 ピ ン は そ の 長 手 方 向 軸 に 沿 っ て 自 由 に 回 転 す る の で 、 容 器 は 移 送 中 に 底 部 を 下  
に し た 状 態 に 保 持 さ れ 製 品 の 落 下 を 防 ぐ こ と が で き る だ け で な く 、 製 品 を 排 出 す る 適 切 な  
タ イ ミ ン グ で 反 転 さ せ る こ と も で き る 。
【 ０ １ １ ３ 】
　 容 器 は 、 熱 効 率 を 低 下 さ せ る 空 気 流 が ギ ャ ッ プ を 通 過 す る の を 防 ぐ た め に 、 可 能 な 限 り  
近 接 し て 保 持 さ れ る 。
【 ０ １ １ ４ 】
　 同 時 に 、 容 器 は 衝 突 を 回 避 す る の に 十 分 な 最 適 化 さ れ た 距 離 を 保 ち 、 湾 曲 部 経 路 で も 移  
動 す る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ １ １ ５ 】
　 カ ッ プ 状 の レ セ プ タ ク ル ８ の 高 さ を 一 定 に 保 つ こ と を 可 能 に す る 提 案 さ れ た 配 置 は 、 カ  
ム や ガ イ ド な ど の 容 器 に 作 用 す る 部 品 の 交 換 の 必 要 性 を 回 避 す る 。 さ ら に 、 搬 送 装 置 が 熱  
風 を 下 方 か ら 噴 射 す る 熱 処 理 装 置 に 使 用 さ れ る 場 合 、 容 器 と 熱 風 の 噴 射 点 と の 距 離 は 常 に  
一 定 で あ る 。 さ ら に 、 空 気 漏 れ を 防 ぐ た め に 、 入 口 と 出 口 を 同 一 高 さ に 保 つ こ と が で き る  
。
【 先 行 技 術 文 献 】
【 特 許 文 献 】
【 ０ １ １ ６ 】
【 特 許 文 献 １ 】 Ｕ Ｓ ４ ， １ ６ ６ ， １ ３ ９  Ａ
【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】 【 図 ８ 】
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【 国 際 調 査 報 告 】
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