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(54) Zaiizeni na vyrobu zdtaZnjch pletenin s oddélenym zatahov&nim na
dvouliizZkovém pletacim stroji

1 o 2

Vynélez se tykd zafFizeni na vyrobu. z4-
taZnych pletenin s oddé&lenym zatahovdnim
na dvoulfiZkovém pletacim stroji s rotujici-
mi jehelnimi 142Ky,

Vyznaduje se tim, Ze v useku kaZdého pra-
covniho systému pletactho stro‘e je mezi
valcovymi jehlami a talifovymi jehlami ne-
hybné umistén tvarovany funkén! ¢len se-
stvajici z oblouku pro vyrovnédvéni tsekil
niti spojujicich oCka, ktery prechédzi v né-
b&hovou d¢ast, prifemZ ndb&hova ¢ast pfe-
chéazi odlehdenim do vybé&hové &4sti pro ve-
deni a uvoliiovédni tsek{ niti v pracovni ob-
lasti zvedani a stahovani jehel
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Vyndlez se tyka zalizeni na vyrobu za-
tanych pletenin s odd&lenym zatahovanim
na dvouliiZkovém pletacim stroji s rotujici-
mi jehelnimi l4Zky. - ' ‘

U dosud znamych obvyklych:zaFizeni a .

zptsobld vyroby zédtaZnych pletenin spolupii-
sobi pii vytvafeni novych odek na jednotli-
vych jehldach tzv. odtah, a to v prib&hu ce-
16ho procesu pleteni. Odtah vyvoldvd v3eo-
becn& zndmé, v&tsinou vicevdlcové klasické
odtahové zaiizeni, které zplisobuje mnerov-
nomérngd odd&leny tah na jednotlivé sloup-
ky ofek v pletening po jejim obvodé& Nai-
sledkem tohoto nerovnomérného tahu se
zvySuje namdhdni zpracovdvanych niti v
priitb&hu procesu pletenf, pFfedevSsim v ob-
lasti zatahovani, ve které se napnutymi oc-
ky, vytvafenymi v pPedchdzejicim pracov-
nim systému pletaciho stroje, protahuji no-
v ocka. PFi pouZiti nepfimé&ren& velkého
odtahu dochdzi k rfiznému stupni nésilné
deformace ofek ve sméru jejich podélngé
0sy, kterouZto deformaci &asto neni moZné

v mnéslednych procesech upravy pleteniny

eliminovat beze zbytkd. Dfisledkem nevyho-
vujiciho odtahu pleteniny je nestabilita fi-
nalnich pletenych vyrobkii. Druhotnym ne-
dostatkem, zplsobenym napé&tim niti viivem
odtahu je vy381 opotfebovani pletafskych
jehel a odhazovacich hran jehelnich 18Zek
pletaciho stroje a vétSi spotfeba el. energie
pfi pleteni. .- . B S :

Z hlediska konstrukce pletacich strojii a
z patentové literatury je zndmo né&kolik
principt a detailnich provedeni potfebného
zafizeni pro pleteni bez klasického odtahu.

V oblasti plochych pletacich stroji je vy-
u¥ivdano pleteni bez odtahu predev3im pii
vyrob& tvarovanych vyrobki, pfipadné& tva-
rovanych dilt. ZafFizenim, které v tomto p¥i-
nebo &asti stroje, jsou v tomto pFipads riz-
né stéraci elementy, napiiklad stéraci dra-
ty rfizného prifezu v plochém, rozvidleném
nebo odpruZzeném provedeni, déle ozubena
koletka, jejichZ zuby zapadaji do ofek ple-
teniny pod trovni odhazovacich hran, raz-
né& tvarované plechy apod. Stéraci elemen-
ty nesené zdsadné pohyblivimi san&mi a
umisténé podéin& mezi jehelnimi 1GZky pod
urovni jejich odhazovacich hran, byvaji ¢as-
to doplnény kartdfkem, napfiklad ve tvaru
kruhové vysele. Stéraci elementy plsobi
shora na utseky niti spojujici ofka, p¥ipad-
né& kli¢ky obou jehelnich ldZek, ¢imZ nahra-
zuji funk&ni- plsobeni odtahu. Ve v8t§ind
piipadi je pfitlak stéracich elementd na
uvedené t1seky niti stavitelny podle vazby
a hustoty pleteniny. PF¥i reverzaci chodu
radku se pomoci zvld$tniho zarizeni méni
vzéjemné postaveni kaZdého st&raciho ele-
mentu vadéi prisludejicimu pracovnimu sy-
stému plochého pletaciho stroje, pFitemZ
je charakteristickym znakem postupu ple-
teni skutecnost, Ze stéraci element pthisobi
na nepohybujici se pleteninu, tj. Ze st&raci

4

element nabihd postupné na 1seky niti mezi
dvéma jehelnimi 14Zky pletaciho stroje. \
V oblasti okrouhlych pletacich stroji je
zndmo pouze odtahové zafizeni pro jedno-
1nZkové provedeni strojd. Toto odtahové za-
Fizeni sestdvd ze dvou ozubenych koletek,
jejichZ zuby pasob! na odka pleteniny za
soudinnosti stéraciho drétun umist&ného me-
zi ozubenymi koletky. Ddle je zndmo uplat-
néni stéraciho elementu v souvislosti s chré-
n&nym zpisobem smylkovych pletenin s
rovnomé&rnou délkou plySovych kliek na
dvouliZkovych okrouhlych pletacich stro-
jich, kde se pouZivd tzv. stéraciho Zeleza,
které pridrZuje plySovou nit p¥l zachycové-
ni zdkladni niti a pfed shozenim plySovych
klidek. Pii tomto zplisobu vyroby plySovych
pletenin je v3ak zachovdn klasicky odtah
pomoci sgustavy odtahovacich vélct.
Spoleénym mnedostatkem vySe uvedenych
zndmych zafizeni na vyrobu zdtaZnych ple-
tenin s vyloufenim odtahu klasické kon-
cepce je predev3im sloZitost pouZitych ele-
mentli a jejich ovladacich prvkf, dédle né-
roénost na prostor a: omezené mistni docas-

- né plsobeni stéracich elementd na pleteni-

nu. :
Utelem vynalezu je odstranit vySe uvede-
né nedostatky a nevyhody jiZ zndmych za-
Fizeni pro pleteni bez klasického odtahu,
a tim vytvofit podminky pro novy zplsob
vyroby zdtaZnych pletenin na IlfiZku dvou-

1GZkovych pletacich strojich s otdcejicimi

se jehelnimi 1iZky s pfihlédnutim k hledis-
kfim ekonomické vyhodnosti, §etrného zpra-
covéanl niti pfi sniZeném namdhéni odek,
spolehlivosti provozu, sniZeni spotfeby je-
hel a.vys88im parametrim kvality pleteniny.
~Vytéenéhe: cile.-hylo dosaZeno -podle vy--
ndlezu zarizenim na -vyrobu zétaZnych ple--
tenin s oddélenym zatahovanim, jehoZ pod- -
stata spodiva v tom, Ze v 1seku. kaZdého
pracovniho systému pletaciho stroje je me--
zi véalcovymi a talifovymi jehlami nehybné&
umistén ‘tvarovany funk&ni &len, sestdvajici
Zz oblouku pro vyrovndvdni tsekl niti spo-
jujicich ofka nebo kligky pleteniny, ktery
pFechazi v nab&hovou ¢éast pro pridrZovani
asekdt niti ve vyrovnané poloze. Nédbdhovd
Cast tvarovaného funkéniho €lenu pFechézi
adlehCenim do vyb&hové- E4sti pro vedeni
a uvoliiovdni tsek® nitt v pracovni -oblasti
zvedani a stahovdnl jehel. Kombinovany
tvar tvarovaného funkéniho ¢lenu odpovidéd
pfesné poZadavkim mna plnéni nékolika
funkci pfi tvofeni odek, resp. klitek v kaZ-
dém pracovnim systému. pletaciho stroje.

Tvarovany funk&ni &len je zhotoven ve
vyhodném provedeni z ocelové struhy kru-
hového, ovalného nebo ¢&tyfthelnikového
priufezu, ktery muZe byt proménlivy, nejvy-
hodnéji s postupnym zmen3enim, smérem
k vyb&hové ¢asti funkliniho €lenu.

Z hlediska umist&ni tvarovaciho funkéni-
ho Clenu v dseku ka¥dého pracovniho sy-
stému pletaciho stroje mezi talifovymi a
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valcovymi jehlami- soutb&Zng s. odhozovymi
hranami jeheinich WiZek je:vhodny. prostor,
wymezeny:oCky; resp:: chytovymi:kli€¢kami a
vodicimt sstranami - stvol@-talifpvych ..as val-
covych jehel.

i'Odlehteni na--tvarovaném: funkénimi«fle-
nu.: je -crientovdno: souhlasné s prib&hem
jehel tak, #e: odpovidé&: cblasti, ve. které do-
chazi k:nanéseni- starych wofek:na hrudi val-
covych a talifovych jehel, pri¢emZ je veli-
kost rodlehdeni; tj. nozdil mezi vzdélenosti
03 viastnisndbéhoveé: ddsti. a vwhehoveé: casti
funk&niho: €lenu . dana- zavislosti na:deélce
niti- nezbytné k opasani-zavrienych; vzijem-
né spolupracuijicich jehel.

-, V8echny tvarované: funk¢ni €leny je moiz-
no :individuélné seridit; -pomoci jednodu-
chych staviteinych drZdkdt do:optimdlmi:po-
lohy -podle pouZité vazby:pleteniny. Pdloho-
vé-nastavovéant funkcnich ¢lenil; upravenych
napfiklad: na kruhbvém drZaku,: je umozné-
no: jeho - centrédlnim ovladdnim  vizavislosti
na zpasobu- zatahovéanl. Umisténi tvareva-
nych funkfnich ¢lend mezi-sebou je-unéeno
zasadou;. Ze..mezi vybhéhovowr &astir jednoho
funkéniho- Elenu a.obloukem:nab&hové: tasti
nasledujiciho funkéniho &lenu je zachovéan
minimdlni volny prostor potfebny pro zata-
Zeni nové kladené niti. Podle uvedenych z&-
sad plsobi funkéni €len prakticky wvecelém
tiseku kaZdého pracovniho systému pletaci-
ho stroje v neptferulené funkci.

- Pomoci popsaného zakizeni 1ze uskutednit
pleteni s odd&lenym- zatahovanim na dvou-
lZkovych pletacich strojich pri vylouceni
klasického odtahu. Ve srovndni s klasickym
postupem pleteni, probihd pleteni  pomoci
pepsaného zafizeni odli¥nym zptsobem. Use-
ky niti- spojujici ofka nebo-kligky se v kli-
dové oblasti jehel pii rotatnim pohybu ple-
teniny --nejprve tvarovanym  funkénim ¢le-
nem vyrovnavaji, poté - -na poCatku oblasti
zveddni jehel jednoho liZka a na podatku
zvedani jehel druhého 14Zka prFidrZuji v néa-
sledujici - pracovni - oblasti - jehel . vedou a
zdrovell uvolfiujl a v oblasti zatahovani je-
hel oprostuji od jakéhokoliv vlivu, kromé
sil plynoucich ze t¥eni. O€ka nebgs-klitky se
mohou pfitom vytvaret stfidavé na jednom
nebo na obou 10Zkdch pletaciho stroje. By-
lo s piekvapenim zjiSténo, Ze v pripad& na-
bihdni pleteniny -na nehybné umistény tva-
rovany funké&ni ¢len, tj. na-okrouhlych -ple-
tacich strojich s rotujicimi jehelnimi 14Zky,
bylo dosaZeno neocekdvaného nového uc€in-
ku v tom, Ze byl vytvolen tzv. rovnovéZny
stav ofek na zdkladé optiméini -moZnosti
tvorby wvazebni struktury.” Prokazatelnou
pifednosti nového zpiisobu pleteni podle vy-
nédlezu je vedle Setrného zpracovani nitl a
tispory elektrické energie v priibéhu celého
pracovniho procesu také zrovnomérnéni
vazby a velmi dobra stabilita findlnich vy-
robkd. V ddsledku odstran&ni deformacnich
sil odtahu bylo dosaZeno nového charakte-
ristického vzhledu a omaku pleteniny. Dalsi
pfednosti je snadné odstraiiovani zdvad

wzniklych z. dived® pretrZené -niti-ve: vodici

sa-moZrost:rychlého zapleteni:pletfaciho: stro-

je do-prazdnych jehel!+Ve srovnani s kla-
sickym- usporfddanim «rdznych. -typt. odtahl

-nawokrouhlych: -pletacichr strojich: je za¥ize-

niipodle vyndlezu velmi-jednoduché;: ekono-
micky vyhodné ;5 moZnssti - dodatetné insta-
lace wv.:podoebg’ pFidavného:zatizeni narsta-
vajiel dveouliZkové:okrouhlé pletaci. stroje.

1 =Dalsi vwwhody ai pfednosti - vyndlezu;, jakoZ
indetailniipostupy-vyroby vyplyvaj z:pf¥ilo-
Zenych vykresl, kde znazoriujg obr. 1 pric-
ny fez:jehelnimi 14#kyw oblasti odhazenych
hran, obr. 2 axonometricky pohled na rozvi-

-nuty prithéh:ijehelpFi tvoreni ofek v jed-

nem pracovnim:systému stroje; obr. 3:néarys
piikladného provedeni-:tvarevaného:funkd-
niho élenu, obr. 4 :prifny .fez celkovymuspo-

Jadanim:tvarevaného:funkcniho: ¢lenuwvzhle-

dem k:spletacim ;jehlém;,i-dnZdku awstavitel-
mému kruhu.

»=Na abr. 1 je zndzornén: prifny rezijehel-
nimi: 1GzZky v :oblasti- odhozovych -hran s vy-
znatenym prostorem P, ktery: je ohraniten
jednakwvoedicimi stranami- 3a - stwpl:italifo-
vgch:jehel 3-wuloZenych: b&Znym zphsobem
vitalffovém JaZku 5 a wvodicimi stranami: 2a
stvoldl vadlcovych jehel 2 uloZenych rovnéZ
b&8Znym zplsobem ve valcovém liZku 4,

: jednak ofky 7 na talifovych jehldach 3 a

ofky 6 na valcovych jehlach 2. Do prostoru
P zasahuje :tvarovany funk¢ni ¢len 1.

- padle obr. 2, na kterém je zakreslen axo-

nometricky pohled-na rozvinuty prabh&h je-
hel: pfi: tvoFeni- ofek s odd8lenym zataho-
vanim, vyrovnavé zakFiveni oblouku la-tva-
rovaného funk®niho ¢lenu 1’ pfi-rotaénim
pohybu pleteniny ve sméru Sipky uUseky niti
6a, spojujici otka 6 na valcovych jehlach 2
a-otka 7 na talifovych jehldch 3 postupné
v oblasti- zatahovani - valcovych - jehel A a
v klidové. oblasti valcovych:jehel B, kde jiZ
zadina pasobit ndb&hova ¢dst 1h tvarované-
ho -funkéniho ¢lenu 1, kterd na -tseky niti
3a doléh& - shora. V nésledujici oblasti po-
¢atku-zvedant valcovych jehel € jsou tseky
niti a pfidrZovany. ndb&hovou &4asti 1b-tva-
rovaného funkéniho élenu 1 na potéatku zve-
dani valcovych jehel 2 .a -na pofitku talifo-
vych jehel 3, pritemZ ndb&hova Cast1b tva-
rovaného funkéniho ¢lenu 1-pridrZuje ise-
ky ‘hiti- Ba proti samovolnému zdvihu spolu
s valcovymi. jehlami 2 a ‘talifovymi jehlami
3. V pracovni oblasti D, na jejim# zaGéatku
dochéazi k-nanafeni starych ofek 6 na-hrudi
vélcovychjehel 2 a oek 7 na hrudi talifo-
vgch jehel 3 je provedeno odleh&eni-le na
tvarovaném funkénim C€lenti- 1 -tak; Ze-jsou
tseky niti 6a spojujici otka 6 na valcovych

“jehldch 2 a ocka 7 na talifovych jehldach 3

v’ néasledujicim prab&hu tvofeni ofek vede-
ny a zaroveit uvolilovdny pod vybéhovou
¢asti 1d tvarovaného funkéniho ¢lenu 1. V
pracovni oblasti D probihd dokonceni zve-
dani véalcovych jehel 2, zvedani talifovych
jehel 3, kladeni niti vodi¢em 16 do otevie-
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nych hadkd védlcovych jehel 2 a talifovych
jehel 3, jakoZ i stahovédni jehel zZndmym
zplisobem. V oblasti zatahovani jehel A,
kterd je omezena na nezbytny minimélni
prostor mezi vyb8hovou ¢&éasti 1d jednoho
tvarovaného funkéniho ¢lenu 1 a obloukem
1a nasledujiciho tvarovaného funkdéniho
¢lenu 1 neplsobi na tseky niti 6a Zadné sily
kromd tieni. V této oblasti A probihd oddé-
lené zatahovéani, p¥i kterém se nejprve od-
hazuji otka 6 pres uzaviené hlavy valco-
vych jehel 2 a vzhledem k nim se zpoZdég-
nim ofka 7 pies uzaviené hlavy talifovych
jehel 3.
" 0Obr. 3 znédzoriiuje narys prikladného pro-
vedeni tvarovaného funkénitho &lenu 1 se-
stdvajiciho z oblouku 1la, ktery prechézi v
nédbhé&hovou &ast 1b a pokraduje zuZujici se
vyb&hovou ¢dasti 1d. Velikost V odlehéeni 1e
mezi ndbéhovou ¢€4sti 1b a vyb&hovou &asti
1d je volena v zAvislosti na délce niti ne-
zbytné pro opésdni uzavienych, vzajemné&
spolupracujicich jehel pFi nanaseni, resp. p¥i
odhazovani ofek pres uzaviené hlavy jehel.
Podle obr. 4, na kterém je zakreslen pric¢-
ny Fez celkovym uspofdddnim tvarovaného
flenu 1 vzhledem k védlcovym jehldm 2, ulo-

Zenym ve vAlcovém 10Zku 4 a talifovym jeh-
ldm- 3 uloZenym v talifovém 1GZku 5, kte-
réZto vélcové jehly 2 jsou ovladany znamym
zplisobem schematicky naznaCenou zdmko-
vou soustavou 14 a talifové jehly 3 jsou
ovldddny znadmym zpGsobem schematicky
naznadenou zamkovou soustavou 14 a tali-
fové jehly 3 jsou ovlddany znamym zpiiso-
bem schematicky nazna&enou zamkovou
soustavou 13, je pFivddéna nit vodifem 186
do- definované polohy jehel. Tvarovany
funkéni ¢len 1 je nastaven v pfikladném pro-
vedeni v optimdlni poloze v prostoru P po-
moci epu 8 a spolu s timto zajistén p¥iloZ-
kou 10 na vedeni 9, které je uloZeno v dréiZ-
ce tfmenu 11 a jeho prostfednictvim uchy-
ceno na stavitelndm kruhovém drZédku 12,
Vzdjemné postaveni fepu 8, veden{ 9, t¥me-
nu 11 a stavitelného kruhového drZzadku 12
je v potfebnych mezich volitelné a v dané
poloze fixovdno nékterym zndmym zpfiso-
bem, napfiklad pomoci Sroubového spojeni.
Uhlové natdceni kruhového drZdku 12, a tim
kolektivni stavéni tvarovanych funké&nich
¢lend 1 podle piedstihu jehel je realizovano
naznafenym zplsobem na konzole 13.

‘PREDMET VYNALEZU

1. ZaFizeni na vyrobu zéata¥nych pletenin
s oddé&lenym zatahovdnim na dvoulfiZkovém
pletacim stroji s rotujicimi jehelnimi ltZky,
vyznadujici se tim, Ze v tiseku kaZdého pra-
covniho systému pletaciho stroje je mezi
valcovymi jehlami (2) a talifovymi jehlami
(3) nehybn& umistén tvarovany funk€ni
Clen (1) sestdvajici z oblouku (1la) pro vy-
rovnédvani tseku niti spojujicich ofka ane-
bo kliéky pleteniny, ktery pfechédzi v nébsé-
hovou ¢ast (1b) pro pfidrZovani Gsekdl niti
ve vyrovnané poloze, pfifemZ ndb&hova ¢4st
(1b) pTfechézi odlehfenim (1c) do vybé&ho-
vé ¢éasti (1d) pro vedeni a uvoliiovani Gsekl
niti v pracovni oblasti zveddni a stahovéni
jehel. .

2. Zatizeni podle bodu 1 vyznafujici se
tim, Ze tvarovany funkéni Clen (1) je z oce-
lové struny kruhového, ovdlného, Ctyfiihel-
nikového nebo podobného prifezu.

3. Zatizeni podle bodfi 1 nebo 2 vyznalu-
jici se tim, Ze tvarovany funkéni ¢len (1)
je proménlivého prifezu, pfiemZ se po-
stupné& k vyb&hové c¢asti (1d) zmenduje.

4. ZaFizeni podle bodu 1 vyznadujici se
tim, Ze tvarovany funkéni &len (1) je u-
mist&n v prostoru vymezeném oCky, resp.

chytovymi klitkami a vodicimi stranami
stvold vAlcovych jehel {2]) a talifovych je-
hel {3) soub&¥n& s odhozovymi hranami
obou jehelnich lGZek.

5. Zafizeni podle bodu 1 vyznalujici se
tim, Ze na tvarovaném funk&nim d&lenu (1)
je odlehdeni (1c) mistné orientovédno v zé-
vislosti na prdb&hu jehel tak, Ze souhlasi
s oblasti, ve které dochédzi k nanéi3eni sta-
rych ofek (6) na hrudi vilcovych jehel (2)
a talifovych jehel {3).

6. Zarizenl podle bodu 5 vyznacdujici se
tim, Ze velikost odleh&eni (1c), tj. rozdil
mezi vzdalenosti os ndbé&hové &asti (1b) a
vyb8hové tasti (1d) tvarovaného funk&niho
Clenu (1) je volena v zdvislosti na délce ni-
ti nezbytné k opéséni zavrfenych, vzdjemné
spolupracujicich jehel.

7. Zafizeni podle bodu 1 vyznalujici se
tim, Ze tvarované funkéni €leny (1) jsouin-
dividuélné polochové stavitelné v zavislosti
na pouZité vazbé& a hustot& pleteniny.

8. Zatizeni podle bodu 1 vyznadujici se
tim, Ze tvarované funkéni ¢leny (1) jsou
upraveny na kruhovém drZaku polohové
stavitelném na pletacim stroji v zévislosti
na zpiisobu zatahovdéni.

3 listy vykresi
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