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Spos6b wytwarzania ztacz do elektrod grafitowanych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania ztacz do elektrod grafitowanych o wysokiej wytrzyma-
tosci termicznej, zapewniajacy obnizenie wskaZnika famliwosci kolumn w czasie pracy piecéw elektrycznych.

Dotychczas do produkcji ztacz i elektrod stosuje sie ten sam koks.

Proces technologiczny wytwarzania ztacz polega na wstepnym uszlachetnieniu surowca w procesie obrébki
termicznej w piecach kalcynacyjnych, rozdrobnieniu, wymieszaniu z lepiszczem, uformowaniu na prasach, naste-
pnie wypaleniu w temperaturze 1473° K inasyceniu, przy czym dwie ostatnie operacje powtarzane s3 dwukro-
tnie. Drugi raz nasycone wyroby poddaje si¢ wypaleniu i nastgpnie grafityzacji w temperaturze 3073°K.

Przy produkcji odpowiadajacych ztaczom elektrod stosuje si¢ podobna technologie — eliminujac jeden etap
wypalania i nasycania. W zwigzku z tym otrzymuje si¢ bardziej geste od elektrodowego tworzywo ztgczowe,
posiadajgce wigksza rozszerzalnosé termiczng, co ulatwia rozkrecanie sie potaczenia podczas eksploataciji. Przy
rozluznieniu styku pomigdzy czotami elektrod caly prad zostaje przenoszony przez ztacze; powoduje to jego
silne rozgrzanie, tym wigksze im wyzsza jest opornosé wtasciwa materiatu. Kilkusetstopniowe réZnice tempera-
tur wzmagaja poprzeczne naprezenia migdzy gniazdami elektrod a ztaczami, proporcjonainie do rozszerzalnosci
termiczne;j.

W wypadku przekroczenia wytrzymatosci termicznej materiatéw wystepUJe $cinanie gwmtow rozsadzanie
gniazda, pekanie ztacza lub kilka zjawisk jednoczesnie.

W publikacji ,.Elektrody wysokiej jakosci” autor A. Ince podaje, Ze niski wspolczynmk rozszerzalnosci
zlacza moina uzyskaé poprzez odpowiedni dobdr parametréw prasowania. Ponadto A. Ince wyjasnia, Ze jezeli
wsp6tczynnik rozszerzalnosci w kierunku réwnolegtym dla ztacz jest za duiy w stosunku do wspétczynnika
rozszerzalnosci w kierunku réwnolegltym dla elektrod — nastepuje rozkrecanie elektrod w procesie eksploatacii.

Odwrotnie jezeli wspotczynnik rozszerzalnosci w kierunku prostopadiym zigcz jest zbyt duzy w stosunku
do odpowiedniej rozszerzalnosci elektrod — nast¢puje rozsadzanie gniazd.

Opis patentowy RFN Nr 107368 przedstawiajac sposéb wytwarzania zh;cz podaje jako ceche znamienna
temperature grafityzacji 3073—3273°K.

Wyeliminowanie wyzej wymienionych wad z réwnoczesnym zachowaniem wysokiej przewodnosci i wytrzy-
matosci mechanicznej ztacza mozna osiagna ¢ poprzez odpowiednia modyfikacje stosowanej technologii.
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Wedtug wynalazku sposéb wytwarzania ztacz do elektrod grafitowanych polegd na wymieszaniu surowcow
stalych, dodaniu lepiszcza, wyprasowaniu, wypaleniu w temperaturze do 1473°K, nasyceniu syciwem smotowo-
pakowym, ponownym wypaleniu i nastgpnie grafityzacji. .

Surowce stale maja wyzszy wspétczynnik anizotropii, a mniejszy o co najmniej 25% objetosciowych
wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej, w poréwnaniju z odpowiednimi parametrami surowcéw statych stoso-

“wanych w produkcji elektrod, przy czym temperatura grafityzacji tworzywa ztaczowego jest o 200°K wigksza
niz temperatura grafityzacji tworzywa elektrodowego.

Technologia wedtug wynalazku zapewnia wytworzenie ztacz o anizotropii rozszerzalnosci tak duzej, Ze
wspotczynnik rozszerzalnosci w stosunku do elektrod jest nizszy zaréwno w kierunku réwnoleglym jak i prosto-
padtym do kierunku osiowego.

Podczas eksploatacji elektrod potaczonych ztaczami wedtug wynalazku wskaznik czgstotliwosci ztaman
zmniejszyt sie 00,20 ztaman na tone elektrod zuzytych, co spowodowalo zmniejszenie wskaznika zuzycia
elektrod o okoto 4 kg/tong stali w poréwnaniu ze stanem dotychczasowym.

Przyktad wykonania. Jako surowxec staly przyjeto koks o érednim objgtosciowym wspdtczynniku roz-
szerzalnosci termicznej okoto 8 x 10” ¢ 1/°K. Po zmieszaniu z lepiszczem i wyprasowaniu tworzywo poddaje si¢
procesowi wypalania w temperaturze 1573°K; w dalszej kolejnosci nasyca syciwem smotowo-pakowym, po czym
ponownie wypala w temperaturze 1573°K i grafityzuje w temperaturze powyzej 3073°K.

Uzyskany material ztaczowy charakteryzuje si¢ nastgpujacymi parametrami:

1. wspétczynnik rozszerzalnosci liniowej w kierunku réwnolegtym do osi @ 293°-775°K. 1,5x 10-° 1/°K

2. opér wiasciwy 55x10% +m

3. cigZar objgtosciowy 1,8x 10° kg/m?

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania ztacz do elektrod grafitowanych, polegajacy na wymieszaniu surowcéw statych, do-
daniu lepiszcza, wyprasowaniu, wypaleniu, nasyceniu syciwem smofowo-pakowym, ponownym wypaleniu i na-
stepnie grafityzacji w temperaturze 3073°K, znamienny tym, Ze stosuje si¢ surowce state o wyZzszym
wspétczynniku anizotropii, a mniejszym o co najmniej 25% objetosciowych wspétczynniku rozszerzalnosci ter-
micznej w poréwnaniu z odpowiednimi parametrami surowcéw statych stosowanych w produkecji elektrod, przy
czym temperatura grafityzacji tworzywa zlaczowego jest o 200K wigkiza niz teinperatura grafifyzagji tworzy -
wa elektrodowego.
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