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Przedmiotem wynalazku jest smar do lin stalo-
wych i lancuchéw pracujagcych w Srodowiskach
agresywnych szczegoélnie w kontakcie z roztworami
soli oraz w atmosferze przemystowej.

Smary do lin stalowych oraz laincuchéw winny
charakteryzowaé¢ sie dobrymi wlasnosciami prze-
ciwkorozyjnymi, przeciwzuzyciowymi, dobrg od-
pornoscig na wode, dobrg zwilzalno$cig oraz ad-
hezja do powierzchni metalowych.

Do smarowania lin stalowych i laincuchéw pra-
cujacych w normalnych warunkach stosowane sa
zazwyczaj typowe antykorozyjne smary weglowo-
.dorowe stanowigce kompozycje oleju mineralneszo
oraz zageszczacza weglowodorowego typu cerezy:.
Do pracy w trudnych warunkach szczegoélnie w
Ssrodowiskach agresywnych stosowane sg specjalne
wysokoadhezyjne smary weglowodorowe z dodat-
kiem asfaltu charakteryzujace sie podwyzszonymi
wlasnosciami przeciwkorozyjnymi, przeciwzuzycio-
wymi oraz wybitnie dobrg odpornoscia na wode.
Smary te niekiedy zawierajg w swym skladzie roz-
puszczalnik, gléwnie tréjchloroetylen, w celu uia-
twienia naniesienia smaru na powierzchnie¢ lin o-
raz zapewnienie dcbrej penetracji smaru w gigb
rdzenia liny.

Wedtug wynalazku, smar do lin stalowych i lan-
cuchow pracujacych w srodowiskach agresywnych,
szczez6lnie w kontakcie z roztworami soli oraz w
atmosferze przemyslowej charakteryzujacej sie
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znaczng zawartoscig dwutlenku siarki, wytworzony
poprzez zagegszczenie oleju weglowodorowego za-
geszczaczami weglowodorowymi typu cerezyny i/
lub gaczu parafinowego i/lub wosku polietyleao-
wego zawiera w swym skladzie 0,2—3% soli amo-
niowych wytwarzanych przez reakcj¢ kwasu alki-
loarylosulfonowego i/lub naftosulfonowego o cieza-
rze czasteczkowym 350—600 i poliaminy o wzorze
H,N (CHy CH;—NH—),—CH,—CH,—NH, gdzie n
wynosi 0 do 3 przy stosunku gramordéwnowazniko-
wym kwasu sulfonowego do aminy 1:1 do 1:3, 0,2—
3% alkiloarylosulfonianéw i/lub naftosulfoniandow
metali ziem alkalicznych o ciezarze czasteczkowym
grupy sulfonianowej 380—600, do 8% siarkowanych
estrow kwasow tluszczowych i/lub do 4% siarko-
wanych olefin 0,01—0,6 inhibitora utlenienia typu
fenolowego i/lub aminowego; 0,01—0,5% $rodka
biobo6jczego typu fenolowego i/lub triazynowego c-
raz 0,001—0,005% polisiloksanéw. Smar ten z uwa-
gi na obecnos$¢ w swym skladzie efektownie dziala-
jacych dodatkéw charakteryzuje sie dobrag zwilzal-
no$cig oraz adhezja do powierzchni metalowych,
dobrymi wlasno$ciami przeciwkorozyjnymi w trud-
nych warunkach szczegélnie w klimacie morskim
oraz w atmosferze przemystowej dobrymi wtasno-
$ciami przeciwzuzyciowymi oraz duzg odpormoscig
na starzenia, dajgc w efekcie z uwagi na polep-
szenie warunkéw pracy znaczne zwiekszenie diuzo-
trwalosci pracy lin stalowych i lancuchoéow.
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Tablica nr 1
' Sklad smaréw
‘ Kompozycje (“o-wagowy)
Skladniki .
A B C
1. Naftosulforiian barowy 2,0 — 1,5
2. Alkiloarylosulfoniian wapniowy — 1,0 . —_
3. Alkiloarylosulfonian amoniowy 2,0 2,5 :
4. Naftosulfonian amoniowy — —_ 3,0
5. Siarkowany ester metylowy kwaséw oleju
rzepakowego 5,0 — 2,0
6. Siarkowany izobutylen — — 15 °
7. 2,6 dwuizobutylo-p-krezol 0,2 — 0,1
f ME Nas}mcz,e,stee.zﬁowy polimer 2,24, tréjmetylo- :
czterowodorodlunolmy — 0,5 0,2
9, Roztw6r olejowy kauczuku polibutadienowe-
] o «go o 2,0 0,5 1,3
/|10 Nonylofenol 0,1 — -
11. Tréjetyloszesciowodorowo-s-triazyna —_ 0,3 0,3
12. Olej metylopolisiloksanowy 0,003 + 0,003 0,003
13. Cerezyna 15,0 — 8,0
14. Wosk polietylenowy — 3,0 ) 5,0
15. Gacz parafinowy — 10,0 —
16. Olej mineralny do 100 do 100 do 100

Tablica nr 2
Wiasnosci smaréw

. Smar Metody
Wiasnosci badan
A B (o
1. Penetracja bez ugniatania w temperaturze
25°C, mm/10 255 284 239 PN-58/C-04135
2. Lepko$é kinematyczna w temperaturze
100°C, cSt 12,7 13,2 14,1 PN/C-04013
3. Temperatura kroplenia °C 54 55 59 PN-55/C-04020
4. Badanie wlasnosci ochronnych ptytek sta-
lowych w 3% roztworze wodnym chlorku
sodowego w temperaturze 2012°C, stopiefi | po10cykl. [ po10cykl po 10 cykl.
skorodowania 0 0 0 BN-67/0536-07
5. Badanie wlasnosci ochronnych plytek sta- ’ '
lowych w atmosferze dwutlenku siarki| Jpo 168 po 168 po 168 X
przy wilgotnosei wzglednej 100% w tempe- Eodz. igodz. igodz. PN-70/H-04682
raturze 321+2°C bez zmian bez zmian bez zmian |p.2.2.,
6. Wlasnoéci smarne w badaniu na aparacie
4-kulowym
a) Srednica skazy po 1l-godzinnym biegu
przy obcigzeniu 20 kG/mm 0,50 0,85 0,45
b) obcigzenie zespawania, kG {250 160 315
Przyktad. Sporzadzono trzy smary A, B, C —- nego o wlasnosciach: lepkosé w 100°C 13,8 cSt,
stanowigce kompozycje dodatké6w zageszczaczy we- temperatura zaplonu w tyglu otwartym 252°C, po-
glowodorowych oraz oleju mineralnego, ktérych 60 zostalo$é po koksowaniu 0,15% oraz nastepujacych.
ilo§¢ i typ podano w tablicy 1. Smary wytwarza- dodatkéw i zageszczaczy:
ne poprzez rozpuszczenie skladnikéw w oleju mi- — naftosulfonian barowy — Sredni ciezar czastecz-
neralnym w temperaturze 90—100°C oraz nastepne kowy grupy sulfonianowej 448, popiél siarcza-
ochtodzenie do temperaturze otoczenia. nowy 10,3%
Do sporzadzenia mieszanek uzyto oleju mineral- 6 — alkiloarylosulfonian wapniowy — s$redni cigzar
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tzasteczkowy grupy sulfonianowej 410, popiét
siarczahowy 7,8% :

alkiloarylosulfonian amoniowy wytworzony w
reakcji 1 mola etylenodwuaminy z 2 molami
kwasu alkiloarylosulfonowego o $rednim cieza-
rze czasteczkowym 432, 50% roztwér olejowy
— naftosulfopian amoniowy — wytworzony w re-

akcji jednego mola tréjetylenoczteroaminy z 2

molami kwasu naftenosulfonowego o $rednim

. cigzarze czasteczkowym 457, 50% roztwér ole-
jowy
siarkowany ester metylowy kwaséw oleju rze-
pakowego o zawartosci siarki 9,8%o
siarkowany izebutylen o zawartos$ci siarki 44,3%
2,6 dwuizobutylo-p-krezol
niskoczasteczkowy polimer 2,24 tréjmetyloczte-
rowodorochinoliny o temperaturze topnienia
84°C
10% roztwér kauczuku polibutadienowezo w o-
leju mineralnym
— nonylofenol
tréjetylosze$ciowodoro-s-triazyna
olej metylopolisiloksanowy o lepkosci 356 cSt
w 20°€C :
cerezyna o temperaturze kroplenia 78°C
gacz parafinowy o temperaturze kroplenia 52°C
wosk polietylenowy o temperaturze kroplenia
106°C —

Wiasnoéci wytworzonych smaréw podano w ta-
blicy nr 2. Wytworzone smary charakteryzuja sie
dobrymi wlasnosciami technologicznymi w procesie
smarowania, rdzeni i splotéw lin stalowych oraz
tancuchéw. Zabezpieczaja liny stalowe i lancuchy
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przed korozja W warunkach skladowania oraz w
warunkach pracy w kontakcie z wodg oraz w $ro-
dowiskach agresywnych. Z uwagi na posiadane do-
bre wlasno$ci przeciwzuzyciowe powoduja wydatne
zwiekszenie dlugotrwatosci pracy lin stalowych i
tancuchéw.

Zastrzezenie patentowe

Smar do lin stalowych i laincuchéw pracujgcych
w agresywnych $rodowiskach na bazie oleju we-
glowodorowego zageszczonego zageszczaczami we-
glowodorowymi typu cerezyny i/lub parafiny i/lub
wosku polietylenowego, znamienny tym, ze zawie-
ra 0,2—3% wagowych soli amoniowych wytworzo-
nych przez reakcje kwasu alkiloarylosulfonowego
i/lub naftosulfonowego o ciezarze czgsteczkowym
350—650 i poliaminy o wzorze HoN(—CH,—CH,—
—NH),—CH,—CHs—NH, gdzie n wynosi 0 do 3
przy stosunku gramoréwnowaznikowym kwasu sul-
fonowego do aminy 1:1 do 1:3, 0,2—3% wagowych
alkiloarylosulfonianéw i/lub naftosulfonianéw me-
tali ziem alkalicznych o ciezarze czgsteczkowym
grupy sulfonianowej 380—600, do 8% wagawych
siarkowanych estré6w kwasoéw tluszczowych i/lub
do 4% wagowych siarkowanych olefin, 0,1—0,6%
wagowych inhibitory utlenienia typu femolowego
i/lub aminowego, 0,01—0,8% wagowych kauczuku
naturalnego i/lub syntetycznego, 0,01—0,5% wago-
wych §rodka biobbjczego typu fenolowego i/lub s-
-triazynowego oraz 0,001—0,005% wagowych poli-
siloksanéw.
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