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Przedmiotem wynalazku jest sposób
wyrobu utwardzonych stopów.

Stopy w rodzaju stellitu, wykonane na
zasadzie stopów kobaltu, chromu, wolfra¬
mu i węgla, ewentualnie jeszcze z dodat¬
kiem innych metali, jak molibden, nikiel,
żelazo, mangan i inne, posiadają, jak wia¬
domo, oprócz innych technicznie cennych
własności, bardzo dużą wytrzymałość na
ścieranie; stopy te używa się do wyrobu
części maszyn, które narażone są na ście¬
ranie. Ich wyższość nad innemi materjata¬
mi, np. stapianemi stalami, które mogłyby
wchodzić w rachubę do tego samego celu,
jest technicznie ogólnie uznawana. Dalej
znane jest, że przelz zmianę warunków od¬

lewu i chłodzenia można w pewnych gra¬
nicach wpływać na ukształtowanie się bu¬
dowy stopów. Ma to o tyle pewien wpływ
na własności gotowego stopu, że odlewy z
grubszem ziarnem są kruchsze, niż drob¬
noziarniste odlewy. Poza tern niestwier-
dzono dotąd żadnego wpływu warunków
odlewania na własności gotowych odle¬
wów, a złasizcza uważano jako istotną ce¬
chę tych stopów to, że ich budowa była
zupełnie stała i nie mogła być zmieniona
przez żadne traktowanie cieplne.

Obecny wynalazek ustala natomiast, że
warunki odlewania oraz późniejsze trakto¬
wanie cieplne mogą zimienić w dużych gra¬
nicach, zwłaszcza wytrzymałość na ściera-



ule stopów w Tq4i%%]u steilitów. Stwierdzo¬
no jyf*yt%m, a# »ą}większa .wytnzymałość
i^Bk obieranie ccw^tawała zawsze wtenczas,
gdy odlewy zawierały grafit, fafca część
składową układu, która dotąd w stellitach
była zupełnie nieznana.

Przykład zmniejszania się wytrzymało*
ści na ścieranie uwidocznia wykres && ry¬
sunku. Celem porównania wskazana jest
również twardość skleroskopowa i we&ttg
Brineira materjału badanego. Okazuje się,
że ścieranie zat&fey&ą, się fw przy zawar¬
tości grafitu, niewywierającej jeszcze żad¬
nego zmniejszającego wpływu na twardość
materjału.

O ile obecność grafitu w steltistowych
steffetib feyfo ju& jako taka aieoessekiwa-
na, to tern bardziej nieoczekłwanem było
stw&r&eofe, i» tworzenie się grafitu mo¬
głoby być w podobny sposób powiększone
jak w zwykłem żelazie su*awesk W myśl
niniejszego wynalazku wytwarza się w sto¬
pach dużą zawartość grafitu, podobnie jak
przy żelazie łanem, zmniejszając znacznie
szybkość krzepnięcia i chfe&tfftią $top&w
po odlewie przez odpowiedni dobór tem¬
peratury odlewania, następnie wykoaaaia
i materjału formy odlewniczej; również
zwiększa się zawartość grafitu przez do¬
bór w stopach tak zwanej zawartości wę¬
gla, oq powoduje przy szybkiem. chłodze¬
nia csęsśejowe ^{łziąteiite $aę węgła w po¬
stąp grafitu. Wędfug doświadczeń nastę¬
puje tą wtedy-, gdy zawartość węgla prze-
kr^c^a Z%. Wreszcie można wycłzielajiie
się^ grafitu spowodować również w skrzep¬
niętym już stopie jeszcze przez- to, że odle¬
wy ogrzewa się dp temperatury powyżej
700°, ^trsymuje je pnzez pewien czas pr^y
tąj: ^mcęjcattjr^ afc nastania ochładza

bardzo powoli. Im niższa jest temperatura
żarzenia, tern dłuższy winien być czas
trwania żarzenid, co umożliwia stosowanie
sposobów zapomocą których można sto¬
pom grupy stełliłowej nadawać wytrzyma¬
łoś na ścieranie! znacznie przewyższają¬
cą wytrzymałość w stopach wykonanych
w^dhig sposobów obecnie stosowanych.

Zastrzeżenia patentowe.

1, Spo»ób wytobtw stępów utwardzo¬
nych, znamienny tem, że ^top zawiera
część węgla w postaci grafitu.

du Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tem, że zawartość węgla w stopie jest
więkssa uiż 2%*

3. Sposób według zastrz* 1, znamien¬
ny tem, że szybkość chłodzenia zmniejsza
się przy odlewie.

4 SpQ«.ófc według zastrz. 3, znamien¬
ny te*^ że temperaturę odlewania, oraz
temperaturę, wykonanie i materjał formy
odlewniczej, tak się dobiera, ie osiąga się
poiMolaą chłodzenie.

5. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tatt, Że skrzepnięty stop poddaje się o-
graewaa£u dla temperatury powyżej 700°,
przyczem temperatura ta utrzymuje się
przez pewien okres czasu, a następnie do¬
piero stop powoli się ochładza.

6. Sposób według ztstrz. 5, znamienny
tem, że czas ogrzewania jest tem dłuższy,
im niższa była temperatura samego ogrze¬
wana,

Vereinigte Stahlwerke
Akt i en g e s e M s c h a f t.

Zastępca: Dr. inż. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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Bruk L. BojuaiawskUgo i $ki, Warszawa*.
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