3 lipca 1931 .

Urzegs Foiv 1. Y30

eolhigi haeceryar. 0o

OPIS PATENTOWY

‘Nr 13738.

Vereinigte Stahlwerke Aktiengesellschaft

KL 40 b

(Diisseldorf, Niemcy).
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Zgloszono 14 marca 1930 T.
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb
wyrobu utwardzonych stopow.

Stopy w rodzaju stellitu, wykonane na
zasadzie stopéw kobaltu, chromu, wolfra-
mu i wegla, ewentualnie jeszcze z dodat-
kiem innych metali, jak molibden, nikiel,
Zelazo, mangan i inne, posiadajg, jak wia-
domo, oprécz innych technicznie cennych
wlasnosci, bardzo duza wytrzymalos¢ na
$cieranie; stopy te uzZywa si¢ do wyrobu
czeéci maszyn, ktére narazone sa na $cie-
ranie. Ich wyzszo§é nad innemi materjala-
mi, np. stapianemi stalami, ktére moglyby
wchodzi¢ w rachube do tego samego celu,
jest technicznie ogélnie uznawana, Dalej
znane jest , Ze przez zmiang warunkéw od-

lewu i chlodzenia mozna w pewnych gra-
nicach wplywaé na uksztaltowanie si¢ bu-
dowy stopéw. Ma to o tyle pewien wplyw
na wlasnosci gotowego stopu, ze odlewy z
grubszem ziarnem sa kruchsze, niz drob-
noziarniste odlewy. Poza tem niestwier-
dzono dotad zadnego wplywu warunkéw
odlewania na wlasnosci gotowych odle-
woéw, a zlaszcza uwazano jako istotna ce-
che tych stopéw to, ze ich budowa byla
zupelnie stala i nie mogla byé zmieniona
przez iadne traktowanie cieplne.

Obecny wynalazek ustala natomiast, ze
warunki odlewania oraz pézniejsze trakto-
wanie cieplne moga zmieni¢ w duzych gra-
nicach, zwlaszcza wytrzymalosé na $ciera-
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nle stopéw w rodzaju stellitéw. Stwierdzo-
no praylem, de majwicksza wytnzymatosé
na §bierame pgwsjgwala zawsze wtengzas,
gdy odlewy .zawmraly grafit, jako eze$¢
skladows ukladu, ktéra dotad w stellitach
byla zupelnie nieznana.

Przyklad zmniejszania si¢ wytrzymalo-
$ci na écieranie uwidocznia wykres pa ry-
sunku, Celem poréwnania wskazana jest
réwniez twardos¢ skleroskopowa i wedtug
Brinell’a materjalu badanego. Okazuje sie,
Ze Scieranie zmn@ejesa siq juZ Przy zawar-
to$ci grafitu, niewywierajacej jeszcze zad-
nego zmniejszajacego wptywu na twardosé
materjaln

O ile obecnosé grafitu w stellistowych
siopach byla jui jako taka nieocgekiwa-
na, to tem bardziej nieoczekiwanem bylo
stwierdzenie, 3@ tworzenie sie¢ grafitu mo-
globy byé w podobny sposéb powigkszone
jak w zwyklem zelazie surowem. W mysl
niniejszego wynalazku wytwarza sig w sio-
pach duza zawartosé grafitu, podobnie jak
przy zelazie lanem, zmniejszajac znacznie
szybkosé krzepnigcia i chledzenia stopow
po odlewie przez odpowiedni dobér tem-
peratury odlewania, nastepnie wykerania
i materjalu formy odlewniczej; réwniez
zwigksza si¢ zawartoéé grafitu przez do-
bér w stopach tak zwanej zawartosci we-
gla, oo powoduje przy szybkiem chtodze-
niy, czesciowe wydzielenie si¢ wegla w po-
stagi grafftu. Wedtug doswiadczeri naste-
puje tq wtedy, gdy zawartos¢ wegla prze-
kracza 2%. Wreszcie mozna wydzielanie
si¢ grafitu spowodowaé réwniez w skrzep-
nigtym ju2 stopie jeszcze przez to, ze odle-
wy, ogrzewa sig¢ do temperatury powyzej
700°, utrzymuje je przez pewien czas przy
tej temperaturze, a. nastepnie ochtadza

bardzo powoli. Im nizsza jest temperatura
zarzenia, tem dluzszy winien byé czas
trwania Zarzenid, co umozliwia stosowanie
sposobéw, zapomoca ktérych mozna sto-
pom grupy stellitowej nadawaé¢ wytrzyma-
1q$é6 na scieramie, znacznie przewyzszaja-
cg wytrzymalosé w stopach wykonanych
wedlug sposobéw obecnie stosowanych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spesob wyroburu stepéw utwardzo-
nych, znamienny tem, zZe stop zawiera
cze$é wegla w postaci grafitu,

2. Sposib wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze zawarto§¢ wegla w stopie jest
wicksza niz 2%.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze szybkos¢ chlodzenia amniejsza
si¢ przy odlewie,

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze temperature odlewania, oraz
temperature, wykonanie i materjal formy
odlewniczej, tak si¢ dobiera, Ze osiaga sie
powalne chiedzenie.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny- tes, ze skrzepniety stop poddaje sie o-
greewaniu do temperatury powyzej 700°,
przyczem temperatura ta utrzymuje sie
przez pewien okres czasu, a nastepnie do-
piero stop powoli si¢ ochtadza.

6. Sposéb wedtug ztstrz, 5, znamienny
tem, Ze czas ogrzewania jest tem dtuzszy,
im nizsza byla temperatura samego ogrze-
wania,

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 13738,

Bruk L. Bogusiawskiego | $ki, Warszawd.
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