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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do wyciagania skér na plytach, na kté-
rych skéry te po rozciagnieciu moga byé¢
wysuszone.

Jednym z celéw niniejszego wynalaz-
ku jest urzadzenie do wyciagania skér przy
zastosowaniu ktérego reczne zabiegi byly-
by usuniete mozliwie catkowicie.

Nastepnie celem wynalazku jest zasto-
sowanie takiego mechanizmu do powyz-
szego urzadzenia, ktéryby zwigkszyl wy-
dajnosé urzadzenia przez umozliwienie roz-
ciaggniecia jednej skéry po jednej stronie
plyty, a nastepnie drugiej skoéry na od-
wrotnej stronie tejze plyty, przy najmniej-
szym wysitku pracy.

Na rysunkach przedstawiony jest przy-

ktad wykonania wynalazku, przyczem fig.
1 przedstawia widok zgory urzadzenia we:
dtug wynalazku, wykonanego w najdogod-
niejszej jego postaci; fig. 2 — widok zboku
urzadzenia uwidocznionego na fig. 1; fig.
3 — przekréj pionowy jednego z zespoléw
sktadowych urzadzenia wzdluz linji tama-
nej 3 — 3 na fig. 2; fig. 4 — przekréj po-
ziomy wzdluz linji 4 — 4 na fig. 3, przy-
czem niektére czesci urzadzenia zostaly
pominiete; fig. 5 — czesSciowy przekroj
pionowy wzdluz linji tamanej 5 — 5 na
fig. 4, przyczem niektére czesci urzadzenia
zostaly pominiete, niektére zas sg uwi-
docznione w przekroju; fig. 6 — czesciowy
przekréj pionowy wzdluz linji 6 — 6 na
fig. 4; fig. 7 — naped walcow; fig. 8 —



czgsciowy przekréj wzdluz linji 8 — 8 na
fig. 4; fig. 9 — czesciowy. przekr6j piono-
wy wzdluz linji 9 — 9 na fig.' 4; fig. 10 —
widok zgory jednego ze stoléw oraz pola-
czonego z nim mechanizmu do przesuwa-
nia plyt do ‘wyciagania skér, przyczem nie-
ktére czesci urzadzenia zostaly pominiete;
fig. 11 — widok zboku tego stolu oraz po-
wyzszego niechanighih przyczem niekicre
czesci urzadzenia zostaly pominigte, nie-
ktére zas sa uwidocznione w przekroju;
fig. 12 — szczegolowy widok zprzodu jed-
nego ze stoléw, wraz z polaczonym z nim
mechanizmem; fig. 13 — przekréj wzdluz
linji 13 — 13 na fig. 10; fig. 14 — przekr6)
wzdluz linji 14 — 14 na fig. 11; fig. 15 —
przekréj wzdtuz linji 15 — 15 na fig. 10;
fig. 16 — przekréj pionowy wzdluz linji
16 — 16 na fig. 10; fig. 17 — widok zboku
mechanizmu, napedzajacego walek przyci-
skajacy i wyciagajacy, i fig. 18 — widok
zboku prowadnicy. '

Przed przystapieniem do szczegétowe-
go opisu czesci sktadowych urzadzenia we-
dtug wynalazku, wskazane jest podaé o-
goélne wyjasnienie, dotyczace zwlaszcza fig.
1 i 2 rysunku oraz umozliwiajace zrozu-
mienie istoty urzadzenia oraz najdogod-
niejszego sposobu rozmieszczenia poszcze-
golnych jego czesci sktadowych i postugi-
wania si¢ tem urzadzeniem.

W uwidocznionej na rysunku postaci
wykonania urzadzenia, robotnik A umie-
szcza plyte do wyciggania skér na pierw-
szym stole 20 i rozséciela na ptycie skére.
Jak to jest opisane ponizej, plyta wraz z
rozlozona na niej skéra zostaje podniesio-
na ze stolu i przeniesiona na stét 21 pierw-
szego zespolu mechanizmu do wyciagania
skoér B, ktéry samoczynnie rozciaga skére
na plycie, poczem plyta zostaje przenie-
siona na stét 22. Robotnicy C i D szybko
wyréwnywuja wszystkie te czesci skory,
ktére wymagaja takiego wyréwnania, i
przewracaja plyte odwrotng strong do go-
ry, przyczem jeden z robotnikéw umie-

szcza na gornej powierzchni plyty nasten-
na skoére. Nastepnie plyta zostaje przenie-
siona na stél 23 drugiego zespolu mecha-
nizmu do wyciagania skér E, ktéry samo-
czynnie rozcigga skér¢ na plycie, przesu-
wanej nastepnie na stél 24, z ktérego ply-
ta moze byé usunigta w sposéb dowolny,
np. przez robotnika F, ktéry wyréwnywa
skore przed zdjeciem plyty ze stolu.

Ruchy wykonywane przez wzmianko-
wane zespoly mechanizméw samoczynnie,
sa ustosunkowane co-do ¢zasu tak, iz sa
dostosowane do doprowadzania do nich
plyt ze skérami, wskutek czego robotnicy
dostosowuja szybkosé.swej pracy do szyb-
kosci ruchéw mechanizméw powyzszych;
w wyniku zas$ tego osiaga si¢ wigksza pro-
dukcje przy nizszym koszcie robocizny;
nalezy przytem zaznaczyé, ze robotnicy A
i F moga byé zastapieni przez odpowied-
nie urzadzenia samoczynne, o ile to okaze
sie pozadanem.

Zespoly mechanizméw B i E sa zasadni-
czo identyczne, przyczem pierwszy z ze-
spoléow B jest napedzany bezposrednio
przez glowny mechanizm napedowy urza-
dzenia i rozrzadza co do czasu naped ze-
spotu E, wobec czego dostatecznem jest o-
pisanie szczegélowo tylko zespolu B.

Dzialanie kazdego z tych zespotéw jest
nastepujace: plyta z umieszczona na niej
skora zostaje ulozona na stole 271 lub 23
i podniesiona do géry zapomoca podnosze-
nia stotu dopéki skéra nie zostanie zacisnie-
ta pomiedzy stotem a listwa zaciskowa 25,
umieszczong z jednej strony stolu wzdluz
jednego z bokéw skéry. Obracajacy sie wa-
lec przyciskajacy i wyciagajacy 26 styka sie
w tej chwili ze skéra i przesuwa si¢ od §rod-
ka skéry wbok celem wyciagniecia tej poto-
wy skoéry. Nastepnie stét opuszcza sie i zo-
staje przekrecony o 180° poczem zostaje
podniesiony az do zetknigcia si¢ z listwa
25 ktéra znajdzie si¢ w tym przypadku z
drugiej strony $rodka skéry, wzdluz prze-
ciwleglego jej boku, Obracajacy sie walec



przyciskajacy 1 wyciagajacy 26 styka sig
jak i poprzednio ze skéra i przesuwa si¢ od
srodka skéry wbok, celem wyciagniecia
drugiej polowy skéry. Po uskutecznieniu
powyzszego - st6l opuszcza si¢ i zostaje
przekrecony o éwieré obrotu w tymze kie-
runku co i poprzednio, poczem podnosi
si¢ az do zacisnigcia skéry miedzy stotem
i listwa zaciskowg 25, ktéra znajdzie si¢ w
tem ustawieniu stolu, z jednej strony ské-
ry wzdluz trzeciego jej boku. Walec przy-
ciskajacy i wyciagajacy 26 styka si¢ po-
nownie ze skérg i przesuwa si¢ od $rodka
skory wbok, celem wyciagniecia odpowied-
niej polowy skoéry.

Stél opuszcza si¢ ponownie i zostaje
przekrecony o 180° w kierunku odwrotnym
do poprzedniego i podniesiony az do ze-
tkniecia sie z listwa zaciskowa, poczem
wyciaga si¢ druga polowa skéry. Wreszcie
stét opuszcza si¢ i zostaje przekrecony o
90° w tymze kierunku co i ostatnio i jest
przygotowany do naloZenia nari skéry na-
stepnej. '

W ten sposéb, nalezy zaznaczyé, ze
skéra jest wyciagana zapomocg walca w
obydwéch kierunkach wzdtuz dwéch pro-

stopadlych do siebie bokéw skéry. Walec

wyciaga np. kazda potowe skéry, wysuwa-
jac si¢ przez calg dlugosé¢ skéry wzdluz
dtuzszego jej boku, a nastepnie wycigga
kazda potowe skéry posuwajac sie wzdtuz
krétszego jej boku przez cala jej szero-
kosé. '

‘Dzigki tym zabiegom wilgotna skéra zo-
staje rozciagnieta ha stole zwykle z zasto-
sowaniem kleju, przyczem klej jest nakla-
dany w zwykly sposéb, mianowicie przez
zanurzanie skéry w kleju przed ulozeniem
jej na stole.

W wyniku powyzszego cala powierzch-
nia skory zostaje wyciagnieta, lecz w pew-
nych przypadkach niektére czesci brzegow
skory moga wymagaé dodatkowo ich wy-
gladzenia, co jest szybko wykonywane
przez jednego z robotnikéw C lub D, po-

vzem, jak to zaznaczono juz poptzednio,
plyta zostaje obrécona druga swa strong do
gory i na plyte zostaje nalozona druga sko-
ra. Nastepny zespol E wyciaga te skore,
doprowadzang nastepnie do robotnika F,
ktéry wygtadza male odcinki powierzchni
skéry przy jej brzegach, ktére moga tego
wymagaé i zdejmuje skore z urzadzenia.

Wedtug fig. 1 do 3 kazdy z zespolow
B lub E zawiera rame 27 zaopatrzona w
prowadnice 28. O$ 29 walca przyciskajace-
go i wyciagajacego 26 jest osadzona w tozy-
skach, umieszczonych na wézku 30, wyko-
nywujacym ruch tam i zpowrotem i wypo-
sazonym w stojaki 31 i 31° oraz sworznie
lacznikowe 32. Kazdy ze stojakéw 371 i 31°
posiada rowek 33, zapomoca ktérego jest
osadzony przesuwnie na prowadnicy 28.
Stojak 31 jest wyposazony w kétka pasowe
34 i 35, umieszczone w jednej plaszczyznie
z kolkiem pasowem 36, osadzonem na osi
29 oraz z koétkami pasowemi 37 i 38, roz-
stawionemi w pewnej odleglosci jedno od
drugiego i umocowanemi na ramie urza-
dzenia.

Kétka pasowe, wzmiankowane powy-
Zej, sa opasane pasem 39 (fig. 1, 2, 5, 7 i
17). Dzieki takiemu rozmieszczeniu kétko
pasowe 26 jest obracane nieprzerwanie
podczas posuwania sie¢ wézka 30 tam i zpo-
wrotem. Silnik elektryczny 40, umieszczo-
ny pod stolem 22 posiada wal napedowy
41, zaopatrzony w kétko pasowe 42, sprze-
zone pasem 43 z kétkiem pasowem 44 umo-
cowanem na walku 45, na ktérem jest osa-
dzone réwniez kétko pasowe 38, skojarzc-
ne z zespolem E. Na watku tym jest umo-
cowane réwniez kétko pasowe 46 polaczo-
ne pasem 47 z kétkiem pasowem 48, zakli-
nowanem na walku 49, zaopatrzonem w
kétko pasowe 38, skojarzone z zespotem B.

Dolne czesci stojakéw 31 i 31° sa u-
ksztaltowane w postaci zebatek lub potla-
czone sztywno z zebatkami 50 zazebiaja-
cemi sie z kétkami zebatemi 51, umocowa-
nemi na watku 52 osadzonym w ltozyskach



umieszczonych w ramie 27. Watek napedo-
wy 53 silnika 40 jest sprzezony zapomoca
odpowiedniej przektadni zgbatej 54 z wal-
kiem 55 (fig. 1 — 4). Na walku tym znaj-
duje si¢ stozkowe kolo zebate 56 zazebia-
jace sie stale ze stozkowemi kolami zgba-
temi 57 i 58, osadzonemi luzno na tulei 59,
zaklinowanej zapomoca klina 60 na walku
52 tak, iz tuleja ta moze przesuwaé sie
wzdtuz waltka 52. Tuleja 59 jest zespolona
z dwustronng tarcza sprzeglowa 64, ktorej
powierzchnie boczne, zaopatrzone w wyste-
py, moga byé sprzegane z odpowiednio u-
ksztaltowanemi powierzchniami bocznemi
stozkowych két zebatych 57 i 58.

W razie przesuniecia tulei 59 w takim
kierunku, aby tarcza sprzeglowa 61 sprze-
gla sie ze stozkowem kolem zebatem 57,
kolo to wprawia w ruch obrotowy walek
52, ktéry to ruch powoduje za posrednic-
twem zebatki 50 przesuwanie si¢ wézka 30
w jednym kierunku, podczas gdy woézek
posuwa si¢ w kierunku odwrotnym do po-
przedniego, gdy tarcza sprzegltowa 61 zo-
stanie polaczona ze stozkowem kotem ze-
batem 58.

Tarcza sprzegltowa 61 posiada na swym
obwodzie rowek, .z ktérym wspoétdzialaja
widetki przetacznikowe 62, zespolone z tu-
leja 63, osadzong przesuwnie na nierucho-
mym drazku 64 (fig. 4i5). Tuleja 63 jest
wyposazona w ramig, zaopatrzone na swym
koficu w czop 65, przesuwajacy sie w uko-
$nym wykroju 66, wykonanym w klocku 66°,
zespolonym z zgbatka 67, osadzong prze-
suwnie w pochwie 68 i wyposazona na kon-
cu w krazek 69, toczacy sie po powierzchni
obwodu tarczy nieokragtej 70, umocowa-
nej na waltku 71. Walek 71 jest obracany
nieprzerwanie i stale w jednakowym kie-
runku przez kolo zebate 72, przymocowane
do piasty stozkowego kota zgbatego 57 i za-
z¢biajace sie z kolem zebatem 73. Tarcza
nieokragla 70 powoduje okresowe przesu-
wanie zebatki 67 przy koricu kazdej poto-
wy cyklu pracy tego zespolu, zebatka zas

w podobny sposéb przesuwa okresowo za
posrednictwem wykroju 66, czopa 65 i wi-
detek przelacznikowych 62 tarcze sprze-
glowa 61, wskutek czego walec przyciska-
jacy i wyciagajacy 26 zespotu B wykonywa
ruch tam i zpowrotem wzgledem stolu 21.

Na watku 52 pierwszego zespolu jest
umocowane stozkowe kolo zebate 74, zaze-
biajace sie ze stozkowem kolem zebatem
75, osadzonem na walku 76, ktéry jest
sprzezony zapomoca podobnego zespotu
stozkowych kél zebatych z walkiem 52 ze-
spolu E w ten sposob, ze wozek zespolu E
porusza si¢ jednoczesnie i w jednakowy
sposéb z wézkiem zespolu B.

Jak to przedstawiono na fig. 6, stét 21
jest wyposazony w rurowa nasade 77, osa-
dzong obrotowo i przesuwnie w tozysku 78,
umieszczonem w kolumnie 79. W nasade
rurowg stolu jest wstawiona tuleja 80, po-
siadajaca na gérnym swym koricu pierscie-
niowa powierzchnig¢ czolowa 81 lub inne u-
rzadzenie odpowiednie, wspétdzialajace z
odpowiednia powierzchnia nasady rurowe;j
przy podnoszeniu si¢ i opuszczaniu stolu.
Tuleja 80 jest osadzona przesuwnie na nie-
ruchomem wrzecionie 82 i posiada kolnierz
83, stykajacy si¢ z odwinietym ku wewnatrz
kolnierzem wkretki 84, zaopatrzonej na.
swej zewngtrznej powierzchni w gwint i da-
jacy si¢ wkrecaé¢ lub wykrecaé z nakretki
kapturowej 85, w ktérej wkretka. 84 jest za-
mocowywana po ustawieniu w polozZenie
pozadane zapomocg $rubki dociskowej 86.
Pomigdzy dnem nakretki 85 i kolnierzem
83 znajduje si¢ sprezyna 87, ktérej napie-
cie jest miarkowane przez odpowiednie.
skrecanie ze soba lub rozkrecanie wkretki
84 i nakretki 85; sprezyna ta nadaje spre-
zystosé ruchom stotu.

Calos¢ opisanego powyzej zespolu mo-
ze byé¢ obracana na wrzecionie 82 oraz na
tozysku kulkowem 88, opartem na nakretce
kapturowej 89, otaczajacej wrzeciono 82 i
dajacej si¢ nakrecaé lub odkrecaé z na-
gwintowanej na zewngtrznej swej po-



wierzchni tulejki 90, na ktérej nakretka 89
jest zamocowywana po ustawieniu jej w
polozenie pozadane za posrednictwem srub-
ki dociskowej 91. Nastawienie nakretki kap-
turowej 89 i tulejki 90 ustala odleglosé¢ o-
puszczonego stolu od walca przyciskajace-
go i wyciggajacego 26. Tulejka 90 posiada
wpoblizu dolnego swego korica pierscienio-
wa powierzchnie czolowa 90°, ktéra opiera
si¢ na jarzmie 92, w ktérem miesci si¢ row-
niez rurowy koniec tej tulejki.

Jak to uwidoczniono na fig. 5 i 8 ramio-
na jarzma 92 wystajg do gory przez otwory
kolumny i sa wyposazone na swych kori-
cach w krazki 92°, przesuwajace sie w pio-
nowych wykrojach prowadniczych 93 ko-
lumny.

Os kazdego z tych krazkéw jest umoco-
wana w dZwigni 94, potaczonej przegubowo
przeciwleglym swym koricem 95 z ramie-
niem 96, zespolonem z wycinkiem kota ze-
batego 97, przyczem kazdy wycinek kota
zg¢batego jest osadzony na krétkim czopie o-
siowym 98 i zazebia si¢ z zebatka 67. Kaz-
da z tych zebatek, jak to zaznaczono po-
przednio w opisie jednej z nich jest wypo-
sazona w krazek 69, toczacy sie¢ po po-
wierzchni obwodu tarczy nieokragtej 70, u-
mocowanej na walku 77, ktéra powoduje
naprzemian podnoszenie si¢ i opuszczanie
stotu 21 uzgodnione co do czasu z ruchem
- zwrotnym wozka. Gdy np. walec przyciska-
jacy i wyciagajacy 26 posuwa sie w lewo
(fig. 5), to stol 21 opuszcza sie, skoro zas
walec zaczyna posuwaé si¢ w prawo, to
stél podnosi sie.

Podczas podnoszenia si¢ ptyty do wy-
ciggania skér 99 znajdujaca si¢ na niej sko-
ra 100 zostaje zaci$nieta pomiedzy stotem
i listwa zaciskowa 25, ktéra jest osadzona
przesuwnie w ramie 101 i dociskana do ské-
ry zapomocg sprezyn 102, umieszczonych
na kazdym z koncéw tej listwy.

Podnoszenie i opuszczanie stolu nastep-
nego zespolu urzadzenia uskutecznia sie w
takiz sam sposéb, przyczem przesuwanie

zebatek 67 tego zespolu jest uskuteczniane
przez tarcze nieokragle 70 za posrednic-
twem drazkéw 103, laczacych ze soba
wzmiankowane powyzej zgbatki obu zespo-
16w i zaopatrzonych w podluine wykroje
104, przez ktére jest przesunigty walek 71.

Cigzar wlasny kazdego ze stoléw najle-
piej jest czesciowo zréwnowazyé zapomoca
przeciwcigezaréw 105, z ktorych kazdy jest
polaczony zapomoca linki 106, opasujace;j
krazek 107 z jednem z ramion jarzma 92
jak to uwidoczniono na fig. 51 8.

Wedtug fig. 4, 6 i 8, mechanizm obraca-
jacy stoty, sklada si¢ z tarczy nieokraglej
108, zaopatrzonej w zlobek kierowniczy,
wzdluz ktérego posuwa si¢ krazek 109, o-
sadzony w dzwigni 110 pomiedzy jej koni-
cami. DZwignia ta jest umocowana obroto-
wo na czopie 111, gérnym za§ swym kon-
cem jest polaczona za posrednictwem drgz-
ka 112 z zebatka 113 pierwszego zespolu u-
rzadzenia, a zapomoca drazka 114 z takaz
zg¢batkg drugiego zespolu urzadzenia. Kaz-
da z z¢batek 113 jest osadzona w pochwie
prowadniczej 115, stanowiacej jednolita
calosé z kolumng i zazebia sie z szerokim
wiericem zebatym 116, nacietym na nasa-
dzie rurowej 77 stotu.

Wedlug fig. 3 i 4 tarcza nieokraglta 108
jest zaklinowana na wydrazonym wale 117,
nasunietym luzno na walek 77 i wyposazo-
na w koto zebate o uzebieniu wewnetrznem
118, zaklinowanem na wale 117 i zazebia-
jacem sie z kétkiem zebatem 119 osadzo-
nem obrotowo na czopie, umocowanym w
nieruchomym kozle fozyskowym 120, kétko
119 zazebia sie zkolei z kotem zebatem 121
zaklinowanem na watku 71.

Powyzsza przektadnia zebata jest do-
brana tak, iz wal wydrazony 117 obraca si¢
cztery razy wolniej od watka 71, wskutek
czego cztery obroty walka 71, opisane po-
wyzej, odpowiadaja jednemu obrotowi tar-
czy nieokraglej 108.

Wedtug fig. 6 gdy tarcza nieokragta 108,
obracajac sie w kierunku ruchu wskazowki



zegdra, pokreca si¢ z potozenia uwidocz-
nionego na figurze w polozenie w ktérem
krazek 109 toczy si¢ wzdluz odcinka 122
rowka prowadniczego, to zebatka 113 zo-
staje przesunigta tak, iz pokreca stét o 180°.
Nastepnie krazek 109 toczy sie wzdtuz od-
cinka 123 i zgbatka 113 przesuwa sie¢ tak, iz
pokreca st6t w tymze kierunku o dalsze 90°,
poczem z krazkiem 109 wspéldziata odci-
nek 124 rowka prowadniczego tarczy nie-
okraglej i zgbatka posuwa sie¢ zpowrotem,
pokrecajac stél w odwrotnym do poprzed-
niego kierunku o 180°, wreszcie krazek
przetacza si¢ wzdtuz odcinka 125 rowka
prowadniczego, wskutek czego zebatka po-
suwa si¢ zpowrotem w dalszym ciagu i po-
kreca stél o pozostale 90°, celem ustawie-
nia go w polozenie poczatkowe, przyczem
pokrecanie stolu odbywa sie¢ wtedy, gdy
stol znajduje si¢ w nizszem swem poloze-
niu, poniewaz odpowiednio rozmieszczone
odcinki rowka prowadniczego, wspétsrod-
kowe z osig tarczy nieokraglej, zapobiegaija
obracaniu stolu, gdy stét znajduje si¢ w naj-
wyzszem swem polozeniu.

Wskutek tego walec przyciskajacy i
wyciagajacy 26 wykonywa cztery posunie-
cia po skérze w ciaggu jednego obrotu catko-
witego tarczy nieokragltej 108 i uskutecznia,
jak to zostalo juz opisane powyzej, wycia-
ganie skéry, umieszczonej na ptycie.

Ponizej opisany jest mechanizm, stuza-
cy do stopniowego przesuwania plyty z u-
mieszczong na niej skora, wzglednie umie-
szczonemi na niej skérami, przez poszcze-
golne zespoly urzadzenia.

Z fig. 1 wynika, ze kazdy ze stoléw po-
siada dwa szeregi szczelin 130, skierowa-
nych wzdluz przekatnych stotu, a z kaz-
dej z dwéch wzajemnie przeciwlegtych
stron stolu znajduje sie rama 131, przy-
czem wszystkie ramy, umieszczone po jed-
nej lub drugiej stronie urzadzenia, sa po-
laczone ze soba zapomoca belek 132, cia-
gnacych sie przez cala dlugosé urzadzenia,
oraz zapomoca belek poprzecznych 133, u-

mieszczonych przy przednim koficu urza-
dzenia oraz wpoblizu tylnego jego korca
celem utworzenia przenosnika ramowe-
go. Jak to uwidoczniono na fig. 3,
9— 13 i 16, z kazdego konca kazdej
z ram 131 wystaje ku wewnatrz drazek
134, ktéry posuwa sig¢ pod szczelina-
mi 130, w tych szczelinach oraz ponad
niemi. Belki 132 sa wyposazone w krazki
135 rozmieszczone w pewnej jednakowej
odleglosci jeden od drugiego i toczace sie
po poziomych czesciach prowadnic 136,
ciagnacych si¢ przez cala dlugosé urzadze-
nia, oraz w krazki 137, réwniez rozmie-
szczone w pewnej jednakowej odleglosci
jeden od drugiego i toczace si¢ po piono-
wych czesciach tychze prowadnic 136, ce-
lem zapobiezenia bocznemu naciskowi.
Przenosnik ramowy wykonywa przerywa-
ny ruch tam i zpowrotem w ciggu tych okre-
sow czasu, gdy drazki 134 znajduja sie
pod lub ponad stolami, przyczem jest po-
ruszany przez tarcze nieokragla 138, zao-
patrzona w odpowiednio uksztaltowany ro-
wek prowadniczy i osadzong na wydrazo-
nym wale 117. W rowku prowadniczym po-
rusza sie krazek 139, umocowany na li-
stwie 140, osadzonej przesuwnie w pochwie
prowadniczej 141.

Koniec listwy 140 jest uksztaltowany
w postaci zgbatki 7142, zazebiajacej sie z
wycinkiem kola zebatego 143, umocowa-
nego na wahliwym watku 144, na ktérym
jest osadzona dzwignia 145, polaczona za
posrednictwem drazka 146 z krazkiem 147,
zaopatrzonym w rowek na swym obwodzie.

Krazek ten toczy sie, celem zapobieze-
nia naciskowi bocznemu, po nieruchomej
prowadnicy 148 i porusza si¢ w pionowym
wykroju podluznym, wykonanym we
wsporniku 150, przymocowanym do czoto-
wej czesci przenosnika ramowego. Drazki
134 sa podnoszone i opuszczane okresowo
przez podnoszenie i opuszczanie prowad-
nic 136. Wzdtuz urzadzenia w odpowied-
nich odstgepach sa rozmieszczone z oby-



dwéch jego stron wsporniki 151, przyczem
na kazdym z nich jest umocowana obrotowo
dzwignia kolankowa 152.

Na jednem z ramion kazdej diwigni
152 jest umocowany krazek 153, dociskany
do dolnej \powierzchni prowadnicy 136,
drugie za$ ramig tej dZwigni jest sprzezone
z drazkiem 154, ciagnacym si¢ wzdluz u-
rzadzenia.

Kazdy z drazkéw 154, znajdujacych
si¢ z obydwéch stron urzadzenia, jest
sprzezony zapomocg korby 155 z walkiem
156, na ktérym jest osadzone ramie 157,
polaczone drazkiem 158 z dzwignia dwura-
mienna 159, osadzona obrotowo na watku
160 i wyposazona na drugiem swem ramie-
niu w krazek 161, wspoétdzialajacy z tarcza
nieokragla 162, umocowana na wydrazo-
nym wale 117 (fig. 41 6). '

Niezréwnowazona zapomoca przeciw-
cigzaréw czes¢ wlasnego cigzaru stolu po-
woduje, oddzialywajac na sprz¢zony ze
stotem mechanizm, nalezyte dociskanie si¢
krazkow 69 do tarczy nieokraglej 70; w po-
dobnyz sposéb ciezar prowadnic oraz prze-
nosnika ramowego, sprze¢zonego z temi pro-
wadnicami, powoduje nalezyte dociskanie
si¢ krazkéw 161 do tarczy nieokraglej 162.

Podstawy nieruchomych stotéw 20, 22
i 24, jak to uwidoczniono na fig. 10 i 13,
zawieraja rame 163, ktéra jest stale przy-
mocowana do wystajacych ku wewnatrz
belek zelaznych 164 o ksztalcie litery C,
umocowanych swemi koricami przeciwlegle-
mi we wspornikach 165 i 166, przymoco-
wanych do gléwnej ramy urzadzenia, przy-
czem drazki 134, jak to uwidoczniono na
fig. 16, posuwaja sie ponad temi belkami.

Celem nalezytego prowadzenia pro-
wadnic 136, podczas ich przesuwania sie
do géry i nadét wzdluz urzadzenia, sa roz-
mieszczone w adpowiednich odstgpach
wsporniki 167, przedstawione na fig. 10,
15 i 18. Kazdy ze wspornikéw 167 jest wy-
posazony w pionowy wykréj podtuzny 168,
w ktérym slizga sie krazek 169, umocowa-

ny na ptytce 170, przymocowany do pro-
wadnicy 136.

W razie zastosowania opisanego powy-
zej mechanizmu do przesuwania plyt ze
skérami, drazki 134 kazdej czesci prze-
nos$nika ramowego posuwaja si¢ podczas
podnoszenia prowadnic 136 przez tarcze
nieokragla 162 do gory przez szczeliny 130
tego stotu, z ktérym ta czesé przenosnika
jest skojarzona, oraz wysuwaja si¢ ponad
ten st6l, podnoszac przez to plyte do wy-
ciagania skor, nalozona uprzednio zgéry na
ten stol. Tarcza nieokragla 138 obraca na-
stepnie za posrednictwem opisanego po-
wyzZej mechanizmu walek 144 i diwignig
145 i przesuwa zapomoca drazka 146
przenosnik ramowy ku tylnemu, czyli wy-
lotowemu koricowi urzadzenia az do chwili,
w ktorej drazki 134, skojarzone poczatko-
wo ze stolem 20, nastawia si¢ pod szczeli-
nami 130 nastepnego stotu 21, a drazki in-
nych czesci przenosnika ramowego ustawia
si¢ odpowiednio pod szczelinami nastepne-
go stolu.

Po uskutecznieniu sie¢ powyzszego pro-
wadnice 136 opuszczaja sie i drazki 134
posuwaja si¢ wdél przez szczeliny odpo-
wiednich stoléw, pozostawiajac na nich
plyty do wyciagania skér w nowych ich
polozeniach, poczem pozostajac w najniz-
szem swem poloZeniu posuwaja sie zpo-
wrotem w swe polozenie poczatkowe, w
ktéorem sa gotowe do rozpoczecia nowego
cyklu przesuwania ptyt. W ten sposéb me-
chanizm powyzszy przesuwa stopniowo
plyte do wyciagania skér z umieszczona na
niej skoéra, wzglednie umieszczonemi na
niej dwiema skérami, z jednego stolu na
drugi, az plyta ta z rozciagnietemi na prze-
ciwleglych jej stronach skérami nie zosta-
nie zdjeta przez ostatnia czesé¢ przenosni-
ka ramowego ze stotu 24. Posuwanie sig
drazkéw 134 do géry przez stoly odbywa
si¢ wtedy, gdy stoty 21 i 23 opuszczaja sie
po' zakoriczeniu si¢ ostatniego przesuwu ro-
boczego walcéw przyciskajacych i wyciaga-



jacych 26, przyczem nalezy przyjaé, ze dtu-
gosé przesuwu do gory stotéw, stuzacych do
ustawienia ich w potozenie robocze wzgle-
dem walcow 26 jest wigksza od dlugosci
przesuwu do gory drazkéw 134, wskutek
czego wolna przestrzen, pozostajaca po-
miedzy walcami 26 a plytami uloZonemi
na przenosniku ramowym, umozliwia prze-
suwanie si¢ tego przenosnika. Skoro tylko
stél opuszcza si¢ ponizej poziomu podnie-
sionych drazkéw przenosnik ramowy posu-
wa si¢ ku przodowi to jest w prawo (fig. 1),
przyczem podczas tego ruchu przenosnika
stét przekreca si¢ o ostatnie 90°, celem u-
stawienia si¢ w potozenie poczatkowe. Na-
stepnie w miarg podnoszenia si¢ stolow 21
i 23 drazki 134 opuszczaja sie, wobec cze-
go ptyty do wyciaggania skér z umieszczo-
nemi na nich skérami ukladajg si¢ na sto-
fach po ich podniesieniu si¢ w takie polo-
Zenie, iz skoéry zostajg zacisnigte w chwili,
w ktorej walce 26 rozpoczynajg wlasnie
sSwobj. przesuw w prawo, przyczem nalezy
przyja¢ pod uwage, ze powyzsze ruchy
przenosnika odbywaja si¢ wtedy, gdy wal-
ce 26 posuwaja sie w lewo czyli podczas ich
przesuwu jalowego.

Nalezy zaznaczyé¢, ze walce przyciska-
jace i wyciagajace 26 sa wyposazone w
wigksza liczbe wygigtych wzdluz linji sru-
bowej plyt 171, rozmieszczonych na podo-
bieristwo zgbéw srubowych kél zgbatych;
w wyniku tego gdy te ptytki, obracajac sie

w kierunku odwrotnym do kierunku ruchu
wskazéwki zegara stykaja sie ze skorg, a

wézek 30 posuwa sie¢ w prawo (fig. 1), to
skéra jest stopniowo wyciagana tak wzdtuz
posuwajacego sie. walca 26, jak i w kierun-
ku prostopadlym do niego wzdtuz jednego
z wymiaréw skory, badZz przez jej szero-
kosé, lub dtugosé, zaleznie od umieszcze-
nia plyty na stole.

Przy poslugiwaniu si¢ urzadzeniem po-
wyzszem robotnik A umieszcza plyte do
wyciagania skér na stole 20 i roziciela na
tej ptycie wilgotng skére, podczas gdy ze-

sp6t B obrabia inng skére. Nastgpnie plyta
ta wraz ze skérg zostaje. doprowadzona
przez przenosnik ramowy do zespolu B,
podczas gdy plyta ze skérg dopiero co
obrobiong przez zespé! B jest przesuwana
przez przenosnik ramowy na stél 22. Gdy
zesp6l B uskutecznia wyciaganie skéry na
drugiej zkolei plycie, robotnik A naklada
na sté! 20 nastepna plyte i uklada na niej
skére, robotnicy zas C i D wyréwnywaja
te czesci pierwszej skory, ktore tego moga
wymagaé, obracaja plyte odwrotng jej
strong i umieszczaja na niej niewyciggnie-
ta skore. .
Po uskutecznieniu powyzszego, gdy
trzecia juz plyta z umieszczona na niej
skora, posuwa sie¢ ku stotowi 22, pierw-
sza plyta z wyciagnieta skéra na jednej
stronie i niewyciagnieta skora na drugiej
stronie posuwa si¢ ku zespotowi E. Na-
stepnie zesp6l B uskutecznia wycigganie
skory na trzeciej zkolei plycie, podczas gdy
zesp6t E uskutecznia wyciaganie niewy-
ciagnietej jeszcze skéry, dopiero co nalo-
zonej na pierwszg plyte, robotnik A przy-
gotowuje czwarty plyte, a robotnicy C i D
wykoniczaja skére na trzeciej plycie,
wreszcie pierwsza plyta ze skérami, umie-
szczonemi na obydwéch jej stronach i juz
wyciagnietemi, zostaje umieszczona na sto-
le 24, wykoriczona przez robotnika F i u-
sunigta z urzadzenia, podczas gdy nastep-
ne zkolei skéra i plyta sg przygotowywane
przez robotnika A, a skéra na czwartej
plycie jest wykoniczana przez robotnikéw
C i D. W ten sposéb pieé ptyt do wyciaga-
nia skér wraz z umieszczonemi na nich
skérami, przesuwa si¢ stale przez urzadze-
nie podczas kazdego cyklu jego pracy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do w'ycia,gania i przy-
ciskania skér, w ktérem ptyta do wyciaga-
nia skér z umieszczona na niej skéra jest
umieszczana na ruchomym stole, przesu--



wanym do goéry i nadét a osadzonym na osi
obrotowo, ktéry moze byé przez podnosze-
nie lub opuszczanie go doprowadzany do
zetkniecia sie lub odsuwany od narzadéw,
zaciskajacych skére, przyczem ponad ply-
ta do wyciagania skér umieszczony jest
walec przyciskajacy i wyciagajacy, posu-
wany po plycie tam i zpowrotem, znamien-
ne tem, ze zaréwno podnoszenie i opu-
szczanie stolu oraz obracanie go w rozmai-
tych kierunkach, jak i przesuwanie tam i
zpowrotem oraz obracanie walca przyciska-
jacego i wyciagajacego, uskuteczniaja sa-
moczynnie narzady mechaniczne, posiada-
jace wspélny naped, w taki sposéb, iz wa-
lec przyciskajacy i wyciagajacy wyciaga ko-
lejno poszczegdlne poléwki skéry, ulozonei
na plycie, zpoczatku wzdtuz jednego boku,
a nastepnie wzdluz drugiego, uskutecznia-
jac wyciaganie w czterech zabiegach.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze silnik (40) napedza za po-
srednictwem pedni pasowej osadzony w
wézku (30) walec przyciskajacy i wyciaga-
jacy (26), ktéry, zapomoca, osadzonej prze-
suwnie tarczy sprzegltowej (61), sprzeganej
badz ze stozkowem kolem zgbatem (57),
badz ze stozkowem kotem z¢batem (58), i
zebatek (50), przesuwa tam i zpowrotem
wozek (30), przyczem ruchy wézka i ruch
obrotowy stolu sa uzgodnione ze sobg co do
czasu w pewien okreslony sposéb, wskutek
czego tarcza sprzeglowa (61) jest przesta-
wiana temiz narzadami, ktére rozrzadzaja
ruchem obrotowym stolu.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze stét (21), osadzony obroto-
wo na wrzecionie (82), jest nastawiany na
wysoko$é zapomoca nakretki kapturowej
(89) i tulejki (90), a podparty zapomoca
sprezyny (87), umieszczonej pomiedzy
kotnierzem (83) i nastawna nakretka kaptu-
rowg (85).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 2,
znamienne tem, ze stél (21) jest przesuwa-
ny do géry i ku dotowi za posrednictwem

mechanizmu, skladajacego si¢ z jarzma
(92), krazkow (92°), dzwigni (94) i ramion
(97), zazebiajacych si¢ z zebatkami (67),
zaopatrzonemi w krazki (69), toczace si¢
po powierzchni tarczy nieokraglej (70),
stuzacej réwniez do przestawiania tarczy
sprzeglowej (61), przyczem stél (21) jest
przesuwany w ten sposéb, iz podczas prze-
suwania sie wozka (30) w jednym kierunku
stél znajduje sie w swem najwyzszem po-
Yozeniu (potozeniu zacisniecia), podczas za$
przesuwania sie wozka w kierunku odwrot-
nym do poprzedniego, w swem polozeniu
dolnem. '

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tem, ze st6l (21) jest obracany
na wrzecionie (82) zapomoca zebatki (113),
szerokiego wierica zebatego (116) oraz tar-
czy nieokraglej (108), zaopatrzonej w zlo-
bek kierowniczy i obracany za posrednic-
twem watka (71), osadzonego w woézku
(30), w ten sposéb, iz podczas kazdego cal-
kowitego obrotu nieokraglej tarczy (108)
obraca sie naprzéd o 180°, nastepnie o dal-
sze 90° w tymze kierunku, poczem o 180° w
kierunku wstecznym i wreszcie o dalsze 90°
w kierunku wstecznym, przyczem wszyst-
kie te czesciowe ruchy obrotowe, uzgodnio-
ne co do czasu z ruchami wézka, odbywaja
si¢ zawsze wtedy, gdy stét (21) znajduje
si¢ w swem dolnem polozeniu.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienne tem, ze drazki (134), posuwaja-
ce si¢ pod szczelinami (130), wykonanemi
w stole (21) w samych szczelinach i ponad
niemi, sa podnoszone za posrednictwem
ram i belek (131 — 133) oraz prowadnic
(136) przez tarcze nieokragla (162), row-
niez napedzana zapomoca silnika (40), w
ten sposéb, iz gdy drazki posuwaja sie
przez szczeliny stolu, to plyta do wyciaga-
nia skér jest podnoszona ze stotu.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienne tem, ze sktada sie z dwéch ze-
spotéw (B, E), ktérych praca jest uzgodnio-
na wzajemnie co do czasu, i pomigdzy kté-



remi umieszczony jest stét (21), przyczem
ramy i belki (131 — 133) wraz z drazkami
(134) zostaja, po podniesieniu plyt do wy-
ciagania skér ze stoléw (21, 23), przesunie-
te zapomoca mechanizmu (144, 145, 146),
wspoldzialajacego z innemi czgsciami urza-
dzenia, na odleglosé, réwna potowie odle-
glosci pomigdzy temi dwoma zespolami, w
kierunku wylotu urzadzenia, poczem ramy
z belkami i drazkami zostaja opuszczone
ponownie tak, iz plyta, nadchodzaca ze sto-
tu (21) pierwszego zespolu, zostaje ulozo-
na na stole posrednim (22), a plyta, pod-
niesiona ze stolu (22), zostaje uloZona na
stole (23) drugiego zespotu urzadzenia.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienne tem, Ze przed pierwszym zespo-

fem urzadzenia umieszczony jest pierwszy,
czyli przygotowawczy, stét (20), a za dru-
gim zespolem znajduje si¢ stél koricowy
(24), przyczem ramy i belki (131 — 133,
jednoczesnie z przenoszeniem plyt do wy-
ciagania skor ze stolu pierwszego zespolu
na stél posredni i ze stotu posredniego na
stét drugiego zespotu, doprowadzaja kaz-
dorazowo nowa plyte ze stolu przygoto-
wawczego (20) na stol (21) pierwszego ze-
spolu oraz ze stotu (23) drugiego zespolu
na st6l koricowy (24).

Machinery Development
Company.

Zastepca: 1. Myszczyniski,

rzeczanik patentowy.
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