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(54)  Ustroji pro dopravu plochyeh ohebnfch materidld

1

Vyndlez se tykd dstroji pro dopravu plechjch ohebnych materidli, zejména usni v roz-
prostieném stavu mezl opracovaciml ndstroji, které sestdvd ze dvou nekonditych dopravnich
péslt usporddanych ve dvou nezdvislych soustavdeh, jejich% vnit¥ni vEtve jsou usporddény

ve vodorovné rovind a vzdilenost jejich vn&jSich ploch odpovidd tloulfce usend.

Ha vyraobu ummi v koZelufndch lze z teoretického hlediska pohliZet jako na souhrn che-
nickyeh a,mecﬁanickych pasobeni na surovou kaZi, jejiohi visledken je usen ¥idanych vlast-
nosti. Komplex t&chto operaci lze podle soudasndho stavu technologie a strojnich zaiizend
rozddlit na tzv. mokré procesy, charakterizované p¥evdZn& chemickym plisobenim a suché pro-.
cesy charalkterizované chemicko-mechanickym pisobenim. Hlavnim cilem posledn& jmenovaného
pisobeni je zbavit usen p¥ebyteind, vlihkosti a dosdhnout zéroven co mo¥nd nejvdtdiho p¥i-
ristku plochy. Hejtypidt&jsim sledem pracovnich opereci, jimiZ se realizuji uvedené poZa-
davky je zdiméni, vyrdZeni, suSeni, vliaZeni, n8keni a obsoufeni. P¥itom zejhéna mechanické
plsobeni na-usei se v goulasmé dob& providi prostiednictvim dvou protilehljch.opracovacich
néstroji, mezi nimi¥ e usen protahovéna a JjejichZ vzddlenost se relativnim pohybvem perio-
dicky zmensuje a zviétSuje, Vibrujiei opracovaci ndstroje maji zpravidla rizné uspo¥idané
vystupky, jejich¥ pisobenim se dosahuje na usni ¥ddaného G¥inku, Podévéni a doprava usnd
mezl opracovecimi nédstroji je n¥itom zabezpelovdna dvima nekonéitjmi doprawmimi §ésy' H

z prufndého materidlu, mezi ndY¥ obsluhujici pracovnik vklddéd usen. Po prichodu usné mezi
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opracovacimi ndstroji se valtini vetve doprawmich pdsil na vystupni strang€ vedou jedna ané~-
rem nehoru a jedna dolt. Usen je odebirdna druhim pracowmikem, ktery ji uklddd na paletu a

odvédi k delsi operaci.

2

Hlavnlm nedostatkem takto YeSenych stroji na prubééne opracovani ueni je tedy to, Ze
jejich obsluhu musi zabezpecovat dva praoovnlci, z &eho% plyne neefektlvnost prova den1
operace. Pro odstran&ni této nevjhody byly uclnény pokusy doplnit dopravnl pystém koZeluz-
gkych opracova01ch za¥izeni pomocnym doprawmikem, ktery tyl unistdn pod spodnim dopravain
pdsem a na ktery vidy usen na vystupu po opracovéni vypadla a byla dopravena zpét k pra-

: covnlkovi vklédajlclmu usné do stroje. Toto Fedeni vlak nevyhovovalo vyrobnlm po¥adevikim,
protoﬁe znamenslo nejen vdiny zdsah do konstrukce gtroit a tim zvyseni néxladﬁ, ale v ne-
posledni Pad¥ podstatné zvySeni praoovnlho vypétl a némahy obsluhujiciho pracovnika, ktexy
byl nucen opskovand se hluboce shjbgt Pro opracovanou ugen k pomoondému dopravniku a odvidét

Ji.

Viechny tyto nedostetky znédméno stavu techniky zcela odstraﬁuje istroji podle vyndlezu,
jehoZ podsfata gpodivd v tom, #e witind vetev dopravnlho pasu dolni soustavy na vystupni
gtrand doléhé na bodni vdtev dopm vafho pdsu hormi soustavy a ve vrelmi 3fsti ji presahuje,

pfiéemﬁ bodni vitev svird s plochaml wmit¥nich v&tvi obou soustav Yhel p¥iklonu 70 °,

Ustroji pro dopravd plochjéh ohebnych materidld podle vyndlezu pPedstavuje pokrok,
ktery spolivd zejména v tom, Ze Uprava dolnd ééustavy vytvd¥{i pfedpoklady k vyuiiti vnéjéi
vétve dopravnlho pésu horni soustavy pro dopm vu opﬁcovanJch usni zpét xe vatupnl strand,
kde je obsluhujicd pracovn1k snadno bez némahy odebird a odk1444 ne paletu. K obsluze stro-
je tak pln& postaduje jedna osoba, jeji% pracowmi vypEti je men8{ ne¥ u predchdzejicich Ye-
Seni, Spolehlivému chodu vstroji vyraznd pfispivd p¥iklon bodni vétve, zabezpedujiel spréivné
sm&rovéni posuvu usni. Uskuteénéni vyndlezu ofitom pPedstavuje minimdlni zdsah do koncepce
strojﬁ spocivajlcl v prodlouéeni dcpravnlhc pasu a pPiddni jednoho vodiciho vilce, takZe
mﬁze byt enadno aplikovan i na stdvajicich strojlch. Zvetsenlm délky doprsvniho pdesu se
prltom navio umerné prodlouzi jeho z1votnost, ktera je urdovina pﬁsobenlm v1bracnzch opra co=
vaclch ndstrojt, takﬁe se prodlcuéi interval jeho vindny, kterd je naméhavéd a neziil idka p¥i

ni dochdzi k natrieni a znehodnocen1 dopravniho pésu.

Déle je popedn jeden p¥iklad provedeni vyndlezu a doplnén vfkresem, ns kterém je sche-

.

maticky zndzorndn prabésny mdkdiod stroj.

Ustroji pro dopravu usni 1 v rozprost¥enédm stavu mezl ppracovaoimi ndstroji 17, 18
prib¥iného mék¥iciho stroje Je tvoleno dvima pry¥ovymi dopravnimi pésy 4, 3, které jsou
uspofdddny nezdvisle v horni soustavé 3 a dolni soustavd 2. Opracovaci néstroje 17, 1E& jeou
tvofeny pevnou homi deskou 20 a vertik4lnd pohyblivou spodni deskou 13 spojenou s pohybo=
vym dstrojim 16, jejichZ vmitini plochy jsou opat¥eny m¥kdiciml trmy 21. Dopravni pés 5
horni soustavy 3 je uloZen na t¥ech vodioich védlofch 13 a jednom heoim vélei 11 a doprevni
pés 4 dolni soustavy 2 na t¥ech vodieich véiéioh 14, vratném vdloel 15 e hnacim vdlel 12.

V rovind plochy vnitini véive 8 dopravniho pésu 4 dolni soustavy 2 je upevnén na vstupni
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strané pracovni stdl §. Vnit¥n{ vitve 7, 8 doprawnich pédsd 4, 5 Jjsou uspofiddny soubding
ve vodorovné roviné€ mezi horni deskou 20 a spodni deskou 18 opracovacich ﬁéstrojﬁ 17, 18
a jejich vzddlenost odpovidd tloudice uem& 1. Vnit¥ni vitev 8 dolni soustavy 2 je na vystup~
ni stron® vedena pPes vratny vdlec 15 soubd¥nd s bodni vitvi 10 norni soustavy 3 a doléhd
na ni v celé plode. Aby byl spolehlivé zajidtén pFevod usnd 1 na wéj&i vétev 9 homi sousta-

pohybu vnit¥nich vétvi 7, g

vy 3 a doprava po ni je bodni vEtev 10 sklondna proti sméru s

tak, Ze s nini svird dhel ot p¥iklonu 70 °.

> s -

Doprava a zpracovéni usnd 1 na pribdindm m3k&icim stroji probihd nésledujicim zpisoben.
Pracownik usen 1 rozprostie na pracovnim stole § a vsune jeji okraj mezi vnitini vétve 7, 8
horni soustavy 3 a dolni soustavy 2. Dopravnimi pdsy 4, 5; kterd jsou pondndny hnacimi vél-
ei 11, 12,jejichZ rychlost je regulovatelnd nezndzornénynm varidtorenm, je usen 1 dopravovéna

- . .2 .

nezi vibrujici opracovaci ndstroje 17, 18, které mik&icimi trny 21 plisobi zndmyn zpiisobem,

Ay

Poté je usen 1 na vistupu bodni vétvi 10 horni soustavy 3 a vnit¥ni v&tvi 8 dolni soustavy
2 podévéna smérem nahoru a p¥echdzi na vnéjsi vitev S hormi soustavy 3. Tou je nesena zpdt
ke vetupu a zde ji obsluhujici pracovnik odebird a odklddé na paletu. lezi opracovaci né=-

stroje 17, 18 je zatim pod<véna dal3{ usen 1, tak¥e proces probihi kontinudlnd.

rREpuEr vyufl{LEZU

'y

Ustroji pro dopravu plochich ohebnjch materidli, zejména ummi v rozprostieném stavu
Amezi opracovecimi ndstroji, které sestévd ze dvou nekonditfch dopravnich pist uspo¥ddanych
ve dvou nezévislych dopravnich sestavéch, jejichZ wnit¥ni vitve jsou usporiddény ve vodorov-
né roviné a jejich vzddlenost odpovidd tlouffce um&, vyznadené tim, ¥e vnit¥ni vitev /&/
dopravniho pésu /4/ dolai soustavy /2/ na vistupni strand doléhd na bodni vdtev /10/ doprav-
niho pdsu /5 horni soustavy /3/ a ve vrchni 3dsti ji presahuje, pridem¥ bodni vitev /10/ svi-

¢ N P “ ’ s v o]
rd s plochami wmitinich vétvi /7, 8/ obou soustav /2, 3/ dhel /e&/ piikloau 70 °.

1 vykres
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