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(54) Zarobeton, zejména pro vyplii dilatanich spar koksérenskych baterii
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Vynélez se tyka Zarobetonu, zejména pro
vypli dilatatnich spdr koks4renskych ba-
terif, jehoZ tuhnuti probihd p¥i teplotdch
kolem 200 °C.

Podstata vynélezu spodivd v tom, Ze Z&-
robeton sestdvai z 5 aZ 20 hmotnostnich pro-
cent Samotového tuletu se zrnitost! do 0,2
milimetru, 20 aZ 40 hmotnostnich procent
Samotové drti se zrnitosti 0,2 do 2 mm, 15
aZ 30 hmotnostnich procent Samotové drti
o zrnitosti 2 aZ 4 mm, 20 aZ 40 hmotnostnich
procent Samotové drti o zrnitosti 4 aZ 8 mm
a z 10 a¥ 18 hmotnostnich procent vodniho
skla sodného s hustotou 30 aZ 38 °Bé.
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Vynélez: se -t§ka Zdrobetanu, zejména. pro:
vyplii dilataénich spar keksarenskyeh bate-
rif, jehoZ tuhnuti probihd pfi teplotdch ko-
lem 200 °C. ,

Pi¥i vyzdivdni horni ¢asti koksarenskych:
baterii jsou provedeny nad dvefnimi ramy
mezi ocelovou. kenstrukei a vyzdivkou dila-
tadni spary. Vyplnéni a; utésnéni téchto spar
se provadi aZ po vysudeni a vytemperovani
vyzdivky na provozni teplotu. V soufasné
dob# se tyto dilatatni spary vypliuji vyzdiv-
kou z 3amotovych cihel;

Vlastni vyzdivani téchto spar v horkém
prostfedi, zamofeném unikajicimi spalina-
mi, je namédhavé a neni zabezpeteno doko-
nalé utésnéni mezery mezi dvefnimi rdmy
a vyzdivkou.

Uvedené nevyhody jsou odstran&ny Z4aro-
betonem podle vynélezu, jehoZ podstata
spolivd v tom, Ze sestévd z p&ti aZ dvaceti
vdhovych procent §amotového tletu se zrni-
tosti do 0,2 mm, 20 aZ 40 hmotnostnich pro-
cent Samotové drti se zrnitosti od 0,2 do
2,0 mm, 15 aZ 30 hmotnostnich procent 3a-

motové drti o zrnitosti 2 a% 4 mm; 20" a%

40 hmotnostnich procent Samotové drti o
zrnitosti 4 aZ 8 mm a z 10 aZ 18 hmotnost-
nich.procent vodniho skla sodného hustoty
30 aZ 38 °Bé.

Tento Zarobeton zabezpeuje dokonalé u-
t&snéni mezery mezi dvefnimi rdmy a vy-
zdivkou a nedochdzi ani p¥i vymémach k
poskozeni dvernich rdma a k vypadnuti vy-
zdivky ze spér. Vlastni vydusédni je rychlej-
81 neZ vyzdivka Samotovymi cihlami a sou-
¢asné je odstranéna i naméhavd préace v
horkém provozu.

V praxi byly vyzkouSeny a ovéfeny nésle-
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dujici sloZeni Z4robetont.
Priklad 1:

Zarobeton sestaval z 8 % Samotového dle-
tu, 38 hmotnostnich procent Zamotové drti
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se: zrnitosti 0,2 aZ 2 mim, 38 hmotnostnich.
pracent Samotowé- drti se zrnitosti 2 aZ &
milimetrit a 16 hmotnostnich procent vod-
ntho. skla sodného s hustotou 36 aZ 38 °Bé.

P¥iklad 2:

Zarobeton sestdval z 11 hmotnostnich.pro-
cent 3Samotového dletu, 47 hmatnostnich
procent $amotové: drti se zrnitosti od: 0,2 do
4 mm, 26 hmotnostnich procent ¥amotové
drti se zrnitosti 4 aZ 8 mm a 16 hmosfnaost-
nich procent vodniho skla sodnéhe: s -husto-
tou 36 aZ 38 °Bé.

Ve vSech: piipadech: byla pouZita Samoto-
v drt s obsahem Al203 v rozsahu 32 aZ 38
procent.

Tyto. Zarobetany vykézaly néisledujief: 28
kladni vlastnosti: Objemovad hmotnast: 1630
kg/m3 a odolnost v deformaci Zaru 1180 °C.
Uvedené hodnoty pln# vyhovuji danému t&e-
lu a zabezpeCuji dokonalé ut&sné&ni prosto-
ru nad dvefnimi rémy.

Michédni smési bylo provedeno tak, Ze se
do:michadky nejdfive nalilo odm&¥ené mnoZ-
stvi vodniho skla a za chodu michatky bylo
pridavano odpovidajici mnoZstvi Samotové
drti. Doba michéni byla 10 minut. Dusani
jednotlivych vrstev bylo provdd&no ocelovy-
mi dusadly.

Pro optimalizaci, zejména z ekonomického
hlediska; v-rdmei vynélezu:lze vytvofit prv-
ni vrstvu o sile asi 100 mm a s vyS3imi t8s-
nicimi vlastnostmi tak, Ze se pouZije vyplné
s vyS3imi procenty jemnéjSich zrnitosti s
vy88im pridavkem vodniho skla. Tento Z&-
robeton mé i vy33i hutnost a mechanickou
pevnost.

Ve vSech pripadech je- vSak- tfebay aby
hotov4 smés byla- vodnim - skiem zvili€ena
jen tolik, aby se dala dobfe dusat. PPebytek:
vodniho skla+je jednak neekonomicky a-jed=
nak miZe zplsobit zvétSeni objemu- smési

PREDMET VYNALEZU

Zéarobeton, zejména pro vypli dilatagnich
spar kokséarenskych baterii, vyznadujici se
tim, Ze sestdva z 5 aZ 20 hmotnostnich pro-
cent Samotového tletu se zrnitosti do 0,2
milimetru, 20 aZ 40 hmotnostnich procent
Samotové drti se zrnitosti od 0,2 do 2 mm,

15 aZ 30 hmotnostnich procent Samotevé. dr-
ti 0. zrnitosti 2 aZ 4 mm,. 20. aZ 40 hmatnost-
nich procent $amotové. drti o zrnitesti 4. aZ.
8 mm a z 10 aZ 18 hmotnostnich procent
vodniho skla sodného s hustotou 30 aZ 38°
Bé.
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