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Tischannahmefdrderer fir Schiittgiter, insbesondere fiir Erntegiiter

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur schonenden Ubernahme von Erntegiitern und anderen empfindlichen Schiittgitern
von Transportfahrzeugen, insbesondere bei deren Aufbereitung und Einlagerung.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Zur beschadigungsarmen Annahme von empfindlichen Schittglitern werden Annahmevorrichtungen eingesetzt, die das vom
Transportfahrzeug abgekippte Schittgut in Schittrichtung weiterbeférdern.

Die bekannten Vorrichtungen bestehen aus einem Grundrahmen, der die Lange und Breite bestimmt. Am Grundrahmen sind
die Antriebs- und die Umienktrommel, die Tragrolien, die Seitenplanken, die StitzfiRe und der Antriebsmotor befestigt.
Forderelemente sind Gurtbander, Rollbdden oder Kratzerketten. Bei den bekannten Vorrichtungen erfolgt die Dosierung durch
Ein- und Ausschaiten oder durch eine Regelung der Bandgeschwindigkeit in Abhdngigkeit von der Stapelhohe. Die
Vorrichtungen sind in ihren dulReren Abmessungen festgeiegt und kdnnen aber nicht den jeweiligen Standortbedingungen
sowie besonderen Forderungen bei Ernte und Aufbereitung gerecht werden. Ihre Bauweise 148t die Vermeidung von Falistufen
bei Annahme und Abgabe nicht zu.

Es besteht zwar die Méglichkeit, mehrere Forderer nebeneinander anzuordnen, jedoch kann damit lediglich eine gréere
Breite erreicht werden, und es mufR ein hoher Montageaufwand in Kauf genommen werden, da an den Geréten entsprechende
bauliche Voraussetzungen fehlen.

Die zur Dosierung erforderliche geringe Bandgeschwindigkeit fahrt haufig zu langen Wartezeiten der Transportfahrzeuge, weil
das Fahrzeug erst abkippen kann, wenn die Forderflache fast geleert ist.

Ein weiterer Nachteil bei den tblichen Geraten ist die geringe Lebensdauer der Férdergurte, die insbesondere an den
Verbindungsstellen schnell verschleien und ein haufiges Auswechseln erforderiich machen.

Die aufgefihrten Nachteile der bekannten technischen Losungen schranken deren Einsatzmdéglichkeiten stark ein und
verursachen hohe Verfahrenskosten.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, fir Erntegter, insbesondere fur Gemise, die Annahme mit moglichst geringen Beschédigungen des
Gutes bei kurzen Entladezeiten der Transportfahrzeuge und kontinuierlicher Abgabe zu ermoglichen. Ferner soll mit der
Erfindung ein Aufbau der Annahmevorrichtung erreicht werden, der eine universelle Anpassung an Standort- und
Einsatzbedingungen erlaubt.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zur Annahme von Erntegitern, insbesondere von Gemiise, zu entwickeln, die
die Verwendung endloser Binder gestattet, bei der unter Verwendung von nur wenigen verschiedenen Baugruppen Breite,
Forderlange, Annahme- und Abgabehd6he sowie Férdergeschwindigkeit variiert werden kdnnen und die zusatzlich die Funktion
eines zwischen Transport- und Aufbereitungstechnik geschalteten Speichers erfuiit.

Die Aufgabe wird durch eine Vorrichtung gelést, die aus Antriebssegmenten, Spannsegmenten und Zwischensegmenten
aufgebaut ist. Die Segmente sind so ausgebildet, da sie in Langs- und Querrichtung miteinander verbunden werden kénnen.
Dadurch kann eine Annahmevorrichtung von beliebiger Lange und Breite als Vielfaches der gewéhiten Rastermafe montiert
werden. Die in Forderrichtung hintereinander angeordneten Segmente werden von je einem endlos verbundenen¥érdergurt
umschlossen. Das Antriebssegment besteht aus dem Grundrahmen, der Antriebstrommel und dem innen liegenden Motor.
Am Grundrahmen sind die Lager der Antriebstrommel, die Tragrollen im Obertrum, die untere Tragrollenstation, die
Antriebselemente und der Motor sowie Flansche zur Langsverbindung und Taschen zur Querverbindung bzw. zum Einstecken
von seitenbegrenzenden Leitplanken angeordnet. Der Antriebsmotor, die Reduzierstufen und die sonstigen Antriebselemente
sind im Antriebssegment derart angeordnet, da8 sie innerhalb des Grundrahmens liegen. Sie gestatten sowohl in Forderrichtung
als auch entgegengesetzt die Einstellung einer hohen und einer niedrigen Férdergeschwindigkeit. Der Motor ist vorzugsweise
ein polumschaltbarer Getriebemotor mit Dalanderschalitung mit einem langsamen Arbeitsgang und je einem schnellen Vor-
und Rickwartsgang.

Durch den schnellen Rickwartsgang wird vor dem Abkippen das vorher abgekippte Erntegut auf der Annahmevorrichtung zur
Aufgabeseite ztirlickbeférdert. Damit wird der Anschlufd zum zuvor abgekippten Erntegut hergestelit, so daB eine kontinuierliche
Abgabe zur nachfolgenden Aufbereitung erfolgen kann. Der schnelle Vorwartsgang wird wahrend des Abkippens so lange
eingeschaltet, bis das Erntegut die Abgabeseite erreicht hat. Danach setzt der langsame Arbeitsgang wieder ein. Auf diese
Weise werden kurze Entladezeiten realisiert.

Das Spannsegment ist analog dem Antriebssegment aufgebaut und enthélt anstelle der Antriebstrommel eine Umlenkrolle,
mit der gleichzeitig der Férdergurt gespannt wird.

Die Zwischensegmente bestehen aus dem Grundrahmen mit Befestigung fir die Tragrollen des Obertrums und die untere
Tragrollenstation, Flanschen flir die Laingsmontage, Taschen zur Querverbindung bzw. zum Einstecken von Leitplanken und
den Tragrollen des Obertrums.

Héhenverstellbare StatzfliRe sind gelenkig und in der unteren Tragrollenstation gelagert. Sie werden vorzugsweise mit Ketten
abgefangen.

Abdeckleisten verbinden mit ihren Haltern die Segmente miteinander quer zur Forderrichtung und decken die von den
nebeneinander liegenden Fordergurten nicht umschlossenen Flachen ab.

Austahrungsbeispiel

Die Erfindung solf nachfolgend in einem Ausfiihrungsbeispiel anhand der zugehérigen Zeichnungen néher erldutert werden.
Es zeigen:

Fig.1 einen Annahmeférderer in der Seitenansicht;

Fig.2 eine Draufsicht des Annahmefdrderers;

Fig.3 eine Einzelheit x nach Fig.2;

Fig.4 einen Schnitt A-A nach Fig.1;

Fig.5 und
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Fig.6 Darstellungen einer Flanschverbindung zwischen Antriebs- und Zwischensegment;

Fig.7 Grundrahmen von Antriebs- und Zwischensegment;

Fig.8 ein Spannsegment;

Fig.9 eine Auf3enseite von Antriebs- und Zwischensegment mit Leitplanken.

Wie aus den Fig. 1, 2, 7 und 8 zu entnehmen ist, besteht die erfindungsgeméBe Vorrichtung aus Antriebssegmenten 1,
Spannsegmenten 2, Zwischensegmenten 3, Leitplanken 4, Aufgaberutschen 5 bzw. Aufgabeholmen 22, Abdeckleisten 6,
unteren Tragrollenstationen 7, StitzfiRen 8 und Férdergurten 9.

Im Antriebssegment 1 sind innerhalb des Grundrahmens 10 der Antriebsmotor 11 und die Antriebssegmente 12 angeordnet
(Fig. 1, 3). Weiterhin sind im Antriebssegment 1 die Antriebstrommel 13, obere Tragrollen 14 und eine aus einem mit Laschen
fur die Tragrollen versehenen Querholm, der zwei vom Grundrahmen lésbare Langsholme aufweist, und zwei Tragrollen
bestehende untere Tragrollenstation 7 enthalten.

Am Spannsegment 2 mit dem Grundrahmen 15 sind Tragrollen 14, die Umlenktrommel 16 und eine untere Tragrollenstation 7
befestigt (Fig.1; 8).

Am Zwischensegment 3 mit dem Grundrahmen 17 sind Tragrotlen 14 und eine untere Tragrollenstation 7 befestigt (Fig.1; 5).
In Férderrichtung sind die Segmente durch Flansche 18 verbunden (Fig.5; 6; 7). Die Querverbindung der Segmente erfolgt
durch Abdeckleisten 6, die in Taschen 19 eingesteckt werden und den Spalt zwischen den Segmenten abdecken (Fig.2; 4; 7).
Die in Forderrichtung hintereinander angeordneten Segmente sind von einem endlos verbundenen Férdergurt 9 umschlossen
(Fig.1; 2).

Die Leitplanken 4 zur Seitenbegrenzung werden wie die Abdeckleisten 6 durch Einstecken in Taschen 19 befestigt.

In den unteren Tragrollenstationen 7 sind héhenverstellbare Stutzfi3e 8 gelenkig gelagert und Uber Ketten 20 und eine
Diagonalstrebe 21 abgefangen {Fig.6). Diese Ausfihrung ermoglicht eine einfache Anpassung an beliebige Auf- und
Abgabehéhen bzw. beliebige Neigungswinkel der Vorrichtung, so daB Falistufen weitgehend vermieden werden kdnnen. Die
Hohenverstellbarkeit der Stutzfule gestattet auRerdem das Ausgleichen von Niveauunterschieden des Aufstellgeldndes.

Der Antriebsmotor 11, vorzugsweise als polumschaltbarer Dalandermotor ausgebildet, erfiillt durch einen schnellen Vor- und
Riickwartsgang die Forderung nach kurzen Entladezeiten bei kontinuierlicher Abgabe {Fig.3).

Durch den Aufbau aus den genannten Baugruppen kann eine Annahmevorrichtung von beliebiger Lange und Breite als
Vielfaches der gewahlten Rastermale montiert werden. Sie weist die dem Stand der Technik anhaftenden Mangel nicht auf
und bietet zusatzlich den Vorteil, daR sin endloser Férdergurt Anwendung finden kann, da die Segmentbauweise und die
Losbarkeit der unteren Tragrollenstationen von den Grundrahmen der Segmente den Zusammenbau der Grundrahmen
innerhalb des Fordergurtes und das nachtragliche Anbringen der unteren Tragrollenstationen gestatten.



Erfindungsanspruch

1.

Tischannahmeférderer fir Schiittgliter, insbesondere fir Erntegliter, mit in Abkipprichtung des Gutstromes verlaufender
Férderrichtung, der Férdergurte, Tragrollen, Antriebs- und Spannorgane, Seitenplanken und StitzfliRe aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dal er aus parallel anordenbaren Férdereinheiten besteht, denen je ein Antriebsaggregat mit variabler
Geschwindigkeits- und Drehrichtungseinstellung zugeordnet ist, und dalB bei jeder Fordereinheit zwischen ein
Antriebssegment (1) und ein Spannsegment (3) einsetzbar ist, wobei die Grundrahmen der Segmente (10; 15; 17)
untereinander sowie mit den Segmenten der anderen Fdrdereinheiten verbindbar sind, und daB je ein endloser Fordergurt (9)
die Segmente einer Fordereinheit umschliefit.

. Tischannahmeforderer nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dafl das Antriebsaggregat ein polumschaltbarer

Getriebemotor mit Dalanderschaltung ist.

. Tischannahmeférderer nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf’ die Antriebs-, Zwischen- und Spannsegmente innerhalb

einer Fordereinheit durch Flanschverbindungen (18) verbunden sind.

. Tischannahmeforderer nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Segmente nebeneinanderliegender Fordereinheiten

durch Abdeckleisten (6) verbunden sind.

. Tischannahmefdrderer nach Punkt 1 und 4, dadurch gekennzeichnet, daBd die Grundrahmen (10; 15; 17) der Antriebs-,

Zwischen- und Spannsegmente Taschen (19) aufweisen, in die Abdeckleisten (6) bzw. Leitplanken (4) einsteckbar sind.

. Tischannahmeforderer nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Grundrahmen der Segmente 16sbar mit unteren

Tragrollenstationen (7), an denen hohenverstellbare StatzfiiRe (8) angelenkt sind, verbunden sind.

Hierzu 6 Seiten Zeichnungen
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