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Den skrueformede tridspoleindsats (10) af den art,
der snvandes ved gevindhuller i grundmaterialet, der
i hovedssgener bledere end bolten, som skrues ind i
gevindhullet, har to frie endeviklinger (12), som hver
iser har en krogfarmet udsparing (14) i det indre ge-~
vind., Hver fri ende (16) har et reduceret tvarsnit
langs trédens ene lengdeskse.
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Opfindelsen angar en skruegevindindsats af den i indled-

ningen til kravet nevnte art.

Den konventionelle skrueformede tradgevindindsats har
ved sin ene ende en diametrisk tunge pa& sin endevik-
ling, der er saledes beliggende, at tungen kan gribes
af et specielt varktej, som feres gennem spolen til
indfering af skruegevindindsatsen i et gevindhul. Tun-
gen skal brakkes af og fjernes efter indferingen af
gevindindsatsen, fordi tungen vil kunne hindre en bolt
i at blive skruet gennem spolen. Der er derfor udfor-
met et indhak p& indersiden af spolens endevikling,

sd at spoleindsatsens tunge kan brazkkes af. Ved sadanne
kendte indretninger er det klart, at der skal tages
hejde for den afbrazkkede tunge ved visse kritiske an-
vendelser, f.eks. i elektronisk udstyr, hvor den lese
metaltunge vil kunne medfesre elektrisk kortslutning

i forbrendningsmotorer, hvor den lese metaltunge vil
kunne medfere motorsvigt. Endvidere skal der ved udtrek-
ningen af de kendte indsatse anvendes et udtraknings-
verktej, som sksrer ind i indsatsens indre gevind og

sdledes medferer, at indsatsen ikke kan anvendes igen.

Problemet med de kendte tungelese indsatse, sédledes

som de er beskrevet i US patentskrift nr. 2 363 789,
er, at den ene endevikling skal have et udsparet krog-
organ, som rager indad for at undgd gratdannelse pa
eller anden beskadigelse af gevindet under indferingen
af den skrueformede spoleindsats. Ogsé her skal der

ved udtrekningen af de tungelsse spoleindsatse anvendes
et udtrekningsverktej, som beskadiger det indre gevind

pa indsatsen, sd at denne ikke kan anvendes igen.

Ved indferingen af de kendte tradspoleindsatse 1 et
gevindhul skal en operater manuelt orientere indsatsen

for, at han kan udsatte spoleindsatsens forende for
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et drejningsmoment under indferingen, fordi tungen el-
ler det udsparede krogorgan kun findes ved indsatsens

ene ende.

Ved opfindelsen tilvejebringes en skruegevindindsats

af den indledningvis naevnte art, som en operater nemt
kan montere uden orientering af indsatsen i en serlig
retning, som ikke gnaver arbejdsemnet, og som nemt kan
indferes og udtrazkkes fra arbejdsemnet uden beskadigelse

af indsatsen eller arbejdsemnet.

Dette opnas ifelge opfindelsen ved en skruegevindind-
sats af den indledningsvis navnte art, der er kende-
tegnet ved, at den ferste og den anden frie endevik-
ling har i det vasentlige samme konstruktion, at hver
fri endevikling har et endeparti med en udvendig gevind-
stigningsdiameter, som aftager kontinuerligt mod enden,
og en indvendig gevindstigningsdiameter, som tiltager
kontinuerligt mod enden, at hver fri endevikling end-
videre har en verktejsgribende udsparing nar endepar-
tiet, og at den verktejsgribende udsparing i den ene

af de frie endeviklinger griber et parti pa verktejet
under monteringen i gevindhullet i arbejdsemnet, medens
den verktsjsgribende udsparing pa den anden frie ende-
vikling griber et parti pa vaerktejet under udtagningen

fra gevindhullet i arbejdsemnet.

Herved opnés, at indsatsen nemt kan fjernes fra arbejds-
emnet uden beskadigelse, og at indsatsen kan indfgres

i arbejdsemnet i enhver af to alternative retninger

uden hensyn til orienteringen. Ydermere sikres det,

at enderne p& hver fri endevikling ligger i afstand

fra gevindboringen i arbejdsemnet og gevindet pa en

i indsatsen indskruet balt for at hindre skarpe kanter

i at afskrabe metal under indferingen af indsatsen i

gevindhullet i arbejdsemnet og for at danne en effektiv
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indfering for gevindet p& bolten, som monteres i ind-

satsen.

Opfindelsen forklares narmere i det folgende under

henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 er en perspektivisk afbildning af en tungeles

skruespoleindsats ifelge opfindelsen,

fig. 2 er en lodret sideafbildning af indsatsen fra
fig. 1, '

fig. 3 er lodret afbildning forfra af indsatsen fra

fig. 2,

fig. 4 er en planafbildning i sterre madlestok af den

ene frie ende,

fig. 5 er en lodret afbildning forfra af en anden ud-

ferelsesform for opfindelsen, og

fig. 6 er en plan afbildning i sterre mélestok af den

ene frie ende af den i fig. 5 viste udferelsesform.

Opfindelsen er iser indrettet til anvendelse i de
tilfalde, hvor en stallegeret bolt med konventionelt
gevind skal fastgeres i et materiale af en forholdsvis
bladere legering, sésom aluminium. Ved skeringen af
gevindhuilet i grundmaterialet opnas normalt ikke et
tilstrakkeligt fast fastgerelsesorgan.: Derfor indsat-
tes en skrueformet spoleindsats i et materiale svaren-
de til bolten i gevindhullet til dannelse af et pas-
sende l&seorgan, s2 at bolten kan indfesres og fjernes

flere gange uden alvorlig beskadigelse af grundmateri-

alet{

I fig. l1-4, som viser en foretrukken udferelsesform

for opfindelsen, er der vist en skruespoleindsats 10,.
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der er opviklet med en vilkarlig stigningsgrad svaren-
de til stigningen for et serligt gevindelement, som
det skal samvirke med. Indsatsen 10 kan sdledes have
lidt forskellige dimensioner alt‘efter gevindelemen-
ternes forskellige gevindsterrelser og forskellige
diametre. Skent den foretrukne udfgrelsesform udviser
en tréadspole med et i hovedsagen diamantformet tver-
snit, vil man forstd, at tradgevindspolen kan have et
andet tradtversnit sdsom firkantede, afrundede eller
trekantede. Det der er vigtigt er, at begge frie ende-

viklinger 12 er saledes udformet, at de udger en ud-
sparing eller et greb 14 for et passende indferings-

verktej.

Nar indsatsen 10 skal indsattes i et gevindhul, eller
et fremspring eller en metrik, indferes verktejet
ferst i indsatsen fra den ene af de frie ender 12, s&
at en pal eller et gribeparti pa verktejet 18 kommer
i indgreb med indsatsens 10 udsparing 14, som derpa
ved hjelp af verktejet 18 kan skrues ind i gevindhul-
let. Ved visse indsatse i mindre sterrelser har det
vist sig nedvendigt at anvende et éerligt verktej

med en forviklermuffe, som indsatsen ferst anbringes
i uden hensyn til orienteringen, s& at indsatsens
diameter kan reduceres for den skrues ind i gevind-
hullet. Ved indskruning af indsatsen 10 i gevindhul-
let vil det drejningsmoment, som vaerktejet udsatter
udsparingen 14 for, almindeligvis medfere en sammen-
trakning af den frie endevikling 12, sa at enden 16
under indferingsoperationen ferst kommer "ind i ge-

vindet, hvorpa den frie endevikling 12 og indsatsens

" evrige viklinger 13 felger efter. Ved ophavning af

drejningsmomentet ekspanderer spoleviklingerne,

sa at de kommer til at sidde fast i gevindet. Ved an-
bringelsen af den frie endevikling 12 i gevindhullet
undgadr man risikoen for, at bolten ved indskruning i

indsatsen 10 medferer denne, hvis friktionen mellem

bolten og udsparingen 14 er meget stor.
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I fig. 2-4 er der vist en fri ende 16 pé& de frie
endeviklinger 12 fremstillet ifelge en foretrukken
udferelsesform for opfindelsen. Kt afstumpet parti
eller fri ende, der er let reduceret langs tradens
lengdeakse, danner enden 16 ved begge frie endevik-
linger 12. De afstumpede ender har fortrinsvis en
vinkel A p& 10-15° mellem en linie B, der danner tan-
gent til den afstumpede endes 22 bageste parti, og

en linie C, der er dannet af den diamantformede tréads
ydre top. En mindre vinkel X findes mellem en linie
Y, der er tangent til den indre omkreds ved den af-
stumpede endes bagéarti 22, og en linie Z, der har
samme udstrakning som den diamantformede trads indre
top 26. Formélet med det afstumpede parti pa indsat-
sens ende 16 er at hindre, at skarpe kanter skraber
metallet under indferingen af indsatsen i et gevind-

hul.

Fig. 5-6 viser en anden udfgrelsesform for indsatsens
10 ende 16, hvor den diamantformede tradd er afrundet
i form af en keglestub. Ogsa denne konfiguration
hindrer, at skarpe kanter kan skrabe metal fra grund-
materialet under indferingen af indsatsen i et gevind-

hul.

I fig. 3 er der vist en udsparing 14, som optager en
ikke vist, udadtil forspandt pal fra indferingsverk-
tejet 18, som tilvejebringer det nedvendige drej-
ningsmoment til at skrue indsatsen 10 ind i grund-
materialet. Udsparingen 14 har et forvegparti 28, der
generelt har en haldning pa mellem 5 og 15°. Denne
vinkelmessige haldning sikrer, at indferingsvaerktejets
18 gribepal indferes fuldt ud i udsparingen 14, sa at
der pa den frie endevikling 12 kan udeves en vrid-
ningskraft, hvorved den frie endevikling 12 vil bli-
ve trukket sammen under indferingen af skrueindsat-
sen 10. I den foretrukne udfsrelsesform som vist 1

fig. 3 er udsparingens 14 kamflade 29 reduceret til
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et minimum, s& at en indskudt bolts fladestyrkeareal

oges, hvorved boltens udtrekning reduceres.

I udferelsesformen i fig. 5 har udsparingen 14 en
gradvis kamflade 29', der generelt strakker sig over

90° af indsatsens 10 indre top 26.

Ved opfindelsen er der tilvejebragt en staerkere skrue-
formet spoleindsats med mindre udtrakning, som nemt
kan tilpasses helautomatiske operationer, eftersom
indsatsen 10 kan iqdfzres med enhver af de frie ende-

viklinger som forgevind.

Det er endvidere klart, at de to frie endeviklinger
12, som hver har en udsparing 14, tillader fjernelse
af indsatsen 10 fra grundmaterialet ved indfering af
verktejet 18 i indsatsen 10, sd at verktejets pal
kommer i indgreb med udsparingen 14 modsat den ud-
sparing, som anvendes til indfering af indsatsen 10.
Det drejningsmoment, som indsatsen 10 udsattes for af
verktejet, i den modsatte retning -for indferingen be-
virker sammentrzkning af den frie endevikling under

fjernelsen'af indsatsen.
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Patentkrauv:

Skruegevindindsats (10) indrettet til montering i et arbejds-

emne med et gevindhul, hvor indsatsen bestdr af et i det
vesentlige cylindrisk legeme af en i skrueform viklet trad
med et antal viklinger, med en ferste fri endevikling (12)
ved den ene ende og en anden fri endevikling (12) ved den
modstdende ende, k e n d e t e g n e t ved, at den ferte
og den anden frie endevikling (12) har i det vesentlige
samme konstruktion, at hver fri endevikling (12) har et
endeparti (16) med en udvendig gevindstigningsdiameter,
som aftager kontinuerligt med enden, og en indvendig ge-
vindstigningsdiameter, som tiltager kontinuerligt mod en-
den, at hver fri endevikling (12) endvidere har en vark-
tejsgribende udsparing (14) nar endepartiet (16), og at
den varktejsgribende udsparing (14) i den ene af de frie
endeviklinger (12) griber et parti pa& verktsjet (18) under
monteringen i gevindhullet i arbejdsemnet, medens den verk-
tejsgribende udsparing (14) p& den anden frie endevikling
(12) griber et parti pé verktejet (18) under udtagningen

fra gevindhullet i arbejdsemnet.
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