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IPrzy wyrobie zagietych obrzezy w obre-
czach stalowych lub zelaznych dla welocy-
pedow, ko6l samochodowych i t. p. tworzy sie
te. obrzeza zapomoca spawania .agiccia. Naj-
cze$ciei spawa sie zagiecia elcktryczno$cia

zapomoca krazkow elektrodowych. Okazato

sie jednak, Zze na krazkach tych osadza sie
metal spawany lub wypryskuie on miedzy nie-
mi i brudzi nietylko krazki lecz takze spawana
obrecz. Oczywiscie prowadzi to do przerw
w ruchu oraz zepsucia ksztaftu obreczy, gdyz
szwy spawarne nie sa doktadne dzieki przywie-
raniu  wyprys$nietego metalu do krazkow.
Chiodzenie krazkow, ktére stosowano w tych
wypadkach, nie prowadzi jednak do celu.
Wedlug niniejszego wynalazku korzysta
sie z tego, 7ze tasma dla obreczy tworzy jakby
rvnienke, zamknicta przed i za krazkami do

spawania z jednej strony przez krazki prowa-
dzace, a z drugiei przez krazki profilowe. Do
tei rynienki doprowadza sie plyn chiodzacy
1p. wode tak, ze stale jest ona napelniony tym
plynem. Okazuje sie, Ze w ten sposob usuwa
sie zupelie wszelkie wyzej podane niedogod-
noSci tak, ze szwy sa bez zarzutu, niema
przerw w ruchu, obrecz iest zupelnie glad-
ka.

Na rysunku przedstawiono jedno wykona-
nie sposobu, mianowicie na fig. 1 — schema-
tvcznie rzut boczny, na fig. 2 rzut poziomy
narzedzi stosowanych w tym wypadku. Za-
gieta taSma blaszana a, stuzaca do wyrobu ob-
reczy. dostaje sie najprzéd miedzy krazki
prowadzace b, b, nastepnie miedzy krazk:
elektrodowe ¢, ¢, dalej miedzy krazki elektro-
dowe d, d, wreszcie miedzy krazki profilo-



we f,f. Tasma a dzieki bocznym zagigciom two-
rzy rynienke, ktéra na kofcach zamknieta
jest krazkami prowadzacemi b, b i krazkami
profilowemi f, f. Do tej rynienki doprowadza
sie ptyn chtodzacy, np. rura r. Plyn wypchia
ciagle rynienke zamknieta krazkami 0, D, i
i, f, poniewaz nie moze wyplyna¢ na koricach.
Tym sposobem ochladza sie dluzsza czedd
taé'my-blasz.anéj a pyzed, miedzy i za rolkami
elektrodowemi.

Zastrzezenie patentowe.’

Sposéb ochiadzania obreczy stalowych lub
zelaznych przy tworzeniu obrzezy, zapomo-
ca elektrycznego spawania zagieé, tem zna-
mienny, ze do rynienki, utworzonej przez za-
giecia dla obrzezy obreczy miedzy krazkami
prowadzacemi (b, b) i krazkami profilowemi
(f, 1), doprowadza sie podczas spawania plyn
chtodzacy.

,,Kronprinz‘ Aktien-Gesellschaft
fiir Metallindustrie.

Zastepca: Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.
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