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Patenttivaatimuksen 1 lajimdiritelmii vastaavaa laatua oleva menetelmi
on tunnettu aikaisemmasta sakalaisesta patenttihakemuksesta
P 28 29 723.6-15.

Erds laitteisto lastulevyjen, kuitulevyjen ja sen tapaisten valmista-
miseksi, jossa tapahtuu lastumassan luovutus kuljetushihnalta siihen
liittyvdlle pd&dttdmisti kiertidville hihnalle, on tnnettu saksalai-
sesta kuulutusjulkaisusta 2 231 802. Kuitenkaan tdssd laitteistossa

ei ole mitdin yhtimittaisesti toimivaa puristusmatkaa, jolla aines puris-
tetaan kokoon pddttdmisti kiertidvien hihnojen vidlissid, vaan purista-
minen tapahtuu kerrospuristimessa, joka toimii jaksottaisesti. Lastulevyt
aikaansaava, liimalla varustetun kuituaineksen muodostama kakku johde-
taan kerrospuristimeen hihnalaitteen vdlitykselld. Tavaran siirtdmi-
seksi hihnalaitteesta kerrospurstimeen on jdrjestetty apulaite, jonka
muodostaa terdmdinen kdintdporras, Jonka ympdri kuljetushihna k&inne-
tddn melko pienelld sidteelly ja jossa siirtokohta wvcidaan painaa aivan
ldhelle seuraavaa hihnaa tai kerrospuristimen hihnapdyt&da. T&llaiset
pienet sdteet ovat luonnollisesti mahdollisia ainoastaan sopivan tai-
puisilla hihnoilla, esim. tekstiiliainesta oleville hihnoille, nuatta

eivdt levyhihnoille.
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Kuitenkin keksinndn (ja mydskin mainitun aikaisemman saksalaisen pa-
tenttihakemuksen P 28 29 723.6-15) lidhtSkohdan muodosti saksalaisen

hakemusjulkaisun 2 157 746 mukainen lastulevypuristin.

Tdssd puristimessa ainesrata johdetaan pad&dttdmien, pddllekkdin sovi-
tettujen, kulkusuuntaa vastaavasti mukana kiertdvien, radan leveydelle
ulottuvien hihnojen vdliin, ja hihnojen sekd radan ylapuolelle ja
alapuolelle jdrjestetyn tasaisen tukirakenteen valiin on jédrjestetty
rullaavia, pddttdmdssd jdrjestyksessd rataan ndhden kohtisuorassa
pitkittdistasossa kiertdvid, radan leveyteen ndhden kapeita, kulku-
suunnassa muuttumatoman levyisid rullaketjuja, jotka muodostavat useita
rataan ndhden hyvin l&heisid yksittdislinjoja ja siirtdvdt tydpaineen
ja mahdollisesti l&mmdn rullatessaan tukirakenteesta hihnoihin.
vVarsinainen puristusmatka vastaa tukirakenteen pituutta. Kuitenkin
alempi hihna on pitempi ja ulottuu puristusmatkalta aina sirotuskonee-
seen saakka, jolla liimatut lastut sirotetaan lastulevyn antavaksi
massakerrokseksi alemman muodostushihnan yl&pinnalle. Alempi hihna
mydtdottaa siis levyn antavan massakerroksen ja johtaa sen varsinaiselle
puristusmatkalle. Enenn puristusmatkaa olevassa alueessa alemmalla hih-
nalla on sen vuoksi kuljetushihnan tehtd&vd, kun taas radan warsinainen

muodostus tapahtuu vasta puristusmatkalla.

Hihnat on tehty noin 1,2 mm paksuisiksi terdshihnoiksi. Alueessa, jossa
lastumassa kuljetetaan alemman hihnan pddlld ennen tuloa puristusmat-
kalle, alemman muodostushihnan ldmp&dtilan tdytyvy olla alhainen ja

joka tapauksessa alle SOOC, lastujen pinnalla olevan hartsin ennen-
aikaisen kondensaation vidlttidmiseksi, joka huonontaisi lastulevyn lujuus-
arvoja. Rata tulee siis verraten kylmdssd tilassa puristusmatkalle

ja kuumennetaan vasta sielld, jolloin l&mpd siirtyy hihnaa tukiraken-

netta vasten tukevien rullien vdlitykselld ja itse hihnan ldpi rataan.

Hihnan kuumenemisen vaikutuksesta, kulkiessaan puristusmatkan ldpi,

se saa osakseen lampdtilan nousuaan vastaavan pitkittdisvenymdn.

Hihnaa pitkin rullaavien rullaketjujen rullat tulevat tdlldin mukaan-
otetuiksi. Ne ovat kuitenkin toisaalta piddtetyt nojauksen vaikutuksesta
hihnan vastakkaisella puolella olevaa tukirakennetta vasten ja toisaalta
rullaketjujen nivelissid olevien tappien pidattdmdt niin, ettd rulla-
ketjujen rullat eivdt voi seurata hihnojen venymistd kulkiesaan puris-

tusmatkan ldpi.
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Tdstd on seurauksena pitkittdisjdnnitys rullaketjujen nivelketjuissa
ja rullaketjun rullien taipumus liukumiseen pituussuunnassa hihnaan

ja/tai tukirakenteeseen ndhden.

N&in ollen on pyrkimyksend vdlttdd mahdollisimman paljon hihnalaitteen
ldmpdtilan muutosta sen kulkiessa puristusmatkan ldpi. Koska ldmpdtilaa
ei voida pitdd tasaisena hihnan koko pituudella johtuen siitd, ettd se
alkujuoksulla ei saa ylittdd mddrdttyd arvoa (mikd olosuhteiden mukaan
vaatii Jopa hihnan paluujddhdytyksen puristusmatkan Jjdttdmisen jdlkeen),
jdd jdljelle ainoastaan keino katkaista hihnalaite ja kdayttdd esi-
hihnaa, jolla on ainocastaan kuljetustehtdvd ja joka ulottuu puristus-
matkan alkuun saakka sekd jadttdd silleen puristusmatkalla olevat hihnat,
niin ettd niilld on yhtendinen tasainen, korkea ld&mp&tila, vaikuttamtta

alkumatkalla olevan kuljetushihnan l&mpd&tilaan.

Kuitenkin nyt varsinainen ongelma on siirtymisessd eli ylikulussa
eteen kytketyltd hihnalta puristusmatkalla olevalle hihnalle. Massa-
kerros koostuu hienoudeltaan erilaisten ja liimalla pddllystykseltddn
erilaisten lastujen muodostamista tarkalleen erilaisista kerroksista,
jolloin hienoimmat, ts. kdytdnndssd jauhonhienot lastut sijaitsevat
uloimmissa kerrroksissa ja putoavat hihnalaitteessa olevan jokaisen
raon ldpi. My&skin ei-moitteettomassa siirtymisessd massakerroksen

koostumus menee seikaisin.

Saksalaisen kuulutusjulkaisun 2 231 802 mukainen rakenne, Jjossa hihnat
k&dnnetddn terdvadn reunan ympdri, ei tule kysymykseen saksalaisen
hakemusjulakisun 2 157 746 mukaisessa puristimessa, koska kdvtetyt

levykuljettimet vaativat kd&d@ntdd varten tietyn vdhimmdissiteen.

Tdmdn keksinndn tehtdvdnd on nyt, l&htien saksalaisen hakemusiulkaisun
2 157 746 ongelmista, aikaansaada patenttivaatimuksen 1 lajimdidri-
telmddn perustuvaa laatua oleva menetelmd aivan yleisesti siten, ettd
perdkkdisten hihnojen erotuskohdissa tapahtuu hihnojen p&ddlld kuljetet-

tavan tavaran mahdollisimman h&8iridtdn siirtyminen eli ylikulku.

Tdmdn tehtdvadn keksinndn mukainen ratkaisu on esitetty patenttivaati-

muksen 1 tunnusmerkkiosassa.
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Mukana kulkeva paperi toimii massakerroksen kantimena ja johtaa massa-
kerroksen keskeytysten yli ilman massakerroksen kerrosrakenteen huo-
mattavia hdiriditd. Puristusmatkalla paperirata puristetaan levyn kanssa
yhtendiseksi yksikOksi. Kysymyksessd ei ole siis mikddn nk. mukana-
seuraaja, joka puristusmatkan jdlkeen voi irrota levyradasta. Paperi-
rata muodostaa pdinvastoin levyn aineksen kanssa lidheisen sidoksen.
MyShemmdssd hiomisvaiheessa paperi hiotaan pois. Tosin saksalaisen
hakemusjulkaisun 2 157 746 mukaisella koneella valmistetut lastulevyt
eivdt toleranssisyistd tarvitse mitd&n myShempdi hiomista. Kuitenkin
erittdin siledn pinnan aikaansaamiseksi my&skin t#118in on vhdistetty
kevyt hiominen. T&médn keksinndn mukaan sis mikdin lisdhiomisvaihe ei
ole tarpeellinen, vaan paperikerroksen kokonaan tai osittain poista-

minen tapahtuu joka tapauksessa suoritettavan hiomisen puitteissa.

Levyn rakenteen molemmilla pinncilla tasaiseksi tekemiseksi patentti-
vaatimuksen 2 mukaan voidaan suositella, ettd ennen puristusmatkaa
mySskin massakerroksen pddlle annetaan juosta toinen paperirata, joka

liittyy sitten levyn yldpintaan.

Tamd toimenpide saa erityisen merkityksen patenttivaatimuksen 3 mukaisen
kohteen yhteydessd, jolloin paperin tdytyy pitkittdisreunoilla ulota

tietty mddrd massakerroksen leveyden yli.

KeksinnOn tdmd lisdpiirre on yhteydessd sen kanssa, ettd rullaketjuilla
toimivissa hihnapuristimissa tdytyy ehdottomasti estdid massakerroksen
Oosasten pddseminen rullaketjun radalle. Kyseessd olevan laatuisissa
tunnetuissa hihnapuristimissa (saks. kuulutusjulkaisu 2 243 465) sen
vuoksi pidetddn huolta siiti, ettd hihnat massakerroksen reunoilla
ulkonevat riittdvdn paljon. Kuitenkin tdmdn johdosta tulee jélleen

uusia ongelmia, koska ulkonevat hihnojen reunat jadhtyvit puristimen
sisdlla oleviin hihnojen alueisiin n&hden, ja erilaisten jdnnitysten
johdosta syntyy hihnojen muodonmuutoksia, joita vastaan tdytyy vaikuttaa
erilaisilla toimenpiteilld, esim. erilliselld reunakuumennuksella,

kuten on esitetty saksalaisessa kuulutusjulkaisussa 2 243 465.

Jattdmdlld paperi ulkonemaan massakerroksen reunojen yli itse hihnojen
el tarvitse en&d ulota paljon, koska suojaus suoritetaan paperilla
ennen aineksen sirotusta. T&d1ld tavalla voidaan olennaisesti viahentii

hihnojen reunojen ulkonemisesta aiheutuvia j&nnitysongelmia.
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Paperina tulee kysymykseen luonnollisesti ainoastaan mahdollisimman
huokea laatu, esimerkiksi patenttivaatimuksen 4 mukaan kdsittelemidton

ohut paperi, kuten sanomalehtipaperi.

Keksinndn mukainen menetelmd on havainnollistettu kaaviollisesti pii-

rustuksessa, jossa:

Kuvio 1 esittdd pituusleikakusta lastulevyjen valmistukseen kdytetti-

vdstd laitteesta.

Kuvio 2 esittdd osapoikkileikkausta puristusmatkan reuna-alueesta

kuviossa 1.

Kokonaisuudessan viitenumerolla 10 merkittyyn laitteeseen kuuluu siro-
tuskone 1, joka aikaansaa kdi#ntdtelojen 2 ja 3 yli yldjuoksullaan
pddasiallisesti vaakasuorasti nuolen 4 suuntaan kulkevan kulijetushihnas:
5 pddlle liimallaswmrustettujen puulastujen muodostaman massakerroksen
6, jolla on mddr&dtty kerrosrakenne. Heinoimmat lastut eli puuosaset
sijaitsevat alhaalla ja ylhdd1ld, koska ne mydhemmin muodostavat

lastulevyn pinnat.

Massakerros 6 kulkee hihnapuristimeen, jossa on noin 1 - 1,5 mm paksui-
nen, terdslevyd oleva alempi hihna 7, joka kiertdd telojen tai rumpu-
jen 8 ja 9 ymp&ri. Hihnan 7 yldpuolelle on sovitettu samanlainen hihna
11, joka kiertdd telojen 12 ja 13 ympdri. Massa puristetaan kokoon
hihnojen 7 ja 11 vdlissd sekd kovetetaan paineen ja mahdcllisesti
lammdn vaikutuksen alaisena levyradaksi 14. Varsinaisella puristusmat-
kalla 15 hihnat on tuettu mukana kiertdvien rullaketjujen vdlitykselid

sopiviin tukirakenteisiin 22, 23.

Ennen massakerroksen 6 tekemistd kuljetushihnan 5 pddlle juoksee rul-
lalta 18 paperirata 16, joka onainakin massakerroksen 6 levyinen.
Massakerrosta 6 kuljetetaan siis papeiradan 16 pdidlls nuolen 4 suun-
taan. Kuljetushihna 5 ulottuu melkein hihnaan 7 saakka. Lihekkiiisten
kddntdtelojen vdliin on sovitettu liukukappale 17, joka silloittaa
vdistdmdttémédn vdlin. Massakerros luovutetaan paperiradan 16 pdidllid
esteettOmdsti liukukappaleen 17 vdlitykselld kuljetushihnalta 5 hih-
nalle 7. Puristusmatkalla 15 paperirata 16 liittyy kiintedsti massa-

kerrokseen 6.
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Mydskin massakerroksen 6 pddlle voidaan johtaa rullalta 19 paperirata
20, joka my®skin liittyy massakerrokseen 6 puristusmatkalla 15.
Kuitenkin tdmd tapahtuu toisesta ndkokohdata kuin ylijohtaminen
liukukappaleen 17 vdlitykselld. Paperiradat 16, 20 tehdd&n nimittdin
levedmmiksi kuin massakerros 6 niin, ettd ne puristusmatkalla 15
ulkonevat sivuilla massakerroksen 6 reunan ulkopuolelle, kuten on
nidhtivissid kuviosta 2. Kuvic 2 esittdd osapoikkileikkausta puristus-
matkasta 15, jolla hihnat 7, 11 kulkevat rullaketjujen 21 vdlitykselld
hihnojen 7, 11 sisdpuolelle sovitettuja tukirakenteita 22, 23 vasten.
Rullaketjuissa 21 on kulloinkin kolme vierekkdistd rullaa, joiden vd-
lissd kulkevat nivelketjut. Rulla- ja nivelketjut liittyvdt vd1littd-
midsti toisiinsa sekd siirtdvdt paineen ja mahdollisesti ldmmdn tuki-
rakenteista 22, 23 hihnoihin 7, 11 ja massakerrokseen 6. Kuvion 2
mukaan reunoillaan hihnojen 7, 11 reunan yli ulkonevat paperiradat
16, 20 estidvit osasten massakerroksesta 6 poistumisen ja niiden pd&-
semisen rullien 21 kulkualueeseen. Ilman paperiratoja 16, 20 hihnojen
7, 11 tdytyisi olla levedmmdt, kuten on esitetty pilkkuviivoilla.
Kuitenkin hihnojen 7, 11 ndmd ulkonevat reuna-alueeet, ldamp&tila-
eron sisdosan kanssa johdosta, tuovat mukanaan ongelmia erilaisten
ldmpdjdnnitysten muodossa. Namd ongelmat vdltetddn paperiratojen 16,
20 ulkonevien reunojen ansiosta, jotka sallivat sen, ettd hihnat 7, 11
kuviossa 2 esitetylld tavalla voivat ulota ainoastaan vdhdn rullien

alueesta.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd aineslevyjen, varsinkin lastulevyjen yhtdmittaisesti
valmistamiseksi, jolloin itsesitovien tai sideaineella varustettujen
osasten massakerros syOtetddn pddttdmdsti kiertdvdlle, pddasiallisesti
vaakasuoralle kuljetushihnalle ja siirretddn tdltd seuraavalle,
paattbmasti kiertdvidlle, pddasiallisesti vaakasuoralle hihnalle,

joka yhdensuuntaisesti sen yldpuolelle sovitetun, samaan suuntaan
padttomidsti kiertdvdn hihnan kanssa muodostaa puristusmatkan, jolla
massakerros puristetaan kokoon himojen vdlissd sekd kovetetaan paineen
ja mahdollisesti l&mm&n vaikutuksen alaisena levyradaksi, t un -
nettu siitd, ettd kuljetushihnan pddlle sydtetddn sen mukana
kulkeva, ainakin massakerroksen levyinen paperirata, Jjonka pdédlle
massakerros sydtetddn ja joka puristetaan massakerroksen kanssa

levyradaksi sekd sen jdlkeen hiotaan pois.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, tunnettu
siitd, ettd massakerroksen pddlle ennen puristusmatkaa syStetddn
toinen paperirata, joka puristetaan massakerroksen kanssa levyradaksi

ja sen jdlkeen hiotaan pois.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, t uinne t t u
siitd, ettd paperi pitkittdsireunoilla ulkonee tietyn middrdn massa-

kerrocksen leveyden yli.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen menetelmid, t unnet t u
siitd, ettd kdytetddn kdsittelemdtdntd, ohutta vaperia, esimerkiksi sa-

nomalehtipaperia.



Patentkrav

1. Fdrfarande f&r kontinuerlig framstdllning av materialskivor,
sdrskilt spdnskivor, varvid ett massaskikt av sjdlvbindande eller
med bindemedel forsedda partiklar matas pd ett &ndl&st oml&pande,
huvudsakligen horisontalt transportband och férflyttas fr&n detta
till ett f8ljande, #ndl&st oml®pande, huvudsakligen horisontalt
band, som parallellt med ett ovanfdr detta placerat, i samma
riktning oml&pande band bildar en pressningsstricka, p& vilken
massaskiktet hoppressas mellan banden och h&rdas under tryck

och eventuellt under varmepdverkan till en skivbana, k 4 n n e -
t ecknat didrav, att pd transportbandet matas en medl&pande
pappersbana, som &r &tminstone lika bred som massaskiktet och p&
vilken massaskiktet matas och som pressas med massaskiktet till

en skivbana och avslipas direfter.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k@dnnetecknat
ddrav, att fOre pressningsstrickan matas pd massaskiktet en annan
pappersbana, som pressas till en skivbana med massaskiktet och

avslipas d&refter.

3. Férfarande enligt patentkravet 2, k 3 nnetecknat
ddrav, att pappret vid lidngskanterna strdcker sig en viss sticka

dver massaskiktets bredd.
4. Fdbrfarande enligt ndgot av patentkraven 1 - 3, k A n n e -

t ecknat d&rav, att obehandlat, tunt papper, t.ex.

tidningspapper anvinds.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer
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