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(57) Sammendrag:
1186-85
En b uktion til kogekar har i to planer beliggende 1 186 '85
mod an varmeplade vendende fiader. En bedre overfgrset af varme fra 2
varmep til kog ret og en bedre formstabilitet af bunden end

ved kendte konstruktionsr opnds, dersom kogekarrets (1) bund har
fiere koncentriske spor (3), der har en strilingsvarmeabsorberende
belmgning.

Med en fremgangsmide og et apparat til behandling af et kogekars
bundfiade opnis en stabil bund ved anvendeise af et forholdsvis
tyndt udgangsemne, dersom man udformer koncentriske spor i koge-

karrets bundflade ved hjmip af for ing med et for geme,
twis kappeflade er forsynet med i kappefiadens omkredsretning forig-
bende kamme.
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Den foreliggende opfindelse angir en fremgangsmade til
formning af bundfladen af et kogekar samt et apparat til bearbejd-
ning af et kogekars bundflade.

Kogekar, sasom kasseroller og stegepander, fremstilles
sedvanligvis af aluminium. For at kogekarret skal fd en sa flad bund
som muligt, der over hele sin flade stdr i kontakt med ovnens
varmeplade, er bunden afdrejet, sdledes at den over hele sin mod
kogepladen vendende side er dekket af et spiralformet drejet spor.

En ulempe ved denne bund er, at den kun formdr at modtage en
sadan varmeenergi fra varmepladen, som overfgres ved direkte berg-
ring mellem varmepladen og kogekarret, d.v.s. kontaktvarme. Den
stralingsvarme, som varmepladen afgiver til det spiralformede
drejede spors bundomrader, reflekteres bort fra den blanke alumini-
umflade og bidrager sidledes i mindre grad til kogekarrets opvarm-
ning. Da man desuden til opndelse af en materialebesparelse sgger at
gere kogekars bunde sd tynde som muligt, forekommer det ofte, at
bunden efter lengere tids anvendelse af kogekarret mister sin plane
form, hvorved varmeoverfgrsien til kogekarret ved kontaktvarme
forringes radikalt.

Det er desuden kendt at anbringe en metalring pd et kogekars
bund, hvorved den inden for ringen beliggende del af bunden kun
optager stralingsvarme og den under ringen beliggende del af bunden
optager kontaktvarme samt som en fglge af ringens formendring ved
opvarmning ogsd stralingsvarme. Fremstillingsomkostningerne ved
fremstilling af en sidan bund er meget store, og varmeoverfgrsien
fra varmepladen til kogekarret er darlig.

Fra det tyske offentligggrelsesskrift nr. 2.143.260 er det
kendt at erstatte den foran beskrevne spintagende bearbejdning med
en planvalsning, som udferes ved hjelp af to koniske valseelementer,
der med stor kraft trykkes mod bundens udadvendende side. Ved denne
behandling kan det imidlertid ikke forhindres, at der senere opstér
ujevnheder i kogekarrets bund, og desuden krazver valsningen store
krafter.

Den foreliggende opfindelsen har til opgave at tilvejebringe
en fremgangsmide til formning af et kogekars bundflade, ved hvilken
der opnds en bund, der bibeholder sin plane form selv efter lengere
tids anvendelse, og som desuden i serlig hgj grad kan optage sével
kontakt- som stralingsvarme fra varmepladen. Fremgangsmiden ifglge
opfindelsen er ejendommelig ved, at sporene tilvejebringes ved hjzlp
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af formvalsning, og at den med sporene udformede flade forsynes med
et yderlag af et varmeabsorberende materiale, og at det navnte lag
derefter fjernes fra de mellem sporene beliggende dele af bundfla-
den.

Ved udformningen af koncentriske spor i bundfladen ved hjalp
af formvalsning opnds to fordele. For det ferste fungerer de mellem
sporene beliggende hgjere dele af bunden som forstzrkningsribber,
der sgger at bevare bundens plane form. For det andet gar intet
materiale tabt ved behandlingen, idet valsningen kun forarsager en
omplacering af materiale, og man kan derfor gi ud fra et tyndere
emne end i de tilfelde, hvor bunden ggres plan ved en afdrejning. I
realiteten fas en bund, som er tykkere end selve udgangsemnet, idet
materialet ved formningen forskydes fra sporene til partierne mellem
sporene, sdledes at disse partier bliver hgjere. Ved denne formning
af bunden far bunden ringformede zoner, der skiftevis er i bergring
med varmepladen og skiftevis ligger i en 1ille afstand fra denne. De
partier, der er i bergring med varmepladen, optager kontaktvarme fra
denne, medens de i afstand fra varmepladen beliggende partier opta-
ger strilingsvarme fra varmepladen.

Ved anbringelsen af et lag af varmeabsorberende materiale pa
den med sporene udformede flade og den pifglgende fjernelse af laget
fra de mellem sporene beliggende partier af bundfladen opnas, at
sporene far en flade med optimal evne til optagelse af den fra
varmepladen afgivne strdlingsvarme, medens partierne mellem sporene
er glatte til opndelse af den bedst mulige kontakt med varmepladen.

I tilfelde af at det varmeabsorberende materiale er flyden-
de, f.eks. en emalje, kan det pifgres bundfladen ved sprgjtning og
fjernes fra partierne mellem sporene ved afdrejning.

Den foreliggende opfindelse angir desuden et apparat til
formning af et kogekars bundflade, og som bestir af mindst &t
understgtningselement, som ligger an mod bundens inderside, et
formeapparat med mindst ét konisk formlegeme, der kan bringes til
med sin kappeflade at Tigge an mod bundens yderside Tangs en radial
linie, samt midler til at bringe kogekarret og formelegemet til at
rotere om bundens midterakse i forhold til hinanden. Apparatet
ifelge opfindelsen er ejendommeligt ved, at formelegemets kappeflade
har parallelle i periferiretningen forlgbende kamme.

Opfindelsen beskrives narmere i det fglgende under hen-
visning til tegningen. Pa tegningen viser:
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Fig. 1 en plantegning af en bund ifglge opfindelsen til

en stegepande,

fig. 2 et tversnit efter linien II-II i fig. 1,

fig. 3 i sterre milestok en enkelthed A i fig. 2, og

fig. 4 et sidebillede af et apparat ifglge opfindelsen til

bearbejdning af bundfladen af et kogekar.

Fig. 1 og 2 viser en stegepande 1 med et handtag 2. Stege-
pandens bund er plan pd indersiden, men har pd sin yderside, der ved
anvendelsen ligger an mod en kogeplade, et stort antal koncentriske
spor 3, der er adskilt fra hinanden ved hjelp af blanke ringformede
flader 4. Sporenes flade dekkes af en belagning 5, der har en god
evne til at absorbere strdlingsvarme. Stegepanden 1’s ydre sidefla-
der er forsynede med et emaljelag 6.

Skgnt sporene 3’s bredde kan variere betydeligt, har en
bredde pd 4 - 7 mm, fortrinsvis 6 mm, vist sig at vare fordelagtig,
medens fladerne 4 kan vare noget smallere, f.eks. have en bredde pd
3 - 6 mm, fortrinsvis 4 mm. I fig. 3 ses de ved afdrejningen tilve-
jebragte spor pd de blanke flader 4. Sporene har fortrinsvis en
dybde pd 0,5 - 2 mm.

Belzgningen 5 bestdr fortrinsvis af samme art emalje, som
danner laget 6 pa stegepandens yderside. Denne emalje bgr vare mgrk
helst sort. Belagningen 5 kan dog ogsd bestd af et hvilket som helst
andet materiale, som har en god varmeabsorberende evne. Det er en
fordel, dersom belegningen har en mat flade.

Bundkonstruktionen ifglge opfindelsen er egnet til kogekar,
der er fremstillet af materialer, sdsom aluminium, kobber, messing
og jern. I stedet for en stegepande kan kogekarret ogsd vere f.eks.
en kasserolle.

Ved anvendelsen af en kogekar med bundkonstruktionen ifglge
opfindelsen anbringes kogekarret pa en varmeplade, hvorved varme,
sikaldt kontaktvarme, overfgres fra varmepladen til fladerne 4 ved
varmeledning. Den varme, som udgdr fra varmepladen i form af stra-
1ing, sdkaldt stralingsvarme, absorberes derimod hovedsageligt

af belzgningen 5, fra hvilken den ledes til selve kogekarret. Pa
denne made kan bade kontakt- og stralingsvarmen fra kogepladen op-
tages, hvilket indebzrer en energibesparelse i forhold til de hidtil
kendte bundkonstruktioner. P& grund af den skiftevise anbringelse af
fladerne, der optager henholdsvis kontakt- og stralingsvarme, fas
endvidere en jevn opvarmning af kogekarret.



10

15

20

25

30

35

DK 160403 B

4

Ved belegning skal her ogsa forstis et yderlag pa koge-
karsmaterialet, som er blevet udsat for en sadan behandling, at
yderlaget har faet de dnskede absorberende egenskaber. Spordybden
kan variere pd en sidan mide, at forskellige spor har forskellig
dybde. Bundens midteromride har fordelagtigt samme dybde som spore-
ne.

Fig. 4 viser et apparat til bearbejdning af et kogekars
bundfiade.

Pa tegningen er vist et Todret snit gennem et emne 11 til en
stegepande af aluminium, som er indspendt mellem et i anlag mod
bundens inderside 1iggende understgtningselement 12 og et i anlag
mod bundens yderside Tiggende trykstempel 13. Trykstemplet har
betydeligt mindre diameter end understgtningslegemet og ligger kun
an mod et begrznset omride af stegepandens bund i midten af denne.
Understgtningselementet 12 er over en aksel forbundet med en motor
14, ved hjelp af hvilken understgtningselementet og dermed emnet 11
kan settes i rotation om dets midterakse.

Ved siden af de navnte elementer findes en fast anbragt
skinne 15 med en derpid anbragt slade 16. En aksel 17 er drejeligt
lejret i sladen 16 og er ved sin frie ende forsynet med et formele-
geme 18.

Formelegemet 18 har en konisk form, og dets kappeflade har
parallelle i periferiretningen lgbende kamme 19. Formelegemet kan
bringes til at ligge an mod emnet 11’s bundflade langs en radial
bergringslinie, idet den ene side af konturen af formelegemets
kappeflade er parallel med emnets bundflade.

Ved fremgangsmaden ifglge opfindelsen indspandes emnet 11
mellem understgtningselementet 12 og trykstemplet 13, hvorefter
formelegemet 18 fgres i retningen mod hdjre pd tegningen til anlazg
mod emnets bundflade. Da emnet herefter bringes til at rotere om
dets midterakse, tilvejebringer de pa formelegemets kappeflade ud-
formede kamme 19 koncentriske spor i emnets bundflade, idet forme-
legemet 18 med en vis kraft trykkes mod emnet.

Nir emnet har roteret nogle omdrejninger, har sporene opniet
en tilstrakkelig dybde, og emnet kan aftages fra apparatet.

Efter formgivningen af bunden sprgjtes denne med et mate-
riale med en god evne til at absorbere stralingsvarme, f.eks. sort
emalje, og til slut afdrejes bunden pd en sidan mide, at emaljelaget
fjernes fra de mellem sporene beliggende bundpartier. Derved fir
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bunden et tiltalende udseende i form af koncentriske sorte og blanke
ringe.

Dersom kogekarret er fremstillet af et materiale, som i sig
selv har en tilstrzkkelig evne til at absorbere strilingsvarme, kan
sporenes emaljebelegning udelades. I stedet for emalje kan man
naturligvis anvende andre fortrinsvis mgrke materialer, der reflek-
terer mindst mulig stralingsvarme. Apparatet ifglge opfindelsen kan,
dersom det #nskes, forsynes med to eller flere formelegemer 18, og i
stedet for emnet kan formelegemet bringes til at rotere om emnets
midterakse.
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Patentkrawv.

1. Fremgangsmade til formning af bundfladen af et kogekar,
ved hvilken der udformes koncentriske spor (3) i bundfladen,
kendetegnet ved, at sporene (3) tilvejebringes ved hjelp
af formvalsning, og at den med sporene udformede flade forsynes med
et yderlag (5) af et varmeabsorberende materiale, og at det navnte
lag derefter fjernes fra de mellem sporene beliggende dele af
bundfladen.

2. Fremgangsmide ifslge krav 1, kendetegnet ved,
at det varmeisolerende materiale pafgres pa bundfladen ved sprejt-
ning.

3. Fremgangsmide ifglge krav 1, kendetegnet ved,
at materialelaget fjernes ved afdrejning.

4. Apparat til gennemfgrelse af fremgangsmaden ifglge krav
1-3 og bestidende af mindst ét understgtningselement (12), som 1ligger
an mod bundens indvendige flade, et formeapparat med mindst ét
konisk formelegeme (18), hvis kappeflade kan bringes til anlzg mod
bundens yderflade langs en radial linie, samt af midler (14) til at
bringe kogekarret (11) og formelegemet (18) i roterende bevagelse i
forhold til hinanden om bundens midterakse, kendetegnet
ved, at formelegemets (18) kappeflade har parallelle i periferiret-
ningen forlgbende kamme (19).
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