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(57) Tiivistelmi:

Muoviputken leikkuulaitteessa on varsi (1), varren phlssid ole-
vat ensimmdinen leuka (2) ja toinen leuka (3), jotka muodosta-
vat vHliinsd aukon (4), Jjohon muoviputki (10) on tarkoitettu
asetettavaksi kiertoliikkeelld (A) tapahtuvaa leikkuuta varten.
Ensimmiisesssd leuassa (2) on pySred leikkuuterd (6) Ja toiseen
leukaan (3) on jirjestetty erikokoisia putkia varten asetus-
suunnassa (B) katsocen perdkkdin useampia kaarevapintaisia tuki-
alustoja (9a, 9b, 9c, 9d), Jotka on jHrjestetty siten, ettl
kahdesta perHkkdisestd alustasta (9a, 9b) asetussuunnassa (B)
katsoen jHElkimmdinen alusta (9a) on sovitettu tukemaan pienem-

pHH putkea kuin edellinen alusta (9b).

(57) Sammandrag:

Skiranordning for plastrdr innefattar en arm (1), en fdrsta kék
(2) och en andra kak (3), i &ndan av armen, vilka bildar mellan
sig en kdft (4), i vilken plastroret (10) &r avsett att inforas
f8r skirning med hjdlp av en kretsrdrelse (A). Den forsta kaken
(2) har ett cirkelformigt skdrblad (6) och i den andra kdken
(3) &r anordnade flera anslagspunkter (9a, 9b, 9c¢, 9d) efter
varandra sedd i inforingsriktningen (B), vilka har en bagformig
yta och ar avsedda fér rdr av olika storlekar och &r anordnade
s&, att av tva efter varandra belidgna anslagspunkter (9%a, 9b)
den bakre sedd i infdringsriktningen (B) &r inpassad att stdda
ett mindre ror dn den framre anslagspunkten (9b).
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Muoviputken leikkuulaite- Skdranordning for plastrér

Keksintd kohdistuu muoviputken leikkuulaitteeseen, jossa on
varsi, varren pdissi olevat ensimmidinen leuka ja toinen leuka,
Jotka muodostavat vdliinssi aukon, johon muoviputki on tarkoi-
tettu asetettavaksi kiertoliikkeelld tapahtuvaa leikkuuta var-
ten sekd ensimmdisessd leuassa oleva leikkuuterd ja toisessa
leuassa oleva tukialusta putken tukemiseksi leikkuuter#d vasten

leikkuuliikkeen aikana.

Tédméntyyppiset leikkuulaitteet ovat tunnettuja mm. US-patentti-
Julkaisuista 3,932,937 ja 4,157,615. Ndiden esittdmissd ratkai-
suissa leukojen vidlinen etdisyys on s#ddettdvissid erikokoisten
putkien katkaisua varten. Ndiden laitteiden haittana on se, et-
td putken kiristys kiinni laitteeseen vie aikaa. Lisdksi ndiden
laitteiden rakenhe on varsin monimutkainen kun otetaan huomioon

se yksinkertainen tehtidvi, Joka niilld suoritetaan.

Putken katkaisu voidaan suorittaa myds kdsitySnd. Esimerkiksi
sdhkbasennustoissi PVC-putkien katkaisussa kdytetddn hyvdksi
puukkoa tai sahaa. Nami apuvdlineet ovat kuitenkin hankalia
kdyttdd. Puukkoa kHytettiessi pyritddn saamaan aikaan ura put-
ken ympdri, minkd jdlkeen se voidaan katkaista taivuttamalla.
Puukolla on kuitenkin vaikea saada aikaan suoraa uraa ja titen
suoraa katkaisupintaa, mikid asennuksen kannalta olisi toivotta-

vaa. Sahaa kdytettdessd taas katkaisupinta j&d epdtasaiseksi.

Keksinndn mukaisella ratkaisulla saadaan aikaan huomattava pa-
rannus edelld esitetyissd epdkohdissa. THmHn toteuttamiseksi
keksinnon mukaiselle muoviputken leikkuulaitteelle on tunnus-
omaista se, ettd leuat ovat toistensa suhteen liikkumattomia,
jolloin tukialusta on sovitettu siten, ettd putki on asetetta-
vissa leikkuuasentoon tukialustan jJa leikkuuterdn v&liin kier-
toliikkeen tason suuntaisesti oleellisesti leikkuuterdn leik-
kaavan s#rmdn suunnassa. T#min rakenteen ansiosta muoviputki
voidaan asettaa helposti ja nopeasti leikkuuasentoon laittee-

seen. Toiseen leukaan on edullisimmin jdrjestetty erikokoisia
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putkia varten useampia tukialustoja, joiden ansiosta laitetta
voidaan k#dyttdd erikokoisille putkille ilman tarvetta erilli-
seen leukojen v#dlin sddtoon. Muita edullisia keksinndn mukaisen
laitteen piirteitd on putken tukialustassa oleva rajoitin, Jjoka
lukitsee putken laitteeseen ennen leikkuuliikettd. Putken tuki-
alustan muoto voidaan jarjestdd kiertoliikkeen tasossa poikki-
leikkaukseltaan kaarevaksi, jolloin alusta sopivasti mitoitet-
tuna tukee suurelta alalta putken pintaa. Tukialustat voivat
olla myds V-muotoisia, jolloin ne tukevat putkea ainakin kah-
desta kohdasta.

Seuraavassa keksint8d on selostettu ldhemmin viitaten oheisiin

piirustuksiin, joissa

kuva 1 esittdd keksinndn mukaista muoviputken leikkuulaitetta

sivulta ndhtynd ja

kuva 2 esittdd leikkuulaitetta kuvan 1 asennosta 90° pituusak-
selinsa ympdri k#ddnnettynd putken asetussuunnasta ndhty-

nd.

Leikkuulaitteeseen kuuluu varsi 1 ja varren p#ddssd olevat en-
simmdinen leuka 2 ja toinen leuka 3, joiden vdlissd on aukko 4,
johon muoviputki on tarkoitettu asetettavaksi kiertoliikkeelld
tapahtuvaa leikkuuta varten. Ensimmdisessd leuassa on pitkit-
tdissuuntainen syvennys 5, jossa on pydred leikkuuterd 6, joka
on kiinnitetty keskipisteestdidn ruuvilla 7 tai muulla sopivalla
kiinnittimelld ensimmdisen leuan 2 syvennyksen 5 molemmille
puolille syntyviin ulokkeisiin 8. Kiinnitys 7 on jdrjestetty
loysdttédvdksi leikkuuterdn 6 uuden kohdan kiertidmiseksi esille
edellisen kohdan tylsyttyd ja se voidaan kokonaan irrottaa te-
rdn vaihtamiseksi uuteen. Putkia varten toiseen leukaan 3 on
muodostettu leikkuuterdd 6 vastapddtd kaarevia, perdkkdin toi-
siinsa putken asetussuunnassa (nuoli B) rajoittuvia tukialusto-
ja 9, jotka on tarkoitettu tukemaan putkea leikkuuliikkeen ai-
kana leikkuuterdd 6 vasten. Tukialustat on mitoitettu erikokoi-

sille putkille ja tdmdn aikaansaamiseksi niiden kaarevuussdteet
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on jdrjestetty pienenem#didn putken asetussuunnassa B, t.s. aukon
suusta leukojen yhtymiskohtaan p#in. Ndin voidaan sopivalla tu-
kialustojen mitoituksella toistensa ja leikkuuterdn suhteen
saada aikaan se, ettd vietdessHd putkea laitteeseen se mahtuu
sitd isommille putkille tarkoitettujen alustojen ja leikkuute-
rédn vdlistd, kunnes se jdd kiinni sille sopivan tukialustan ja

leikkuuteridn valiin.

Ennen leikkuuseen ryhtymistd leikkuulaite on toisessa kZdessi
ja toiseen kHdteen otetaan leikattava muoviputki. Muoviputki,
jota on merkitty viitenumerolla 10, asetetaan leikkuuasentoon
leikkuulaitteen aukkoon 4 poikittain varteen 1 ndhden, kuten
kuvissa 1 ja 2 on esitetty. Asetus tapahtuu viem#lld putki auk-
koon leikkuuterdn e leikkaavan sirmdn suunnassa (nuoli B), kun-
nes se koskettaa sek#d leikkuuter#n 6 sirmdi ettd sille sopivaa
tukialustaa 9c¢ asetussuunnalle B vastakkaiseen suuntaan rajoit-
tavaa kynnyskohtaa 1llc. Tdstd putkea kierrretHdin myStdpiaiviidn
kuvan 1 suunnassa katsoen, jolloin putki hieman joustaen liik-
kuu kynnyskohdan 11lc¢ yli ja lukittuu paikalleen leikkuuterin 6
jJa tukialustan 9c vdliin. Leikkuuterdn 6 leikkaava sHirmd uppoaa
samalla putken pintaan. Jotta putki ei kiertyisi lisdi asetus-
suuntaan B pois tukialustastaan, tulee sen kiertymisen olla es-
tettynd leikkuuterd@n 6 leikkaavan sdrmdn ja putken kehdn ase-
tussuunnassa B katsoen kauemman leikkuukohdan 13 ymp#ri. THl-
15in asetussuunnassa B katsoen tukialustan 9c¢ kauimpana olevan
tukipisteen 14c etdisyys em. leikkuukohdasta 13 tulee olla
oleellisesti pienempi kuin putken keh#dn kauimmainen etdisyys
em. leikkuukohdasta, kuten on laita kuvan 1 esimerkissd. Luk-
kiutumisen edellytyksend vastakkaiseen suuntaan on se, ettd
asetussuunnassa B katsoen tukialustan 9c¢c l&himman tukipisteen
llc etdisyys leikkuuterdn 6 leikkaavan sirmdn ja putken 10 ke-
hdn ldhemmédstd leikkauskohdasta 12 on pienempi kuin tukialustaa
9c vasten olevan putken kehdn kauimmainen etdisyys em. leik-
kauskohdasta 12. Kuvan 1 esimerkissid putken kiertyminen takai-
sin asetussuunnalle B vastakkaiseen suuntaan estyy tukipisteen

llc muodostaessa rajoittimen em. liikkeelle. Tukipisteet 11c ja
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l4c ovat samalla yhtymdkohtia toisiin tukialustoihin. Siten
esimerkissd esitetty piste 1lc toimii samalla rajoittimena 14d
asetussuunnassa B katsoen edelliselle, suuremman putken tuki-
alustalle 9d estden tdhdn alustaan sopivan putken liikkeen ase-
tusliikkeen B suuntaan. Samoin piste 14c toimii rajoittimena
11b asetussuunnassa B katsoen seuraavalle, pienemmdn putken tu-
kialustalle 9b estden tdhdn alustaan sopivan putken 1liikkeen
asetusliikkeelle B vastakkaiseen suuntaan. Muiden alustojen 9a,
9b, 9d toisen alustan kanssa yhteiset tukipisteet toimivat vas-

taavalla tavalla.

Kuvassa 1 esitetystd lukitusasennosta leikkuuliike aloitetaan
pitdmédlld putkea 10 paikallaan k#ddelld ja kiertdm&dlld toisella
kddelld leikkuulaitetta putken 10 ympdri sen suhteen vastapdi-
vddn kuvan 1 suunnassa ndhtynd (nuoli A). Td118in muoviputki 10
liikkuu myotdpdivddn leikkuulaitteen suhteen. Varsi 1 1liikkuu
tdll6in putken keskiakselin ympdri sitd vastaan kohtisuorassa
tasossa, jota tdssd hakemuksessa nimitetd&dn kiertoliikkeen ta-
soksi. Leikkuuterdén 6 leikkaava sdrmd, joka on kiertoliikkeen
tason suuntainen, kulkee t&ll0in pitkin putken 10 kehdd leika-
ten putken pintaa. Leikkuuliikkeen aikana tukialusta 9c tukee
putkea pitden sen paikallaan aukossa 4 estden sen kiertymisen
leikkuukohdan 13 ymp&ari edelld kuvatulla tavalla. Putken 10 ol-
lessa tukeutuneena t#@lld tavoin tukialustaa 9c vasten ja leik-
kuuterdn 6 ollessa liikkumaton saadaan aikaan tukeva leikkaus-
asento ja tehokas leikkausvaikutus. Muoviputki ei t#lldin pyri
myotdilemdidn terdd leikkuukohdassa, kuten usein on laita pydri-
vid terid kdytettdessd. Leikkuuterdn 6 leikkuusyvyys on edulli-
simmin sama tai hieman syvempi kuin putken seinidmdn paksuus.
Tdlloin putki ei kuitenkaan katkea ensimmiiselld kierroksella,
koska putken materiaalista riippuen se litistyy enemmidn tai vid-
hemmdn terdn ja tukialustan vdlissd ja putken pintaan syntyy
vidhitellen syvenevd ura. Tdl116in tarvitaan tdydelliseen katkai-
suun useampia kierroksia putken ympdri. Kuitenkin esim. PVC-
putkilla katkaisuun riittdd sopivan uran aikaansaaminen putken
pintaan. T#1l1l6in tarvitaan vain yksi kierros putken ympidri,

minkd jdlkeen putki kierretddn pois laitteesta ja katkaistaan
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taittamalla, jolloin se katkeaa leikkuuterdn aikaansaaman uran
kohdalta. Tamd lyhentdd huomattavasti putken katkaisuun kuluvaa
aikaa. Putkeen ei my&skddn synny poistettavaa sisdjhystettd,

kuten on laita esim. sahaa kdytettHessd.

Valmistettaessa leikkuulaitetta voidaan toisen leuan 3 tuki-
alustojen mitoitus suorittaa kuvan 1 esittédm&lld tavalla. Ensin
middritetddn pienimmdn putken keskipisteen 19 paikka aukon 4 pe-
rdlld leikkuuterdidn 6 ndhden ja tukialusta 9a muodostetaan put-
ken kehdn mukaan. Putken laitteeseen lukkiutumisen varmistami-
seksi jatketaan tukialustaa aukon 4 suun suuntaan leikkuuterdn
keskipisteen ja putken keskipisteen kautta piirretyn linjan yli
matka, joka kuvassa on merkitty viitenumerolla 20. TEmEn tuki-
alustan 9a pidiatekohta 11a mddrittdd seuraavaksi suurimman put-~
ken paikan ja tdmdn putken tukialusta 9b muodostetaan vastaa-
valla tavalla. N#in voidaan leukaan 3 muodostaa haluttu m#Hrd

tukialustoja erikokoisille putkille.

Tukialustoihin 9 voidaan muodostaa syvennys leikkuuterdn leik-
kaavan sdrmidn kautta kulkevan kiertoliikkeen tason suuntaisen
tason kohdalle. Tim#d syvennys on merkitty kuvissa viitenumerol-
la 15. Tdmdn syvennyksen avulla saadaan aikaan tila putken pin-
nasta hieman ulkoneville leikkausuran reunoille, jotka syntyviét
poikkileikkaukseltaan kartionmuotoisen leikkavan sdrmdn vaiku-
tuksesta. Tdmd parantaa putken tukeutumista ja ohjautumista tu-

kialustassaan.

Kuvassa 2 on esitetty esimerkki leikkuuterdn 6 kiinnityksestd
ensimmédiseen leukaan 2. Kuvan suunnassa katsottuna ylemméssi
ulokkeessa 8 on ruuvin 7 kannan ldpimittainen lHpimenevd reikd
ja alemmassa ulokkeessa 8 samankeskinen ruuvin kierreosan mu-
kaisesti kierteitetty ldpimenevd reikd. Leikkuuterdn 6 keskelli
on reikd, jonka ldpi ruuvi voidaan kiertdd paikalleen, ja tadman
reidn ulkoreuna on muotoiltu ruuvin kannan mukaisesti niin, et-
td ruuvin ollessa kiristetty paikalleen sen kanta painaa teridn

6 alempaa uloketta 8 vasten lukiten sen ndin liikkumattomaksi.
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Lukitus on n#din ollen helposti ldysdttdvissi ja kokonaan irro-

tettavissa ruuvin avulla.

Muoviputken leikkuulaitteen varsi voidaan muotoilla siten, ettd
se sopii mahdollisimman hyvin kéteen leikkuuliikkeen aikana.
Varren toiseen p#d#dh#n on kuvien esittidmiédssi suoritusesimerkissi
muodostettu sormia varten koukku 16 ja rengas 17. Niiden avulla
voidaan laitetta pyorittH#d helposti varren pHésti, Jjolloin voi-
daan k#yttdd hyviksi mahdollisimman suurta vipuvoimaa leikkuus-
sa. Kuvissa on lisdksi esitetty varteen jdrjestetty reikd 18
siihen liitettdvid apuvdlineit#, kuten esim. kartiomaista jéys-

teenpoistinta varten.

Leikkuulaite voidaan valmistaa metallista, esim. sopivasta alu-
miiniseoksesta, normaalein tydstomenetelmin tai kevytmetalliva-
lulla. Valmistus voi tapahtua myds sopivasta muovimateriaalista
ruiskupuristamalla. Erds mahdollisuus on valmistaa ainakin leu-
kojen kohdalle tukirakenteena toimiva sisus terdslevystda ja
liittdd sen molemmille puolille valamalla sopivaa muovimateri-
aalia, esim. lasikuituvahvisteista polyamidia, olevat muotokap-
paleet. THlld menetelmidlld saadaan myos helposti aikaan edelld
mainitut tukialustojen syvennykset ja ensimmdisen leuan ulok-

keet.

Keksintdd ei ole edelld pyritty mitenk#in rajaamaan vain seli-
tyksessd esitettyyn suoritusmuotoon, vaan keksintdi voidaan
muunnella patenttivaatimusten esittimdn keksinndllisen ajatuk-
sen puitteissa. Leukojen ja aukon sijainnin varteen nihden ei
vdlttdmdttd tarvitse olla suoritusesimerkissid esitetyn kaltai-
nen. Laite voi olla esimerkiksi J:n muotoinen, jolloin ensim-
médinen leuka, jossa on leikkuuteri, on osana vartta, jonka pé&did
on taivutettu ensimmdistd leukaa kohti ja muodostaa t&ll6in
toisen leuan tukialustoineen. My&s muut variantit, joissa leuat
liittyvdt varteen muodostaen viliinsi aukon, ovat mahdollisia.
Toisen leuan tukialustat ovat edullisimmin kaarevat, koska ne

td116in tukevat koko alaltaan putken pintaa, mutta my%s muun
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muotoiset pinnat, jotka mahdollistavat putken kiertimisen leik-
kuulaitteessa, tulevat kysymykseen. Pinnat voivat olla esim.
V:n muotoisia, jolloin ne tukevat putkea kahdesta kohdasta. Tu-
kialustoja voidaan muodostaa leikkuulaitteeseen sopiva md&ars
erikokoisille putkille. THlloin ter#dn 6 ja tukialustojen 9 kes-
kindinen sijainti voidaan aina mitoittaa siten, ettd kierretta-
essd putkea sisdlle aukkoon 4 se lukittuu aina sille sopivan
tukialustan 9 ja leikkuuterdn 6 vHliin. Jos laitetta halutaan
kdyttdd toissd, joissa katkaistavat muoviputket kuuluvat tiet-—
tyihin standardikokoihin, kuten esim. sdhkbasennustbissd, voi-
daan leikkuulaitteen tukialustat 9 ja leikkuuterin 6 etdisyys

niistd mitoittaa ndiden standardikokojen mukaan.
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Patenttivaatimukset:

1. Muoviputken leikkuulaite, jossa on varsi (1), varren pHd#s-
sd olevat ensimmédinen leuka (2) ja toinen leuka (3), jotka muo-
dostavat vidliinsd aukon (4), johon muoviputki (10) on tarkoi-
tettu asetettavaksi kiertoliikkeelld (A) tapahtuvaa leikkuuta
varten, ensimmiisessd leuassa (2) oleva leikkuuterd (6) ja toi-
sessa leuassa (3) oleva tukialusta (9a) putken tukemiseksi
leikkuuterdsd (6) vasten leikkuuliikkeen aikana, t un ne t t u
siitd, ettd leuat (2, 3) ovat toistensa suhteen liikkumattomia,
jolloin tukialusta (9a) on sovitettu siten, ettd putki on ase-
tettavissa leikkuuasentoon tukialustan (9a) ja leikkuuterdn (6)
vdliin kiertoliikkeen (A) tason suuntaisesti oleellisesti leik-

kuutersin (6) leikkaavan sdrmidn suunnassa (B).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen leikkuulaite, t u n n e t-
t u siitd, ettd toiseen leukaan (3) on jadrjestetty erikokoi-
sia putkia varten asetussuunnassa (B) katsoen perdkkdin kaksi
tai useampia tukialustoja (9a, 9b, 9c, 9d), jotka on jirjestet-
ty siten, ettd kahdestd perdkkidisestd alustasta (9a, 9b) ase-
tussuunnassa (B) katsoen jdlkimmidinen alusta (9a) on sovitettu

tukemaan pienempdd putkea kuin edellinen alusta (9b).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen leikkuulaite, t u n-
nettu siitd, ettd tukialustassa (9a, 9b, 9c¢c, 9d) on ra-
joitin (11a, 11b, 11c, 11d) muoviputken (10) kiertymisen estd-

miseksi pois tukialustasta asetussuunnalle (B) vastakkaiseen

suuntaan.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen leikkuulaite,

t unne=tt tu siitd, ettd tukialustat (9a, 9b, 9c¢, 9d)
ovat kiertoliikkeen (A) tasossa poikkileikkaukseltaan kaarevia
pintoja.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen leikkuulaite,

t unnetttu siitd, ettd tukialustat (9a, 9b, 9c, 9d)

ovat kiertoliikkeen (A) tasossa poikkileikkaukseltaan V-muotoi-

sia, kahden toisiaan leikkaavan tason muodostamia pintoja.
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6. Patenttivaatimuksen 4 tai 5 mukainen leikkuulaite, t u n-
nettu siitd, ettd pinnat (9a, 9b, 9¢, 9d) rajoittuvat
toisiinsa, jolloin vierekkidisten pintojen yhtymdkohdat muodos-
tavat putken poiskiertymisen estdvind rajoittimina toimivat
kynnykset (11a, 11b, 11c, 11d).

7. Patenttivaatimuksen 4 mukainen leikkuulaite, t u n n e t-
t u siitd, ettd kaareviin pintoihin (9a, 9b, 9c, 9d) leik-
kuuterdn (6) leikkaavan sHrmdn kautta kulkevan kiertoliikkeen
(A) tason kohdalle on jirjestetty syvennys (15) muoviputken

pinnasta ulkonevia leikkauskohdan reunoja varten.

8. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen leikkuulai-
te, tunnettu siitd, ettd leikkuuterd (6) on muodol-

taan suora.

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1-7 mukainen leikkuulaite,

tunnet tu siitd, ettd leikkuuterd (6) on muodoltaan
pyored ja kiinnitetty liikkumattomaksi ensimmiiseen leukaan (2)
kiinnityselimelld (7) ja ettd kiinnitys on jérjestetty irrotet-
tavaksi leikkuuterdn (6) uuden kohdan kiertiémiseksi leikkaus-

asentoon ja leikkuuter#i#n vaihtamiseksi.
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Patentkrav:

1. Skdranordning for plastrdér, vilken innefattar en arm (1),
en forsta kdk (2) och en andra kak (3), i dndan av armen, vilka
bildar mellan sig en k&aft (4), i vilken plastrdret (10) &dr av-
sett att infdras for skdrning med hjdlp av en kretsrorelse (A),
ett skdrblad (6) i1 den forsta kdken (2) och en anslagspunkt
(9a) i den andra kdken (3) for stodande av roret mot skadrbladet
(6) under skdrningsrorelsen, k @ nne t e c knad déarav,
att kakarna (2, 3) &r ordrliga i foérhallande till varandra,
varvid anslagspunkten (9a) dr placerad sa, att rdret &r infdr-
bart till sin skdrningsstdllning mellan anslagspunkten (9a) och
skarbladet (6) 1 riktning av kretsrorelsens (A) plan védsent-

ligen i riktning (B) av skdrbladets (6) skdrande kant.

2. Skaranordning enligt patentkrav 1, k @ nneteck -

nad ddrav, att i den andra kdken (3) &r anordnade tva eller
flera anslagspunkter (9a, 9b, 9c, 9d) efter varandra sedd i in-
foringsriktningen (B), vilka &dr avsedda for ror av olika stor-
lekar och vilka &r anordnade sa, att av tvd efter varandra
placerade anslagspunkter (9a, 9b) den bakre anslagspunkten (9a)
sedd i1 infdringsriktningen (B) dr inpassad att stdda ett mindre

ror an den framre anslagspunkten (9b).

3. Skdranordning enligt patentkrav 1 eller 2, k @ nne -

t ec kn ad darav, att anslagspunkterna (9a, 9b, 9c, 94)
innefattar en stoppare (1lla, 11b, llc, 11d) avsedd att
férhindra plastrdret (10) att rotera sig bort fran anslags-

punkten i en motsatt riktning relativt infdringsriktningen (B).

4, Skdranordning enligt nagot av patentkrav 1-3,, k & n n e-
t ec knad didrav, att stodpunkter (9a, 9b, 9c, 9d4) ar i
form av ytor med ett bagformigt tvirsnitt i kretsrdrelsens (A)

plan.
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5. Skdranordning enligt ndgot av patentkrav 1-3, k & n n e-
t ecknad didrav, att anslagspunkter (9a, 9b, 9c¢, 9d) &r i
form av ytor med ett V-formigt tvirsnitt i kretsrdrelsens (A)

plan, bildade av tva varandra skidrande planytor.

6. Skdranordning enligt patentkrav 4 eller 5, k & nn e -

tecknad dérav, att ytorna (9a, 9b, 9c, 94) gransar sig
till varandra, varvid anslutningspunkter av grannytor bildar
trésklar (1la, 11b, 1llc, 11d4), vilka tjdnstgdr som stoppare

avsedda att forhindra roéret att rotera sig bort.

7. Skdranordning enligt patentkrav 4, k & nneteck -

n ad darav, att pd de bagformiga ytorna (9a, 9b, 9c, 9d) &r
anordnad en fordjupning (15) vid det plan av kretsrdrelsen (an),
som gar genom skidbladets (6) skarande kant, vilken fdrdjupning

dr avsedd for skdrets kanter utskjutande fran plastrorets yta.

8. Skdranordning enligt nagot av féregdende patentkrav,
kdnnetecknad dirav, att skidrbladet (6) har en rak

form.

9. Skdranordning enligt nagot av patentkrav 1-7, k @ nn e-
tec k nad dadrav, att skdrbladet (6) ir cirkelformigt och
fast ordrligt vid den forsta kidken (2) med ett fastorgan (7)
och att fdstet dr anordnat att l1dstagas for rotering av ett
nytt stdlle i skdrbladet (6) till skdrstdllning och f6r utbyt-

ning av skdrbladet.
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