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Sposob podwyzszenia jakosci siarczkowych koncentratéw

metali niezelaznych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b podwyisze-
nia jakosci siarczkowych koncentratéw metali nie-
zelaznych, a zwlaszcza koncentratéw blendowych.

Koncentraty blendowe przerabiane w polskich
zakladach elektrolizy cynku charakteryzuja si€
wysokg zawartoscia magnezu i wapnia. Przecigt-
na zawartosé tlenku magnezu w tych koncentra-
tach 1—2%, a zawarto$é tlenku wapnia 1,5—5%.

Dotychczas zaklady elektrolizy cynku przerabia-
ja koncentraty o wysokiej zawartos$ci magnezu,
wynoszacej 1—2,5%. Podczas lugowania blendy
Rrazonej zwigzki magnezu roztwarzaja sie wraz
z tlenkiem cynku i stopniowo gromadzg si¢ W
zamknietym obiegu roztworéw utrudniajgc prze-
bieg operacji lugowania, filtrowania i elektrolizy
oraz uniemozliwiajgc podwyzszenie stezenia cynku
w roztworze ZnSO,. Zwigzki wapnia podczas lugo-
wania reaguja z kwasem siarkowym tworzac siar-
czany wapnia co utrudnia przebieg filtracji i po-
woduje zarastanie rurociggéw. Ponadto zwigzki
magnezu i wapnia powoduja Wwigksze zuzycie
kwasu siarkowego podczas lugowania.
przerobu surowcéw o podwyiszonej zawarbtosci
magnezu stosuje sie dotychczas regeneracje elek-
trolitu przez systematyczne wycofywanie czesci
elektrolitu z obiegu. Wycofany elektrolit wylewa
sie na haldy co powoduje duze straty cynku
i kwasu siarkowego oraz zanieczyszczenie $rodo-
" wiska naturalnego.

Zgodnie z wynalazkiem spos6b podwyzszenia ja-
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kosci siarczkowych knocentratéw metali niezelaz-
nych polega na tym, Ze koncentrat poddaje sie
plukaniu kwasem azotowym, ktéry roztwarza
zwigzki magnezu i wapnia, obniZzajac znacznie za-
wartosé tych zanieczyszczen w koncentracie. Po-
ptuczyny, otrzymane w wyniku wymywania kon-
centratu blendowego neutralizuje sie¢ mlekiem wa-
piennym do pH 8—9 w celu wystragcenia cynku,
kadmu i oze$ciowo *magnezu a wytrgcony osad,
ktérym jest szlam cynkowy korzystnie przerabia
si¢ w piecach przewalowych, natomiast roztwor
zawierajgcy azotan wapnia korzystnie kieruje si¢
do nawilzania hald odpadéw flotacyjnych, ktére
uzywane sa w rolnictwie do odkwaszania gleby.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na usunigcie
magnezu i wapnia z koncentratéw a ponadto umoz-
liwia zastosowanie odpad6éw flotacyjnych jako cen-
nego nawozu mineralnego.

Podwyzszenie jakosci koncentratéw blendowych
umozliwi wdrozenie intensywnych metod hydro-
metalurgicznych, ktére gwarantuja wysokie uzyski
cynku. ’ :

Spos6b wedlug wynalazku przedstawiono do-
kiadnie w przykladzie.

Przyktad.- W zakladzie produkcyjnym o do-
bowej zdolnosei produkcyjnej 300 t koncentratu
blendowego, 1000 m3 gestwy flotacyjnej zawiera-
jacej w jednym decymetrze szeSciennym 300 g
koncentratu, poddaje sie ptukaniu kwasem azoto-
wym. Proces plukania prowadzi sie w trzech tu-
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gownikach o pojemno$ci 50 m’ kazdy, w tempe-
raturze okolo 20°C w ciggu 3 godzin. Kwas azo-
towy dozuje sie do gestwy flotacyjnej az do chwili
osiggniecia pH — 2,5. Nastepnie gestwe kieruje sig
do odstojnika Dorra. Zageszczony, w odstojniku
koncentrat kieruje sie do prazalni.

Roztwbr z odstojnika neutralizuje si¢ mlekiem
wapiennym. Proces neutralizacji prowadzi sie W
ciggu 1—2 godzin, w temperaturze okolo 20°C
do pH — 9. Zawiesina splywa do odstojnika. Za-
geszczony w odstojniku szlam cynkowy przerabia
sie w piecach przewalowych, a zneutralizowane
popluczyny w iloSci 100 m3 na dobe, zawierajg
saletre¢ wapniowg pompuje sie¢ do nawilzania haid
odpadéw flotacyjnych cynkowo-otowiowych.

Przy zuzyciu 160 kg kwasu azobtowego na 1 toneg
koncentratu blendowego zawierajgcego wagowo
50,4% Zn, 1,37% Mg, 2,9% Ca, obniza si¢ zawar-
tosé magnezu do 0,13%, wapnia do 0,27%, a row-
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noczeénie zawartoéé cynku w koncentracie blendo-
wym zwieksza sie do 57%.

Popluczyny otrzymane w wyniku wymywania
knocentratu blendowego po zneutralizowaniu
mlekiem wapiennym do pH § zawierajg w jed-
nym decymetrze szeSciennym 0,0005 g Zn; 0,00025 g
Cd; 2,3 g Mg; 40 g Ca/NOy/,.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b podwyzszenia jako§ci siarczkowych kon-
centratébw metali niezelaznych, zwlaszeza koncen-
tratéw blendowych, znamienny tym, ze koncentrat
poddaje sie plukaniu kwasem azotowym po czym
poptuczyny ofrzymane w wyniku wymywania neu-
tralizuje sie¢ mlekiem wapiennym, a wytracony
osad korzystnie przerabia si¢ w piecach przewalo-
wych, natomiast roztwér korzystnie kieruje sie do
nawilzania hald odpad6éw flotacyjnych.
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