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{54)  BEFESTIGUNG FUER WIDERSTANDSHEIZELEMENTE-HALTER IN INDUSTRIEQEFEN

(57) Befestigung flir Widerstandsheizelemente-Halter in Industrieéfen bis 1000°C
Betriebstemperatur mit Fasermaterial-Isolation. Die erfindungsgemaRe Lésung soll die frei
wéhibare Anordnung der Befestigung auf Fasermaterial-Platten ohne Kontakt zur OfenauRenwand
erméglichen. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 18sbares Befestigungselement zu
schaffen. Dies wird durch zwei in die Fasermaterial-Platten eingedrickte halbkreisférmige
Metallstreifen mit gegenseitiger Verankerung und Aufnahmen fiir den Widerstandsheizelemente-
Halter erreicht. Fig.4
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Titel der Erfindung

Befestigung fiir Widerstandsheizelemente-Halter in
Industriedfen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Befestigung fiir Widerstands-
heizelemente~Halter in Industriedfen bis 1000 °C
Betriebstemperatur nit Fasermateriai-Isolation.

Charakbteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es 1st eine Héngevorrichfung bekannt, die in drei hinfer-
einander angeordnete plattenfirmige Fasermaterial-
Isolationen in der Weise befestigt wird, daB die Hinge-
vorrichtung in eine formschliissige Aufnahme der mittleren
Isolierplatte aufgenommen und von der dem Ofearaum zuge-
wandten Isolierplatte gehalbert wird und daB alle drei
Isolierplatten an ddrchgehenden metallischen Zapfen befe-
stigt sind (DE-PS 26 48 542, H 05 B 3/66).

Bekannt ist ebenfalls eine Hingevorrichtung, bestehend

aus einem, in zickzackfdrmig angeordnete Fasermatten einge-
legten linglichen keramischen Stab und einem S-firmigen
Bauteil, dessen eine Ende durch die Fasermatite den Stab
umgreift und an dessen anderem Ende ein elektrisches Helz-
element lagert (DE~OS 28 08 290, H 05 B 3/66).
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Die Nachtelile bestehen darin, daB entweder die Anordnung

von drei Isolierplatten hintereinander oder die Anordnung

zickzackformiger Fasermatten erforderlich ist. Die Isola-
tion in (Ofen fiir Betriebstemperaturen bis 1000 ¢ erfolgt
jedoch vorwlegend durch eine Fasermaterial-Platte, die

in der Praxis.an nach innen ragenden metallischen Zapfen
befestigt wird. Die'Befestigung der keramischen Wider-
standsheizelemente~Halter erfolgt an diesen und an zusitz-
lich angebrachten metallischen Zapfen. Dabel miissen dile
Zapfen exakt nach den vorgegebenen Befestigungspunkten

der Widerstandsheizelemente angeordnet werden. Ein weiterer
Nachteil ist der Warmeverlust liber die Zgpfen.

Ziel der BErfindung

Die erfindungsgemife Lﬁsﬁng soll die frei wdhibare Anord-
nung der Befestigung auf Fasermaterial—?latten‘ohne Kon~
takt zur Ofenaufenwand ermdglichen. '

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein ldsbares
Befestigungselement fiir Widerstandsheizelemente~Halter

" zu schaffen.

Die Merkmale der Erfindung bestehen darin, daB der Wider-
standsheizelemente~Halter von zwel in die Fasermaterial-
Platten eingedriickten bandfdrmigen, um ihre Breite zu je
einen nicht vollsténdigen Halbkreis geformte wirmebestdn-~
dige Metallstreifen gehalten wird. Der Radius des Halb-

‘kreises ist kleiner als die Dicke der Fasermaterial-Isola-

tion, die aus mehreren Fasermaterial-Platten bestehen kann.
An ihren aus der Fasermateriszl-Platte herausragenden Encen

- gind die Metallstreifen mit Mitteln zur gegenseitigen Ver-
 ankerung und zur Aufnahme der Widerstandshelzelemente-

Halter versehen, an ihrem anderen Ende sind sie angespitzt.
Die Breite des Metallstreifens kann mit der Dichte der
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 Fasermaterisl-Platte abnehmen.

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel
ngher erlautert werden.

Ausfiihrungsbeispiel
Die zugehdrige Zeichnung zeigt in

Fig. 1 bis 3: die Vorbereitung eines Metallstreifens
Fig. 4: die eingedriickten Metsllstreifen
Fig; 5 den Widerstandshelzelemente-Halter.

Der Metallstreifen 1 aus wérmebestidndigem Blech wird aus
einem Streifen hergestellt (Fig. 1). Die Aufnshme 2 fiir
den Widerstandsheizelemente~Halter 3 und zur Verankerung
‘zweler Metallstreifen 1, 1 wird durch Abwinkeln des

einen Endes des Metallstreifens 1 vorbereitet .(Fig. 2).
Die Vorbereitung des Metallstreifens 1 wird durch die
Formung elnes nicht vollstdndigen Halbkreises abgeschlos—
sen, wobel der Radius des Halbkreises kleiner als die
Dicke der Fasermaterial-Platte 4 ist (Fig; 3). Die Breite
des HMetallstreifens 1 kann mit der Dichbte der Fasermate-
rig-1-Platte 4 abnehmen.

Fig. 4 zeigt zwel in die Fasermaterial-Platte 4 einge-
drickte Metallstreifen 1, 1. Die Aufnzhmen 2, 2 befestigen
' den Widerstandsheizelemente-Halter 3 und verankern gleich-
zelitig die Metallstreifen 1, 7 gegeneinander. Die Anord-
nung der Befestigung, bestehend aus zwei Metallstrelfen
-1, 1 kann an jeder beliebigen Stelle der Fasermaterial-
Platte 4 erfolgen. An einer Vielzahl von Befestigungen
nit Widerstandsheizelemente-Halter 3 fiir eln oder mehrere
Widerstandsheizelemente wird die Widerstandsheizeinrichtung
der Ofenanlage gehalten.



Erfindungsanspruch

Befestigung fiir Widerstandsheizelemente-Halter in
Industriedfen,

gekennzeichnet dadurch, daB der Widerstandsheizelemente-
Halter (3) von zwei, in dile Fasermaterial-Platte (4)
eingedriickten bandfdrmigen, um ihre Breite zu je elnen
nicht vollstindigen Halbkreis geformben wirmebesténdigen
Metallstreifen (1, 1) befestigt wird, an dessen aus der
Fasermaterial-Platte (4) herausragenden Enden Aufnahmen
(2, 2) zur gegenseitigen Verankerung und zur Befestigung
des Widerstandsheizelemente-Halbters (3) vorhanden sind,
und daB die Breite der Metallstreifen (1, 1) mit der
Dichte der Fasermaberial-Platte (4) abnehmen kann.

Hierzu ein Blatt Zeichnungen
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